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TRONCATRICE RADIALE a doppia inclinazione - Serie

RADIAL MITRE SAW with dual tilt - Series

RADIAL KAPP- UND GEHRUNGSSAGE mit zweifacher Neigung - Serie
TRONCONNEUSE RADIALE a double inclinaison - Série

TRONZADORA RADIAL con doble inclinacion - Serie

SERRA RADIAL com inclinagdo dupla - Série

RADIALE AFKORTZAAG met dubbele hoek - Serie

KATKAISUSAHA kaksipuoleisella kallistuksella - Sarja

RADIAL SKAREMASKINE med dobbelt haeldning - Serie

TRADIELL GERINGSSAG med dubbel lutning - Serie

RADIAL SAGING, serien dobbel helling - Serie

PI£A RADIALNA uko$nica - serii

PALINATIEHO-TOPLIOBOYHAS MUITA C IBOVIHBIM HAKITOHOM - Cepus
PALVATIEH UMPKYITAPEH TPUOH ¢ dgoliHo HaknaHsiHe - Nopeduya
RADIJALNA KRUZNA PILA s dvostrukim nagibom - Serija
RADIJALNA KRUZNA TESTERA s dvostrukim nagibom - Serija
AKTINIKH MHXANH KOIHZ e dimrAn kAion 2eipd - Zeipdg
RADIALAIS LENKZAGIS ar dubulto slipumu - Sérija
ISILGINES PJOVIMO STAKLES su dvigubu nuolydZiu - Serija
FIERASTRAU CIRCULAR cu inclinare dublé - Serie
RADIALNA REZACKA s dvojitym naklonenim - Séria

Duplan dénthetd RADIALIS GERVAGO FURESZ - donthetd
kahesuunalise kallutamisega KETASLOIKUR - seeriast
RADIALNI REZACKA s dvojitym naklonénim fady - Série
RADIALNI CELILNIK z dvojnim naklonom - Serija
Cift Yonli GONYE KESME MAKINES/ - Seri
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@ MANUALE D'USO Istruzioni originali
(conservare per usi futuri)

@& USER MANUAL Translation of the original instructions

LEN Eﬁl)ease retain g)r future re1|‘ere|nce)
{ DE | - ersetzung der originalanleitung
GEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNG D (bitte fir klinftigen bedarf aufbewahren)

@D MANUEL D'UTILISATION Traduction des instructions originales
(conserver pour tout usage futur)

@& MANUAL DE USO &> Traduccion de las instrucciones originales
(conservar para consultas futuras)

@& MANUAL DE USO D@ Tradugao das instrugées originais
(conservar para usos futuros)

@ GEBRUIKSHANDLEIDING PNL) Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing
(bewaren voor gebruik in de toekomst)

@D KAYTTOOPAS D Alkuperéisten kayttoohjeiden kddannos

€I BRUGERVEJLEDNING

@D BRUKSANVISNING

@ BRUKSANVISNING

@D INSTRUKCJA OBSLUGI

@D PYKOBOCTBO /11 MOJSb30BATENA
€D PHLKOBO/CTBO 3A YMNOTPEBA
@D PRIRUCNIK ZA UPORABU

@D PRIRUCNIK ZA KORISCENJE
@D ErXEIPIAIO XPHEHE

@D LIETOTAJA ROKASGRAMATA
@D NAUDOTOJO VADOVAS

@ MANUAL DE INSTRUCTIUNI
& NAVOD NA POUZIVANIE

G FELHASZNALOI KEZIKONYV
@D KASUTUSJUHEND

@ NAVOD K POUZITI

@D NAVODILA ZA UPORABO

@3 KULLANMA KILAVUZU

(sailytd my6hempaa tarvetta varten)
D Overszttelse af de originale anvisninger
(opbevar til senere brug)
Oversattning av bruksanvisning i original
(forvara for framtida anvandning)
Oversettelse av den originale bruksanvisningen
(oppbevares for senere bruk)
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
(zachowa¢ do przysztego wykorzystania)
MepeBop opurnHana UHCTPYKLMIA
(coxpaHuTb Ans AanbHeRLLero ncnomb3oBaHus)
MpeBoa Ha OpUrMHaNHUTE MHCTPYKLIUM
(cbxpaHeTe 3a 6baeLla ynotpeba)
Prijevod originalnih uputa
(Cuvaijte za buducu uporabu)
Prevod originalnih uputstava
(saCuvajte za buduéu upotrebu)
MeTd@paon Twv TPWTOTUTTWY 03NyIwv
(d1aTnpNnaTe yia JEAAOVTIKN XpNon)
Originalas lieto$anas instrukcijas tulkojums
(saglabat turpmakai izmanto$anai)
Originaliy instrukcijy vertimas
(saglabat turpmakai izmantoSanai)
PROY Traducerea instructiunilor originale
(a se conserva pentru a fi utilizate n viitor)
Preklad pévodnych pokynov
(uchovajte pre buduce pouzitie)
PHU Y Eredeti utasitas forditasa
(6rizze meg egy késdbbi felhasznalashoz)
PETY Originaaljuhendite tolge
(hoidke juhend alles)
S Pieklad pavodnich pokyni
(uchovejte pro budouci pouziti)
PsL Prevod izvirnih navodil
(shranite jih za bodoco rabo)
@ Orijinal talimatlarin terciimesi
(gelecekte kullanilmak Uzere saklayiniz)
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@D Per tutte le NOTE DI AVWERTENZA ;L
fare riferimento al documento “NORME DI
SICUREZZA GENERALI allegato.

@For all WARNING NOTES please refer to the
attached “GENERAL SAFETY REGULATIONS”
document

@CDFur alle WARNHINWEISE wird auf
das beigefligte Dokument “ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN verwiesen.

@DPour toutes les NOTES
D’AVERTISSEMENT se reporter au document
« NORMES GENERALES DE SECURITE » en
annexe.

@>Para mas informacion sobre cualquier
tipo de NOTA DE ADVERTENCIA, consultar
el documento “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD” adjunto.

@»Para todas as NOTAS DE ADVERTENCIA,
consulte o documento “NORMAS DE
SEGURANCA GERAIS* anexo.

D Zie voor alle WAARSCHUWINGEN
het bijgevoegde document ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN.

@DYLEISISTA VAROVAISUUTTA
KOSKEVISTA MAARAYKSISTA on tietoa
litteend olevassa asiakirjassa " YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET”.

@D Hvad angar ADVARSLER henvises der
til det vedlagte dokument “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER.

@DFor alla VARNINGSMEDDELANDEN,
se bifogat dokument ” ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER .

C®Nar det gjelder alle
SIKKERHETSANMERKNINGER, vennligst
referer til det vedlagte dokumentet
“GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER”.

@ \Wszystkie OSTRZEZENIA mozna znalezé
w zafgczonym dokumencie , OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”.

G NodpobHoe orucaHue 8cex
NMPELQYTIPEXOEHWU codepxumcs 8
dokymeHme «OBLUE INMPABUJIA TEXHUKN
BE30IMACHOCTW», npunazaemom K daHHOMY
pykogodcmey.

@D 3a scuyku MPEQYNPEXXOEHWUS Hanpaseme
cripaska ¢ npunoxeHusi 0okymeHm “ ObLUYNA
NMPABUJIA 3A BE3OIACHOCT".

@>Za sva UPOZORENJA pogledajte prilog
“OPCE SIGURNOSNE ODREDBE”".

@»Za sva UPOZORENJA pogledajte
prilozeni dokument “OPSTE BEZBEDNOSNE
ODREDBE..

©Dria 6Ae¢ ¢ SHMEIQZEIE
IMPOEIAOINOIHZEQN avarpére ato ouvnuuévo
éyypapo «FENIKOI KANONEZ AZPAAEIAL.

@DAttieciba uz visam BRIDINAJUMU
PIEZIMEM skatiet pievienoto dokumentu *
VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUM!”,

@Dél J[SPEJAMYIY PASTABUY 7r. j pridétg
,BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES"®
dokumenta.

GDPentru toate NOTELE DE AVERTIZARE
consultafi documentul “NORME DE SIGURANTA
GENERALE anexat.

@D Vsetky UPOZORNENIA néjdete v prilozenom
dokumente ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY*.

CDMinden FIGYELMEZTETES esetében
hivatkozni kell a csatolt , ALTALANOS
BIZTONSAGI FELTETELEK” cimdi
dokumentumra.

@D Kaigi HOIATUSTE kohta leiab lisainfot
komplektis glevast dokumendist “ ULDISED
OHUTUSNOUDED.

@V3echna UPOZORNENI naleznete
v pAlozeném dokumentu , VSEOBECNE
BEZPECNOSTNI PREDPISY".

@DV zvezi z OPOZORILI si oglejte prilozeni
dokument “TEMELJNI VARNOSTNI PREDPISI«.

@3 UYARI NOTLARI fgin ekteki “GENEL
GUVENLIK STANDARTLARINA bakiniz.
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@DPERICOLO-ATTENZIONE!@EDPDANGER-WARNING! €D GEFAHR-
ACHTUNG!@DANGER-ATTENTION!@PELIGRO-iATENCION!$
PERIGO-ATENCAO!@IDGEVAAR-LET OP!@PVAARA-VAROITUS!
FARE-GIV  AGT!@PFARA-VARNING! FARE-VER OPPMERKSOM!
@GONIEBEZPIECZENSTWO-UWAGA! OMACHOCTb-BHUMAHUE!GD
ONACHOCT-BHUMAHUE!GLEPOPASNOST-POZORIEPOPASNOST-PAZNJA!
EGOKINAYNOZ-NPOZOXH!@DBISTAMI-BRIDINAJUMS!I@EDPAVOJUS-
DEMESIO!GEPERICOL-ATENTIE!I€IINEBEZPECENSTVO-POZOR!GID
FIGYELEM! VESZELY!@DOHTLIK-TAHELEPANU!@POZOR-NEBEZPECI!
EONEVARNOST-POZOR!I@DTEHLIKE-DIKKAT!

@PNota@DPNote@DAnmerkung@PRemarqueEGEPNota@@PNota
Opmerking Huomio@®Obs Obs@®Anmerkning@®Uwaga
Mpumevanne G 3abenexka@GlidNapomena@PdNapomena@ZD3nusiwon
Piezime@@PPastabaGIDNota@&P@PoznamkaZDMegjegyzés@E@PMarkus
Poznamka@®Opomba@:PNot

@DDIVIETOGEDPROHIBITIONEDVERBOT INTERDICTIONGD
PROHIBICIONGI®PROIBICAOGI®VERBOD KIELTO@IDFORBUD
FORBUD@IFORBUD ZAKAZGIDIAMNPELWEHNEGID3AEPAHAE
ZABRANA ZABRANAGDANAITOPEY2H AIZLIEGUMS
DRAUDZIAMA INTERZIS ZAKAZGIDTILOSGPKEELATUD
ZAKAZEDPREPOVED@IDYASAKTIR

@DDivieto di utilizzo guanti da lavoro@&PUse of work gloves is prohibited@®Das
Tragen von Arbeitshandschuhen ist verboten @®Interdiction d'utiliser des gants
de travail@ Prohibido utilizar guantes de trabajo@@PE proibido utilizar luvas
de trabalho@®Verbod op gebruik van werkhandschoenen@®Tyokasineiden
kayttokielto Forbud mod brug af arbejdshandske Forbjudet att anvanda
arbetshandskar@®Forbudt & bruke arbeidshanske Zakaz wykorzystania
rekawic roboczych@D3anpellieHne UCMONbL30BaTL paboure nepyaTky
3abpaHa 3a ynotpeba Ha paboTHM pbKaBULM Zabrana uporabe radnih
rukavica@3»Zabrana kori$¢enja radnih rukavica@EBAmayopeucn ™G XPAONG
yavtiwv rpoaTtaciac@PAizliegts izmantot darba cimdus@i®Draudziama naudofi
darbines pirstines@@Interzicerea utilizari manusilor de munca@&dZakaz
pouzivat pracovné rukavice@DMunkakeszty(i hasznalata tilos@&PTo0kinnaste
kasutamine keelatud@&»Zakaz pouziti pracovnich rukavic@&®Prepoved uporabe
delovnih rokavic@:®Is eldiveni kullanmak yasaktir

Correct@POikein@DKorrekt@&@DRattCIDRiktig@@DPrawidtowy
NpaeunbHOGDMpasnnHo @I Tocno @& Taéno @D wotd@EPPareizs
TeisingaGD Corect@dSpravneGDHelyes@GEPOige @D Spravné@Pravilno
@3PDogru

Corrett§lCorrect®Richtig@Correct@Correcto@Correto

& ® 0.0 p

Incorrecto@PNAO correto@I®NIET correct@@PVaarin@IKKE  korrekt
FELEIDIKKE riktig@@®NIEprawidtowyGIDHenpasnnbHOGIDHEnpaBunHo
NE toCno@DNE tacno@DMH ocwotd@PNAV pareizs@@PNeteisinga
INCORECTEIINESPRAVNEGIDNEM helyes@GEDVale@EINESPRAVNE
Napacno@:®»Dogru DEGIL

@PNON corretto@PNOT  correct@DNICHT richtigON correct
|

L
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@PPrima di procedere leggere il foglio “NORME DI SICUREZZA
GENERALI"@DBefore proceeding, please read the “GENERAL SAFETY
REGULATIONS” sheet@)3Vor dem Weiterarbeiten das Blatt “ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN” lesen@ii®Avant de procéder lire la notice
« NORMES GENERALES DE SECURITE »@&®Antes de realizar cualquier tipo
de operacion, leer las “NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD"@@DAntes de
continuar, ler atentamente a folha “NORMAS DE SEGURANCA GERAIS'@®
Lees alvorens verder te gaan eerst de “ALGEMENE VEILIGHEIDSNROMEN”
@DLue “YLEISET TURVALLISUUSMAARAYKSET” ennen kuin jatkat@Laes
forst de “GENERELLE SIKKERHEDSFORSKRIFTER” Innan du fortsatter,
las bladet "ALLMANNA SAKERHETSBESTAMMELSER” Les ngye gjennom
arket “GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER” fgr du gar videre Przed
kontynuowaniem przeczyta¢ arkusz “OGOLNE NORMY BEZPIECZENSTWA®

ﬁ_» G G Dlepen TeM Kkak NpUCTynUTL K paboTe, HEOGXOOMMO MpoYMTaTh NMCTOK

«OBWWME TMPABUNA TEXHUKM BE3OMACHOCTU»@EDMpean pabora,
npoyetete nucra “OBLUN TMPABWITA 3A BE3OMNACHOCT” Prije svega
proCitajte poglavlie “OPCE SIGURNOSNE ODREDBE"@®Pre svega proitajte
poglaviie “OPSTE BEZBEDNOSNE ODREDBE"@E®Ipiv cuveyioete diaBdoTe
10 OeATio_«ENIKOI. KANONEY ATOAAEIAZ»@DPirms turpinat, izlasiet lapu
“VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI"@i®Prie$ pradedant, reikia perskaityti
perskaityti lapelj BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES“G®Inainte de a continua,
cititi fisa ,NORME DE SIGURANTA GENERALE'@&®Pred pokratovanim si
preGitajte  harok ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY‘@GDMiel6tt
tovabblépne, olvassa el az “ALTALANOS BIZTONSAGI FELTETELEK® cimi
dokumentumot@DEnne alustamist lugege ,ULDISTE OHUTUSNOUETE” lehte
@@Predevsim si prectéte list ,OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY"@&®Pred
pricetkom dela preberite list s “TEMELJNIMI VARNOSTNIMI PREDPISI"@3»
Devam etmeden once “GENEL GUVENLIK STANDARTLARI” sayfasina bakiniz.

@ DLeggere la pagina identificata dal simbolo@&PRead the page identified by
the symbol@®Die mit folgendem Symbol gekennzeichnete Seite lesen@@®
Lire la page identifiée par le symbole Leer la pagina indicada con el simbolo
@ DLer a pagina identificada pelo simbolo@®Lees de pagina aangeduid met
het symboo@Lue sivu, jossa on symboli@DLas siden, som identificeres
af symbolet@DLas sidan som ar markt med symbolen@IdLes siden som
identifiseres av symbolet@®Przeczyta¢ strone oznaczong symbolem@GD
—> | Mpouuntats CcTpaHuly, 0603HaueHHyo cumsoroMEDIpoyeTeTe CTpaHULATA,
naeHTuduumpara cse cumsona@ldProditajte stranicu oznadenu simbolom@&:»
Procitajte stranu oznac¢enu simbolom@EDAiaBdcTe Tn oeAida TToU TTPOCdiopileTal
a6 10 oUuRoho@EDIzlasiet lapu, kas apziméta ar simbolu@EPSkaityti simboliu
pazymétg puslapj GIECititi pagina identificata cu simbolul@&®Precitajte si stranu
oznacenu symbolom @Olvassa el a szimbolummal ellatott oldaltdGEPLugege
lehte, mis on tahistatud stimboliga@@DPredtéte si stranu oznadenou symbolem
@DPreberite stran s simbolom@iiile sembolli ile tanimlanan sayfayi okuyunuz

@ »Componenti macchina@@PMachine components@®Maschinen-

komponenten@»Composants de la machine@»Componentes de la maquina

Q @ PComponentes da maquina@®Machineonderdelen@iPKoneen osat@Ly

Maskinkomponenter@®Maskinkomponenterd®»Maskinens hovedkomponenter

\ Czesci  skladowe maszyny: KomroHeHTbl  MawwmHbIGIDMatumHH

enemeHT@LDGlavne  komponente Glavne komponente@®Mépn  ToU
unxoviuotoc@PMasinas  sastavdalas Stakliy  sudedamos  dalys

Componentele utilajului@€®Sucasti stroja@DA gép részei@PMasina osad
Soucasti stroje@® Sestavni deli stroja@z»Makine bilegenleri
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gMONTAGGIO@ASSEMBLY@MONTAGE@ASSEMBLAGE
MONTAJEGPMONTAGEMEDMONTAGE@GPKOKOONPANOEGID
MONTERINGEDPMONTERINGEIDMONTERINGGEDMONTAZGIPMOHTAX

MOHTAXGIPMONTIRANJEEDMONTIRANJE ErKATAZTAZH
LAOMONTAZA MONTAVIMASGEDMONTAJ MONTAZGD
OSSZESZERELES PAIGALDUS@DMONTAZEDMONTAZAGED MONTAJ

@PREGOLAZIONIGEDADJUSTMENTS@DEINSTELLUNGENGD
REGLAGES@EDREGULACIONES@PREGULACOES@MAFSTELLINGEN
ZDSAADOTEIDJUSTERINGERGDJUSTERINGARCIDREGULERINGER
ZDREGULACJEGIDPEMYIMPOBKAGCIDHACTPONKNGIDNAMJIESTANJA
S9PODESAVANJAGDPYOMIZEIS@DREGULESANACEDNUSTATYMAI
ZOREGLAJEEINASTAVENIAGDBEALLITASOKEGEPREGULEERIMINE
[ PSERIZENIEDNASTAVITVE@IAYARLAR

UTILIZZOGEDUSECDVERWENDUNGEGDUTILISATIONGDUSO

UTILIZACAOGIDGEBRUIK@PKAYTTO@DANVENDELSE
ANVANDNING@IDBRUKGDUZYTKOWANIE NCMNONb30BAHUE
YNOTPEBAGIPUPORABAEDUPOTREBAGDXPHIHE@EDLIETOSANA
@PNAUDOJIMASGIDUTILIZARECIDHASZNALATGPKASUTAMINEGED
POUZITIEDUPORABA@IPKULLANIM

MANTENIMIENTOGIPMANUTENCAOQ® ONDERHOUD@PHUOLTO
VEDLIGEHOLDELSE@®»UNDERHALLEDVEDLIKEHOLDG®
KONSERWACJA@TEXHI/HECKOEOB%Y)KI/IBAHME@I‘IO,D,,D,P'I:)KKA
€ ODRZAVANJEEDODRZAVANJEGD s YNTHPHE H@DTEHNISKA
APKOPE@EDPRIEZIURAGEINTRETINEREE®UDRZBAGIDKARBANTART
@GPHOOLDUSGDUDRZBAGDVZDRZEVANJEELIBAKIM

@PMANUTENZIONE MAINTENANCE$WARTUN@ENTRETIEN

@ PAngolo di taglio/rotazione testa@@PCutting angle/head rotation%
Schnitt-/Drehwinkel des Sagekopfs@iPAngle de coupe/rotation de la téte
Angulo de corte/rotacion del cabezal@®Angulo de corte/rotacdo da cabeca

Zaag-/rotatichoek  kop@EPLeikkuukulma/paan pyorinta@Z»Skaerevinkel/
aggregatrotation@DVinkel for kapning/rotation av huvud@I®»Hodets sage- og
rotasjonsvinkel@@® Kat ciecia/rotacja glowicy Yron pesa/BpalleHne ronoBKu

bron Ha psisaHe/BbPTEHE Ha [NaBaTa Kut rezanja/okretanje glave

Ugao sedenja/obrtanja glave@®l wvia KoOTMG/TEQIOTPOQPr] KEPAAAG
GrieSanas lenkis/galvas pagriesana@i®Pjovimo kampas/galvutes rotacija
Unghi de taiere/rotire a capului@®Uhol rezu / rotacia hlavy@DVagasszog/fe;
elforditasanak sz6ge@PLoikenurk / pea podrlemisulatus Uhel Fezu / rotace
hlavy@®Kot rezanja/vrtenje glave@i®Kesme/kafa donme agisi

@PPULIZIAGDCLEANINGEDREINIGUNGE@EINETTOYAGEGD
LIMPIEZAGPLIMPEZAC®REINIGING@DPUHDISTUSGIDRENGDRING
RENGORINGEERENGJFRINGEDCZYSZCZENIEGDYNCTKA
YNOYUCTBAHECGIDCISCENJEEDCISCENJEGDKAOAPIZMOT
TIRISANA@EDVALYMASGIDCURATAREEDCISTENIEGIDTISZTITAS
PUHASTAMINEGCISTENIE®CISCENJE@DTEMIZLIK

@DVERIFICHEEDCHECKSEIDKONTROLLENGDVERIFICATIONSGD
CONTROLES@DVERIFICACOES@®CONTROLES@DTARKISTUKSET
EFTERSYN VERIFIERINGARCIDKONTROLLERG®KONTROLE
MPOBEPKW MPOBEPKV@GEPREGLEDEPPROVEREEGDENEMXOI
PARBAUDES@DPATIKROS VERIFIQARI%PREVIERKY
ELLENORZES@PKONTROLLID PROVERKY PREGLEDI
KONTROLLER

L
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@PMisure e distanze da rispettare@&PMeasurements and distances to be
observed @Einzuhaltende Abmessungen und Abstande@PMesures et
distances a respecter@@»Medidas y distancias que se han de respeta
Medidas e distancias a respeita Te respecteren metingen en afstanden
Noudatettavat mitat ja etaisyydet Mal og afstande, der skal overholdes
Matt och avstand som ska respekteras@®Mal og avstander som méa overholdes
@DWymiary i odlegtosci, ktorych nalezy przestrzegac@GIDlMNoanexatyme
cobrniofeHno pa3mepsl 1 paccTosHMAGIDPa3Mepn 1 pasCTosHMSA, KOUTO Aa ce
cnassat@DMijere i razdaljine koje trebate postivati Mere i razdaljine koje
moraju da se poStuju@EDMeyEBn Kal OTTOOTACEIC TIPOG THPNON [zméri un
attalumi, kas jaievero@@PMatmenys ir atstumai, kuriy reikia laikytis@G»Masuri si
distante ce trebuie respectate@®Miery a vzdialenosti, ktoré je nutné dodrziavat
CDBetartando mértékek és tavolsagok@PNutavad vahemaad ja mo6dud €D
Miry a vzdalenosti, kter¢ je tfeba dodrzovat@®Velikosti in razdalje, ki jih je treba
upostevati@:PDikkate alinacak boyut ve mesafeler

@D Velocita@@DPSpeedCDGeschwindigkeit@DVitesseEDVelocidad @D

Predko$¢@GDCropocTbCEDCropocT@LPBrzina@&dBrzinaE® TayutnTa
Atrums@iDGreitisG®DVitezAEIRychlost@DSebesség@PKiirus
Rychlost@®Hitrost@:»Hiz

Geluid@PMelu@D Stz @DBullerlDStoy@E@DHatasGIDYposeHb
wymaGDWym@dBuka Buka@®0O06puBoc@PTroksnis@@d
CE&Zgomot@Hluk@Zaj@MUraé

? Velocidade@™®Snelheid NoEeus®Hastighed@Hastighet Hastighet

TriukS8mas Hluénost@&®Hrup

@ Rumore@PNoise@dSchallpegel GEIBruit@EDRuido@@PRuido
S @DGuriltu

Kaal@Hmotnost@&DTeza@DAGirlik
$Tensione/Frequenza@VoItage/Frequency@Spannung/Frequenz

Tension/Fréquence  @DTension  /Frecuencia@@PTensao/Frequéncia®
Spanning/Frequentie@@®Jannite/taajuus@»Spaending/Frekvens@PSpanning/
frekvens Spenning/FrekvensﬁiNa iecie/CzestotliwoscGIDHanpsxeHne/
YacTtoTa HanpexeHune/ectoTa Napon/Frekvencija Napon/
Frekvencija@DTdaon/Zuxvotnta@DSpriegums/Frekvence@@d|tampa/Daznis
$Tensiune/Frecventé@Napétie/FrekvencialIE)FeszUItség/Frekvencia

Pinge/Sagedus@@Napéti/Frekvence@®Napetost/frekvenca@:dGerilim/

Peso Weight@DGewicht@DPoids@DPeso@@PPesoDGewicht
Paino%Vaegt@Vikt@Vekt@Ci zarGIDBecCGDTernoGldTeZina
Tezina@=®BapocEDSvars@DSvorisGl Greutate @ PHmotnostGIDSly

Frekans
, Potenza@&DPowe Leistung@@dPuissance@@EDPotenciad@PPoténcia
gl ' Vermogen@:D Teho@LIStyrke @D Effekt T Effekt @@PMocGIPMoLHOCTL
W\ = MouHocT@dSnaga@&dSnaga@GEDloyic@DJauda@idGaliaGlDPutere
VykonlIDTteesitmény@Vc")imsuséWkon@Moé@GUg

@PACCENDERE la macchinal@®SWITCH ON the machine
MASCHINE einschalten@@®DEMARRER la machine@GENCENDER
la maquina@@PLIGAR a maquina@I®De machine INSCHAKELEN

KAYNNISTA kone@TANDE maskinen@DSTARTA maskinen

SLA PA maskinen@®WtACZYC maszyneGDBKIIIOUNTL mawmHy
COBKINMOYETE  mawvHata@DUKLJUCITI  stroj@DUKLJUCITE
masinu@EDENEPIOMOIHITE pnxavﬁ%lESLEGT iekartu,

@D)JUNGTI  staklesGDPORNITI  masina€9ZAPNUT  stroj
A GEP_ bekapcsolasa@@PKAIVITAGE masin ZAPNETE stro]
VKLJUCITE stroj@MAKINEYi aginiz
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‘ Job Line J

@PSPEGNERE la macchina@D»SWITCH OFF the machine@®
MASCHINE ausschalten METTRE LA MACHINE hors tension
GDAPAGAR la maquina DESLIGAR a maquina@®De machine
UIT"SCHAKELENQSAMMUTA kone@IDSLUKKE mag,kinen@
STANG AV maskinen@IDSLA AV maskinen@@®WYLACZYC maszyne
GDBLIKMYNTD MawyHyGIDUIKIOYETE malumHaTa
ISKLJUCITI Stroj@ISKLJUCITEvmaéinu@Al'lENEPrOl'lOlHZTE ™m
unxavA@EDIZSLEGT iekartu@DISJIUNGTI staklesGIDOPRITI masina
%VYPNUT stroj@ A GEP kikapcsolasa@&EPLULITAGE masin valja
VYPNETE stroj@&®IZKLJUCITE stroj@®MAKINEY| kapatiniz

@ PON-OFF-Laser@&D»ON-OFF-Laser@3ON-OFF-Laser@:»ON-OFF-
Laser@DON-OFF-Laser@PON-OFF-Laser@®ON-OFF-Laser@@D
ON-OFF-Laser@»0ON-OFF-Laser@PON-OFF-Laser@®»ON-OFF-Laser
@D ON-OFF-Laser@GGON-OFF-nasepCGIDON-OFF-nasep@GLYON-OFF-
Laser@DON-OFF-Laser@®ON-OFF-Laser@@PON-OFF-Laser@@®ON-
OFF-LazerisG®»ON-OFF-Laser@®ON-OFF-Laser@ON-OFF-Lézer
PON-OFF-Laser@ON-OFF-Laser@ON-OFF-Laser @3DON-OFF-
azer

@PON-OFF-Luce@DPON-OFF  lamp@PBeleuchtung EIN-AUSGD
Lampe ON-OFF@GEDON-OFF |uz@EPACENDER-APAGAR luz ON-
OFF licht@@®Valo ON-OFF@IDLys ON-OFF@DPA-AV ljus Lys
AV-PA@®wigcznik $wiatta ON-OFF@GIDOcseweHne BKIL. - BblKﬂ.é
BKI.- M3KIN. ceTnuHa@LdUKL.-ISKLJ. svietlo@DUKL.-ISKLJ. sveta@ED
®w¢ ON-OFFE@EDON-OFF no gaismas@i®Sviesg JJUNGTI / ISIUNGTIGD
ON-OFF lumina@ZdZAP-VYP svetlo@IDON-OFF jelz3fény@&@PON-OFF
tul@EDZAP-VYP. svétla@®DON-OFF lu¢@EPON-OFF 11k

@PModalita troncatrice@PMitre saw mode@DKonfiguration Kapp- und
Gehrungssage@:®Mode trongonneuse @PModalidad tronzadora Modo
serrotedI®Modus afkortzaag@@PModo serrote@I®Etichetta - Istruzioni piano
regolabile@@PKatkaisusahatila@»Skeeremaskinetilstand@PKapsagslage
lﬁ)Ka emaskinfunksjon@®Tryb  przecinarkiGIDPexum  TOPLOBOYHOM
bl Pexum umnpkynsap @ENadin rada preklopne pile@€®Rezim rezaca
@EDTpodmog Aemoupyiag pnxavrig kotmic@@PLenkzaga rezims @iDPjovimo
stakliy rezimas@Mod masina de téiat%ﬁeiim pokosovej pl'lyg
Gérvagd Uzemmod@EPKaldnurksae reziim@&EPRezim pokosoveé pily
Nacin delovanja krozne Zage @»Kesici modu

@ PModalita troncatrice taglio radiale@PMitre saw radial cut mode@>
Konfiguration als radiale Kapp- und Gehrungssage@i®Mode coupe
radiale trongonneuse@PModalidad tronzadora de corte radial@®»Modo
serra de corte radial@®Modus radiale afkortzaag@:iDSateisleikkuun
katkaisusahatila@»Skaeremaskinetilstand, radial skaering@&PGersagslage
C®Kappemaskinfunksjon, radialt kutt@®Tryb przecinarki promieniowej
PeXuM paauanbHoro pesa TOpLOBOYHON MUNMbIGIDPEXUM Ha LIMPKYMSPHO
psi3aHe Nacin rada kao stolna pila@»Nacin rada kao stona testera
Tpdmog Aermoupyiag unxavig kotmg oe akmivik Toury @PLenkzaga radialas
grieSanas rezims ISilginio pjovimo stakliy rezimas@EModul fierastrau
cu taiere radiala@&®Rezim stolnej pily@GlPKeresztvagd lUzemmod@GD
adiaalse kaldnurksae rezim@&»Rezim stolni pily@&®Nacin delovanja krozne
Zage radialni rez@:®Radyal kesim kesici modu
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@ POperazione da eseguire con PRUDENZA@DOperation to be performed
with CARE @DArbeitsgang erfordert VORSICHTEDOpération a effectuer
avec PRUDENCE @& Operacion que se debe realizar con PRECAUCION
@ POperagdo que deve ser efetuada com CUIDADO@I®Handelingen die
VOORZICHTIG dienen te worden uitgevoerd Toimenpide ontehtava VAROEN
@DHandlinger, som skal udfgres med LET HAND@DAtgarder som ska utforas
med FORSIKTIGHET@I®Inngrep som ma utfgres med FORSIKTIGHET@GED
Operacja, ktorg nalezy wykonac z zachowaniem OSTROZNOSCIGIDdelicteus,
KoTopble crieayeT BbinonHATL ¢ OCTOPOXHOCTLHOEGEOnepaums, KoaTo aa
ce nssbpwea ¢ NPELNA3NMBOCTEIDVrsite izvedbu ove radnje POZORNO
@ DRadnje koje morate da obavljate PAZLJIVO@EDAsiToupyia TIpog eKTEAEDN
ue MPOZOXH@PDarbibas, kas javeic ar PIESARDZIBU&Operacija, kurig
reikia atlikti ATSARGIAIGIDOperatiune ce trebuie efectuatd cu PRUDENTA
@DdOperécia, ktorl je potrebné vykonat velmi OPATRNE@IDKoriiltekintéssel
végzendd MUVELET Protseduur nduab ETTEVAATLIKKUST@EDOperace,
které je treba provést OPATRNE@®Postopek izvedite PREVIDNO@PDikkatle
yapilacak ISLEM

\}
/\) A
A\

@ POperazione da eseguire con FORZAEEDOperation to be performed
with FORCE@IDArbeitsgang erfordert KRAFTAUFWAND@DOpération a
effectuer avec FORCE Operacion que se debe realizar con FUERZAGD
Operagéo que deve ser efetuada com FORCA@I®Handelingen die KRACHT
dienen te worden uitgevoerd@@®Toimenpide on tehtava VOIMALLAGCDY
Handlinger, som skal udfgres med STYRKE@DAtgérder som ska utforas med
KRAFT@I®Inngrep som ma utfares med KRAFT@®Operacja, ktdrg nalezy
wykona¢ z wykorzystaniem SItYGID[eicTus, KoTopble CredyeT BbIMOMHATH
¢ MIPUMEHEHVEM CUNbIGIOnepalys, koATo Aa ce u3sbpLusa cbe CUMA
CDVrsite izvedbu ove radnje NASILNOGBRadnje koje morate da obavljate
NASILNO@GEDAiadikacia pog ektéhean e MPOXOXHE@DDarbibas, kas javeic
ar SPEKU@iPOperacija, kuriai atlikti reikia JEGOS@GE»Operatiune ce trebuie
efectuata cu ,FORTA%Operécia, ktort je potrebné vykonat SILOU@GIDEr6vel
végzendd MUVELET Protseduur nduab JOUDUéOpevrace, které je tfeba
provést SILOU@DPostopek izvedite Z USTREZNO MOCJO@PKuvvet ile
yapllacak ISLEM

@ DObbligo di leggere il manuale istruzioni€EPRead the instruction manual@®
Das Lesen der Betriebsanleitung ist vorgeschrieben@:® Obligation de lire le manuel
d'instructions@PObligacion de leer el manual de instrucciones@PObrigagéo de
ler o manual de instrugdes @I®Verplichting om de instructiehandleiding te lezen
Kayttboppaan lukemisen pakko@IDPligt til at lsese brugsanvisningerne
Skyldighet att 1dsa bruksanvisningen Instruksjonshandboken MA Teses
Obowigzek przeczytania instrukcji obstugi@GPHeobxoaumo npounTaTh
PYKOBOACTBO No akcnnyatauMn@Gd3aabikeHune 3a YeTeHe Ha PLKOBOACTBOTO C
nHeTpykumn@LPObaveza proditanja Priru¢nika za uporabu@li»Obaveza proditanja
Prirucnika za upotrebu Eival uttoxpewTikod va d1aBaoeTe To eyxeIpidIo 0dnyIwv
@DPienakums izlastt lietoSanas instrukciju@@PBatina perskaityti naudojimo
instrukcijg@GIObligatia de a citi manualul de instructiuni Povinnost precitat’ si
navod na pouzivanie@GIA hasznalati utasitast kotelez6 elolvasni! Kohustus
lugeda kasutusjuhendit@@Povinnost predist si navod k pouZiti Obvezno
preberite navodila za uporabo@@Kullanim kilavuzunu okuma zorunlulugu
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@POggetto da RICICLARE€EDObject to be RECYCLED@® Gegenstand
zum RECYCLING @PObjet & RECYCLER@EDObjeto RECICLABLEGD
Objeto a RECICLAR@®Te RECYCLEN object@@PKierratettava esine
IﬁGENBRUGSMATERlALER@FéreméI som ska ATERVINNAS
Gjenstand som ma RESIRKULERES@®Obiekt do RECYKLINGU
Mognexut BTOPUYHOW MEPEPABOTKEGMpenmer 3a PELVKIUPAHE
Predmet za RICIKLAZU@EDPredmet koji morate da RECIKLIRATEGD
AvTikeiuevo Tpo¢ avakUkAwon@PPARSTRADES objekts@&®Objektai, kuriuos
reikia PERDIRBTIGIDObiect de RECICLAT@®Pouzitie na CISTENIEGID
UJRAHASZNOSITANDO termék@EPRinglusse voetav toode€EDRecyklovatelny
vyrobek@®Predmet za RECIKLIRANJE@IEPGERI DONUSTURULECEK nesne

‘ [ SIN: NNLLLLL [AARAINNNNL xxxx”

@PMatricola/Anno di costruzione@@PSerial number/Year of manufacture@>
Seriennummer/Baujahr@®Matricule/ Année de construction@EDN° de serie/Afo
de fabricacion@@PNumero de série/Ano de fabrico@I®Serienummer en bouwjaar
@D Sarjanumero/valmistusvuosi@Z»Serienummer /Konstruktionsar@&PRegister
och ftillverkningsar@&»Serienummer og byggear@® Tabliczka znamionowa/
Rok produkgji 3aBOACKON HOMEpP/rof, U3roTOBMEHUS abpuyeH Homep U
ronvHa Ha npoussoacTBo@LdReg. br./godina proizvodnje Serijski broj/Godina
proizvodnje&DAp. Mnrpwou/ETog kataokeuic@aPSerijas numurs/Razosanas
gads@DSerijos numeris/pagaminimo metaiGIINr. serie/Anul de fabricatie@€&®
Vyrobné &islo/Rok vyroby@GLEDTorzskdnyvi szam/Gyartasi év@ED Seerianumber ja
tootmisaasta@&Vyrobni &islo a rok vyroby@®Serijska Stevilka/leto izdelave

Seri numarasi ve uretim yih

S/IN: NNLLLLL [AAAAINNNNL XXXX

1"

L



|

fEm)

‘ Job Line J

RADIAL MITRE SAW

a. TR 1025/A

| Cod. [ 8:42.50.30 kg

v iz (B0 o, mir (5000 |

w2z A[05] [Ear] O |
J ‘
|

FEMI (Bo) Italia |
Castel Guelfo \

Via del Lavoro 4

|
D max/min xd = 254x30 mm |

iﬂ*(@@AA A

OCO®

ATTENZIONE : RADIAZIONE LASER.
NON FISSARE IL FASCIO DI LUCE
APPARECCHIO LASER DI CLASSE 2
LUNGHEZZA D’ONDA : 650 m
POTENZA IN USCITA: <1 mw

CAUTION : LASER RADIATION.
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS ii LASER APPLIANCE
WAVE LENGHT : 650 m
OUTPUT POWER : <1 mw

12
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@D Utilizzo dispositivi di protezione individuali@P»Use personal protective
equipment@@Benutzung personlicher Schutzausristungen@@DUtilisation
de dispositifs de protection individuelle@»Uso de equipos de proteccion
individual@®Utilizagdo de equipamentos de protecdo individual@I®
Gebruik persoonlijke bescherming@®Henkilosuojainten kaytt6@»Brug
af personlige veernemidler@&®Anvandning av personlig skyddsutrustning
@®Bruk av personlig verneutstyr@®Wykorzystanie $rodkéw ochrony
indywidualnej @DVicrnonb3oBaHne CpPeacTs WMHOMBMAYalbHON 3alLuThl

ManonssaHe Ha nuyHu npegnasvu cpeactsa@ldUporaba osobne
za$titne opreme@DKoriscenje licnih zastitnih sredstava@®Xprion
uéowv atouikig  TpooTaciac@EDIndividudlo aizsardzibas  Iidzeklu
lietosana@iPAsmeniniy apsaugos priemoniy naudojimas@®Utilizarea
echipamentelor de protectie individuala@&®Pouzitie osobnych ochrannych
pracovnych prostriedkov@IDEgyéni biztonsagi felszerelés hasznalata
@D Isikukaitsevahendite kasutamine@Pouziti osobnich ochrannych
pomucek@®Uporaba osebne varovalne opreme @PKisisel koruyucu
ekipman kullanimi

RADIAL MITRE SAW

| s TR 1025/A
‘\“‘Cod.

i
| Wz A[E] [Ear] O
|

O

D maximin xd= 254x30 mm |

FEMI (Bo) Italia
Castel Guelfo
Via del Lavoro 4

q:

&@@Afi A
L

)} | norade un motora dati

@ PIndicazione caratteristiche e dati motore@&PIndication of machine
characteristics and motor data@®Angabe der Motoreigenschaften und
-daten@@PIndication des caractéristiques et des données du moteur
CCaracteristicas y datos del motor@@®PIndicagdo das caracteristicas
d | e dados do motor®Indicatie van motorkarakteristiecken en
l | -gegevens@@DTietoja ja ominaisuudet moottoristaZ®Motorens
specifikationer og data@DVisa egenskaper och motordata@®»
Opplysninger om egenskaper og motordat@@®\Wskazanie cech i danych
silnika@PTabnnyka ¢ xapakTepuctTukamm U gaHHbIMu gsuratensa@:od
| | MocousaHe Ha xapakTepuCTUkMTE W Ha faHHMTe Ha asuratens@Gld
| | Karakteristike i podaci o motoru@PKarakteristike i podaci o motoru@E»
| | XapaktnpioTikég utodeiteis kai Sedopéva kivnTpa@EPRaksturlielumu
Nurodyti variklio charakteristikos ir duomenys
CDIndicatie a caracteristicilor si datelor motorului@€®Uvedenie
vlastnosti a idajov o motore@™Jellemz6k és motoradatok@&EPMootori
andmed ja omadused@@Uvedeni viastnosti a tdaji o motoru@&®
Znacilnosti in podatki motorja @3»Ozellik ve motor bilgisi gostergesi

ATTENZIONE : RADIAZIONE LASER.
NON FISSARE IL FASCIO DI LUCE
APPARECCHIO LASER DI CLASSE 2
LUNGHEZZA D’ONDA : 650 m
POTENZA IN USCITA: <1 mw

CAUTION : LASER RADIATION.
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS ii LASER APPLIANCE
WAVE LENGHT : 650 m
OUTPUT POWER : <1 mw

@DEtichetta Laser@@DLabel Laser@DEtikett Laser@@dEtiquette LaserEDEtiqueta LaserG@d
Etiqueta Laser@®Etiket Laser@ZPEtiketti Laser@Etiket Laser@DEtikett Laser@DEtikett Laser
@DEtykieta LaserGDITuketka NasepHaa nevate@DETuker Nasep@ldNaljepnica Laser@:d
Etiketa Laser@®ETikéta Laser@@DEtikete [azers@iDEtiketé lazerisGED Eticheta Laser@®Etiketa
Laser@@Cimke Lézer@EDEtikett Laser@@DStitek Laser@EMEtiketa laser@DEtiket Lazer
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@DATTENZIONE: RADIAZIONE LASER « NON FISSARE IL FASCIO DI LUCE » APPARECCHIO
LASER DI CLASSE 2 » LUNGHEZZA D'ONDA: 650 m + POTENZA IN USCITA: < 1 mW@GD
CAUTION: LASER RADIATION + DO NOT STARE INTO BEAM + CLASS Il LASER APPLIANCE
» WAVE LENGTH: 650 m + OUTPUT POWER < 1 mW@3WARNUNG: LASERSTRAHLUNG -
SCHAUEN SIE NIEMALS DIREKT IN DEN LASERSTRAHL + LASERGERAT DER KLASSE 2
WELLENLANGE: 650 m » AUSGANGSLEISTUNG: < 1 mWZDATTENTION : RAYONNEMENT
LASER + NE PAS FIXER LE FAISCEAU DE LUMIERE » EQUIPEMENT LASER DE CLASSE 2 -
LONGUEUR D'ONDE : 650 m » PUISSANCE EN SORTIE : < 1 mW@GDATENCION: RADIACION
LASER + NO FIJAR LAMIRADAEN EL HAZ DE LUZ - APARATO LASER DE CLASE 2 + LONGITUD DE
ONDA: 650 m - POTENCIA DE SALIDA: < 1 mW@IPATENGAO: RADIAGAO LASER - NAO OLHAR
PARA O FEIXE DE LUZ » APARELHO LASER DE CLASSE 2 « COMPRIMENTO DE ONDA: 650
m » POTENCIA NA SAIDA: < 1 mW@IBLET OP: LASERSTRALING « NIETIN DE LICHTBUNDEL
KIJKEN - LASERAPPARAAT VAN KLASSE 2 + GOLFLENGTE: 650 m + UITGANGSVERMOGEN: <1
mW@PHUOMAUTUS: LASER-SATEILY + ALA KIINNITA LASERVALOA + LUOKAN 2 LASERLAITE
« AALLONPITUUS: 650 m « LAHTOTEHO: < 1 mW@IDGIV AGT: LASERSTRALING * STIR IKKE IND
| LYSSTRALEN « LASERAPPARAT AF KLASSE 2 » BOGLELANGDE: 650 m » UDGANGSEFFEKT:
< 1 MWEDVIKTIGT! LASERSTRALE -« TITTA INTE IN | LJUSSTRALEN « LASERAPPARAT
| KLASS 2 + VAGLANGD: 650 m + UTEFFEKT: < 1 mWQIDFORSIKTIG! LASERSTRALING -
SE IKKE DIREKTE PA LYSSTRALE + LASERAPPARAT | KLASSE 2 + BOLGELENGDE: 650 m -
UTGANGSEFFEKT: < 1 mW@DUWAGA: PROMIENIOWANIE LASEROWE - NIE SPOGLADAC
W WIAZKE SWIATEA + URZADZENIE LASEROWE KLASY 2 « DLUGOSC FALL: 650 m + MOC
WYJSCIOWA: < 1 mWEGIDBHUMAHWE: NA3EPHOE U3NYYEHUE + HE CMOTPETb HA
CBETOBOW NYY » NA3EPHOE YCTPOWMCTBO KITACCA 2 + ANIMHA BOJHbI: 650 m
BbIXOHAS! MOLLHOCTb: <1 MBTGIDBHUMAHME: IA3EPHO ITbYEHME « HE [MEJAVTE
OVPEKTHO B TBUNTE » NASEPHO CbOPBKEHME KIAC 2 » IbIMKMHA HA BBIHATA: 650 m
» M3XOMHA MOLLHOCT: < 1 mW@IDUPOZORENJE: LASERSKO ZRACENJE - NE GLEDAJTE
IZRAVNO U SNOP SVJETLOSTI + LASERSKI UREDAJ KLASE 2.  DULJINA VALA: 650 m + IZLAZNA
SNAGA: < 1 mWEDUPOZORENJE: LASERSKO ZRACENJE + NE GLEDAJTE DIREKTNO U SNOP
SVETLOSTI » LASERSKI UREDAJ KLASE 2. « TALASNA DUZINA: 650 m + IZLAZNA SNAGA: < 1
mW@BIPOZOXH: AKTINOBOAIA LASER + MHN KOITAZETE STAGEPA TH ®QTEINH AESMH
» SYSKEYH LASER KAASH 2 « MHKOS KYMATOS: 650 m + ISXYS STHN EZ0AO: < 1 mW@D
UZMANIBU. LAZERA RADIACIJA + NESKATITIES TIESI GAISMAS STARA -+ 2. KLASES LAZERA
IERICE » VILNAGARUMS: 650 m + IZEJAS JAUDA: <1 mW@EPDEMESIO: LAZERIO SPINDULIUOTE
. NEZIUREKITE | SVIESOS SPINDUL] » 2 KLASES LAZERINIS JRENGINYS + BANGOS ILGIS: 650

» ISVESTIES GALIA: < 1 mWGIDATENTIE: RADIATIE LASER + NU FIXATI FASCICULUL DE
LUMINA - APARAT LASER DIN CLASA 2 + LUNGIME DE UNDA: 650 m + PUTERE DE IESIRE: < 1
mWEPUPOZORNENIE: LASEROVE ZIARENIE - NEPOZERAJTE SAPRIAMO DO SVETELNEHO
LUCA » LASEROVY PRISTROJ 2. TRIEDY + VLNOVA DLZKA: 650 m + VYSTUPNY VYKON: < 1
mWEIDFIGYELEM! LEZERSUGARZAS - NE NEZZEN A FENYSUGARBA + 2. OSZTALYU
LEZERKESZULEK « HULLAMHOSSZ: 650 m + KIMENETI TELJESITMENY: <1 mW@GD
TAHELEPANU: LASERIKIIRGUS + MITTE LASTA KIIRT SILMADESSE - 2. KLASSI LASERSEADIS
» LAINEPIKKUS: 650 m » VALJUNDVOIMSUS: < 1 mWEEDUPOZORNENI: LASEROVE ZAREN; -
NEDIVEJTE SE PRIMO DO SVETELNEHO PAPRSKU « LASEROVY PRISTROJ 2. TRIDY + VLNOVA
DELKA: 650 m + VYSTUPNI VYKON: < 1 mW@&®DPOZOR: LASERSKO SEVANJE « NE ZRETI V
LASERSKE ZARKE » NAPRAVA 2. RAZREDA + VALOVNA DOLZINA: 650 m « IZHODNA MOC: < 1
mWEIDDIKKAT: LAZER RADYASYONU - ISIK DEMETINE BAKMAYIN « 2. SINIF LAZER CIHAZI «
DALGA BOYU: 650 m  GIKISTAKI GUCU: < 1 mW
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@DATTENZIONE! LASER e LED montati sulla macchina, devono essere sostituiti esclusivamente
con tipologie avente le stesse caratteristiche di quelli forniti da FEMIGEDCAUTION! LASERS and
LEDS installed on the machine must be replaced solely and exclusively with ones which have
the same characteristics as those supplied by FEMI WARNUNG! LASER und LEDs der
Maschine durfen ausschlie3lich durch Typen ersetzt werden, deren Eigenschaften denen
der von FEMI gelieferten entsprechenﬁéATTENTlON I Le LASER et les DEL montés sur
la machine, doivent étre remplacés exclusivement avec des éléments ayant les mémes
caracterlsthues de ceux fournis par FEMIGD;ATENCION! LASER y LED montados en
la maquina, solo se deben sustituir por productos que tengan las mismas caracteristicas
garantizadas por FEMIG@PATENGAO! LASER e LEDs montados na maquina devem ser
substituidos exclusivamente por pecas com as mesmas caracteristicas daquelas fornecidas
pela FEMI@I®DLET OP! De op de machine gemonteerde LASERS en LED’S mogen uitsluitend
worden vervangen door onderdelen met dezelfde kenmerken als de door FEMI geleverde
onderdelen@®VAROITUS! Koneeseen asennetut LASER ja LED voidaan vaihtaa vain sen
tyyppisiin osiin, joiden ominaisuuden vastaavat FEMI:n asetuksia@®GIV AGT! Maskinens
monterede LASER OG LYSDIODER ma udelukkende udskiftes med typer med samme
egenskaber som dem leveret af FEMIEDVIKTIGT! LASERN och LYSDIODEN som é&r
monterade pa maskinen far endast bytas ut mot reservdelar som har samma egenskaper
som de som levereras av FEMICI®DFORSIKTIG! LASER og LED montert i maskinen méa kun
skiftes ut med produkter av samme type og med samme egenskaper som de som leveres
av FEMIG@DUWAGA! LASER i diody LED zainstalowane na maszynie nalezy wymienia¢
wytgcznie na odpowiednie komponenty o takich samych wtasciwosciach dostarczone przez
FEMIGIDBHNMAHWE! JTABEP 1 CU[, ycTaHOBMEHHbIE HA MaLUMHE, AOMKHbI 3aMEHSATLCA
WCKIMIOYUTENBHO YCTPOMCTBaMW, UMEIOLLIMMUN Takne XXe XapakTePUCTUKM, KaK U yCTPOMCTBA
noctasku FEMIGIBHUMAHUE! MoHTupaHuTe Bbpxy MawmHaTa JIJAZEP v NIE[] ceetoavon
TpsbBa Oa Ce CMEHSIT CaMO U €OMHCTBEHO C KOMMOHEHTU CbC CbLUUTE XapaKTEPUCTUKM,
npenoctaBeH ot FEMIGEPUPOZORENJE! LASER i LED montirani na stroju moraju se
zamijeniti isklju€ivo takvim vrstama koje imaju iste karakteristike kao one koje isporucuje
FEMI€EDUPOZORENJE! LASER e LED montirani na masini mogu se zameniti samo
tipovima sa istim karakteristikama kao one, koje isporu¢uje FEMIGEDINPOIOXH! LASER kai
LED TO1T09£TF]|J£VCX OTO PNXAVNUQ, TIPETTEI VA AVTIKABIOTWVTAI IE TUTTOUG TTOU £XOUV Ta idla
XOPOKTNPIOTIKA JE QUTG TTOU. TIOPEXOVTaI OTTO TNV FEMI@EDUZMANIBU! LAZERS un LED
diodes, kas uzstaditas uz masinas, Janomalna tikai ar tadam, kam ir tadas pasas ipasSibas
ka FEMI plegadatajamQBDEMESIO' ] masing jmontuotas LAZERIS ir SVIESOS DIODAI turi
bati pakeisti tik tomis paC|om|s savybemls kurias teikia ,FEMI“GIDATENTIE! LASERUL si
LED-urile montate pe masina trebuie sa fie inlocuite doar cu tipuri cu aceleaS| caracteristici
ca cele furnizate de FEMI@UPOZORNENIE' LASERY a LED diody namontované na stroji
moézu byt nahradené vyhradne typom, s rovnakyml vlastnostami ako tie, ktoré dodava firma
FEMI FIGYELEM! A gépre szerelt LEZER-t és LED-et kizardlag olyan tipusu termékre
lézerlézerszabad cserélni, aminek a jellemz6i megegyeznek a FEMI altal szallitott termek
JellemzoweI@TAHELEPANU' LASERSEADIST ja seadmele paigaldatud valgusdioodi
voib asendada Uksnes FEMI tarnitud detailidega samade omadustega detailidega@&®»
UPOZORNENI! LASERY a LED diody namontované na stroji mohou byt nahrazeny vyhradne
typy, které maji stejné viastnosti jako ty, které dodava FEMI@E®POZOR! LASER in LED,
ki sta namesSCena na stroju, je treba nadomestiti samo z nadomestni deli, ki imajo enake
znadilnosti kot tisti, ki jih dobavlja podjetje FEMI@E» DIKKAT! Makineye monte edilen LAZER
ve LED, munhasiran FEMI tarafindan tedarik edilen 6zelliklerin aynilarina sahip turleri ile
degistirilmelidir
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¢

Impugnatura di comando %.X\
Interruttore di marcia

Pulsante di blocco/sblocco avviamento
Base

Snodo corpo/base

Supporto girevole

Motore

Lama

Protezione fissa lama

0. Protezione mobile lama

D B\
Control handgrip
Start switch
Start-up lock/unlock button
Base

1.

2

3

4.

g. Body/base swivel joint
7

8

9.

1

SOONOORWN =

Swivel support
Motor
Blade
Fixed blade guard
0. Moveable blade guard

DE AN

1. Fdhrungsgriff

2. EIN-/AUS-Schalter

3. Startersperre / Entriegelungstaste

4. Basis

5. Gelenk Sagekopf/Basis

6. Drehhalterung

7. Motor

8. Messer

9. Feste Sageblattschutzhaube

10. Bewegliche Sageblattschutzhaube
Poignée de commande %\

Interrupteur de mise en marche

Bouton de verrouillage/déverrouillage

démarrage

Base

Articulation corps/base

Support tournant

Moteur

Lame
Protection fixe de la lame

0

©ENoOGA wWh=

0

Empunadura de mando %
Interruptor de start

Botdn de bloqueo / desbloqueo arranque
Base

Articulacion cuerpo/base

Soporte giratorio

Motor

Cuchilla

Proteccion fija de la cuchilla

0. Proteccidon mévil de la cuchilla

*©9°.\‘.°’.0’:'>9’!\’.*

1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

1.

12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.

19.
20.

1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Appoggia pezzo
Collettore scarico polvere
Morsetto ferma pezzo
Piedi di appoggio

Perno di blocco

Sacchetto raccogli polvere
Laser

Leva

Manuale d’'uso

Manuale “NORME DI SICUREZZA
GENERALLJ”

Workpiece fence

Dust collection manifold
Workpiece holder clamp
Support feet

Lock pin

Dust bag

Laser

Lever

User Manual

Manual “GENERAL SAFETY
REGULATIONS”

Werkstlickauflage

Anschluss fur Staubabsaugung
Werkstuckzwinge

Stutzfulke

Verrle?elungsbolzen
Staubfangbeutel

Laser

Hebel

Gebrauchs- und Wartungsanleitung
Anleitung ,ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN”

Protection mobile de la lame

Support de piece

Collecteur d’évacuation de la poussiére
Etau de blocage piece

Pieds d’appui

Goujon de blocage

Sac a poussiére

Laser

Levier

Manuel d’utilisation | |

Manuel « NORMES GENERALES DE
SECURITE »

Apoyo de pieza

Colector de descarga del polvo
Mordaza de sujecion de la pieza
Pies de apoyo

Perno de bloqueo

Bolsa de acumulacién del polvo
Laser

Palanca

Manual de uso

Manual “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD”
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‘ Job Line J

¢

COoNoOOR wh=

Punho de comando
Interruptor de funcionamento

B\

Botéo de bloqueio / desbloqueio de

arranque
Base

Articulagéo corpo/base
Suporte giratorio

Motor

Lamina

Protecao fixa da lamina

@

COoNoOOR W=

Bedieningshandgreep
Startschakelaar

B\

Drukknop voor vergrendeling/ontgrendeling

start

Onderstel

Scharnier romp/onderstel
Draaisteun

Motor

Zaagblad

Vaste zaagbladbescherming

+o¥

Ohjauskahva
Ajon katkaisin

[

aynnistyksen lukitus-/vapautuspainike

Alusta
Rungon/alustan nivel
Kaantotuki

Moottori

Tera

Teran kiintea suoja

0. Teran liikkuva suoja

@

—‘C°9°.\‘.°’.U":'>9°!\’—‘

0. Beveegelig

Betjeningsgreb

Stopkontakt

|driftseettelsens lase-/oplaseknap

Underdel

Led mellem hoveddel/underdel

Drejelig understgtning

Motor

Klinge

Ubevaegeh%(kllngeafskaermning
lingeafskaermning

@

—‘1090.\‘.07.0":“90!\3—‘

Kontrollhandtag
Strombrytare
Las-/upplasningsknappen
Bas

Nav kropp/bas

Vridfaste

Motor

Blad

Fast bladskydd

0. Rorligt bladskydd

[N

[ 3

10.

1.

12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.

19.
20.

10.

1.

12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.

19.
20.

1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

1.

12.

13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.

1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.

Protecao movel da lamina
Apoio para pega

Coletor de descarga de p6
Prensa de bloqueio da peca
Pés de suporte

Pino de bloqueio

Saco de recolha de po
Laser

Alavanca

Manual de uso

Manual “NORMAS DE SEGURANCA
GERAIS”

Beweeglijke zaagbladbescherming
Werkstuksteun

Verzamelleldln% stofafvoer

Klem voor blokkering van het werkstuk
Steunpoten

Blokkeerpen

Stofopvangzak

Laser

Hendel

Gebruikshandleidin

Handleiding “ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN”

Kappaleen tuki
Polynpoistokeraaja
Kappaleen puristin
Tukijalat

Lukitustappi
POlynkerayspussi

Laser

Vipu

Kayttoopas

"YLEISET e
TURVALLISUUSMAARAYKSET” -opas

Emneunderstatning
Stgvopsamler
Terminal stopstykke
Stettefod

Lasestift
Stgvopsamlingspose
Laser

Greb
Brugervejlednl gE
Vejledningen “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER”

Detaljstod
Dammuppsamlare
Detaljklamma
Sparrsprint

Las sti
Dammuppsamlingspase
Laser

Spak

Bruksanvisning

Manual "ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER”
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11. Stette for arbeidsstykket
©» %\X 12. Stgvoppsamler
1. Betjeningshandtak 13. StoppeEIemme
2. Startbryter 14. Stgtteben
3. Start/stoppknapp 15. Lasebolt
4. Underdel 16. Stgvoppsamlingspose
5. Ledd mellom hoveddel og underdel 17. Laser
6. Dreibar stgtte 18. Spak
7. Motor 19. Bruksanvisnin
8. Blad 20. Veiledning med "GENERELLE
9. Fast bladbeskyttelse SIKKERHETSFORSKRIFTER”
10. Bevegelig bladbeskyttelse

Ruchoma ostona tasmy tnace;

10.
| PLJ _ %\ 11. Podpédrka detalu
1. Uchwyt sterujgcy 12. Kolektor odprowadzania pytu
2. Wytgcznik pracy ) 13. Uchwyt zaciskajgcy detal
3. Przycisk blokujgcy/odblokowujgcy 14. Nézki podtrzymujgce
uruchamianie 15. Sworzen blokujgcy
4. Podstawa 16. Worek na pyt
5. Przegub korpusu/podstawy 17. Laser
6. Uchwyt wspornika obrotowego 18. Dzwignia
7. Silnik 19. Instrukcja obstugi .
8. Tasmatngca . 20. Instrukcja obstugi ,OGOLNE NORMY
9. Stafa ostona tasmy tnacej BEZPIECZENSTWA”

10. CbeMHas 3aLimTa pexyLlero nonoTHa

D %&?\ 11. Onopa ans 3aroToBKM
1. Pykodatka 12. BbINyCKHOMN KOMNMEKTOP Arsi OTXO4O0B
2. Bbikntoyarenb 13. KpenexHbii 3aXX1M 3arotosku
3. KHonka 6rnokMpoBku/pa3brnoKkMpoBKn 14. OnopHbIe HOXKK

3anycka 15. BNOKMPOBOYHbLIN LITUPT
4. OcHoBaHve 16. Mewwok ans c6opa oTXonoB
5. WapHupHoe coeanHeHne kopnyc/ 17. Nasep

OCHOBaHue 18. Pblvar
6. [loBopotHas ornopa 19. PykoBOACTBO 4151 NOMb30BaATENS
7. [swuraternb 20. PEKOBO,EI,CTBO «OBLME NPABUIIA
8. Pexyluee nonorHo TEXHWKN BE3OIMACHOCTN»
9. OuKCcMpoBaHHasA 3aLumTa PeXyLLEero

nonoTHa

10. lNogBwxHa 3alumTa Ha ocTpue

D %&?\ 11. MNocTaBska 3a getann
1. [pbxKa 3a ynpasneHue 12. KonekTop pasTtoBapBaHe Ha npax
2. [lpekbcay Ha xon 13. Ctdra 3a (pukcnpaHe Ha aetaun
3. byToH 3a 3akntouBaHe/oTKNOYBaHE Ha 14. MoagnopHu kpaka

cTaptepa 15. Brnokupaly wnudgt
4. OcHoBa 16. Topba 3a cbbupaHe Ha npax
5. [llogswkHa Bpb3ka Kopnyc/ocHOBa 17. Nazep
6. BbpTswa ce nognopa 18. Jloct
7. Mortop 19. PbKOBOACTBO 3a ekcnnoarauns
8. Octpne 20. PwkoBoacteo “OBbLU/ HOPMU 3A
9. OdwukcupaHa 3awmTa Ha ocTpue BE3OMNACHOCT”

10. Mobilna zastita sjeCiva

D . y % 11. Paralelna vodilica
1. UpravljaCka rucka 12. Kolektor ispusne prasine
2. Prekidac za Epkvretanje L 13. Stega za blokiranje izratka
3. Gumb za zakljuCavanje/otkljuCavanje 14. Potporne noge

okretaCa 15. Zaporni klin
4. Baza 16. Vrecica za praSinu
5. Zajednicko tijelo/baza 17. Laser
6. Okretni nosac 18. Poluga
7. Motor 19. Prirucnik za uporabu
8. SjeCivo 20. Priruénik ,OPCE SIGURNOSNE MJERE”
9. Fiksna zastita sjecCiva
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ljab Line J
11. Oslonac za komad
D . %\ 12. Kolektor za skupljanje prasine
1. Kontrolna rucka 13. Stega za blokiranje predmeta
2. PrekidaC hoda . . _ 14. Podupirajuée noge
3. Dugme za zakljucavanje / otklju¢avanije 15. Osovina za blokiranje
pokretaCa 16. Torbica za praSinu
4. Osnova 17. Laser
5. Spoj tela/osnove 18. Monyra
6. Obrtni nosac 19. Prirucnik za upotrebu
7. Motor 20. Priru¢nik "OPSTE BEZBEDNOSNE
8. Sedivo ODREDBE"
9. Fiksna zastita seCiva
10. Mobilna zastita seCiva
@\ 10. NMpooTacia kivntAG AeTTidag
) ) %\ 11. ZIPIyha TEPaYiou
1. AaPr) xeipiopou 12. ZUAAEKTNG EKKEVWONG OKOVNG
2. AlakoTTng Tropeiag ] 13. 20vOeOPOG avaOoTOANG TEUAYIOU
3. Kouptri KAEIBWHATOG / {EKAEIBWHATOG 14. Modapaxia oTpIgNg
Hicag 15. MNeipog eUTTAOKNG
4. Badon ) ] 16. ZoKOUAGKI GUAAOYNG OoKOVNG
5. ApBpwan gwpatog/Baong 17. Laser
6. [NepioTpEQOUEVO OTAPIYHA 18. MoxAog
7. Kivnmpag 19. Eyxelpidio xprong
8. Aemida ] ) 20. Eyxeipidio “I'ENIKOI KANONIZMOI
9. 2108¢epr| TTPOOTACIO AETTIOOG A%E/\EIAZ”
11. Gabala atbalsts
D _ _ %\\ 12. |zvades puteklu savacéjs
1. Vadibas rokturis 13. Gabala apturéSanas skava
2. Gaitas slédzis . 14. Atbalsta kajas
3. Startera blokéSanas/atblokéSanas poga 15. Blokésanas tapa
4. Pamatne 16. Puteklu savaksanas maiss
5. Korpusa/pamatnes mezgls 17. Laser’
6. Grozamais balsts 18. Svira
7. Dzingjs 19. Lietotaja rokasgramata _ _
8. Asmens 20. Lapa ,VISPAREJIE DROSIBAS
9. Asmens fiksétais aizsargs NOTEIKUMI”
10. Asmens mobilais aizsargs
10. Kilnojama admeny apsauga
LT %\\ 11. Ruoginio atrama
1. Valdymo rankena 12. Dulkiy i$leidimo kolektorius
2. Veikimo jungiklis " 13. Ruosinio laikymo gnybtas
3. Starterio uzrakinimo / atrakinimo 14. Atraminés kojelés
mygtukas 15. Blokavimo kaistis
4. Pagrindas . . . 16. Dulkiy surinkimo maiSelis
5. Korpuso / pagrindo jungtis 17. Lazeris
6. Sukama atrama 18. Svirtis
7. Variklis 19. Naudotojo vadovas
8. ASmenys 20. Vadovas ,BENDROSIOS SAUGOS
9. Fiksuota aSmeny apsauga TAISYKLES*
11. Suprafata de sprijin a piesei
@ . . %\\ 12. Colector evacuare prat
1. Méner de comanda_ 13. Sistem blocare piesa
2. Intrerupator de pornire . . 14. Picioare de sprijin
3. Buton de blocare/deblocare a pornitorului 15, Pivot de blocare
4. Baza 3 16. Saculet pentru colectarea prafului
5. Articulatie corp/baza 17. Laser
6. Suport rotativ 18. Parghie
7. Motor 19. Manual de utilizare y
8. Lama 3 20. Manual ,NORME DE SIGURANTA
9. Protectie fixa lama GENERALE” ’
10. Protectie mobila lama
20
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0

Ovladacia paka
Spustaci spinac

Tladidlo zamknutia / odomknutia Startéra

Zakladna

Spojenie teleso/zakladia
Otocny stojan

Motor

Rezny kotuc

Pevna ochrana kotuca

0. Pohybliva ochrana kotuca

e

Vezérld fogantyu
Menetmegszakito
Inditézar/kioldé gomb

Bak

Bak/géptest csuklo

Elfordithato tartd

Motor

Flrészlap

Firészlap rogzitett védGburkolata

0. Flrészlap mozgo védéburkolata

©

Juhtkaepide

Kaigukang

Starteri lukustus-/avamisnupp
Baas

Korpuse/baasi tihenduskoht
Podrdalus

Mootor

Loiketera

Tera fikseeritud kaitse

6

Ovladaci paka
Spoustéci spinac

Tlacitko zamykani/odemykani startéru

Zakladna

Spojeni téleso/zakladna
Otocny stojan

Motor

Rezny kotou€

Pevna ochrana kotouce

. Pohybliva ochrana kotouce
Suport k ulozeni obrobku

. Suport pre uloZenie obrobku

. Vyfukovy zberaC prachu

. Svorka zarazky obrobku

. Podperné patky

. Poistny kolik

. Zberné vrecko prachu

. Laser

. Paka

. Navod na pouzivanie,

. Navod ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE

PREDPISY*

. Munkadarab-vezet6

. Porelvezetd gydijtécsd

. Darab befogd

. Labak

. Rogzitéesap

. Porgyiijt6 zsak

. Lézer

. Kar

. Felhasznaloi kézikonyv

. ,ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK”

kézikdnyv

. Tera ligutatav kaitse
. Detaili hoidik

. Valjuva tolmu koguja
. Detaili kinnitusrakis
. Tugijalad

. Lukupolt

. Tolmukott

. Laser

. Kang

. Kasutusjuhend

. Juhend “ULDISED OHUTUSJUHISED”

. Vyfukovy sbéra¢ prachu

. Svorka uchyceni obrobku

. Podpérné patky

. Pojistny kolik

. Sbérny sacek prachu

. Laser

. Paka

. Navod k pouziti ; )
. Navod ,OBECNE BEZPECNOSTNI

POKYNY*




fEm)

ljab Line J
11. Opora za kos

@ . %\ 12. Zbiralnik prahu
1. RocCaj z ukazi 13. Vpenjalnik obdelovanjca
2. Stikalo za zagon . 14. Podporne noge
3. Gumb za zaklepanje/odklepanje 15. Blokirni zati¢

zaganjalnika 16. Vrecka za prah
4. Podnozje 17. Laser
5. Sticni g!ement osrednjega dela stroja/ 18. Vzvod

podnozja 19. Navodila za uporabo
6. Vrtljivi nosilec 20. Navodil » TEMELJNI VARNOSTNI
7. Motor PREDPISI«
8. Rezilo
9. Fiksna za&Cita rezila
10. Gibljiva zascita rezila

11. Parga dayama aparati

L TR %\ 12. Toz tahliye kolektorii
1. Kumanda kolu 13. Parca sabitleme kenedi
2. Hareket salteri L 14. Dayanak ayaklari
3. Mars kilidi / kilit agma digmesi 15. Tespit pimi
4. Taban 16. Toz toplama torbasi
5. Godvde/taban mafsali 17. Lazer
6. Doner destek 18. Kaldirag
7. Motor 19. Kullanma kilavuzu
8. Bicak agzi 20. “GUVENLIKLE ILGILI GENEL
9. Govde asagi indirme kilit agma kolu KURALLAR” Kilavuzu
10. Hareketli bicak korumasi
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USO CONSENTITO - La macchina & stata progettata e costruita per il taglio in modalita troncatrice e
modalita troncatrice taglio radiale. . . o
Modalita troncatrice: legno stagionato, materie plastiche, alluminio e sue leghe

USO NON CONSENTITO - E vietato:

« utilizzare la troncatrice in ambienti non domestici

lavorare materiali a base ferrosa.

Lavorare materiali organici e/o alimentari.

Lavorare materiali che possono, per effetto del taglio, emettere sostanze nocive.

Lavorare in modalita troncatrice taglio radiale e tagliare legno umido, materie plastiche, alluminio e sue leghe.
Utilizzare la macchina senza le protezioni in posizione.

Utilizzare lame in acciaio rapido e abrasive.

A La macchina non & adatta all'uso in ambiente con atmosfera potenzialmente esplosiva.

RISCHI RESIDUI A&
Rischio di cesoiamento taglio e sezionamento - Tale rischio € identificato con il simbolo:

Rischio diimpigliamento trascinamento ed intrappolamento: tale rischio € identificato con il simbolo: @
Precauzioni E!a adottare

* Nella fase di taglio non utilizzare guanti da lavoro.
+ Tenere lontano le mani dalla zona di lavoro. . .
* Non asportare residui di taglio o spezzoni con la lama in rotazione.

Rischio di schiacciamento: tale rischio & identificato con il simbolo:
Precauzioni da adottare . .
+ Tenere lontano le mani dalla zona di rotazione della testa.

* Non avvicinare il volto alla zona di taglio;

* evitare assolutamente di avvicinare le mani alla zona di taglio prima che la testa sia alla
A massima altezza e la lama sia completamente ferma;

* ridurre la pressione nel momento di contatto tra lama e pezzo, per evitare la rottura della lama;

« alleggerire la pressione di taglio per salvaguardare la macchina.

INFORMAZIONI RELATIVE A RUMOROSITA - | valori indicati per il rumore sono livelli di emissione e
non necessariamente livelli di lavoro sicuro. Mentre vi € una correlazione tra livelli di emissione e livelli
di esposizione, questa non pud essere usata affidabilmente per determinare se siano richieste o no
ulteriori precauzioni. | fattori che influenzano il reale livello di esposizione del lavoratore includono la
durata dell'esposizione, le caratteristiche dellambiente, altre sorgenti di rumore, per esempio il numero di
macchine e altre lavorazioni adiacenti. Inoltre i livelli di esposizione possono variare da un Paese a Paese.
Queste informazioni mettono comunque in grado I'utilizzatore della macchina di fare la miglior valutazione
dei pericoli e dei rischi.

A E opportuno 'uso dei mezzi personali di protezione delludito, come cuffie o inserti auricolari.

INFORMAZIONI SULLA COMPATIBILITA’ ELETTROMAGNETICA - Le emissioni elettromagnetiche
della macchina non superano i limiti definiti dalle norme per le condizioni di impiego previste.

é Verificare che nell'impianto di alimentazione sia presente una protezione magnetotermica atta a
salvaguardare tutti i conduttori dai corto circuiti e dai sovraccarichi.
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PERMITTED USE - This machine has been designed and manufactured for cutting operations in mitre
saw or mitre saw radial cut mode. . . o .
Mitre saw mode: seasoned wood, plastic materials, aluminium and its alloys

UNINTENDED USE - IT is forbidden to:

* use the mitre saw outside household environments

Operate on ferrous materials.

Operate on organic materials and/or food stuffs. . _

Operate on materials which may release toxic substances during the cutting process. .
Cutt dargp wood, plastic materials, aluminium and its alloys when using the machine in mitre saw radial
cut mode.

+ Use the machine when the safety guards are not in position.

 Use high-speed and abrasive steel blades.

A This machine is not suitable for use in potentially explosive environments.

RESIDUAL RISKS
Shearing, cutting and severing hazard - Risk indicated by this symbol:

Entanglement, drawing-in and entrapment hazard: This risk is indicated by this symbol: @
Precautions to be taken

+ During the cutting phase do not wear work gloves.
* Keep hands away from the work area. . . .
* Never remove cuttings or fragments from the machine when the blade is rotating.

Crushing hazard: This risk is indicated by this symbol:
Precautions to be taken y g
* Keep hands away from the head rotation area.

* Keep your face away from the cutting area; . . _

* Never bring hands anywhere near the cuttln% zone until the head has returned to its full height
A and the blade has come to a complete standstill; . .

+ To avoid breaking the blade, reduce pressure as soon as the blade comes into contact with

the workpiece; .

* Lessen the cutting pressure to safeguard the machine.

INFORMATION CONCERNING NOISE - The noise values indicated are emission levels and not
necessarily safe operating levels. While there is a correlation between emission levels and exposure
levels, this cannot reliably be used to determine whether or not further safety precautions are needed.
Factors which influence the real level of a worker’'s exposure include the duration of exposure, the
characteristics of the working environment, other sources of noise, for example the number of machines
or operations being carried out in the near vicinity. Furthermore, levels of safe exposure may be fixed
differently from one country to another. This information does however help the machine user to better
assess the hazards and risks.

A It is advisable to use suitable hearing protection such as earmuffs or ear plugs.

INFORMATION ON ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY - Electromagnetic emissions from the
machine do not exceed the limits defined by the relative standards for the envisaged conditions of use.

A Check that the power supply system is equipped with a thermomagnetic circuit breaker to protect
all conductors from short circuit and overloads.
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ZULASSIGE VERWENDUNG - Die Maschine wurde zum Schneiden in der Konfiguration als Kapp- und
Gehrungssége und als radiale Gehrungssage konstruiert und gebaut.

Konfiguration Kapp- und Gehrungssage: abgelagertes Holz, Kunststoffe, Aluminium und seine Legierungen

UNZULASSIGE VERWENDUNG - ES ist verboten:

+ die Gehrungssage in nicht-hauslichen Bereichen einzusetzen

« Werkstoffe auf Eisenbasis zu bearbeiten. _

* Organische Werkstoffe und Lebensmittel zu bearbeiten. . o .

* Werkstoffe zu bearbeiten, bei denen durch das Schneiden gesundheitsschadliche Stoffe freigesetzt
werden konnten.

. Feucﬂtes_(l?olz, Aluminium und seine Legierungen in der Konfiguration als radiale Kapp- und Gehrungssage
zu schneiden.

+ Die Maschine ohne eingesetzte Schutzeinrichtungen zu verwenden.

+ Sageblatter aus Schnellarbeitsstahl und abrasive zu verwenden.

A Die,Ma?chine ist nicht fur die Verwendung in Umgebungen mit explosionsfahiger Atmosphare
geeignet.

RESTRISIKEN
Gefahrdung durch Schneiden und Abtrennen - Diese Gefahrdung wird mit folgendem Symbol signalisiert:

Gefahrdung durch Erfassen/Einziehen/Fangen: Diese Gefahrdung wird mit folgendem Symbol signalisiert:
Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen

« Wahrend des Schneidens keine Arbeitshandschuhe tragen.

+ Die Hande vom Arbeitsbereich fernhalten. ) . )

+ Keine Schnittreste oder sonstige Werkstlckteile entfernen, wahrend sich das Sageband dreht.

Gefahrdung durch |Quetschen: Diese Gefahrdung wird mit folgendem Symbol signalisiert:
Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen
+ Die Hande vom Drehbereich des Sagekopfs fernhalten.

» Das Gesicht nicht an den Schneidbereich heranfuhren; i} _ L

* Keinesfalls die Hande in den Schneidbereich bringen, bevor der Sagekopf nicht vollstandig
A awehoben und das Sageband vollkommen zum Stillstand gekommen ist; _

+ Wenn das Sageband das Werkstlick berihrt, den Druck verringern, um zu verhindern, dass das

Sageband bricht;

» den Schneiddruck zum Schutz der Maschine senken.

INFORMATIONEN ZUM GERAUSCHPEGEL - Die angegebenen Emissionspegel sind nicht unbedingt
als sichere Arbeitspegel zu betrachten. Es besteht zwar eine Korrelation zwischen Emissionspegeln und
Expositionspegeln, doch kann diese nicht dazu h_erangezogen werden, um zuverlassig zu bestimmen,
ob weitere Sicherheitsvorkehrungen erforderlich sind. Faktoren, welche die tatsachliche Exposition des
Arbeitnehmers beeinflussen, sind die Dauer der Exposition, die Eigenschaften der Arbeitsumgebung und
weitere Gerauschquellen (in der naheren Umgebung befindliche andere Maschinen oder ablaufende
Arbeitsprozesse). Dariber hinaus kénnen die zuldssigen Expositionspegel von Land zu Land verschieden
sein. Die vorliegenden Informationen versetzen den Betreiber der Maschine jedoch in jedem Fall in die Lage,
die Gefahren und Risiken am besten zu beurteilen.

A Es ist ratsam, einen Gehdrschutz wie Gehorschutzkapseln oder -Stopsel zu tragen.

INFORMATIONEN ZUR ELEKTROMAGNETISCHEN VERTRAGLICHKEIT - Die elektromagnetischen
Emissionen der Maschine Uberschreiten nicht die fir die vorgesehenen Einsatzbedingungen von den
Normen festgelegten Grenzwerte.

A Sicherstellen, dass das Stromnetz Uber einen LS-Schalter zum Schutz aller Leiter gegen
Kurzschluss und Uberlast verfugt.
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USAGE AUTORISE - La machine a été congue et construite pour la coupe en mode trongonneuse et
coupe radiale trongonneuse. . o _
Mode trongonneuse : bois sec, plastiques, aluminium et ses alliages

USAGE NON AUTORISE - IL EST interdit de :

« utiliser la trongonneuse dans des environnements non domestiques ;

travailler des matériaux ferreux.

travailler des matériaux organiques et/ou alimentaires.

travailler des matériaux pouvant, par effet de la coupe, émettre des substances nocives.

travailler en mode coupe radiale trongonneuse et couper du bois humide, plastiques, aluminium et
ses alliages

+ Utilisez la machine sans les protections en place.

+ Utilisez des lames en acier rapide et abrasives.

A La Irna_chine n'est pas indiquée a étre utilisée dans un milieux avec atmosphére potentiellement
explosive.

RISQUES RESIDUELS ﬁ
Risque de cisaillement, coupure et sectionnement - Ce risque est identifié par le symbole suivant:

Risque d’accrochage. entrainement et emprisonnement : ce risque est identifié par le symbole suivant : &
Précautions a adopter

* Ne pas utiliser des gants de travail pendant la phase de coupe.
+ Maintenir les mains éloignées de la zone de travail. _
* Ne pas retirer des copeaux ou des trongons de coupe avec la lame en rotation.

Risque d’écrasement : ce risque est identifié par le symbole suivant :
Precautions a adopter . A
* Maintenir les mains éloignées de la zone de rotation de la téte.

*Ne Pas approcher le visage a la zone de coupe ;

+ Eviter absolument d'approcher les mains a la zone de coupe avant que la téte est atteinte la
A hauteur maximum et la [ame soit complétement arrétée ;

* Réduire la pression au moment du contact entre la lame et la piéce a couper, afin d'éviter la

rupture de la lame ;

* réduire la pression de coupe afin de sauvegarder la machine.

INFORMATIONS RELATIVES AU NIVEAU DE BRUIT - Les valeurs indiquées pour le bruit sont des
niveaux d’émission et non pas nécessairement des niveaux de travail en sécurité. Il existe une corrélation
entre les niveaux d’émission et les niveaux d’exposition, mais cette corrélation ne peut étre utilisée de
maniére fiable pour déterminer si d’ultérieures précautions sont requises ou moins. Les facteurs qui
influencent le niveau réel d’exposition du travailleur incluent la durée de I'exposition, les caractéristiques
de I'environnement, la présence d’autres sources de bruit, par exemple le nombre de machines et autres
usinages adjacents. En outre les niveaux d’exposition peuvent varier d'un Pays & l'autre. Ces informations
8ermettent toutefois a l'utilisateur de la machine de faire la meilleure évaluation possible des dangers et
es risques.

A II'est conseille d'utiliser des dispositifs individuels de protection de l'ouie, tels que casques ou
tampons auriculaires.

INFORMATIONS SUR LA COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE - Les émissions
électromagnétiques de la machine ne dépassent pas les limites définies par les normes pour les conditions
d’'usage prevues.

ﬁ Verifier que dans l'installation d'alimentation soit présente une protection magnétothermique en
mesure de sauvegarder tous les conducteurs contre les courts-circuits et les surcharges.
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USO PERMITIDO - La maquina se ha disefiado y fabricado para ser utilizada como tronzadora y
modalidad tronzadora de corte radial. . . o .
Modalidad tronzadora: madera curada, materiales plasticos, aluminio y sus aleaciones

USO NO PERMITIDO - SE prohibe:

+ utilizar la tronzadora en entornos no domésticos;

trabajar materiales que contengan hierro.

Trabajar materiales organicos y/o alimentarios.

Trabajar materiales que puedan generar sustancias nocivas durante el corte.

Trabajar en modalidad tronzadora de corte radial y cortar madera humeda. materiales plasticos,
aluminio y sus aleaciones

« Utilizar la maquina sin las protecciones montadas correctamente.

+ Utilizar las cuchillas de acero rapido y abrasivas.

A Maquina no apta para el uso en ambientes con atmésfera potencialmente explosiva.

RIESGOS RESIDUALES ﬁ
Riesgo de corte y amputacion - Se identifica con el simbolo:

Ries%o de atrapamiento y arrastre: se identifica con el simbolo: &
Medidas de precaucion .
* No utilice %uantes de trabajo durante la fase de corte.

+ Mantenga las manos alejadas de la zona de trabajo. . o
* No elimine los residuos de corte ni los recortes cuando la cuchilla esta girando.

Riesgo de aplastamiento: se identifica con el simbolo: A
Mealgas de precaucion

* Mantenga alejadas las manos de la zona de rotacion del cabezal.

* No acerque el rostro a la zona de corte.

* No acerque las manos a la zona de corte por ningun motivo antes de que el cabezal alcance el
A final de carrera superior y la cuchilla se haya parado por completo.

* Reduzca la presion cuando la cuchilla toque la pieza para evitar que la cuchilla se rompa.

* Reduzca la presion de corte para proteger la maquina.

INFORMACION SOBRE EL NIVEL DE RUIDO - Los valores indicados se refieren al nivel de emision y
no se corresponden necesariamente con los niveles de trabajo seguro. La eventual correlacion entre los
niveles de emision y los niveles de exposicidn no debe utilizarse para determinar con precisién la necesidad
de aplicar otras medidas de precaucion. Entre los factores que influyen en el nivel real de exposicion del
trabajador se incluyen el tiempo de exposicion, las caracteristicas del ambiente y la presencia de otras
fuentes de ruido como, por ejemplo, el nimero de maquinas y ciclos de produccion cercanos. Asimismo,
los niveles de exposicion pueden variar en funcion del pais. Esta informacién permite al usuario de la
maquina evaluar los peligros y los riesgos asociados a la exposicion al ruido.

A Se recomienda utilizar equipos de proteccion individual para el oido, por ejemplo, auriculares o
tapones antirruido.

INFORMACION SOBRE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA - Las emisiones electromagnéticas
de la maquina no superan los limites impuestos por las normas en las condiciones de uso previstas.

é Asegurese de que el sistema de alimentacion disponga de una proteccion magnetotérmica
adecuada para proteger todos los conductores contra los cortocircuitos y las sobrecargas.
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USO PERMITIDO - A maquina foi concebida e construida para efetuar o corte no modo serra e no modo
serra de corte radial. . . . S
Modo serra: madeira sazonada, materiais plasticos, aluminio e respetivas ligas

USO NAO PERMITIDO - E proibido:

utilizar a serra em ambientes ndo domésticos

submeter ao processo materiais ferrosos.

Submeter ao processo materiais organicos e/ou alimentares.

Submeter ao processo materiais que podem emitir substancias nocivas pelo efeito do corte.

Trabalhar no modo serra de corte radial e cortar madeira humida,materiais plasticos, aluminio e
respetivas ligas.

+ Utilizar a maquina sem as protegdes colocadas nas respetivas posicoes.

« Utilizar Iaminas de ago rapido e abrasivas.

A A maquina nao é adequada ao uso em ambientes com atmosfera potencialmente explosiva.

RISCOS RESIDUAIS ﬁ
Risco de amputagao, corte e ferimento - Este risco esta identificado com o simbolo:

Risco de ficar preso e ser arrastado: este risco esta identificado com o simbolo: @
Precaucdes a adotar

« Durante o processo de corte, ndo utilize luvas de trabalho.
* Mantenha as maos afastadas da zona de trabalho. )
* N&o remova residuos de corte ou pedagos com a lamina em rotagao.

Risco dg esmagamento: este risco esta identificado com o simbolo:
Precaucoes a adotar )
* Mantenha as maos afastadas da zona de rotagao da cabega.

* N&o aproxime o rosto da zona de corte;

* evite severamente aproximar as maos da zona de corte antes que a cabegca tenha atingido a
A altura maxima e a lamina esteja totalmente imobilizada;

* reduza a pressao ao obter o contacto entre a lamina e a peca, para evitar a rotura da lamina;

* reduza a pressao de corte para salvaguardar a maquina.

INFORMACOES RELATIVAS AO RUIDO - Os niveis de ruido sdo os niveis de emissédo e nao
necessariamente indicam condigbes de trabalho seguras. Embora exista uma relagdo entre niveis
de emissdo e niveis de exposi¢ao, esta ndo pode ser usada de forma fiavel para determinar se outras
precaugdes sao ou nao sao necessarias. Os fatores que afetam o nivel de nivel de exposicao do trabalhador
Incluem a duragao da exposicao, as caracteristicas do ambiente, outras fontes de ruido, tais como, por
exemplo, o0 numero de maquinas e outros processos adjacentes. Para além disso, 0s niveis de exposicao
podem variar nos varios paises. De qualquer maneira, estas informagdes permitem ao utilizador da maquina
fazer uma melhor avaliagao dos perigos e dos riscos.

A E recomendavel o uso de equipamentos de prote¢éo individual do ouvido, tais como tampdes ou
protetores auriculares.

INFORMAGOES SOBRE A COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA - As emisses eletromagnéticas
da maquina ndo ultrapassam os limites definidos pelas normas para as condigdes de utilizagao previstas.

A Verifique se na instalagdo de alimentagdo esta presente uma protecdo magnetotérmica
destinada a proteger todos os condutores de curtos-circuitos e sobrecargas.
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TOEGESTAAN GEBRUIK - De machine werd ontwerpen en gebouwd voor het zagen van materiaal in de
modus afkortzaag en de modus radiale afkortzaag. _ o
Modus afkortzaag: droog hout, kunststof, aluminium en legeringen van aluminium

NIET TOEGESTAAN GEBRUIK - HET volgende is verboden:

het gebruik van de afkortzaag in niet-huishoudelijke omgevingen

Het zagen van ijzerhoudend materiaal.

het verwerken van organische materialen en/of voedingsmiddelen.

Het bewerken van materialen die als gevolg van de bewerking schadelijke stoffen kunnen afscheiden.
Het werken in de modus radiale afkortzaag en het zagen van vochtig hout, kunststof, aluminium en
legeringen van aluminium.

* Het gebruik van de machine zonder dat de beschermingen 05) hun plaats zitten.

* Het gebruik van zaagbladen en schurende van sneldraaistaal.

A De machine is niet geschikt voor gebruik in omgevingen met potentieel explosiegevaar.

RESTRISICO’S
Gevaar voor verwonding door snijden/afsnijden - Dit gevaar wordt aangegeven met het symbool:

Gevaar voor verstrikking, meetrekken en beknelling: dit gevaar wordt aangegeven met het symbool:
Voorzorgsmaatregelen _

+ Gebruik tijdens de bewerking geen werkhandschoenen.

* Houd de handen uit de buurt van de werkzone. 3 .

+ Verwijder geen snijresten of stukjes materiaal terwijl het snijblad draait.

Gevaar voor verplettering: dit gevaar wordt aangegeven met het symbool:
Voorzorgsmaatregelen .
* Houd de handen ver uit de buurt van de zone waar de kop draait.

* Kom niet met uw gezicht in de buurt van de bewerkingszone; .

« kom nooit met uw handen in de buurt van de zone waar gezaagd wordt voordat de kop in de
A hoogste stand staat en het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen;

« verminder de druk op het moment dat snijblad en werkstuk met elkaar in contact komen, om

breuk van het snijblad te voorkomen; .

« verminder de snijdruk om de machine niet te beschadigen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT HET GELUIDSNIVEAU - De waarden die zijn aangegeven voor
het geluidsniveau betreffen emissieniveaus en dit zijn niet noodzakelijkerwijs ook niveaus waarbij veilig
wordt gewerkt. Hoewel er een correlatie is tussen de emissieniveaus en de blootstellingsniveaus, zl_gn
deze niet betrouwbaar genoeg om vast te stellen of er verdere voorzorgsmaatregelen nodig zijn. De
factoren die het werkelijke blootstellingsniveau van de gebruiker bepalen zijn onder meer de duur van de
blootstelling, de kenmerken van de omgevm?, andere geluidsbronnen, bijvoorbeeld het aantal machines
en andere werkzaamheden die in de buurt plaatsvinden. Bovendien kunnen de blootstellingsniveaus van
land tot land verschillen. Deze informatie stelt de gebruiker van de machine hoe dan ook in staat om de
gevaren en risico’s optimaal in te schatten.

A Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen om het gehoor te beschermen, zoals oorkappen of
oordoppen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT DE ELEKTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT - De
elektromagnetische emissies van de machine blijven onder de door de normen vastgelegde limieten voor
de voorziene gebruiksomstandigheden.

A Controleer of er in de voedingsinstallatie een magnetothermische bescherming aanwezig is om
alle geleiders te beschermen tegen kortsluiting en overbelasting.
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SALLITTU KAYTTO - Kone on suunniteltu ja vaimistettu katkaisusahana ja sateisleikkuun katkaisusahana
kaytettavaksi.

Katkaisusahatila: iimakuiva puutavara, muovi-, alumiini- ja alumiiniseosmateriaalit

EI-SALLITTU KAYTTO - ON kielletty: .

* katkaisusahan kayttd muualla kuin kotitalouksissa;

rautapohjaisten materiaalien tyosto. o

Orﬂaanisten jaftai elintarvikkeisiin liittyvien materiaalien tyosto.

Sellaisten materiaalien tyosto, jotka voivat paastaa haitallisia ainesosia. . o
Kostean puutavaran, muovi-, alumiini- ja alumiiniseosmateriaalit leikkaaminen sateisleikkuun
katkaisusahan tilassa o

+ Koneen kaytto ilman, etta suojat ovat paikoillaan.

+ Kayta nopeita ja hankaavia terasteria.

A Kone ei sovellu kaytettavaksi mahdollisesti rajahdysalttiissa ymparistossa.

JAANNOSRISKIT &
Leikkaus- ja hankautumisriski — Kyseinen riski on merkitty symbolilla:

Takertumisen ja kiinni jaamisen riski: Kyseinen riski on merkitty symbolilla: @
Noudatettavat varotoimenpiteet
+ Ala kayta tyokasineita leikkuuvaiheessa.

+ Pida kadet etaalla tyoalueesta.
+ Ala irrota leikkausjaamia tai paloja teran pyoriessa.

Puristumisriski: Kyseinen riski on merkitty symbolilla:
Noudatettavat varotoimenpiteet
+ Pida kadet etaalla paan pyorimisalueelta.

* Ala laita k__a__svotja leikkuualueen lahelle; . R _

* Ala missaan tapauksessa laita kasia leikkuualueen lahelle ennen kuin tyostopaa on taysin
/\  yhaalla ja terd on kokonaan pysahtynyt; o Ny

+ Vahenna painetta teran ja kappaleen koskettaessa toisiaan, jotta tera ei rikkoontuisi;

* kevenna leikkuupainetta koneen suojelemiseksi.

MELUA KOSKEVAT TIEDOT - Melusta annetut arvot ovat paastotasoja, eivatka valttamatta turvallisen
tyon tasog'a. Paasto- ja altistumistasot korreloivat keskenaan, mutta korrelaation perusteella ei kuitenkaan
voida |uotettavasti maarittaa, tarvitaanko lisavarotoimenpiteita. Tyontekijan altistumisen todelliseen tasoon
vaikuttaviin seikkoihin kuuluvat altistumisen kesto, ympariston ominaisuudet, melulahteet, esimerkiksi
koneiden lukumaara ja muut vierella olevat tyostot. Nama altistumistasot voivat vaihdella maakohtaisesti.
Naiden tietojen ansiosta koneen kayttaja voi arvioida vaarat ja riskit paremmin.

A Kannattaa kayttaa kuulosuojaimia, kuten kuulokkeita tai korvatulppia.

SAHKOMAGNEETTISEN YHTEENSOPIVUUDEN TIEDOT - Koneen sahkdmagneettiset paastot eivat
ylita tarkoitetun kayton olosuhteita koskevissa standardeissa maaritettyja arvoja.

A Tarkista, etta virtaverkossa on magneettinen vikavirtasuoja, joka suojelee kaikkia johtimia
oikosuluilta ja ylikuormituksilta.
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KORREKT BRUG - Maskinen er konstrueret og fremstillet til skaeringer i tilstandene skaeremaskine og
skaeremaskinetilstand, radial skeering. . . o o .
Tilstanden skaeremaskine: tarret treevaerk, plastikmaterialer, aluminium og aluminiumslegeringer

IKKE TILLADT BRUG - DET ER forbudt:

* At benytte skaeremaskinen i ikke-hjemlige omgivelser.

At bearbejde jernholdige materialer. .

At bearbejde organiske og/eller spiselige materialer. .

At bearbejde materialer, der pga. skeeringen kan afgive skadelige stoffer. . . .
Atarbejde i tilstanden skaeremaskine, radial skaering og at skeere vadt trae, plastikmaterialer, aluminium
0g aluminiumslegeringer.

+ At anvende maskinen uden korrekt placerede vaern.

* Brug hurtige og slibende stalklinger.

A Maskinen er ikke egnet til brug i omgivelser med eksplosionsfarlig atmosfeere.

RESTERENDE RISICI
Risiko for overklipning, snitsar og opskaring - Denne risiko signaleres af symbolet:

Risiko for indvikling. medrivning og klemning: Denne risiko angives med symbolet: &
Foranstaltninger, der skal iveerksaettes

+ Benyt ikke arbejdshandsker under skaerefasen.

. Holc?/ haenderne pa lang afstand af arbejdsomradet.

+ Fjern aldrig rester fra skaeringen eller stykker af emner mens klingen er i rotation.

Klemfare: Denne risiko angives med symbolet:
Foranstaltninger, der skal ivaerksaettes .
+ Hold haenderne pa lang afstand af aggregatets rotationsomrade.

* Anbring aldrig ansigtet i naerheden af skeerezonen;

* Det er strengt forbudt, at anbringe haenderne i naerheden af skaerezonen, for aggregatet er
A lgftet helt op og klingen stér helt stille;

* Reducér trykket i samme gjeblik, hvor klingen kommer i bergring med emnet, for at undgé at

klingen tager skade; .

* Reduceér skeeretrykket, for at vaerne om maskinen.

OPLYSNINGER OM ST@J - De anferte stgjveerdier svarer til emissionsniveauerne og ikke
nedvendigvis til sikre arbejdsniveauer. Skent der foreligger et forhold mellem emissionsniveauerne
og eksponeringsniveauerne, kan dette ikke benyttes til at fastleegge med sikkerhed, om yderligere
foranstaltninger er ngdvendige eller ej. De faktorer, som pavirker de reelle eksponeringsniveau, omfatter
eksponeringens varighed, omgivelsernes egenskaber, andre stgjkilder, for eksempel antallet af maskiner
og andre tilstadende bearbejdninger. Desuden kan eksponeringsniveauerne variere fra et land til et andet.
Disse oplysninger giver dog maskinens bruger mulighed for at vurdere farerne og risiciene mere praecist.

A Der bgr anvendes personlige vaernemidler, for at veerne om hgrelsen, sa som hgretelefoner eller
grepropper.

OPLYSNINGER OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiske
emissioner overstiger ikke de fastsatte begraensninger for de forudsete brugsforhold.

A Kontrollér at forsyningsanlaegget er udstyret med en termomagnetsikring, der er i stand il at
beskytte alle lederne mod kortslutning og overbelastning.
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TILLATEN ANVANDNING - Maskinen har utvecklats och konstruerats for kapning i kap- och gersagslage.
Kapsagslage: torkat tra, plastmaterial, aluminium och dess legeringar

OTILLATEN ANVANDNING - DET AR férbjudet att:

+ anvanda kapsagen i andra miljéer &n hemmamiljéer

bearbeta jarnbaserat material.

Bearbeta organiskt material och/eller livsmedel. )

Bearbeta material som, pa grund av bearbetningen, kan avge skadliga @mnen.
Arbeta i gersagslage och skara fuktigt tré, plastmaterial, aluminium och dess legeringar
Anvanda maskinen utan monterade skydd.

Anvanda blad i och slipande snabbstal.

A Maskinen ar inte Iampad for att anvandas i en miljo med explosionsrisk.

ATERSTAENDE RISKER &

Risk for kapning och skarning — Denna risk anges med symbolen:

Risk for intrasslin]q, medslapning och insnarjning denna risk anges med symbolen: &
Forsiktighetsatgarder som ska vidias .
+ Anvand inte arbetshandskar under kapningsfasen.

+ Hall handerna langt borta fran arbetsomrédet.
+ Avlagsna inte kapnings- eller klipprester medan verkt%get roterar.

Risk for krossning: denna risk anges med symbolen:
Forsiktighetsatgarder som ska vidtas .
+ Hall handerna langt borta fran huvudets rotationsomrade.

« For inte ansiktet i nérheten av kapningsomradet; 3

+ Undvik absolut att placera handerna I nérheten av kapningsomradet innan huvudet &r pa max.
A hojd och bladet har stannat helt; . _

. !\/Ilng,kg trycket i kontaktogonblicket mellan bladet och arbetsstycket for att undvika att bladet

gar sonder;

* Minska kapningstrycket for att skydda maskinen.

INFORMATION OM BULLER-De vérden somanges for buller &remissionsnivaer och érinte nédvandigtvis
sakra arbetsnivaer. Medan det finns ett samband mellan utslappsnivaer och exponeringsnivaer kan detta
inte tillférlitligt anvandas for att faststélla om ytterligare forsiktighetsatgarder kravs eller inte. Faktorer som
paverkar den verkliga nivan for arbetstagarens exponeringsniva inkluderar exponeringens varaktighet,
egenskaperna hos miljon, andra ljudkallor, till exemFeI antalet maskiner och andra angransande arbeten.
Dessutom kan e?oneringsnivéerna variera fran land till land. Denna information gor det mdjligt for
maskinens anvandare att gora den basta varderingen av farorna och riskerna.

A Du bor anvanda personlig skyddsutrustning for att skydda horseln, som horselskydd eller
oronproppar.

INFORMATION OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiska
emissioner overstiger inte granserna som ar faststallda enligt standarderna for anvandningsvillkoren.

A Kontrollera att det finns ett termomagnetiskt skydd i matningssystemet som skyddar alla ledare
mot kortslutningar och dverbelastningar.
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TILLATT BRUK - Maskinen er konstruert og laget for kapping med kappemaskinfunksjon og
kappemasklnfunkslj(on med radialt kutt. . o o .
Kappemaskinfunksjon: tarket trevirke, plastmaterialer, aluminium og aluminiumslegeringer

IKKE TILLATT BRUK- DET er forbudt &:

* bruke kappemaskinen til annet enn privat bruk

Bearbeide jernholdige materialer. _ .

Bearbeide organiske materialer og/eller naeringsmidler. .

Bearbeide materialer som kan slippe ut farlige stoffer nar materialet kappes. . o
Bruke kappemaskinfunksjonen for radialt kutt til & kutte vatt trevirke, plastmaterialer, aluminium og
aluminiumslegeringer.

+ Bruke maskinen uten at beskyttelsene er pa plass.

* Bruke hurtigstalblad og slipende.

A Maskinen er ikke egnet for bruk i miljig med potensielt eksplosiv atmosfaere.

RESTRISIKOER &
Risiko for klippe-, kutt- og snittskader - Slik risiko vises av symbolet:

Risiko for & bli hengende, sittende fast eller bli trukket inn i maskinen: Slik risiko vises av symbolet: @
Forholdsregler som ma tas

 |kke bruk arbeidshansker under selve bearbeidelsen.
* Hold hendene unna arbeidsomradet.
+ Ikke fijern avkutt eller biter mens sagbladet roterer.

Klemfare Slik risiko vises av symbolet:
Forholdsregler som ma tas
* Hold hendene unna omradet hvor hodet roterer.

« Hold ikke ansiktet over omrédet hvor du arbeider; _ .

Det er strengt forbudt & holde hendene i naerheten av arbeidsomradet far hodet er blitt hevet helt
A o;%p og bladet har stanset helt.

* For a unnga at bladet gdelegges, ma trykket reduseres nar bladet mater stykket.

* Bruk mindre kraft nar du kapper for & spare maskinen.

STAYINFORMASJON - De oppgitte stayverdiene er emisjonsnivaer og ikke nfadvendigvis trygge
arbeidsnivaer. Selv om det er sammenheng mellom emisjonsnivaer og de nivaene man utsettes for, kan
ikke disse dataene benyttes med sikkerhet for & avgjare om det er ngdvendig a ta ytterligere forholdsregler.
Faktorer som pavirker det reelle eksponeringsnivaet som oFerat(aren utsettes for, er eksponeringstid,
omgivelsenes egenskaper, andre staykilder som f.eks. antall maskiner og andre pagéaende arbeider |
neerheten. | tllleg? kan eksponeringsniva variere fra land til land. Denne informasjonen lar uansett
brukeren vurdere tarer og risiko bedre.

A Det anbefales a bruke harselsvern (PVU) som greklokker eller -propper.

INFORMASJON OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiske
emisjoner overskrider ikke grensene som er fastsatt i forskriftene for den planlagte bruken.

A Kontroller at stremnettet er utstyrt med termobryter, som beskytter alle ledningene mot
kortslutning og overbelastning.
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DOZWOLONE UZYCIE - Maszyna zostata zaprojektowana i skonstruowana do cigcia w trybie przecinarki
lub Erzecmarkl promieniowe;. o
Tryb przecinarki: sezonowane drewno, tworzywo sztuczne, aluminium i jego stopy

UZYCIE NIEDOZWOLONE - ZABRANIA sie:

Uzywania przecinarki w warunkach innych niz domowe.

Obrobki materiatow zelaznych.

Obrobki materiatow organicznych i/lub spozywczych. _ _
Obrobki materiatow, ktore w wyniku ciecia mogg emitowac szkodliwe substancje.
Uzywania trybu przecinarki promieniowej do cigcia wilgotnego drewna.
Uzywania maszyny bez oston. o

Uzywania tasm tngcych ze stali szybkotngcej a Scierne.

A Maszyna nie nadaje si¢ do uzycia w atmosferze potencjalne wybuchowe;j.

RYZYKO RESZTKOWE
Nieti)ezlpiecz two zakleszczenia, skaleczenia lub obciecia czesci ciata — Ryzyko to oznaczone jest
symbolem:

: nigcia i uwiezienia: ryzyko to jest oznaczone symbolem:
| 0Stroznoscl, ktore nalezy w roch

+ W fazie cigcia nie nalezy uzywac rekawic roboczych.

+ Utrzymywac rece z dala od obszaru roboczego.

+ Nie usuwac pozostatosci po cieciu ani odtamkdw, kiedy ostrze obraca sie.

%yz*ko przygniecenia: ryzyko to jest oznaczone symbolem: A
rodki ostroznoscl, ktore nalezy wdrozy¢

* Trzymac rece z dala od strefy obrotu gtowicy.

* Nie zbliza¢ twarzy do strefy ciecia. o . . . o

+ Bezwzglednie unika¢ zblizania rgk do strefy cigcia, dopdki gtowica nie znajdzie sie na
A maksymalnej wysokosci, a ostrze nie zatrzyma sie catkowicie. _ o _

. VY momencie kontaktu ostrza z materiatem zmniejszy¢ nacisk, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia

ostrza.

* Zmniejszy¢ nacisk cigcia w celu ochrony maszyny.

INFORMACJE DOTYCZACE HALASU - Podane wartosci dotyczgce hatasu sg poziomami emisji i
niekoniecznie okreslajg bezpieczne poziomy robocze. Pomimo istnienia zaleznosci miedzy poziomem
emisji i poziomem ekspozycji, nie moze on stanowic w!arr;\/lgodnego sposobu na ustalenie, czy konieczne
jest zastosowanie dodatkowych Srodkow ostroznosci. Na rzeczywisty poziom narazenia pracownika
v_vpigwaja takie czynniki, jak czas trwania narazenia, uwarunkowania otoczenia i inne zrodta hatasu, np.
liczba m'a,szrn W migjscu pracy i rodzaj erap wykonywanych w poblizu. Ponadto, poziom ekspozycji moze
sie rozni¢ dla poszczegolnych krajow. Niniejsze informacje umozliwiajg jednak uzytkownikowi maszyny
jak najlepsza ocene zagrozen i ryzyka.

A galeca sie stosowanie indywidualnych srodkéw ochrony stuchu, takich jak nauszniki lub zatyczki
0 uszu.

INFORMACJE DOTYCZACE KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ - Emisje
elektromagnetyczne maszyny nie przekraczajg limitow okreslonych w normach dotyczgcych
przewidzianych warunkéw uzytkowania.

A Sprawdzi¢, czy instalacja zasilajgca wyposazona jest w wytgcznik instalacyjny odpowiedni do
ochrony wszystkich przewodow przed zwarciem i przecigzeniem.
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PA3PELLEHHOE UCIOJIb3OBAHME - MalumHa 3anpoeKkTupoBaHa 1 U3roToBrieHa A1 Pe3ku B pexvive
TOPLIOBOYHOW NUMbI U B PeXVUMe paaunansHoro pesa. 5
Pexxum TOpLOBOYHOW NUNbI: BbiAepXaHHas ApeBecyHa, MiacTMaccoBble Martepuanbl, antoMUHUA K
cnnas.bl 13 antoMUHUS

HEPA3PELUEHHOE UCIMOJIb3OBAHUE - CTPOIO 3anpelyaeTcs:

* 1ICMOIb30BaTh TOPLIOBOYHYHO MY HE B AOMALLHNX YCMOBUSIX;

0bpabaTbiBaTb MaTepUaribsl, COOEPKALLME KENE3O;

0bpabaTbiBaTb OpraH1Yeckie U/unm NiLLEBLIE MaTepuansi;

06%863TblBaTb MaTepuarbl, KOTopble B MPOLIECCe pe3aHnst MOryT BblAENSTb BPeAHble BELLECTBa;
PaboTtaTb B pexvmMe paananbHOro pesa 1 pesath Chipoe AepeEo.

MCMonb30BaTh MaLLMHY 6e3 MPaBUIIbHO YCTAHOBIEHHDBIX 3ALLNT;

MConb3yiiTe BbICTPLIE 1 abpasuBHbIE CTarnbHbIE NE3BYS.

A MaluvHa He npeaHasHaveHa Ans MCNonb30BaHWUSA B cpede C NoTeHUManbHO B3pbIBOOMACHON
aTtmMocdepoit.

OCTATOYHbIE PUCKHU &
Puck nopesa u TpaBMaTtuyeckon amnyTaumm - [laHHbIA pucK 0603Ha4aeTcq CUMBOMOM:

Puck 3acTpeBaHuA, 3aTArMBaHuaA Uin 3axXBaTbiBaHUA: [aHHbI puck 0603Ha4aeTCs CUMBOIIOM: &
€00X00uUMble Mepbl MpedocmopoXXHocmu
* He vcnonb3oBatb npu BbINONHEHMM pe3a 3alLNTHbIE Nep4aTKu.

* He npnbnuxatb pyku K paboyen 30He.
* He ybupaTtb 0TXOgibl pesky Npu BpaLLatoLLEMCS PEXYLLEM NMOMOTHE.

Puck coaBnuBanus: [1aHHbIi pyck 0603Ha4aeTcs CUMBOSIOM: A
e0bx00uMble Mepbl PedocmopoXHOCMU 5
* He npnbnuxaTtb pyku K 30HE BPALLEHNS PEXYLLEN FONOBKMN.

* He npmbnmkaTtb NMLO K 30HE PesKu;

* Kateropuyecku 3anpelyaetcs npubnmkatb pykM K 30HE pes3ku [0 Mogbema ronoBKM Ha
MaKCUMasbHY0 BbICOTY M MOMHOWM OCTAaHOBKM PEXKYLLETO MOSIOTHA.

* B MOMEHT KOHTaKTa Mexay pexyLym MonoTHOM M AeTanblo CreayeT COKpaTuUTh AaBlEHne
pesaHus, YTobbl 13bexarb paspbiBa NosoTHa;

« [Ins 3aLmThl MaLIMHbBI OT NOBPEXAEHWI CneayeT ocnabutb AaBneHne pesaHus.

MH®OPMALUA NO YPOBHIO LLUYMA - 3HaueHus, ykasaHHble Ans YPOBHS LyMa, NPeACcTaBnsoT coboi
YPOBHU LLYMOBOIO M3My4eHNs U He BCeraa COOTBETCTBYIOT HOPMaM TeXHWKW Be3onacHocTu. HecMoTps Ha
Hanu4ne COOTHOLLIEHMS MEXIY YPOBHSIMY LLYMOBOTO U3FyYEHNS 1 YPOBHAMM LLIYMOBOIO BO3AENCTBUSA, TaKOe
COOTHOLLIEHWE He MOXET UCMOrib30BaThCA AN onpeaeneHns HeobXoaMMOCTU NPUHATUS JONONHUTENbHBIX
Meg NpesocTopoOXHOCTU. dakTopbl, onpeaenstome akTUYeCKn YPoBEHb LLYMOBOMO BO3AENCTBUS Ha
paboTHMKa, BKMKOYAKOT NPOAOIMKUTENBHOCTb BO3AEWNCTBUSA, XapaKTePUCTUK OKpYXatoLLer cpeabl, Apyrue
WCTOYHMKM LUYMa, KaK, Hanpumep, KONMYeCTBO MaLLMH U BLIMOMHEHWe Apyrux BUOOB 06paboTkn B 3TOM xe
30He. Kpome Toro, AonycTuMble YPOBHM LUYMOBOMO BO3AENCTBUS MOTYT PasnunyatbCs B PasHbiX CTpaHax.
OpHako MHGopMaLKs o YPOBHAM LLYMOBOIO M3fy4eHUs AaeT Nosib30BaTEN0 BO3MOXHOCTb Gonee TO4HO
OLIEHWTb CYLLECTBYIOLLME ONMACHOCTMN U PUCKN.

A PekomeHayeTcst MCMonb30BaTh MHAVBWAYaNbHbIE CPEACTBA 3aLUMTbI OPraHOB CriyXa: HayLLHWKV
WUIY NPOTMBOLLYMHbIE BKMAAbILLIN.

WHOOPMALIMA MO 3NEKTPOMAMHUTHON COBMECTUMOCTU - 3nekTpoMarHUTHOe WanyyeHine
MallMHbl He MPEBbLILAET YPOBHMW, YCTAHOBMEHHbIE HOPMaMW [Ans  MPedyCMOTPEHHbIX YCIOoBUI
MCNONb30BaHMS.

ﬁ Y6enuTbCsi, YTO arperar NUTaHWSt OCHALLEH MarHUTHO-TEPMUYECKOW 3aLLMTON OT KOPOTKOro
3aMblKaHVS U Neperpysku Ans BCEX NMPOBOAHUKOB.
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MO3BONEHO U3MNOJ3BAHE - MawwwuHaTa e npoekTpaHa 1 NpousBefeHa 3a psidaHe B peXuM LMpKYnsp
WSIM HACTOMNEH LMPKYMsip.
Pexxum umpKynsip: cyxa ObpBecuHa, nractmaca, anymMuHui v crnasu

HENPEOABWOEHA YNOTPEBA - BABPAHEHO e:

*  M3Mon3BanTe UMPKYNapbT B Cpeda, pasnuyHa oT AoMallHaTa

0bpaboTka matepuanm ot Xens3o

ObpaboTka Ha OpraHUYHK W/ XPaHUTENHU MaTepuany Matepuan.

ObpaboTka Ha MaTepmanu, KouTo B npouec Ha obpaboTka OTAENAT BPEAHW BeLLecTBa.
ObpaboTka B peXUM HaCTOMNEH LMPKYMSP U psidaHe Ha BNaxxHO AbpBo.

3non3saHe Ha MalwmHa 6e3 NOCTaBEHM 3aLLUTM.

/3nonssaiite 6bp3n 1 abpa3nBHM CTOMAHEHN HOXYETA.

A MalumHaTa He e NoAXodsLla 3a U3ror3saHe B cpeda C NoTeHLManHo exkcnnosveHa atmocdepa.

OCTATBHYHU PUCKOBE
Puck ot oTpsisBaHe, cpsizBaHe U npepsa3BaHe - To3n puck e 0603Ha4eH CbC CUMBONIA:

PuckoBe 3a 3annuraHe, yBnvMyaHe W 3axBaluaHe: T031 puck € 0603Ha4YeH CbC CUMBOa:
Heobxo0umu rpednasHu MepKu

* He n3nonaeaiTe paboTHM pbKkaBuLy B NpoLiec Ha obpaboTka.
. Hpbme pbLETE C1 Janey oT paboTHaTa 30Ha. 5
« [lpn paboTeLy BbPTALY Ce HOX He BaJeTe OTNaabLMUTE OT PS3AHETO UMW NapyeTa oT AeTaina.

Puck ot cyynBaHe: T031 puck € 0603Ha4eH CbC CUMBONA:
Heobxodumu npednasHu mMepKu

« [pbxTe pbLETe C1 Aaney OT 30HaTa Ha BbpTeHe Ha rnakara.

* He pobnwkaBanTe NMLETO Cv 4O 30HATa Ha psi3aHe;

* B HVKaKbB Cryyan He gobnuxasanTe pbLETE CM OO 30HATa Ha psidaHe, ako rfaeata He e
A MaKCUMManHO BAUrHaTa Harope U HOXbT HE € HAMbIHO CMPAT;

* HamaneTe HansraHeTo B MOMEHTA Ha JONMP MeXay HOXa W AeTavna, 3a ga u3berHere

CYyMnBaHe Ha HOXa;

* HaMarneTe HansraHeTo Npu psi3aHe, 3a Ja NpeanasvuTe MmalumHara.

MHPOPMALIMA OTHOCHO LLUYMA - lNocoyeHuTe CTOMHOCTM 3a LM Ca HMBa Ha EMUCKS, @ HE HEMPEMEHHO
CUTYPHU HUBA, AOCTUraHM Npu pabota. Makap fa CbLUecTByBa Bpb3ka MEX[Y HUBaTa Ha EMUCUS U HUBaTa
Ha eKcnosvuus, To TS He Moxe Aa ObJe 13non3BaHa Kato HafeXaHO CPeACTBO 3a onpedernsHe Janu ca
HEeOoOXoAVMM NN He JOMbAHUTENHW NpeanasH Mepku. GakTopuTe, KOUTO BAUAAT Ha PeariHoTo HMBO Ha
eKcnoanums Ha paboTHMKA BKIKOYBAT MPOABLIMKUTENHOCT Ha EKCMO3MUMATA, XapaKTepUCTMKM Ha OKOMHaTa
cpeda, OpYrM M3TOMHUUM Ha LWyMm, HanpuMep Oposi HAa MalMHWTE W OpYrM CbMbTCTBALM 0BpaboTKu.

CBEH TOBa, AOMYCTUMWUTE HMBA Ha €KCnosuumMs MoraT Aa ObaaT pasnuuyHy B PasfMyHUTE ObpXKaBM.
Tasn nHopmaLms JaBa Bb3MOXHOCT Ha NOTPebuTens Ha MalumHaTa Ja Hanpaeu no-gobpa oueHka Ha
OrnacHoCTTa 1 Ha PUCKOBETE.

A HeobxoauMo e M3Mon3BaHeTo Ha NUYHM NpednasHy CpeacTsa 3a 3alluTa Ha crnyxa, KaTto
aHTVUCOHM UNK Tanu 3a YLLK,

WHOOPMALIMA OTHOCHO ENEKTPOMAITHUTHATA CBbBMECTUMOCT - EnektpomarHutHuTE
eMucu Ha MaluMHaTa He MpeBuLaBaT rpaHuLuMTe, orpeferneHn OT CTaHgapTuTe 3a NpeasuaeHUTe
eKCnoaraLyoHH1 YCroBKs.

A I'IpOBepeTe [anu B 3axpaHeallarta Bepura MMa MarHutTotepMn4Ha 3allnTa, KOATO Aa npegnassa
BCUYKM NMPOBOAHNLNM OT KbCO CbeANHEHNE N NPETOBAPBaHUA.
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D_|OZVOLJENA UPORABA - Stroj je osmisljen i proizveden za rezanje u nacinu rada preklopne pile i stolne
ile.
acin rada preklopne pile: troSno drvo, plastika, aluminij i njegove legure

NEDOZVOLJENA UPORABA - ZABRANJENO je:
* Koristiti pilu u okruzenjima van domacinstava

rad s materijalima zeljezne baze. 3 _
Obradivati organske materijale i/ili materijale za prehrambene proizvode.
Obradivati materijale koji mogu tijekom rezanja ispustati Stetne tvari.
Rad u nacinu rada stolne pile i rezanje i vlaznog drva.

Koristiti stroj bez namjestenih zastita. .

Koristiti CeliCna sjeCiva i abrazivne velike brzine.

A Stroj nije prilagoden uporabi u prostoriji s potencijalno eksplozivnom atmosferom.
PREOSTALI RIZICI f E
Rizik od sje€enja i rezanja — Navedeni rizik oznacen je simbolom:

Rizik od zaplitanja. zahvacanja i uklijeStenja: Navedeni rizik oznacen je simbolom: &
Primjena mjera preaostroznostl

« Tijekom rezanja ne upotrebljavajte radne rukavice.

* Drzite ruke dalje od radnog podrucja.

* Ne uklanjajte ostatke rezanja ili dijelove dok se sjeCivo okrece.

Rizik od drobljenja: Navedeni rizik oznacen je simbolom:
Primjena mjera predostroznosti

+ DrZite ruke podalje od podrucja rotacije glave.

* Ne priblizavaijte lice podrucju u kojem se obavlja rezanje; . o

* ni u kojem sluCaju ne priblizavajte ruke podrucju u kotjem se obavlja rezanje prije nego Sto glava
A ne bude u najvisem po oiagu, a sjeCivo potpuno zaustavljeno; S .

* smanjite pritisak u trenutku doticaja sjecCiva i obradivanog dijela kako biste izbjegli pucanje

sjeCiva;

* smanjite pritisak rezanja kako biste sacuvali stro.

INFORMACIJE O BUCI - Naznacene vrijednosti predstavljaju razine emitirane buke i nisu nuzno razine
koje jamce siguran rad. lako postocjii. uzroCna veza izmedu razina emitiranja i izlozenosti, ona se ng moze sa
sigurnos¢u upotrebljavati radi utvrdivanja potrebe za primjenom dodatnih mjera predostroznosti. Cimbenici,
koji utieCu na stvarnu razinu izloZenosti radnika, uklju€uju trajanje izlozenosti, svojstva ambijenta, ostale
izvore buke kao Sto su broj strojeva i susjedne obrade. Takoder se razine izloZzenosti se mogu razlikovati
od drzave do drzave. U svakom slu€aju ove informacije omogucavaju korisniku stroja obavljanje najbolje
procjene opasnosti i rizika.

A Preporucuje se uporaba osobnih zastitnih sredstava za sluh poput slusalica i ¢epica za usi.

INFORMACIJE O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI - Elektromagnetske emisije stroja ne
prekoraCuju ogranienja propisana standardima za predvidene uvjete uporabe.

A Provjerite je li se u sklop za napajanja nalazi magnetotermiCka zastita koja Stiti provodnike od
kratkog spoja i preopterecenja.
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DtOZVtOLtJENA UPOTREBA - Masina je kostruisana i proizvedena za rezanje u nacinu rada preklopne i
stone testere.
Nacin rada testere: zrelo drvo, plastika, aluminijum i njegove legure

NEDOZVOLJENA UPOTREBA - ZABRANJENA je:
* Koristiti testeru van kucnih okruzenja

obradivati materijale Zeljezne osnove

obrada organiskih i/ili jestivih proizvoda;

obrada materijala koji usled obrade mogu da oslobode Stetne supstance;
Raditi u naCinu rada stone testere i seci vizno drvo.

Koristiti masinu bez zasita na mestu.

Koristiti seiva od brzog i abrazivna Celika.

A Masina nije namenjena upotrebi u potencijalno eksplozivnim okruZenjima.

PREOSTALI RIZICI &
Opasnost od secenja i rezanja - ovaj rizik se oznacava simbolom:

Rizik od hvatanja, povlaéenja i zaglavljivanja: ovaj rizik je oznacen simbolom: &
Mere predostroznosti koje je potreén_o primeniti .
+ Za vreme seCenja nemojte da koristite zastitne rukavice.

* Ruke morate da drzite dalje od radnog podrucja. .
+ Nemojte da sklanjate ostatke seCenja ili velike komade dok se secivo okrece.

Rizik od gnieéenia: ovaj rizik je oznacen simbolom:
Mere predostroznosti koje je potrebno primeniti
* Ruke morate da drZite dalje od radnog podrucja glave.

* Nemojte priblizavati lice podrucju secenja; .~ 3 . _

* strogo je zabranjeno priblizavati ruke podrucju seCenja pre nego Sto glava dostigne maksimalnu
A visinu, a seCivo se potpuno zaustavi, o ) o . .

* smanjite pritisak u trenutku kontakta seciva i komada koji se seCe kako biste izbegli oStecenje

secCiva;

* smanijite pritisak prilikom secenja kako biste oCuvali masinu.

INFORMACIJE KOJE SE ODNOSE NA BUKU - Navedene vrednosti su nivoi emitovane buke i nisu nuzno
nivoi bezbednog rada. lako postog'i uzroCna veza izmedu nivoa emitovanja i nivoa izlozenosti, ona se ne
moze sa sigurnoscu Koristiti radi utvrdivanja potrebe za dodatnim merama predostroznosti. Faktori koji utiCu
na stvarni nivo izlozenosti radnika ukljuCuju trajanje izloZzenosti, svojstva ambijenta, ostali izvori buke na
primer broj prisutnih masina i obrade koje se vrSe u blizini. Takode, nivoi izlozenosti se mogu razlikovati
od zemlje do zemlje. Ove informacije u svakom slu€aju omogucavaju korisniku masine da izvrsi najbolju
procenu opasnosti 1 rizika.

A Savetujemo da koristite sredstva licne zastite za zastitu sluha, kao Sto su slusalice ili Cepovi za usi.

INFORMACIJE KOJE SE ODNOSE NA ELEKTROMAGNETSKU KOMPATIBILNOST - Elektromagnetske
emisije masSine ne prelaze granice postavljene standardima za predvidene uslove korisc¢enja.

A Proverite da li se u sistemu napajanja nalaze magnetotermicki osiguraci koji moraju da cuvaju
sve provodnike od kratkog spoja izazvanog opterecenjem.
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ENITPEMNOMENH XPHZH - H unxavr) £xe1 oxediooTel yia Topr| o€ TpOTTO A€IToupyiag unxavAig KOTTAG Kal O€
TPOTTO AITOUPYIaG UNXAVAG AKTIVIKAG TOUNG.
poTTOg AciItoupyiag pnXavig KOTrnG: TTAAAIWUEVO EUAO, TTAAOTIKG UAIKA, GAOUMIVIO Kl T KPAUOTA TOU

MH ENITPENOMENH XPHZH - amayopeUerTa:

N XPNan TG UNXavng KOTNg a€ pn OIKIaKO TrepIBAAAOV

H emegepyaoia UNIKWYV e @aon 1o aidnpo.

H eme¢epyaaio UNKWV opyavikwy Kai/ij TpoQitwv. ) ) ) )

H emegepyaoio UNKwy Ta otroia evoéxeTal, AOyw TG KoTmmG va ammeAeuBepwaouyv BAaBEPES ouaieg.
H emreCepyaoia o€ 1pOTIO AsIToUpYiag UNXavrg KOTIFAG O€ aKTIVIKY) Tour yia KOTIr) uypou {UAou.

H xprjon Tou unxaviuarog k(wplg TIG TTPOOTOCIEG OTN Béon TOUG.

H xprion Aetridwv atmd kar AEIavTIKES TaXUxXGAUBa.

A To unxéavnua dev gival KAaTdAANAo yia xpAon o€ duvnTIKA EKPNKTIKA aTuéoaIpa.

YMOAEINOMENOI KINAYNOI &
Kivduvog kowipaTog Kai atrokoTrig - AuTdg o Kivduvog TTpoadiopileTal e To OUHBOAO:

Kivbuvog evoon vwong’, TpafypaTog kai EykAwBIoUOU: auTdg o Kivuvog TTpoadiopiletal e To CUUBOAO: &
lpoguAaéeis mpoc uioBétnon

* 21N @A0N NG KOTIAG, N XPNOIUOTIOIEITE YAVTIO EQYATIOG.
. NFaTr’]oTs Ta X£PIA 0OG JOKPIA aTro TNV TTEPIOXT| £PYATiag. ]
« Mnv agaipeite Ta uTTOAEiUpaTA KOTTAG A TEPAXIO WE TN AETTIOO OE m:plcn?O(pr].

Kivouvog ouvBAigng: autdg o Kivduvog TTpoadiopileTal pe To GUUPBOAO:
HpO(puAgi-Zelg mpog viobéman ) ) -
 KpatAoTe Ta XEpia 0ag HaKPIG atrd TV TTEPIOXN TTEPIOTPOPNAG TNG KEPAAAG.

* Mnv TipoceyyileTe TO TTPOOWTTO OTNV TIEPIOKT| KOTTAG;

* QTOQUYETE PNTA TNV TTPOCEYYION TWV XEPIWY OTNV TTEPIOXN KOTING TTPIV TO KEPAAI var gival aTO
A HEYIOTO UWOG Kal N AETTION EVTEAWS OTaPATNUEVN

* JEIWOTE TNV TTiECN KATA TN OTIYUA TNG ETTAQNG METAGU AETTIOOG KAl TEPOYXIOU, VIO VO ATTOQUYETE

T0 OTTAOINO TNG AeTridag ) )

* XOAOPWOTE TRV TTIEOT KOTTG VIO vVa DIOQUAGEETE TO pnyavnua.

NMAHPO®OPIEX IXETIKA ME TO ©OOPYBO - Oi miuég tou ava(pégovml yia 10 86pufo eivar eTmitreda
eKTIOMTIWV BopUBoU Kal OXI ATTaPAiTNTA ag@aAn ETITTEDA £pyaaiag. Ev) UTTGPXEI CUOXETION WETAGU Twv
EMTTEDWV EKTTOPTIWV KOl TwV EMITTEDWV £KBEONG, AUTO BeV PTTOPET VA XPNaIUoTIoINBEi pe agiomaTia yia va
kaBopioTei eGv amraitodvTal ) OX1 TEPIOOOTEPEC TIPOPUAAGEIS. OI TTaPAYOVTEG TIOU ETTNPEACOUV TO TIPAYHATIKO
emimedo NG £kBeang Tou epyadopevou TepIAapBAvouv TN dIGPKEIA TNG EKBEGNG, TO XAPAKTNPIOTIKG TOU
TrepIBaANovTog, aAMeg TmyEG BopuBou, yia TTaPAdElyUa, TOV OPIBUO TwV PNXavWV Kol GAAWY YEITOVIKWY
Olepyaaiwy. ETmmALov, Ta emmieda £kBEaNG YTTOPOUV Va TTOIKIAOUV OTTO XWPa 0€ XWPa. AuTr n TTAnpo@opia
KaBIoTG TOV XEIPIOT IKAVO VA XEIPIOTE] TNV UNXaVI KOl VOl KAVEI TNV KAAUTEPN EKTIUNGT TwV KIVOUVWY Kal TwWV
PIoKWV.

A Oa TpéTTEl va XpnoldotroinBouv péca AToUIKAG TTPOCTOCIAE TNG aKONG, OTTWG OKOUOTIKG 1
WTONOTTIOEG.

NMAHPO®OPIEX IXETIKA ME THN HAEKTPOMAINHTIKH XYMBATOTHTA - O1 nAektpouayvnTiKEG
EKTTOMTTEG OTTO TO UNXAvNa dev uTEPPaivouv Ta dpia TToU opidovTal aTTd Ta TIPOTUTTA VIO TIC TIPOPAETTOUEVES

OUVOAKES XpAonG.

A BeBaiwBeite 611 0T0 CUCTNPA TPOPYOBOTIAG LPICTATAI HId pagvmoesppmr'] TTPOCTACIa YIa TNV
TTPOCTACIO GAWV TWV AYWYWV OTTO Ta BPAXUKUKAWMOTA UTTEPBEPHOVONG.
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ATLAUTA LIETOSANA - Ma$ina ir izstradata un razota grie$anai lenkzaga un lenkzaga radialas
rieSanas reZims. . ) o
enkzaga rezims: sausa koksne, plastmasas materials, aluminijs un ta sakauséjumi

NEATLAUTA IZMANTOSANA - IR aizliegts:

izmantot lenkzaga arpus sadzives vidém

apstradat metaliskus materialus. _

Apstradat organiskos un/vai partikas materialus. _ _
Apstradat materialus, kas grieSanas rezultata izdala kaitigas vielas.
Darbs radiala slipzaga reZima un mitras koksnes griesana.
Lietojiet iekartu bez vieta esoSiem aizsargiem.

Lietojiet abrazivus un atrgaitas térauda asmenus.

A Masina nav piemérota izmantoSanai spradzienbistama vidé.

PAREJIE RISKI } ﬁ
NogrieSanas, sagrieSanas un traumatiskas amputacijas risks - So risku apzimé ar $adu simbolu:

lekerSanas, vilkSanas un iesprostosanas risks: Sis risks ir apziméts ar simbolu: &
Piesardzibas pasakumi

+ GrieSanas laika neizmantojiet darba cimdus.
* Turiet rokas prom no darba zonas. =~ ) o
* Nenovaciet grieSanas atkritumus vai atgriezumus, kamér asmens griezas.

Saspiesanas risks: Sis risks ir apziméts ar simbolu:
Piesardzibas pasakumi

+ Turiet rokas prom no galvas grieSanas zonas.

* Netuviniet seju grieSanas zonai;

* ir kategoriski aizliegts tuvinat rokas darba zonai, kamér galva nav pilniba pacelta un asmens
A nav pilniba apstajies;

+ samaziniet spiedienu bridi, kad asmens pieskaras detalai, lai izvairitos no asmens bojajuma;

* samaziniet grieSanas spiedienu, lai pasargatu masinu no bojajumiem.

INFORMACIJA PAR TROKSNA LIMENI - Noraditie trokSna [imeni attiecas uz emisijas limeniem, un tie ne
vienmér atbilst droSa darba limenim. Neskatoties uz to, ka pastav korelacija starp emisijas un iedarbibas
[imeniem, to nevar drosi izmantot, lai noteiktu, vai nav nepiecieSami papildu drosibas pasakumi. Faktori,
kas ietekmé faktisko trokSna [Tmeni uz darbinieku, ietver iedarbibas ilgumu, vides apstaklus, citus trokSna
avotus, pieméram, iekartu skaitu, un citus blakus notiekoSos apstrades procesus. Turklat iedarbibas
limenis katra valstr var bat atskirigs. ST informacija iekartas lietotajam var noderét, lai labak novértétu
apdraudéjumus un riskus.

A Ie_t%iggms izmantot individuélos dzirdes aizsardzibas [idzeklus, pieméram, austinas vai ausu
aizbaznus.

INFORMACIJA PAR ELEKTROMAGNETISKO SADERIBU - Elektromagnétiskds emisijas iekarta
neparsniedz ierobezojumus, ko nosaka standarti attieciba uz paredzétajiem lietoSanas apstakliem.

ﬁ Parliecinieties, vai stravas piegades sistéma ir aprikota ar termomagnétiskajiem aizsargiem, kuri
aizsarga visus vadus pret 1sslegumiem un parslodzi.
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TINKAMAS NAUDOJIMAS - Masina buvo suprojektuota ir pagaminta pjauti pjovimo stakliy rezime ir
iSilginio pjovimo stakliy rezime .
Pjovimo stakliy rezimas: pastovéjusi mediena, plastikinés medziagos, aliuminis ir jo lydiniai

NETINKAMAS NAUDOJIMAS - YRA draudziama:

naudoti pjovimo stakles nebuitinéje aplinkoje

apdirbti metalines dalis.

Apdirbti organinés kilmés ir (ar) maisto produktus.

Apdirbti medziagas, kurios pjaunant gali iSskirti kenksmingas medziagas. . .

Pjauti drégng medieng , naudojant pjovimo stakliy rezima ir iSilginio pjovimo stakliy rezimg
audoti masing be sumontuoty apsaugy. _

Naudoti greitapjovio plieno ir abrazyvinius aSmenis.

A Jrenginys néra pritaikytas naudoti galimai sprogioje aplinkoje.

ISLIEKANTI RIZIKA 3 ﬁ
Nukirtimo, nupjovimo ir nukirpimo pavojus - Sis pavojus Zymimas simboliu:

sivelimo. jtraukimo ir jstrigimo pavojus: Toks pavojus Zymimas simboliu: &
Atsargumo priemonés, kuriy reikia imtis

* Pjovimo metu nenaudoti darbiniy pirstiniy.

« Laikyti rankas atokiai nuo darbines zonos.

+ Nesalinti pjovimo likuciy ar metalo luity aSmenims sukantis.

Suspaudimo pavojus: Toks pavojus zymimas simboliu:
Atsargumo priemones, kuriy reikia imtis
+ Laikyti rankas atokiai nuo galvutés sukimosi zonos.

* Nelaikyti veido arti pjovimo zonos; _ S
A . jOkIUt bldu nekisti ranky j pjovimo zong, kol galvuté nebus pacCiame virSuje ir diskui visiskai

nesustojus;

« aSmeny ir dalies kontakto metu sumazinti slégj, kad aSmenys nelizty;

» norint tausoti masing, sumazinti slégj.

SU TRIUKSMU SUSIJUSI INFORMACIJA - Nurodytos triukSmo vertés yra emisijos lygiai, nebatinai
sutampantys su saugaus darbo lygiais. Kadangi yra santykis tarp triukSmo lygio ir laiko, praleidziamo
triukSmingoje aplinkoje, Sie &arametral negali buti besalygiskai naudojami nustatyti, ar reikia papildomy
apsauginiy Prlemonlq ar ne. Realig darbuotojo padétj jtakojantys faktoriai apima triukSmo poveikio trukme,
aplinkos salygas, kitus triukSmo Saltinius, paVsziiw, jrenginiy skaiciy ir kitys Salia atliekamus apdirbimo
veiksmus. Be to, triukSmo poveikio lygiai gali skirtis priklausomai nuo Salies. Si informacija leidzia jrenginio
naudotojui geriau jvertinti galimus pavojus bei rizikg.

A Derety naudoti asmenines klausos apsaugos priemones, pvz. ausines ar ausy kamstukus.

SU ELEKTROMAGNETINIU SUDERINAMUMU SUSIJUSI INFORMACIJA - Jrenginio elektromagnetiné
spinduliuoté nevirsija naudojimo sglygoms numatyty riby.

A Patikrinkite, ar elektros maitinimo jrenginys turi magnetoterming apsaugg, kad visi trumpojo
jungimo grandiniy laidininkai buty apsaugoti nuo perkrovos.
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UTILIZARE PERMISA - Masina a fost proiectata si construitd pentru taierea in modul fierastrau si modul
fierastrau cu taiere radiala. . . S
Mod masina de taiat: lemn uscat, materiale plastice, aluminiul si aliajele sale

UTILIZARE NEPERMISA - SE interzice:

+ utilizati fierastraul in medii non-casnice

* prelucrarea materialelor baza feroasa.

+ Prelucrarea materialelor organice si/sau alimentare.

* Prelucrarea materialelor care pot, ca urmare a taierii, sa emita substante nocive.
* Prelucrarea in modul de fierastrau cu taiere radiala si a se taia lemnului umed.
+ Utilizati masina fara protectii in pozitie.
« Utilizati lame de otel de mare viteza'si abrazive.

A Masina nu este potrivita pentru utilizarea intr-un mediu cu atmosfera potential exploziva.

RISCURI REZIDUALE
Risc de retezare, taiere si sectionare - Acest risc este identificat cu simbolul:

Risc de agatare, tragere si prindere: Acest risc este identificat cu simbolul: &
Mgsuri de precaufie ce trebuie adoptate

+ In faza de taiere, nu utilizati manusi de lucru.

* Tineti mainile la distanta de zona de lucru.

+ Nu indepartati reziduurile de taiere sau resturile cu lama care se roteste.

Risc de strivire: Acest risc este identificat cu simbolul:
Masuri de precaufie ce trebuie adoptate \
+ Tineti degetele departe de zona de rotatie a capului.

* Nu apropiati fata de zona de taiere;

* evitati sub orice forma s& apropiati mainile de zona de taiere inainte ca lama sa se fi oprit
complet si capul sa fie la inaltimea maxima;

* reducetl presiunea in momentul contactului dintre lama si piesa, pentru a evita ruperea lamei;
« reduceti presiunea de taiere pentru a proteja masina.

INFORMATII REFERITOARE LA ZGOMOT - Valorile indicate pentru zgomot sunt niveluri de emisie de
zgomot si nu sunt in mod necesar niveluri de lucru in conditii de siguranta. Desi exista o corelagle intre
nivelurile de emisie si cele de expunere, acest lucru nu poate fi utilizat i’ mod fiabil pentru a determina
daca sunt necesare sau nu masuri de precautie suplimentare. Factorii care influenteaza nivelul actual de
expunere a operatorului includ durata de expunere, caracteristicile mediului, alte surse de zgomot, de ex.
numarul de masini si alte procese adiacente. Mai mult decat atét, nivelurile de expunere pot varia de la
0 ’garélla alta. Aceste informatii permit, totusi, utilizatorul aparatului sa evalueze cat mai bine pericolele si
riscurile.

A Se recomanda utilizarea echipamentelor de protectie personala pentru auz, precum casti sau
dopuri pentru urechi.

INFORMATII PRIVIND COMPATIBILITATEA ELECTROMAGNETICA - Emisiile electromagnetice ale
masinii nu depasesc limitele definite de normele pentru conditiile de utilizare prevazute.

A Verificati ca in cadrul instalatiei de alimentare sa fie prezentd o protectie magnetotermica in
masura sa protejeze toti conductorii impotriva scurtcircuitelor si a supraincarcaril.
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PO)IOLENI'E POUZITIE - Stroj bol skonstruovany a vyrobeny pre pracu v rezime pokosovej a stolnej pily.
Rezim pokosovej pily: ulezané drevo, plastické materialy, hlinik a jeho zliatiny

NEPOVOLENE POUZITIE - JE zakazané:

. Bouil'vat’ pokosovu pilu v inom, ako domacom prostredi,

+ Pracovat s materialom na baze Zeleza. _

* Opracovavat organické a /nebo potravinové materialy. 3 o

* Opracovavat materialy, ktoré mozu v dosledku opracovania uvolfiovat skodlive latky.
« Pracovat v reZzime stolnej pily a rezat vinké drevo.

* Pouzivat stroj, pokial ochrana nie je v pracovnej polohe (spustena).

* Pouzivat kotuce brusne a rychloreznej ocele .

A Stroj nie je vhodny na pouZitie v prostredi s potencialne vybusnou atmosférou.

ZVYSKOVE RIZIKA &
Riziko strihu, porezania a posekania sa - Toto riziko je oznatené symbolom:

Riziko zavleCenia, strhnutia a zachytenia do stroja: toto riziko je oznacené symbolom:
Ochranné opatrenia, ktoré je potrebné prijaf
* Pri rezani nepouZivajte pracovné rukavice.

* Ruky drzte vzdialené od pracovneho priestoru. o
* Neodstrafujte zvySky z rezania alebo ulomky, ked' nastroj rotuje.

Riziko pomliazdenia: toto riziko je oznacené symbolom:

Ochranne opatrenia, ktoré dje potrebné prijat
* Ruky drzte vzdialené od pracovného priestoru.

* Nepriblizujte tvar do blizkosti reznej zony;

* v Ziadnom pripade nedavajte ruky do blizkosti priestoru opracovania skor, ako hlava nepride do
A najvyssieho bodu a kotuc sa uplne nezastavi; .

* v momente dotyku kotuica a obrabaného kusu, znizte tlak, aby nedoslo k polamaniu kotuca;

* pre ochranu stroja znizte rezny tlak.

INFORMACIE O HLUKU - Hodnoty uvedené pre hluk st emisnymi Groviiami a nie nevyhnutne uroviiami
bez ec":neg prace. Zatial Co existuje vztah medzi hladinami emisii a hladinami expozicie, nie ge mozné
aplikovat tento vztah pre ucely posudenia, Ci je alebo nie je potrebné pouzivat iné opatrenia. Faktory, ktoré
ovplyviuju realnu Uroven expozicie pracovnika ,zahrnaiy trvanie expozicie, charakteristiky prostredia,
iné zdroge hluku, napriklad pocet strojov a iné prace v blizkosti. Okrem toho sa Urovne expozicie mézu
v jednotlivych krajinach [iSit. Kazdopadne tieto informacie umozniuju uzivatelovi stroja ¢o najlepSie
zhodnotenie nebezpecenstiev a rizik.
A }j/hodgé je pouzivanie osobnych prostriedkov na ochranu sluchu, ako su sluchatka alebo zatky
0 USi.

INFORMACIE O ELEKTROMAGNETICKEJ KOMPATIBILITE - Elektromagnetické emisie stroja
nepresahuju limity stanovené predpismi pre predpokladané podmienky pouZivania.

A Preverte, Ci sa v elektrickej inStalacii nachadza magnetotermicka ochranna poistka schopna
ochranit’ vSetky vodiCe pred skratom a pretazenim.

L
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RENDELTETESSZERU HASZNALAT - A gépet Ugy terveztik és készitettik el, hogy gérvagd és
keresztvago lizemmadban is lehessen vagasra hasznalni. L
Gérvago uzemmoédban: szaritott fa, miianyagok, aluminium és 6tvozetei vagasara

NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT - tilos:

a gérvagot nem haztartasi kornyezetben hasznalni

vastartalmu anyagok megmunkalasara hasznalni. .

Szerves anyaiokat és/vag¥ élelmiszereket megmunkalni. .
Olyan anyagokat megmunkalni, amelyek a vagas soran karos anyagokat bocsathatnak ki.
Keresztvago lzemmaodban dolgozni, s nedves fat vagni.

A gépet hasznalni, ha a veddburkolatok nincsenek a helytkon.

Gyorsacél és koptato flirészlapokat hasznalni.

A A gépet nem lehet robbanasveszélyes légkorl helyiségben hasznalni.

FENNMARADO KOCKAZATOK i
Elnyiras, vagas és darabolas kockazata - Erre a kockazatra a kdvetkezd jel figyelmeztet:

Beakadas. elhuzas és beszorulas kockazata: erre a kockazatra a kovetkezd jel figyelmeztet:
Eldvigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

+ Vagasnal ne hasznaljon munkavédelmi keszty(t.

+ Akezét tartsa tavol a munkaterulettol. o

* Ne tavolitson el vagasi maradékokat vagy nagyobb darabot mikozben a flrészlap forog.

Zuzédasos sériilés kockazata: Erre a kockazatra a kovetkez0 jel figyelmeztet: A
Eldvigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

+ Akezét tartsa tavol a vagdfej forgasanak teriletétél.

* Arcaval sose kozelitsen a vagoterilethez; ) . ) o

* soha ne kozelitse kezét a munkaterilethez ,eI%eszen addig, amig a vagofej nincs a
ﬁ Iegrr_)agasabb pozicioban és a flrészlap nem allt meg teljesen; o

]:"cs,okl entse a nyomast, amikor a flrészlap a munkadarabhoz ér, hogy el ne torjon a

Grészlap; " ) - o

* a gép megovasa érdekeben csokkentse a vagas nyomasat.

ZAJKIBOCSATASSAL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A feltlintetett zajértekek kibocsatasi ertekek, és
nem feltétlendl felelnek m.e%(g biztonsagos munkavégzés feltételeinek. Bar sszefliggés van a kibocsatasi
szint és az expozicio szintje kdzott, ez az dsszefliggés nem hasznalhaté megbizhatoan annak eldontéséhez,
hogy szilkség van-e tovabbi dvintézkedések meghatarozasara. A dolgozora vonatkozo tényleges exfpozicm’)s
érteket meghatarozo tényezdk a kovetkezdk: az expozicio idGtartama, a kornE/ezet jellemz6i, mas zajforrasok,
példaul a gépek szama és egyeb kozeli munkavegzesek. Az expozicié hatarértekei kilonbozéek lehetnek
az egyes orszagokban. Ezen informaciok lehetéve teszik a gép hasznaloja részére, hogy a legpontosabban

felmérje a veszelyeket és a kockazatokat.

A Javasoljuk hallasvédé egyéni védéeszkdzok, mint pl. fllvédé vagy flldugd hasznalatat.

ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEGGEL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A Pép
elekitr?ma’gneses kibocsatasa nem haladja meg a szabvanyokban a rendeltetésszer(i hasznalathoz elGirt
szintet.

A Ellendrizze, hogy a taphalézaton van-e olyan kismegszakitd, ami megvédi a
vezetekeket a rovidzarlattol és a tulterheléstél.
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LQBA‘ll'UD KASUTUSOTSTARVE - Masin on projekteeritud ja ehitatud saagimiseks radiaalse kaldnurksae
reziimil.
Kaldnurksae reziim: vana puit, plastmaterjalid, alumiinium ja selle sulamid

KEELATUD KASUTAMINE - ON keelatud:

+ kasutada kaldnurksaagi muus kui kodukeskkonnas

toodelda rauasisaldusega materjale.

Toodelda orgaanilisi materjale ja/voi toitaineid. o o
Toodelda materjale, mis voivad |0ike tulemusel valjutada kahjulikke aineid.
Toodelda radiaalse kaldnurksae reziimil ja saagida niisket puitu.

Kasutada masinat iima selle kaitseseadisteta.

Kasutage Kiireid ja abrasiivseid terasterasid.

A See masin ei ole sobilik kasutamiseks potentsiaalselt plahvatusohtlikes keskkondades.

VOIMALIKUD OHUD
Loikevigastuste oht - Ohtu siimboliseerib see mark:

Takerdumise, kaasahaaramise ja kinnijaamise oht: oht on tahistatud simboliga: @
Ettevaatusabinou
* Loikamisfaasis tookindaid mitte kanda.

+ Hoidke kaed toopiirkonnast eemal. o S
+ Arge kunagi eemaldage |6ikejaake voi seadmest valjuvaid osakesi kui tooriist poorleb.

Muljumisoht: oht on tahistatud simboliga:
Ettevaatusabindud
* Hoidke kaed poorlevast otsast eemal.

* Hoidke nagu IGikepiirkonnast eemal; i

» Arge kunagi pange kasi IGikepiirkonna lahedusse enne, kui I6ikepea on taiskorgusesse naasnud
A ja saelint on taielikult peatunud; ) _ S o

» Saelindi purunemise valtimiseks vahendage survet kohe, kui saelint tdddeldava materjaliga

kokku puutub; ) .

» Seadme kaitsmiseks vahendage I6ikesurvet.

MURATASEME TEAVE - Murataseme vaartused tahistavad murataset ning mitte tingimata ohutu
tootegemise taset. Mira- ja kokkupuutetasemete vahel on seos, kuid seda seost ei saa votta
ettevaatusabindude rakendamisvajaduse hindamise usaldusvaarseks aluseks. K_asutafnl joudva tegeliku
mira moju oleneb mira avaldumise kestusest, keskkonnaoludest ja muudest miraallikatest, nt masinate
ja muude lahedal asuvate seadmete hulgast. Lubatud miratasemed vdivad Ka riigiti erineda. See teave
aitab masina kasutajal siiski ohte ja riske paremini hinnata.

A Soovituslik on kasutada sobivaid kuulmiskaitsevahendeid, nt kdrvaklappe voi kdrvatroppe.

TEAVE ELEKTROMAGNETILISE UHILDUVUSE KOHTA - Seadmest vabanevate elektromagnetkiirgus
tasemed ei Uleta asjakohaste standardite piirnorme ettenahtud kasutustingimuste korral.

A Veenduge, et elektritoite slsteem on varustatud automaatkaitselllitiga, mis kaitseb koiki
elektrijuhte lUhise ja Ulekoormuse eest.
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POVOLENE POUZITI - Stroj byl zkonstruovan a vyroben pro fezani v rezimu pokosové pily a stolni pily.
Rezim pokosové pily: uleZelé dfevo, plastické materidly, hlinik a jeho slitiny

NEPOVOLENE POUZITI - JE zakézano:

* pouzivat pokosovou pilu v jiném, nez domacim prostredi

opracovat s materialy na bazi Zeleza. _

Opracovat organickeé a /nebo potravinové materialy. o
Opracovat materialy, které mohou v disledku opracovani uvolriovat Skodlivé latky.
Prace v rezimu stolni pily a fezani vinkého dfeva.

PouZzivat stroj bez ochrany v pracovni poloze (spusténe).

Pouzivat kotouCe abrazivni a z rychlofezné oceli.

A Stroj neni vhodny k pouZiti v prostfedi s potencialné vybusnou atmosférou.

ZBYTKOVA RIZIKA ﬁ
Nebezpedi stfihu, fezu a posekani - Toto nebezpedi je oznaceno symbolem:

Nebezpeci zavle(':evni: strhnuti a zachyceni: toto riziko je oznaCeno symbolem: @
Opatrent, ktera je treba prjmout ] .
+ Pfi opracovani nepouzivejte pracovni rukavice.

* Ruce udrzujte vzdalené od pracovniho prostoru. . _
* Neodstranujte zbytky z fezani nebo ulomky, pfi otacejicim se kotouci.

Nebezpeci pohmozdéni: toto riziko je oznateno symbolem:
Opatrent, ktera je treba prijmout
* Ruce udrzujte vzdalené od otacejici se hlavy.

* Nepfiblizujte tvar do blizkosti fezné zony; . )

+ v Zadném pfipadé nedavejte ruce do blizkosti prostoru opracovani dfive, nez hlava pfijde do
A nejvy$siho bodu a kotou€ se zcela zastavi; _

+ v momente dotyku kotouce a obrabéného kusu, snizte tlak, aby nedoslo k polamani Cepele;

* pro ochranu stroje snizte fezny tlak.

INFORMACE O HLUKU - Uvedené hodnoty pfedstavuji stuperi emisi a nemusi vzdy znamenat bezpecnou
uroven pfi praci. Existuje vztah mezi hladinou emisi a hladinou hluku, které je mozné se vystavit, neda
se ale s jistotou usuzovat, zda Lsou.nebo nejsou nutna dalSi opatreni. Faktory, které ovliviuji skuteCny
stupen expozice pracovnika zahrnuji délku trvani expozice, charakteristiku prostredi, jiné zdroje hluku,

f. poCet stroju a jinych okolnich praci. Kromé toho, hladiny expozice se mohou v jednotlivych zemich

na? je
liSit. Uvedené informace dovoluji uzivateli stroje co nejlépe zhodnotit nebezpeci a r|Z|e<a.

A Je vhodné pouzivat osobnich ochrannych prostfedki na ochranu sluchu, jako jsou sluchatka
nebo zatky do usi.

INFORMACE O ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE - Elektromagnetické emise stroje
neprekracuji limity stanovené predpisy pro pfedpokladané podminky pouzivani.

A Ovérte, zda se v napajecim systému nachazi magnetotermicka ochrana schopna ochranit
vSechny vodice pfed zkratem a pretizenim.
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I;)?l\l?(LJENA UPORABA - Stroj je bil naCrtovan in izdelan za uporabo na nacin krozne Zage in radialnega
Celilnika.
Nacin delovanja krozne zage: staran les, plasticni materiali, aluminij in njegove Zlitine.

NEDOVOLJENA UPORABA - prepovedanoje:

* krozno Zago uporabljati izven gospodinjskega okolja

obdelovati materiale na osnovi zeleza;

obdelovati organske materiale in/ali Zivila;

obdelovati materiale, ki lahko zaradi obdelave oddajajo Skodljive snovi;
uporabljati nacin delovanja krozne zage za radialni rez za obdelavo vlaznega lesa.
uporabljati stroj brez namescenih zasCitnih pripomockov;

uporabljati rezila iz hitroreznih jekel in abrazivne;

A Stroj ni primeren za uporabo v potencialno eksplozivnih atmosferah.

OSTALE NEVARNOSTI
Nevarnost strizenja, ureza in razkosanja — Na to nevarnost opozarja simbol:

Nevarnost zapletanja, vlie€enja in zagozditve: na to nevarnost opozarja simbol: @
Previdnostni ukrepi

* Med rezanjem ne uporabljajte delovnih rokavic.

* Ne priblizujte rok delovnemu obmodju.

* Ne odstranjujte ostankov rezanja in delcev, medtem ko se rezilo vrti.

Nevarnost zmeckanja: na to nevarnost opozarja simbol:
Previdnostni ukrepi

* Ne priblizujte rok obmocju vrtenja glave.

» Obraza ne priblizujte obmocju rezanja; . . L o

* strogo prepovedano je seganJre z rokami v obmocje rezanja, dokler glava ni v najvisjem polozaju
A in rezilo ni popolnoma zaustavljeno; . .

« pri stiku rezila in obdelovanca sprostite pritisk, da preprecite zlom rezila;

» za zaScCito stroja zmanjSajte pritisk pri rezanju.

PODATKI O HRUPU - Navedene vrednosti hrupa so ravni_emisij in niso nujno ravni, pri katerih je
zagotovljeno varno delo. Med ravnmi misij in ravnmi |zpo.sta\éljengst|vsv|_ce.r obstaja povezava, vendar se
nanjo ne gre zanasati pri odlocanju, ali so potrebni morebitni dodatni zasSCitni ukrepi proti hrupu. Dejavniki, ki
VE“V_ajO na dejansko raven izpostavljenosti delavca hrupu, so med drugim Cas izpostavljenosti, znacilnosti
okolja, drugi viri hrupa, na primer Stevilo drugih strojev in druge vrste obdelav v blizini. Poleg tega se
lahko dovoljene ravni izpostavljenosti od drzave do drzave razlikujejo. Kljub temu navedene informacije

uporabniku stroja omogocajo boljSe zavedanje nevarnosti in tvegan;.

A I?ripi?_roéljiva je uporaba osebne varovalne opreme za za$€ito sluha, kot so nausniki ali usesni
Cepki.

PODATKI O ELEKTROMAGNETNI ZDRUZLJIVOSTI - Elektromagnetna sevanja stroja ne presegajo
mejnih vrednosti, ki jih dolo¢ajo standardi za predvidene pogoje uporabe.

A Prepricajte se, da je na napajalnem sistemu vgrajeno zascitno stikalo, ki vse vodnike SCiti pred
kratkim stikom in preobremenitvijo.

L
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iZIN VERILEN KULLANIM - Bu makine, kesici modda ve radyal kesme kesicisi seklinde kesim yapmak
icin tasarlanmis ve imal edilmistir.
Kesici modu: yillanmig ahsap, platisk malzeme, aliminyum ve alagimlari

iZIN VERILMEYEN KULLANIM - Yasak olan hususlar:

kesicinin evsel olmayan ortamlarda kullaniimasi.

demir bazli malzemelerin islenmesi.

organik ve/veya gida malzemelerinin islenmesi.

Kesim etkisi nedeniyle zararli maddeler agiga ¢ikarabilen malzemelerin kesilmesi.
Radyal kesim kesicl modunda c¢alismak ve nemli ahsap kesmek.

Makineyi siperler yerinde olmadan kullanmak.

Hizli ve asindirici gelik bigaklar kullanmak.

A Makine potansiyel patlayici atmosfer igeren ortamda kullanima uygun degildir.

KALINTI RISKLERI ‘z
Kesme, kopma ve pargalanma riski - Bu riski tanimlayan sembol:

Takilma, siiriiklenme ve sikisma riski: bu riski tanimlayan sembol. &
Almmasi gereken 6nlemler

+ Kesim sirasinda eldiven kullanmayiniz.
* Ellerinizi galisma alanindan uzak tutunuz.
+ Bicak agzi donerken kesim artigi ve talaslar almayiniz.

Ezilme riski: bu riski tanimlayan sembol:
Alinmasi gereken onlemler
* Ellerinizi kafanin ddnme alanindan uzak tutunuz.

* YUzUnizu kesim alanina yaklagtirmayin;

+ kafa en ylksek noktasina ulasmadan ve blgak agzi tamamen durmadan ellerinizi kesim alanina
A yaklastirmaktan kaginin;

* bigak agzinin kirilmasini 6nlemek amaci ile bicak agzi ile parga arasindaki temas aninda

basincl du urdn;

* makineyi orumak i icin kesim basincini azaltin.

GURULTU ILE ILGILi BILGILER - Giiriiltii degerleri emisyon seviyeleridir ve ille de giivenli calisma
seviyeleri olmasi gerekmez. Emisyon seviyeleri ile maruz kalma seviyeleri arasinda bir iligki olmakla
birlikte, bu bagka onlemlerin gerekli olup olmadigini belilemek amaciya givenilir bir sekilde kullanilamaz.
Calisanin gercek maruziyet seviyelerini etkileyen faktorlere maruziyet siresi, ortam ozellikleri, diger
guraltt kaynaklari, ornegin makinelerin_ve beraberindeki diger islemlerin sayisi da dahil edilmektedir.
Ayrica maruz kalma seviyeleri Ulkeden Ulkeye farklilik gésterebilir. Bu bilgiler makine kullanicisini tehlike
ve risklerin degerlendirmesini en iyi bir sekilde yapacak hale getirmelidir.

A Kulaklik veya kulak tikaci gibi kisisel isitme koruma kullanmaniz gerekmektedir.
ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK HAKKINDA BILGILER - Makinenin elektromanyetik emisyonlari
ongorulen kullanim sartlarina iliskin standartlarla belirlenen sinirlari agmaz.

A Guc besleme sisteminde tim iletkenleri kisa devre ve agsiri yuklemeden korumak igin uygun bir
koruma olup olmadigini denetleyin.
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@D PULIZIA §

PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE, FERMARE LA
MACCHINA E FARLA RAFFREDDARE.

ﬁ * Indossare i guanti di protezione.
+ Indossare la protezione idonee per le vie respiratorie.
+ Evitare di usare getti di aria compressa.

Quando necessario: S o

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i trucioli residui di lavorazione intervenendo nella
zona di taglio e sui piani di appoggio.

2. Smontare e pulire il filtro dell’ aspiratore battendolo.

Ogni giorno:

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i residui di lavorazione e le polveri dalla macchina,
compreso il cavo di alimentazione.

2. Tenere sempre pulita la zona circostante la macchina, compresa la pavimentazione.

Una volta alla settimana:

scollegare il filtro 0 la condotta di scarico e pulire accuratamente I’ aspiratore.

@D VERIFICHE "
Ogni giorno: lx\l’

1. Verificare l'integrita del cavo di alimentazione.

2. Verificare le integrita delle protezioni.

3. Verificare I integrita e 'usura della lama.

4. Verificare che I'arresto della lama avvenga entro 10 secondi dal rilascio del pulsante.

5. Verificare che la molla del braccio permetta al braccio di risalire fino al fermo meccanico in un
tempo massimo di 2 secondi.

@D CLEANING ¢

BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE WORK, STOP THE MACHINE AND LET IT
COOL DOWN.

ﬁ + Wear protective gloves.
+ Wear suitable airway protection PPE.

* Avoid using jets of compressed air.

When necessary: . . .

1. Remove any shavings or work residues from around the cutting zone and the work surfaces using a
small brush or vacuum cleaner.

2. Disassemble the dust extractor filter and clean it by tapping it.

Every day: | o |

1. Remove any work residues and dust from the machine, including the power cable, using a small
brush or vacuum cleaner.

2. Always keep the work area around the machine, including the floor, clean and tidy.

Once a week: _ . _

Disconnect the exhaust filter or conduit and clean thoroughly with a vacuum cleaner.

@) CHECKS lﬁ@

Every day: o

1. Check that the power cable is intact.

2. Check that all guards are intact.

3. Check that the blade is intact and shows no signs of wear.

4. Check that the blade stops within 10 seconds of the button being released. . _

5. ?heckftgat the grm spring allows the arm to go back up to the mechanical stopper within a maximum
ime of 2 seconds.
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@ REINIGUNG ¢

VOR AUSFUHRUNG IRGENDEINES WARTUNGSEINGRIFFS MUSS DIE MASCHINE ZUM
AUSKUHLEN GESTOPPT WERDEN.

ﬁ + Schutzhandschuhe tragen.
+ Geeigneten Atemschutz tragen.
* Keine Druckluft verwenden.

Bei Bedarf:

1. Den Schneidbereich und die Auflageflache mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von
Sages_?anen saubern. o

2. Den Filter der Absaugvorrichtung ausbauen und durch Klopfen reinigen.

Téaglich:

1. Die Maschine einschlieRlich Stromkabel mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von
Bearbeitungsruckstanden saubern.

2. Das Umfeld der Maschine einschliellich Boden stets sauber halten.

Wochentlich:

Den Filter bzw. die Absaugleitung I6sen und die Absaugvorrichtung grundlich reinigen.

@ KONTROLLEN lﬁ@

Taglich:

1. Sicherstellen, dass das Netzkabel intakt ist.

Sicherstellen, dass die Schutzeinrichtungen intakt sind. .

Kontrollieren, ob das Sageblatt beschadigt oder verschlissen ist. )
Kontrollieren, ob das Sageblatt wie vorgesehen innerhalb von 10 Sekunden nach dem Ldsen des
EIN-/AUS-Schalters zum Stillstand kommt. i . .
Sicherstellen, dass die Feder des Arms die Aufwartsbewegung des Arms innerhalb von maximal 2
Sekunden bis zum mechanischen Anschlag veranlasst.

S

@ NETTOYAGE ¢

AVANT D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION D'ENTRETIEN, IL EST NECESSAIRE
D'ARRETER LA MACHINE ET DE LA LAISSER REFROIDIR.

A + Porter les gants de protection.
+ Porter les dispositifs de protection appropriés pour les voies respiratoires.
+ Eviter d'utiliser des jets d'air comprime.

Au besoin :

1. éliminer, a l'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau les copeaux d'usinage en intervenant dans la zone
de coupe et sur les plans d'appui.

2. Déposer et nettoyer le filtre de I'aspirateur en le battant.

Tous les jours :

1. éliminer les résidus d'usinage et les poussiéres de la machine, y compris le cable d'alimentation, a
I'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau.

2. Maintenir toujours propre la zone autour de la machine, y compris le revétement du sol.

Une fois par semaine :

déconnecter le filtre ou la conduite d'évacuation et nettoyer soigneusement l'aspirateur.

@@ VERIFICATIONS lx\“%"@

Tous les jours :

1. Vérifier l'intégrité du cable d'alimentation.

2. Verifier l'intégrité des protections.

3. Verifier l'intégrité et I'état d'usure de la lame.

4. Verifier I'effectif arrét de la lame dans les 10 secondes aprés avoir relaché le bouton de marche.

5. Vérifier que le ressort du bras assure au bras de retourner en butée de I'arrét mécanique dans un
temps maximum de 2 secondes.
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@ LIMPIEZA ¢

ANTES DE INICIAR CUALQUIER TIPO DE OPERACION DE MANTENIMIENTO, PARAR
LA MAQUINAY DEJAR QUE SE ENFRIE.

ﬁ « Utilice guantes de proteccion.
+ Utilice los equipos adecuados de proteccion individual para las vias respiratorias.
+ Evite los chorros de aire comprimido.

Cuando sea necesario:

1. Elimine las virutas y residuos de elaboracion que se acumulan en la zona de corte y las mesas de
apoyo con un aspirador o un pincel.

2. Desmonte y sacuda el filtro del aspirador para limpiarlo.

Todos los dias:

1. Elimine los residuos de elaboracién y el polvo que se acumulan en la maquina y en el cable de
alimentacion con un aspirador o un pincel.

2. Mantenga siempre limpia la zona que rodea la maquina y el suelo.

Una vez a la semana:

Desconecte el filtro o el conducto de evacuacion y limpie el aspirador a fondo.

© CONTROLES IX\“%@

Todos los dias: _ .

Controle la integridad del cable de alimentacion.

Controle la integridad de las protecciones.

Controle la integridad y el desgaste de la cuchilla.

Compruebe que la cuchilla se detenga a los diez segundos de haber soltado el pulsador.
Compl(’juebe que el muelle eleve el brazo hasta el tope mecanico en un tiempo maximo de dos
segundos.

abrw—

@D LIMPEZA ¢

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER OPERAGAO DE MANUTENGCAO, DESLIGUE
A MAQUINA E DEIXE-A ARREFECER.

é * Use luvas de protecéo.
» Use a protecado adequada para as vias respiratorias.

+ Evite usar jatos de ar comprimido.

Quando necessario:

1. remova com um aspirador ou com um pincel as aparas de processo intervindo na zona de
corte e nas superficies de apoio.

2. Desmonte e limpe o filtro do aspirador batendo nele.

Todos os dias:

1. remova com um aspirador ou com um pincel os residuos de maquinagem e o p6 de toda a
maquina, incluindo o cabo de alimentagao.

2. Mantenha sempre limpa a zona a volta da maquina, incluindo a pavimentacgao.

Uma vez por semana:

desligue o filtro ou a conduta de descarga e limpe bem o aspirador.

@D VERIFICACOES IX\'%@

Todos os dias: .

1. Verifique a integridade do cabo de alimentacé&o.

2. Verifique a integridade das protegdes. _

3. Verifique a integridade e o desgaste da lamina. _

4. Verifique se a paragem da lamina acontece em até 10 segundos da libertagdo do boto.

5. Verifique se a mola do brago permite a este Ultimo subir até ao batente mecénico num
tempo maximo de 2 segundos.
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™ REINIGING ¢

ALVORENS ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN UIT TE VOEREN, DE MACHINE EERST
STOPPEN EN AF LATEN KOELEN.

ﬁ + Draag beschermende handschoenen.
* Gebruik een geschikte bescherming voor de ademhalingswegen.
+ Gebruik geen perslucht.

Wanneer nodig: _ .

1. verwijder met een stofzuiger of een kwast het zaagsel uit de zaagzone en van de steunvlakken.

2. Demonteer en reinig het filter van de afzuiger door het uit te kloppen.

ledere dag: . .

1. verwijder met een stofzuiger of een kwast het zaagsel en het stof van de machine en van de
voedingskabel. . )

2. Houd de zone rond de machine en de vloer altijd schoon.

Een keer per week: o . .

maak het filter of de afvoerleiding los en maak de afzuiger zorgvuldig schoon.

«® CONTROLES IX\“%’@

ledere dag:

1. Controleer of de voedingskabel intact is.

2. Controleer of de beschermingen intact zijn.

3. Controleer of het zaagblad intact is en of het niet versleten is.

4. Controleer of het zaagblad binnen 10 seconden na het loslaten van de drukknop tot stilstand komt.

5. Controleer of de veer van de arm het toelaat dat de arm in maximaal 2 seconden omhoog beweegt
tot aan de mechanische stop.

@D PUHDISTUS §
/A\  PYSATA KONE JA ANNA SEN JAAHTYA ENNEN MITAAN HUOLTOTOIMENPITEITA.

ﬁ + Kayta suojakasineita.
+ Kayta soveltuvia hengityssuojaimia.
+ Valta paineilman kayttoa.

Tarvittaessa tehtavat toimenpiteet . S

1. Poista imurilla tai sudilla tyoston aikana syntyneet lastut leikkuualueelta ja tukitasoilta.
2. Irrota ja puhdista imurin suodatin hakkaamalla sita.

Joka pdiva tehtavat toimenpiteet: o

1. Poista imurilla tai sudilla tyostojaamat lJa pOlyt koneesta ja virtajohdosta.

2. Pida konetta ymparoiva alue ja myos lattia aina puhtaana.

Joka viikko tehtavat toimenpiteet:

irrota suodatin tai poistokanava ja puhdista imuri huolella.

@D TARKISTUKSET IX\‘%’@

Joka paiva tehtavat toimenpiteet:

1. Tarkista virtajohdon eheys.

2. Tarkista suojien eheys. _

3. Tarkista teran eheys ja kuluminen. o _

4. Tarkista, etta tera pysahtyy 10 sekunnin kuluessa painikkeen vapauttamisesta. =~

5. Tarkklsta, etta varren jousen ansiosta varsi nousee mekaaniseen pysayttimeen asti enintaan 2
sekunnissa.
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@ RENGORING ¢
STANDS MASKINEN OG LAD DEN K@LE AF, FOR DER UDF@RES NOGEN FORM FOR
VEDLIGEHOLDELSE.

ﬁ *+ Beer beskyttelseshandsker.
 Baer egnede andedraetsveern.
* Brug ikke trykluftstraler.

Efter behov:

1. Renger arbejdszonen og stetteplan for rester fra bearbejdningen med en stavsuger eller en pensel.

2. Demontér og renger udsugningens filter ved at banke det.

Hver dag:

1. Rengar for rester fra bearbejdningen og stav fra maskinen med en stgvsuger eller en pensel. Husk
ogsa at rengare forsynln?skablet.. .

2. Hold altid omradet og gulvet omkring maskinen rent.

En gang om ugen: . .

Frakobl filteret eller udstgdningskanalen og rens udsugningen med omhu.

@D EFTERSYN lk\“%@

Hver dag: _ .

Kontrollér forsyningskablets tilstand.

Kontrollér afskeermningernes tilstand.

Kontrollér inng1ens tilstand og slitage.

Kontrollér, at klingen standser inden for 10 sekunder, nar knappen sliEpes. _ .
Kol?trcglér at armens fjeder tillader armens stigning op til det mekaniske stop i lgbet af hgjst 2
sekunder.

abrwh—

@D RENGORING ¢

STOPPA MASKINEN OCH LAT DEN SVALNA INNAN DU UTFOR NAGOT
UNDERHALLSARBETE.

ﬁ * Anvand skyddshandskar.
+ Anvand lampligt skydd fér andningsorganen.
* Undvik anvandning av tryckluftsstralar.

Vid behov:

1. Avlagsna, med h{élp av en dammsugare eller en pensel, spanrester fran bearbetningen i
kapningsomradet och pé stédytorna.

2. Montera ned och rengor dammsugarfiltret genom att skaka det.

Varje dag: ,

1. Avlagsna, med hjélp av en dammsugare eller en pensel, bearbetningsrester och damm fran
maskinen, inklusive stromforsorjningskabeln.

2. Hall alltid omradet runt maskinen rent, inklusive golvet.

En gang i veckan:

koppla bort filtret eller utloppsréret och rengdr noga dammsugaren.

@D VERIFIERINGAR IX\‘%@

Varjedag: =~ .

1. Verifiera att stromforsérjningskabeln ar hel.
2. Verifiera att skydden ar hela.

3. Verifiera att bladet ar helt och inte slitet. )
4. Verifiera att bladet stoppas inom 10 sekunder efter att knapﬁen.slappts. .

5. Verifiera att armens fjader medger att armen hgjs till det mekaniska anslaget inom max 2 sekunder.
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T RENGJZRING ¢
/A\ MASKINEN MA STANSES OG AVKJBLES F@R MAN STARTER VEDLIKEHOLD.

ﬁ * Bruk vernehansker.
* Bruk egnet andedrettsvern.
+ Unnga bruk av trykkluft.

Nar det er nedvendig:

1. Ejern sponrester fra arbeidsomradet og% -bordet med et sugeapparat eller en pensel.

2. Fjern og rengjer filteret i sugeapparatet ved & banke det.

Hver dag:

1. Fjern sponrester fra arbeidsomradet og -bordet, samt stgv pa maskinen og stremledningen, med et
sugeapparat eller en pensel. .

2. Hold alltid gulvet og omradet rundt maskinen rent.

En gang i uken:

Ta filteret eller stevoppsamlingsraret ut og rengj@r sugeapparatet omhyggelig

T KONTROLLER lX\“‘%"@

Hver dag:

1. Kontroller at stramledningen er intakt.

2. Kontroller at beskyttelsene er intakte.

3. Kontroller at bladet er intakt og ikke slitt.

4. Kontrollere at bladet stanser innen 10 sekunder fra du har sluppet knappen.

5. Kontroller at figeren pa armen lar armen heve seg til den mekaniske sperren innen maks. 2 sekunder.

@D CZYSZCZENE §
PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNEJ
ZATRZYMAC MASZYNE | POZOSTAWIC DO SCHLODZENIA.

ﬁ + Stosowac rekawice ochronne.
+ Uzywac odpowiedniego zabezpieczenia drog oddechowych.
+ Unikac stosowania strumieni sprezonego powietrza.

Gdy konieczne:

1. (z}sl{)owocq ssawy lub pedzelka usung¢ resztki wioréw z obrobki, interweniujgc w strefie ciecia i na
ach.

2. Wymontowac i wyczyscic filtr zasysania, lekko uderzajgc nim.

Codziennie:

1. za pomocg ssawy lub pedzelka usung¢ resztki z obrébki i pyt z maszyny, tgcznie z kablem
zasilajgcym. _ _

2. Strefa wokdt maszyny musi by¢ zawsze czysta, tgcznie z posadzka.

Raz w ty%odniu: . _ .

odtgczyc filtr lub przewdd spustowy i doktadnie wyczysci¢ ssawe.

@& KONTROLE lk\“‘%’@

Codziennie: .

1. Sprawdzic integralnos¢ kabla zasilajgcego.

2. SprawdziC integralnos¢ oston. .

3. SprawdziC integralnos¢ zuzycia tasmy tngcej. . . .

4. Sprawdzic¢, czy zatrzymanie tasmy tnaceﬂ nastgpuje w ciggu 10 sekund od puszczenia przycisku.

5. Sprawdzi¢, czy sprezyna ramienia umozliwia mu podnoszenie, az do mechanicznego ogranicznika w
ciggu maksymalnie 2 sekund.
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G YUCTKA ¢

NEPEN BbINONIHEHUMEM JIOBbIX PABOT 1O TEXHUYECKOMY
OBCITYXUBAHUIO HEOBXOOUMO BbIKIMIOYUTL MALUUHY U OATb EWU
OCTbITb.

if * cnonb3oBaTtb 3aLUNTHbIE nep4yaTku.
* Vcnonb3oBaTb Hagnexawme cpencTea 3anThbl AblXaTeSIbHbIX HyTGVI.
* He ncnonb3oBaTtb CTpyn CXaTtoro Bo3ayxa.

NMpn Heob6xoaumocTK:

1. C nomoLLbo Mbifiecoca Unn KUCTOYKKM TLLaTeNbHO ybpaThb ¢ ornop 1 paboymx noBepxXHOCTEN
BCIO CTPYXKKY.

2. PasobpaTtb 1 NpovmMcTUTb UNLTP acnupartopa, BCTpsiXMBas ero.

ExenHeBHO:

1. C NnOMOLLbIO MbIfIECOCa Ui KUCTOYKU TLLATENbHO OYUCTUTL OT OTXOO0B PE3KU W MbININ BCHO
MaLLVHY, BKoYas Kabenb NuTaHums.

2. CogepkaTb B YMCTOTE BCHO OKPY>KAKOLLYYHO MaLLMHY 30HY, BKIKOYas Mori.

OauvH pa3 B Hepento
OTCOEOUHUTBL COUNBTP UMK BbIMYCKHYIO TPYOY 1 TLATENbHO O4YUCTUTL NbINecoc.

& NMPOBEPKMU lx\“‘%’@

ExxepHeBHO:

1. NpoBepATb kKabenb NUTaHMs Ha OTCYTCTBME NOBPEXOEHUN.

. [poBepsATb LENOCTHOCTb BCEX 3aALLMT.

. [MpoBepsATb COCTOSIHME U CTEMNEHb U3HOCA PEXYLLIEro MNOSIoTHA.

. MpoBepuTb, 4TO OCTAHOBKA pexyLLEero NofioTHa npoucxoauT B TedeHne 10 cekyHa nocne
OTMYCKaHUS KHOMKM.

. YBeauTbcs, YTo NpyXmnHa pblyara No3BosseT pbldary NogHMMAaTbCA 40 MEXaHNUYEeCKOro
yrnopa B TeyeHue He 6onee 2 cekyHa.

g hOWON

@ NOYUCTBAHE ¢

NMPEON OA N3BLPLUUTE KAKBATO U 1A E ONMEPALUA NO NOAAPBXKA, CIMPETE
MALLMHATA U A OCTABETE A U3CTUHE.

ﬁ * HoceTe 3alWMTHN pbKaBULIW.
+ Hocete noaxoasLum 3awwuTK 3a AMxXaTesHUTe MbTULLA.
* M3bsaresaiiTe n3nonssaHe Ha Bb3dyx NoA HansraHe.

KoraTo e Heobxoaumu:

1. OTCTpaHeTe C acnMpaTop WK YeTyMLa 3a oCTaTbLM OT pA3aHeTo Npu obpaboTkata kato HaBM3aTe B
30HaTa Ha psi3aHe W Ha NnoTa 3a NocTaBsiHe.

2. Canerte v no4uctete ounTbpa Ha acnupatopa KaTo ro u3tynare.

Bceku peH:

1. OTCTpaHeTe C acnupaTop WM YeT4ynLa 3a ocTaTbLM OT pA3aHeTo Npu obpaboTkara OT MalumHaTa
3axpaHBall kabern.

2. lNaseTe NOCTOSIHHO YMCTa 30HaTa OKOSO MaLLMHATa, BKIOYUTENHO M Noaa.

BeaHbx cegMUYHO:

ceanete (unTbpa u Tpbbara 3a oTBexaaHen nounctete gobpe acnmparopa
€D MPOBEPKU IX\‘%’@

Bceku geH:

1. [poBepeTe LenocTTa Ha 3axpaHBaLLmsAT kaben.

2. lNpoBepeTe UenocTTa Ha 3awumTara.

3. [NpoBepeTe LenocTTa n 3HOCBAHETO Ha OCTPUETO.

4. lpoBepeTe Aanu cnvpaHeTo Ha OCTPUETO cTasa 3a Bpeme oT 10 cekyHau oT oTnyckaHe Ha ByToHa.

5. lNposepeTe Aanu nNpyxmMHaTa Ha PamoTo o OTMyCKa A0 MEXaHUYHUAT CTOM 3a BPpeEME Hait-MHOro 2
CEeKyHAN.
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€ CISCENJE ¢
PRIJE IZVOPENJA BILO KOJEG POSTUPKA ODRZAVANJA ZAUSTAVITE STROJ |

PUSTITE GA DA SE OHLADI.

ﬁ * Nosite zastitne rukavice.
* Nosite odgovarajucu zastitu za diSne puteve.
* |zbjegavajte koriStenje mlazova komprimiranog zraka.

Po potrebi:

1. p%moéu usisavaca ili cetkom uklonite ostatke strugotina za obradu zahvaéajuci u podrucje rezanja te
na osloncima.

2. Demontirajte i oCistite filter aspiratora.

Svaki dan: o

1. pomocu usisavaca ili Cetkom iz strotja uklonite radne ostatke i prasinu ukljuujuci i kabel za napajanje.

2. Podrucje oko stroja mora uvijek €isto, ukljucujuci i pod.

Jednom t{edno:

iskljucite filter ili odvodnu cijev i temeljito oCistite usisavac.

€D PREGLED IX\“%’@

Svakidan: o

1. Provjerite cjelovitost kabela napajanja.

2. Provjerite cjelovitost zastita. o

3. Provjerite cjelovitost i istroSenost sjeciva. _ 3

4. Provjerite pojavljuje li se blokada sjeciva u roku od 10 sekundi od pritiska na gumb.

5. Péogjerilt(e o(;nogucuje li opruga pomicanje ruke do mehanickog zaustavljaca u maksimalnom vremenu
od 2 sekunde.

@D CISCENJE ¢

PRE IZVRSAVANJA BILO KOJE INTERVENCIJE ODRZAVANJA, ZAUSTAVITI MASINU |
PUSTITI JE DA SE OHLADI.

ﬁ * Nositi zastitne rukavice.
* Nosite odgovarajuéu zastitu za disajne puteve.
* Izbegavajte mlazeve komprimovanog vazduha.

U slu€aju potrebe: . . o o
1. ukloniti aspiratorom ili Cetkicom preostale strugotine od obrade, u zoni za rezanje i podupirajuc¢im
ovrSinama.

2. lzvadite i ocistite filter aspiratora tako Sto ga otresete.

Svakog dana: _ o . L

3. uklonite aspiratorom ili Cetkicom ostatke od obrade i prasinu iz masine, ukljucujuci kabl za
napajanje. o

4. Odzavajte uvek Cistom zonu okolo masine, ukljuujuci povrsinu poda.

Jedanput sedmicno: o ) .

odvojite filter i izduvnu cev i oCistite pazljivo aspirator.

@ PROVERE IX\“%’@

Svakog dana: o

1. Proverite ispravnost kabla za napajanje.

2. Proverite ispravnost zastita. .

3. Proverite ispravnost i pohabanost seCiva. . . .

4. Proverite da li se zaustavljanje seCiva javlja u roku od 10 sekundi od pustanja prekidaca.

5. Proverite da li opruga Sipke omogu¢ava mehanizmu da se vrati sve do mehani¢kog zaustavljanja
za maksimlano vreme od 2 sekunde.
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£
GDKAOAPIIMOEL ¢

A MPIN ANO KAGE ZYNTHPHZH, ZTAMATHZTE TH MHXANH KAI AOHZTE THN NA KPYQZEI.

ﬁ « QopéoTe yavTia TTPOOTACIOG.
+ ®opéoTe KATAANAN TTPOCTACIO VIO TIC AVATIVEUOTIKEG 000UG.
* AToQUyETE TN XPAON TTETTIEGUEVOU AEPQ.

Orav xpeiagera:

1. aQaipEaTe pe Evav avappo@nt f Pe Eva vEAO Ta uTToAsippaTa £TTEGEPYQTiag TTapepBaivovTag oty
TIEQIOXN KOTTAG KAl OTIG ETTIPAVEIEG OTAPIGNG.

2. AgaipeaTe Kal KaBapioTe TO QIATPO TOU AVOPPOPNTH XTUTTWVTOG TO.

Kdbe pépa:

1. aQaIpéoTe pE Evav avapﬁ)ogmr'] A pE Eva TIVEAO Ta UTTOAEIJATA ETTEEEPYATIAG KOl TIG OKOVEG TOU
kjnxavr']pmog Kal Tou KaAwdiou TPoPodoaiag.

2. A a K%aTde TavTa KaBapn TNV yupw TTEPIOXN ATTO TO UNXAVNUA, CUPTTEPIAAUBAVOUEVOU Kal TOU

atédou.
Mia @opd Tnv £pdouada:
OTTOCUVOEDTE TO QIATPO 1) TOV aywyO6 eKKEVWONG KOl KOBApIOTE e TTPOTOXI TOV avappoenTH.

@ EAErXOl lx\‘%@

Kale pépa:

. EAEyxeTe TV akepaidtnTa Tou kaAwdiou TpoPodoaiag.
EAEYXETE TNV OKEPAIOTNTA TWV TTPOCTACIWV.
EAEyXeTe TNV akepaidTnTa KOt T @Bopd TG Aetridag. ) ) )
BeBaiwBeite o1 10 oTaudrnua g Aemidag yiverar eviog 10 deutepoAETTTWY aTTo TNV aTreAeUBEpWanN
TOU KOUWTTIOU.
BeBaiwBeite &1 10 eAaTApIo TOU Bpayiova Eﬂleéﬂsl oTov Bpayiova va avEREl LEXPI TOV INXAVIKO
QVAOTOAEQ VIO PEYIOTO XPOVO HEXPI 2 DEUTEPOAETTTA.

SRR NES

@D TIRISANA ¢

PIRMS JEBKADU TEHNISKAS APKOPES DARBU VEIKSANAS, APTURIET MASINU UN
LAUJIET TAI ATDZIST.

ﬁ * Izmantojiet aizsargcimdus.
+ Valkajiet piemérotus aizsardzibas lidzeklus elpceliem.
* Nelietojiet saspiesta gaisa struklas.

Kad nepiecieSams:

1. ar aspiratoru vai otu notiriet péc apstrades palikusas skaidas, tirot grieSanas zonu un atbalsta
virsmas.

2. Nonemiet un iztiriet aspiratora filtru, pakratot to.

Katru dienu:

1. ar aspiratoru vai otu notiriet no iekartas un stravas vada apstrades parpalikumus un puteklus.

2. Uzturiet tiru iekartai apkart esoSo zonu, tai skaita gridu.

Vienu reizi nedéla:

atvienojiet filtru un novadcauruli un uzmanigi iztiriet aspiratoru.

PLv ) PARBAUDES

Katru dienu:

Parbaudiet stravas vada veselumu.

Parbaudiet aizsargu veselumu.

Parbaudiet asmens veselumu un nodilumu. .

Parbaudiet, ka asmens apstajas 10 sekunzu laika no pogas atlaiSanas. _ _ .
Pé&bagdllet_,klga sviras atspere lauj svirai atkartoti pacelties lidz mehaniskajai atdurei maksimalaja 2
sekunzu laika.

gakrwh=
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@D VALYMAS ¢
PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS PRIEZIJROS DARBUS, SUDTABDYKITE STAKLES IR

LEISKITE JOMS ATVESTI.

ﬁ + Mavéti apsaugines pirstines.
+ Déveti kvépavimo takams tinkamas apsaugos priemones.
* Nenaudoti suslégto oro sroviy.

Kai reikia:

1. silu&QI%u arba Sepetéliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras pjovimo zonoje ir ant atraminiy
okStumy.

2. Fémontuokite ir nuvalykite siurblio filtrg ji muSdami.

Kasdien:

1. siurbliu arba Sepetéliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras ir dulkes nuo masinos, jskaitant
maitinimo laidg.

2. Visada laikykite masing supancig zona, jskaitant grindis, Svaria.

Karta ?er savaite:

atjunkite filtrg arba isleidimo vamzdj ir kruopSc¢iai iSvalykite siurbl].
@ PATIKROS [N}

Kasdien:

1. Patikrinkite maitinimo laido sveikuma.

2. Patikrinkite apsaugy sveikuma,

3. Patikrinkite asmeny sveikuma ir nusidévejima.

4. Patikrinkite, ar aSmenys sustoja per 10 sekundziy po mygtuko atleidimo. L

5. Palilkngkne, ar svirties spyruoklé leidzia svirCiai pakilti iki mechaninio stabdzio per daugiausiai 2
sekundes.

@ CURATARE ¢

INAINTE DE EFECTUAREA ORICARE! INTERVENTII DE INTRETINERE, OPRITI MASINA
SI LASATI-O SA SE RACEASCA.

ﬁ + Purtati manusi de protectie.
+ Purtati dispozitive de protectie corespunzatoare pentru tractul respirator.
+ Evitati utilizarea jeturilor de aer comprimat.

Cand este necesar:

1. indepartati cu un aspirator sau cu o pensula resturile de aschii de prelucrare, intervenind in zona de
taiere si pe suprafetele de sprijin.

2. Demontati si curatati filtrul aspiratorului prin batere.

In fiecare zi:

1. Indepartati cu un aspirator sau cu o pensula resturile de prelucrare si praful acumulat la masina,
inclusiv la cablul de alimentare.

2. Pastrati intotdeauna curata zona din jurul masinii, inclusiv pardoseala.

Odata pe saptamana:

deconectati filtrul sau furtunul de evacuare si curatati bine aspiratorul.

€ VERIFICARI lk\’%@

In fiecare zi:

1. Verificati integritatea cablului de alimentare.

2. Verificati integritatea protectiilor.

3. Verificati integritatea si uzura lamei.

4. Verificati ca oprirea lamei s& aibé loc in termen de 10 secunde de la eliberarea butonului.

5. }j/ergicaf,i cadarcul bratului sa-i permita bratului urcarea pana la oprirea mecanica intr-un timp maxim
e 2 secunde.
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@D CISTENIE ¢
PRED VYKONAVANIM AKEJKOLVEK UDRZBY ZASTAVTE STROJ A NECHAJTE HO
VYCHLADNUT.

ﬁ * PouZivajte ochranné pracovné rukavice.
* Noste vhodné ochranné prostriedky na ochranu dychacich ciest.
+ Pokial je to mozné, nepouzivajte prud stlaceného vzduchu.

Pokial je to nutné: _ .

1. z pracovnej zony a suportov odstrante pomocou odsavaca alebo Stetca, zvysky pilin z obrabania.

2. lyberte filter a poklepanim ho o€istite.

Kazdy den: .

1. Ztc)) s,thJq, aj zo sietového kabla odstrante pomocou odsavaca alebo Stetca, zvysky pilin,a prachu z
obrabania.

2. Udrzujte vzdy Cistu oblast v okoli stroja, aj podlahu.

Jedenkrat za tyzderi: . . o

odpojte filter, alebo vyfukové vedenie a starostlivo oCistite odsavac.

@ PREVIERKY lx\“%"@

Kazdy der:

1. Preverte celistvost sietového kablu.

2. Preverte celistvost ochran. _

3. Preverte celistvost' a opotrebovanie kotuca. ) o

4. Preverte, Ci k zastaveniu kotuca d6jde do 10 sekund od pustenia tlacidla. _

5. Preverte, Ci pruzina umoznuje vystupenie ramena az k mechanickej zarazke do maximalne 2 sekund.

e
€D TISZTITAS ¢

MIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELETET ELKEZDENE, ALLITSA
LE A GEPET, ES VARJA MEG, HOGY KIHULJON.

ﬁ * Viseljen védékesztydit.
* Viseljen megfeleld Iégzésvédét.
» Lehet6ség szerint ne hasznaljon sritett levegot.

Szilikség esetén:

1. elszivoberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett forgacsot
a vagoteruletrdl és a tamasztéfellletrél.

2. Szerelje le, és Utdgetve tisztitsa meg az elszivoberendezés sziirgjét.

Naponta:

1. elszivoberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett
maradékokat és a port a géprél és a tapvezetekrdl.

2. A gép kornyezetét, beleértve a padlét is, mindig tartsa tisztan.

Hetente egyszer:

kosse le a sz(ir6t vagy az elvezetd csovet, és gondosan tisztitsa meg az elszivoberendezést.

I ELLENORZES IX\“‘%’@

Naponta:

1. Ellendrizze, hogy seértetlen-e a tapvezeték.

2. Ellenérizze, hogy sértetlenek-e a védbburkolatok.

3. Ellenérizze a fureszlap sértetlenségét és kopasat. ) .

4. ]ICE"IIQnélrlzze, hogy a nyomogomb felengedése utan 10 masodpercen belll lealljon a
Urészlap.

5. Ellendrizze, hogy a kar rugoja lehetdveé teszi-e, hogy a kar maximum 2 masodperc alatt
visszatérjen a mechanikus Utk6z6hoz.
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G PUHASTAMINE ¢

ENNE HOOLDUSTOODE TEOSTAMIST PEATAGE SEADE JA LASKE SELLEL MAHA
JAHTUDA.

ﬁ + Kandke kaitsekindaid.
+ Kandke hingamisteede kaitseks sobivaid kaitsevahendeid.
+ Valtige surudhujoa kasutamist.

Vajadusel:
1. eemaldage tootlemisel tekkinud puru |6ikepiirkonnast ja tugipindadelt tdmbeventilaatori voi pintsliga.
2. Eemaldage ja puhastage tdmbeventilaatori filter sellele koputades.
Iga paev:
. eemaldage tootlemisel tekkinud jaagid ja puru I6ikepiirkonnast ja tugipindadelt, k.a. toitekaablilt
tdmbeventilaatori voi pintsliga. .
2. Hoidke masinat Umbritsev ala, k.a. pdrand alati puhas.
Kord nadalas:
eemaldage filter vdi valjutustoru ja puhastage tdmbeventilaatorit pdhjalikult.

@ KONTROLLID lk\“‘%@

I1ga \Péev: .

. Veenduge, et toitekaabel on terve.

2. Veenduge, et kaitsed on terved.

3. Veenduge, et IGiketera ei ole rikutud ega kulunud. _

4. Veenduge, et |6iketera peatub 10 sekundi jooksul parast nupu vabastamist. .

5. Vel(endgge, et la kasivarre vedru laseb kasivarrel tdusta mehaanilise tokkeni maksimaalselt 2
sekundiga.

G CISTENI ¢

PRED PROVADENIM JAKEKOLIV UDRZBY ZASTAVTE STROJ A NECHTE HO
VYCHLADNOUT.

ﬁ * Noste ochranné rukavice.
* Noste vhodné ochranné prostfedky k ochrané dychacich cest.
* Vlyhnéte se pouzivani proudu stlateného vzduchu.

Pokud je nutné: o . 3 . . .

1. ogs’;rg\ptg ze zony obrabéni a ze suportl, odsavaCem nebo pomoci Stétce, zbytky trisek, vzniklych
obrabénim.

2. Vlyjméte filtr a poklepanim jej vycistéte.

Kazdyden: v . y

1. odstrhante ze stroje, a také z privodniho kabelu, odsavacem nebo pomoci Stétce, zbytky tfisek a
prachu.

2. Oblast kolem stroje, i podlahu, udrzujte vZdy Cistou.

Jednou tydné: ) ) L o

Odpoijte filtr, nebo vyfukoveé vedeni a peclivé vyCistéte odsavac.

@ PROVERKY IX\’%@

Kazdy den:

1. Provéite celistvost pfivodniho kabelu.

2. Provérte celistvost ochran.

3. Provéite celistvost a opotfebovanost fezného kotouce.

4. Provéite jestli k zastaveni kotouce dojde do 10 vtefin od pusténi tlacitka. _

5. Ptrqyéf'te, jestli pruzina umozriuje vystoupeni ramena az k mechanické zarazce do maximainé 2
vtefin.
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©D CISCENJE ¢

PRED KAKRSNIMI KOLI VZDRZEVALNIMI DELI ZAUSTAVITE STROJ IN PUSTITE, DA
SE OHLADI.

ﬁ + Nadenite si za&Citne rokavice.
+ Uporabljajte primerno zascito za dihalne poti.
* |zogibajte se uporabi stisnjenega zraka.

Po potrebi:

1. sgslalnikom ali Copi€em s povrsine za rezanje in podporne povrsine odstranite ostruzke, ki so ostali
po delu.

2. Odstranite in oCistite filter sesalnika, tako da ga dobro otresete.

Vsak dan:

1. S sesalnikom ali CopiCem s stroja odstranite ostanke, ki so ostali po obdelavi, in prah. Pri tem ocistite
tudi napajalni kabel. . 5 o

2. Obmocje okoli stroja mora biti vedo Cisto. To velja tudi za talno oblogo na tem delu.

Enkrat tedensko:

Odklopite filter in odvodni vod ter temeljito oCistite sesalnik.

@D PREGLEDI lk\“%@

Vsak dan: _ o

1. Preverite, Ce je napajalni kabel neposkodovan.

2. Preverite, Ce so zasCite brezhibne.

3. Preverite stopnjo obrabe in brezhibnost rezila. o _

4. Preverite, Ce se se rezilo zaustavi 10 sekund po sprostitvi gumba za zaustavitev.

5. Preverite, Ce vzmet roke tej omogoca, da se dvigne do mehanskega konc¢nika v najveC 2 sekundah.

@ TEMIZLIK ¢

HERHANGI BIR BAKIM iSLEMi GERGEKLESTIRMEDEN ONCE MAKINEYi DURDURUN
VE SOGUMASINI SAGLAYIN.

ﬁ + Koruyucu eldiven giyin.
+ Solunum yollari igin uygun korumalar kullanin.
+ Basingli hava jetlerinin kullaniimasindan imtina edin.

Gerektiginde: o L |

1. bir aspirator ya da firga ile, kesim alanina ve destek dlzlemlerine mudahale ederek iglem artigi
talaglar temizleyin.

2. Aspiratorun filtresi sokun ve vurarak temizleyin.

Her gin: . . . o

1. bir aspirator ya da firga ile, besleme kablosu dahil olmak Uzere makine tizerinde bulunan tozlari ve
islem artigi talaglari temizleyin.

2. Zemin dahil olmak zere makinenin etrafindaki alani her zaman temiz tutun.

Haftada bir: - o

filtreyi ya da tahliye kanalini sokin ve aspiratord itina ile temizleyin.

& KONTROLLER lﬁ@

Her giin: T .

Besleme kablosunun butunlugunu kontrol edin.

Siperlerin buttnligund kontrol edin.

Bigak agzinin butunligund ve asinmasini kontrol edin.

Bicak agzinin digmenin serbest birakiimasini takip eden 10 saniye iginde durdugundan emin olun.
KIOI yayinin, asgari 2 saniye iginde kolun mekanik durdurucuya kadar gikmasini sagladigindan emin
olun.

abrwh—
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@ MANUTENZIONE X

PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE, FERMARE
LA MACCHINA E FARLA RAFFREDDARE.

* Indossare i guanti di protezione.

+ Verificare la compatibilita della lama usata.

+ Verificare la compatibilita della lama nuova.
 Verficare I'integrita e la funzionalita delle protezioni.

@D MAINTENANCE N

BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE WORK, STOP THE MACHINE
AND LET IT COOL DOWN.

» Wear protective gloves.

» Check the compatibility of the used blade.

» Check the compatibility of the new blade.

» Check that safeguards are in good condition and working order.

@ WARTUNG X

VOR AUSFUHRUNG IRGENDEINES WARTUNGSEINGRIFFS MUSS DIE
MASCHINE ZUM AUSKUHLEN GESTOPPT WERDEN.

Schutzhandschuhe tragen.

Die Kompatibilitat des alten Sageblatts kontrollieren.

Die Kompatibilitdt des neuen Sageblatts kontrollieren.

Einwandfreien Zustand und Funktionstlchtigkeit der Schutzeinrichtungen
Uberprifen.

@ ENTRETIEN N

AVANT D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION D'ENTRETIEN, IL EST
NECESSAIRE D'ARRETER LA MACHINE ET DE LA LAISSER REFROIDIR.

* Porter les gants de protection.

« Vérifier que la lame utilisée soit compatible.

« Veérifier que la nouvelle lame soit compatible.

« Vérifier l'intégrité et la fonctionnalité des protections.

@ MANTENIMIENTO x

ANTES DE INICIAR CUALQUIER TIPO DE OPERACION DE MANTENIMIENTO,
PARAR LA MAQUINA Y DEJAR QUE SE ENFRIE.

« Ultilice guantes de proteccion.

» Compruebe la compatibilidad de la cuchilla usada.

» Compruebe la compatibilidad de la cuchilla nueva.

» Compruebe la integridad y el funcionamiento de las protecciones.
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@D MANUTENGAO N

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER OPERAGAO DE MANUTENGCAO, DESLIGUE
A MAQUINA E DEIXE-A ARREFECER.

Use luvas de protegao.

Verifique a compatibilidade da lamina usada.
Verifique a compatibilidade da lamina nova.
Verifique a integridade e eficiéncia das protecdes.

«» ONDERHOUD @\

ALVORENS ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN UIT TE VOEREN, DE MACHINE
EERST STOPPEN EN AF LATEN KOELEN.

* Draag beschermende handschoenen.

» Controleer of het gebruikte zaagblad compatibel is.

» Controleer of het nieuwe zaagblad compatibel is.

» Controleer of de beschermingen intact zijn en goed functioneren.

@D HUOLTO X

PYSATA KONE JA ANNA SEN JAAHTYA ENNEN MITAAN
HUOLTOTOIMENPITEITA.

+ Kayta suojakasineita.

» Tarkista kaytetyn teran soveltuvuus.
» Tarkista uuden teran soveltuvuus.

» Tarkista suojien eheys ja toimivuus.

@I VEDLIGEHOLDELSE N

STANDS MASKINEN OG LAD DEN KO@LE AF, FOR DER UDFGQRES NOGEN
FORM FOR VEDLIGEHOLDELSE.

» Beer beskyttelseshandsker.

» Kontrollér den brugte klinges overensstemmelse.

» Kontrollér den nye klinges overensstemmelse.

» Kontrollér beskyttelsesanordningernes tilstand og virkedygtighed.

@D UNDERHALL N

STOPPA MASKINEN OCH LAT DEN SVALNA INNAN DU UTFOR NAGOT
UNDERHALLSARBETE.

Anvand skyddshandskar.

Verifiera det anvanda bladets forenlighet.

Verifiera det nya bladets férenlighet.

Verifiera att skydden ar hela och att de fungerar som de ska.
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«® VEDLIKEHOLD N
MASKINEN MA STANSES OG AVKJGLES FOR MAN STARTER VEDLIKEHOLD.

Bruk vernehansker.

Kontroller at det brukte sagbladet er kompatibelt.

Kontroller at det nye sagbladet er kompatibelt.

Kontroller at beskyttelsene er intakte og fungerer som de skal.

@ KONSERWACJA

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNEJ
ZATRZYMAC MASZYNE | POZOSTAWIC DO SCHLODZENIA.

Stosowac rekawice ochronne.

Sprawdzi¢ kompatybilnos¢ stosowanej tasmy tngcej.
Sprawdzi¢ kompatybilnos¢ nowej tasmy tnacej.
Sprawdzi¢ integralnos¢ i funkcjonalnos¢ oston.

G» TEXHUYECKOE OBCINYXWUBAHUE \

NMEPEA BbINMONMHEHMEM JTIOBbIX PABOT MO TEXHUYECKOMY OBCITYXUBAHUIO
HEOBXOAUMO BbIKITKOYNTb MALLMHY U OATb EN OCTbITb.

* Mcnonb3oBaTh 3alUTHbIE NepYaTKu.

« Y6eamTbcs B COOTBETCTBUM UCMOMb3YEMOrO PEXYLLErO NOMoTHA

* [MpoBeEpPUTbL COOTBETCTBME HOBOTO PEXKYLLIETO MOMOTHA.

* [poBepUTb LIENOCTHOCTb U PaboTOCNOCOOHOCTL 3aLUMTHBLIX YCTPOUCTB.

GO nogaPBbBXKA X

NPEAUN OA U3BLPWWUTE KAKBATO U A E OMNEPALUA MO NOAOPBXKA,
CMPETE MALULUHATA U A OCTABETE A U3CTUHE.

* Hocete 3anTHN pbKaBmLUN.

* [NpoBepeTe CbBMECTUMOCTTA Ha MU3MON3BaHUAT HOX.
* [NpoBepeTe CbBMECTUMOCTTA Ha HOBUST HOX.

* [lpoBepeTe uenocTTa n 4eENCTBUETO Ha 3aLLUTUTE.

€D ODRZAVANJE X

PRIJE IZVODENJA BILO KOJEG POSTUPKA ODRZAVANJA ZAUSTAVITE
STROJ | PUSTITE GA DA SE OHLADI.

* Nosite zastitne rukavice.

* Provjerite kompatibilnost koristenog sjeciva.
* Provjerite kompatibilnost novog sjeciva.

* Provjerite cjelovitost i funkcionalnost zastita.
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@D ODRZAVANJE N

PRE IZVRSAVANJA BILO KOJE INTERVENCIJE NA ODRZAVANJU, ZAUSTAVITI
MASINU | PUSTITI JE DA SE OHLADI.

* Nositi zaSitne rukavice.

 Proverite kompatibilnost koriS¢enog seciva.
 Proverite kompatibilnost novog seciva.
 Proverite celovitost i funkcionalnost zastita. .

@D 3YNTHPHEH X

MPIN ANO KAGE ZYNTHPHZH, ZTAMATHZTE TH MHXANH KAI AOHZTE THN
NA KPYQZEI.

+ ®opéaTe yavTia TTPOOTACIAG.

* EAéyEte TN oupBatdtnTa TNG AETTIOAG TTOU XPNOIUOTTOINONKE.

» EAéyEte TN cupBaTtdTNTA TNG KAIVOUPYIAG AETTIOOC.

* BeaiwBeite yia TNV akepaidTNTA KAl TN AEITOUPYIKOTNTA TWV TTPOCTACIWV.

@D TEHNISKA APKOPE X

PIRMS JEBKADU TEHNISKAS APKOPES DARBU VEIKSANAS, APTURIET
MASINU UN LAUJIET TAI ATDZIST.

|zmantojiet aizsargcimdus.

Parbaudiet izmantojama asmens saderibu.
Parbaudiet jauna asmens saderibu.

Parbaudiet aizsargu veselumu un funkcionalitati.

@D PRIEZIURA

PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS PRIEZIDROS DARBUS, SUDTABDYKITE
STAKLES IR LEISKITE JOMS ATVESTI.

Maveti apsaugines pirstines.

Patikrinti naudojamy aSmeny tinkamuma.
Patikrinti naujy aSmeny tinkamuma.
Patikrinti apsaugy sveikumg ir veikima.

G INTRETINERE X

INAINTE DE EFECTUAREA ORICAREI INTERVENTII DE iINTRETINERE, OPRITI
MASINA SI LASATI-O SA SE RACEASCA.

* Purtati manusi de protectie.

+ Verificati compatibilitatea lamei utilizate.

+ Verificati compatibilitatea lamei noi.

+ Verificati integritatea si functionalitatea protectiilor.
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@D UDRZBA \

PRED VYKONANIM AKEJKOLVEK UDRZBY ZASTAVTE STROJ A NECHAJTE
HO VYCHLADNUT.

Pouzivajte ochranné pracovné rukavice.
Preverte vhodnost pouzivaného kotuca.
Preverte vhodnost’ nového kotuca.

Preverte celistvost a spravnu funkciu ochran.

€ KARBANTARTAS N

MIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELETET ELKEZDENE, ALLITSA
LE A GEPET, ES VARJA MEG, HOGY KIHULJON.

* Viseljen védékesztydit.

* Ellendrizze, hogy a hasznalt flrészlap megfelel-e.

+ Ellenérizze, hogy az uj firészlap megfelel6-e.

» Ellendrizze, hogy a védéburkolatok eépek-e és mikodésképesek-e.

@HOOLDUSN

ENNE HOOLDUSTOODE TEOSTAMIST PEATAGE SEADE JA LASKE SELLEL
MAHA JAHTUDA.

Kandke kaitsekindaid.

Veenduge kasutatava l6iketera sobivuses.
Veenduge uue I6iketera sobivuses.
Veenduge, et kaitsed on terved ja tookorras.

@ UDRZBA N

PRED PROVADENIM JAKEKOLIV UDRZBY ZASTAVTE STROJ A NECHTE HO
VYCHLADNOUT.

Noste ochranné rukavice.

Provérte vhodnost pouzivaného kotouce.
Provérte vhodnost nového kotouce.

Provérte celistvost a spravnou funkci ochran.

@D VZDRZEVANJE X

PRED KAKRSNIMI KOLI VZDRZEVALNIMI DELI ZAUSTAVITE STROJ IN
PUSTITE, DA SE OHLADI.

» Nadenite si zascCitne rokavice.

* Preverite zdruzljivost uporabljenega rezila.
* Preverite zdruzljivost novega rezila.

* Preverite brezhibnost in delovanje zascit.

@D BAKIM N

HERHANGI BiR BAKIM iSLEMi GERGEKLESTIRMEDEN ONCE MAKINEYi
DURDURUN VE SOGUMASINI SAGLAYIN.

Koruyucu eldiven giyin.

Eskiyen bigak agzinin uygunlugunu kontrol edin.
Yeni bigak agzinin uygunlugunu kontrol edin.
Siperlerin butinltgunu ve iglevselligini kontrol edin.
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RADIAL MITRE SAW

|
|
|
|
| m.TR1025/A \
|
““Cod_ 8.42.50.30 kg \‘
\“ \% Hzn mirt|.5:000 “‘
| 9 |
“‘ w[2.200 IsclF ] O] |
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@PDATI TECNICIGDSPECIFICATIONS@STECHNISCHE DATENGD
DONNEES TECHNIQUESG?DATOS TECNICOSG®»DADOS TECNICOS
CTECHNISCHE GEGEVENS@DPTEKNISET TIEDOT@DTEKNISKE DATA
@DTEKNISKA DATACODTEKNISKE DATAG®DANE TECHNICZNEGD
TEXHUYECKUE OAHHbBIEEDTEXHUYECKU OAHHUGDTEHNICKI PODACI
@EDTEHNICKI PODACIGBTEXNIKA ZITOIXETAC@DTEHNISKIE DATIC»
TECHNINIAI DUOMENYSG®DDATE TEHNICEE3TECHNICKE UDAJEGD

MUSZAKI ADATOKGATEHNILISED ANDMEDGOTECHNICKA DATAED
TEHNICNI PODATK@DTEKNIK VERILER

EN 847-1
%)
A2 4 A d D
=
(W) (V/ Hz) (RPM) (kg) mm | EN 62841-1:2015
L , 96,0 dB(A
2200 230 V-50Hz | 5000 16,6 D254-d30 | [+ 404 0 G )
K K, 3dB

0° 45° DX - SX
(mm) (mm) )
(A)305 x (B)70 (A)200 x (B)70 (A)305 x (B)43 (A)200 x (B)43
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@DSCHEMA ELETTRICO (vedi allegato) CIDPRIKAZ ELEKTRICNIH INSTALACIJA
@G DELECTRICAL DIAGRAM (see annex) (pogledati dodatak)
@DELEKTRISCHER SCHALTPLAN (siche = @IDELEKTRICNI DIJAGRAM (videti prilog)
Anlage) @GDHAEKTPIKO  IXEAIATPAMMA  (3eite
@DSCHEMA ELECTRIQUE (voir annexe) gmouvayn)
@GDESQUEMA ELECTRICO (véase el adjunto) ~ @ZDELEKTRISKA SHEMA (sk. pielikumu)
@PESQUEMA ELETRICO (ver anexo) @DELEKTROS SCHEMA (zr. prieda)
CI»SCHAKELSCHEMA (zie bijlage) GISCHEMA ELECTRICA (a se vedea anexa)
@PSAHKOKAAVIO (ks. liite) EIIELEKTRICKA SCHEMA (vid prilohu)
@IDEL-DIAGRAM (jfr. bilag) GIDELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZ (lasd
@DELSCHEMA (se bilaga) a mellékletet)
CIDKOPLINGSSKJEMA (se vedlegg) @GPELEKTRIUHENDUSTE SKEEM (vt. lisa)
@DSCHEMAT  ELEKTRYCZNY  (patrz @ELEKTRICKE SCHEMA (viz pfiloha)
zalacznik) @EDELEKTRICNA SHEMA (oglejte si prilogo)
GIDIANEKTPOCXEMA (cMm. npunoxeHue) @ELEKTRIK SEMASI (bkz. ek)

COEN. CXEMA (BX. NpUNoXeHNeTo)

@DTAVOLE RICAMBI - Posizione (P) - Codice (C) Note (N) - (vedi allegato)

@G DSPARE PARTS TABLE - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (see annex)
@CIDERSATZTEILUBERSICHTEN - Position (P) - Code (C) Anmerkungen (N) - (siehe Anlage)
@DPLANCHES PIECES DETACHEES - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (voir annexe)

GO TABLAS DE RECAMBIOS - Posicion (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (véase el adjunto)
@PQUADROS DE PECAS SOBRESSALENTES - Posigéo (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (ver anexo)
@DTABELLEN VERVANGINGSONDERDELEN - Positie (P) - Code (C) Opmerkingen (N) - (zie bijlage)
@DVARAOSATAULUKOT - Asento (P) — Koodi (C) Huomiot (N) - (ks. liite)
@IORESERVEDELSTAVLER - Position (P) - Kode (C) Notater (N) - (jfr. bilag)
@DRESERVDELSTABELLER - Position (P) - Artikelnr (C) Anm. (N) - (se bilaga)

CDTEGNINGER RESERVEDELER - Plassering (P) - Kode (K) Anmerkninger (A) - (se vedlegg)
@DTABLICE CZESCI ZAMIENNYCH - Pozycja (P) - Kod (C) Uwagi (N) - (patrz zatacznik)
GIDTABUUA 3ANMACHbIX YACTEMN - Monoxenue (P) - Koa (C) MPUMEYAHUS (N) - (cm. npunoxeHue)
COTABNUUM C PE3EPBHUTE YACTMU - Mosuuwms (P) - Koa (C) 3a6enexku (N) - (BX. npunoxeHusTa)
CIDTABLICA ZAMJENSKIH DIJELOVA - Polozaj (P) - Sifra (C) Napomena (N) - (pogledati dodatak)
@D TABELE REZERVNIH DELOVA - Polozaj (P) - Kéd (C) Napomena (N) - (videti prilog)
@GDIINAKEZ ANTAAAAKTIKQN - ©éon (P) - Kwdikog (C) Znpeiwoeig (N) - (Seite emodvayn)
@DREZERVES DALU TABULAS - Pozicija (P) - Kods (C) Piezimes (N) - (sk. pielikumu)
@DKEICIAMY DALIY LENTELES - Pozicija (P) - Kodas (C) Pastabos (N) - (zr. prieda)

GDETABELE PIESE DE SCHIMB - Pozitie (P) - Cod (C) Note (N) - (a se vedea anexa)

@EDVYKRESY NAHRADNYCH DIELOV - Pozicia (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (vid’ prilohu)
CIDPOTALKATRESZEK TABLAZATA - Rajzszam (P) - Cikkszam (C) Megjegyzés (N) - (lasd a
mellékletet)

@D VARUOSADE TABEL - Asukoht (P) - Kood (C) Mérkused (N) - (vt. lisa)

@DVYKRESY NAHRADNICH DILU - Pozice (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (viz pfiloha)
@DPREGLEDNICE NADOMESTNIH DELOV - Polozaj (P); Koda (C); Opombe (N) - (oglejte si priloge)
@D YEDEK PARGA TABLOLARI - Konum (P) - Kod (C) Notlar (N) - (bkz. ek)
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@D GUIDA ALLA LOCALIZZAZIONE DEI GUASTI
PROBLEMA /
GUASTO PROBABILE CAUSA RIMEDIO SUGGERITO
Il motore non 1. Motore, cavo rete o spina 1. Fare controllare la macchina da
funziona difettosi. personale specializzato;

2. Fusibili bruciati.

3. Spazzole danneggiate
(versione con motore a
spazzole).

PERICOLO - ATTENZIONE
EVITARE ASSOLUTAMENTE
DI RIPARARE DA SOLI

IL MOTORE: POTREBBE

ESSERE PERICOLOSO.
2. Controllare i fusibili e sostituirli se
necessario.

3. Fare sostituire le spazzole da
personale specializzato.

A

Il motore parte
lentamente o
non raggiunge
la velocita di
funzionamento

1. Bassa tensione di
alimentazione
2. Avvolgimenti danneggiati.

1. Richiedere un controllo della
tensione disponibile da parte
dell’Ente erogatore.

2. Fare controllare il motore
della macchina da personale
specializzato.

Eccessivo rumore

1. Motore difettoso.

1. Fare controllare il motore

del motore Avvolgimenti danneggiati. della macchina da personale
specializzato.
Il motore non 1. Circuiti dell'impianto rete 1. Evitare di utilizzare servizi o altri

sviluppa la piena
potenza

sovraccaricati da luci, servizi o
altri motori.

motori sullo stesso circuito al quale
collegate la macchina.

Il motore tende a
surriscaldarsi

1. 1l motore & sovraccaricato
2. Raffreddamento del motore
inadeguato.

1. Evitare di sovraccaricare il motore
durante l'operazione di taglio.

2. Rimuovere la polvere dal motore per
ottenere il corretto flusso dell’aria di
refrigerazione.

Riduzione della
capacita di taglio

1. La lama é stata affilata molte
volte e si € ridotta di diametro.

1. Intervenire sulla regolazione del fine
corsa della discesa della testa.

La finitura del
taglio risulta
grezza o ondulata

1. La lama & consumata oppure
ha la dentatura inadatta allo
spessore del materiale che si
sta tagliando.

1. Fare affilare la lama da un centro di
affilatura specializzato.

2. Verificare se la dentatura che si sta
usando é giusta.

Scheggiatura del
pezzo tagliato.

1. La dentatura della lama &
inadatta al pezzo che si sta
tagliando.

1. Verificare qual € la giusta dentatura
da utilizzare.
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@& TROUBLESHOOTING

PROBLEM /
FAULT

PROBABLE CAUSE

SUGGESTED REMEDY

The motor is not
working properly.

. Faulty motor, power cable or

plug.

. Blown fuses.
. Damaged brushes (for

version with brushed motor).

1. Have the machine checked by expert
personnel.

A DANGER - WARNING
NEVER ATTEMPT TO REPAIR
THE MOTOR YOURSELF: IT
COULD BE DANGEROUS.
2. Check the fuses and replace them if
necessary.
3. Have the brushes replaced by expert
personnel.

The motor
starts slowly or
does not reach
operating speed

. Low power supply voltage
. Damaged windings.

1. Ask the power supply company to
check how much voltage is available.

2. Have the machine motor checked by
expert personnel.

The motor is
making too much
noise

. Faulty motor.

Damaged windings.

1. Have the machine motor checked by
expert personnel.

The motor does
not reach full
power

. Mains system circuits

overloaded by lights, utilities
or other motors.

1. Avoid using utilities or other motors
on the same circuit to which the
machine is connected.

The motor tends
to overheat

. Motor overload .
. Insufficient motor cooling.

1. Avoid overloading the motor during
cutting operations.

2. Remove the dust from the motor to
achieve a correct flow of cooling air.

Reduction in
cutting capacity

. The blade has been

sharpened many times thus
reducing its diameter.

1. Adjust the limit switch for head
lowering.

The cutting
finish is rough or
uneven

. The blade is worn down or

the teeth are not suitable for
the thickness of the material
being cut.

1. Have the blade sharpened by a
specialized company.

2. Check the teeth on the blade are
suitable.

Splintering of the
cut workpiece.

. The blade’s teeth are not

suitable for the workpiece
being cut.

1. Check the correct teeth to be used.
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@ LEITFADEN ZUR FEHLERSUCHE
gﬁggbﬁ‘é’ MOGLICHE URSACHE RATSCHLAGE ZUR ABHILFE

Der Motor funktioniert
nicht

. Motor, Netzkabel oder

Steckdose defekt.

. Sicherungen durchgebrannt.
. Bursten defekt (bei Version

mit BUrstenmotor).

1. Die Maschine vom Fachmann
Uberprufen lassen.
GEFAHR - ACHTUNG
KEINESFALLS
VERSUCHEN, DEN MOTOR
SELBST ZU REPARIEREN:
DIES KANN GEFAHRLICH
SEIN.
2. Die Sicherungen kontrollieren und
ggf. auswechseln.
3. Die Blrsten vom Fachmann

auswechseln lassen.

Der Motor lauft
langsam an oder
erreicht nicht die

. Versorgungsspannung zu

niedrig

. Wicklungen defekt.

1. Die Netzspannung vom
Elektrizitatswerk uberprifen
lassen.

2. Den Motor der Maschine vom

Betriebsdrehzahl Fachmann Uberprufen lassen.
UbermiRige . Motor defekt. 1. Den Motor der Maschine vom
Gerauschentwicklung Wicklungen defekt. Fachmann Uberprifen lassen.

des Motors

Der Motor erreicht . Stromnetz Uberlastet (durch 1. Keine anderen Anlage oder .
nicht die volle Lampen, Anlagen, andere Motoren auf demselben Stromkreis
Leistung Motoren usw.) verwenden, an den die Maschine

angeschlossen ist.

Der Motor neigt zur
Uberhitzung

. Uberlastung des Motors
. Ungeniugende Kuhlung des

Motors.

1. Den Motor beim Schneiden nicht
Uberlasten.

2. Den Motor vom Staub reinigen,
damit ein ordnungsgemafer
Kuhlluftstrom gewahrleistet ist.

Die Ségeleistung
nimmt ab

. Das Sageblatt wurde zu oft

geschliffen und hat einen zu
geringen Durchmesser.

1. Den Endanschlag des
Abwartshubs des Sagekopfs neu
einstellen.

Die Schnittkante ist
rau oder gewellt.

. Das Sageblatt ist abgenutzt

oder seine Verzahnung eignet
sich nicht fur die Dicke des
Werkstucks.

1. Das Sageblatt von einer
Spezialwerkstatt schleifen lassen.

2. Kontrollieren, ob die Verzahnung
geeignet ist.

Das Werkstiick
splittert.

. Die Verzahnung des

Sageblatts eignet sich nicht
fur das Werkstuck.

1. Kontrollieren, welche Verzahnung
erforderlich ist.
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@ GUIDE DE LOCALISATION DES PANNES

PROBLEME/
PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE SUGGERE

Le moteur ne
fonctionne pas.

. Moteur, cable de réseau ou

fiche défectueux.

. Fusibles brilés. .
. Balais endommagés (version

avec moteur a balais).

1.

A

2.
3.

Faire contréler la machine par un
personnel spécialisé.

DANGER - ATTENTION
EVITER ABSOLUMENT

DE REPAR LE MOTEUR
SANS AIDE : CETTE R
OPERATION POURRAIT ETRE

DANGEREUSE.
Controler les fusibles et, le cas
échéant, les remplacer.

Faire remplacer les balais par un
personnel spécialisé.

Le moteur
démarre
lentement ou
n'atteint pas

la vitesse de
fonctionnement

. Basse tension d'alimentation
. Enroulements endommages.

. Demander un contréle de la tension

disponible de la part de I'Organisme
de distribution.

. Faire contrbler le moteur de la

machine par un personnel spécialisé.

Niveau de bruit
excessif du
moteur.

. Moteur défectueux.

Enroulements endommagés.

. Faire contréler le moteur de la

machine par un personnel spécialisé.

Le moteur ne
développe pas la
pleine puissance.

. Circuits de l'installation

de réseau surchargés par
éclairages, services ou autres
moteurs.

. Eviter d'activer des services ou

d'utiliser d'autres moteurs sur le
méme circuit auquel est reliée la
machine.

Le moteur a
tendance a se
surchauffer.

. Le moteur est surchargé.
. Refroidissement du moteur

non approprié.

. Eviter de surcharger le moteur

pendant I'opération de coupe.

. Eliminer la poussiére du moteur

afin d'assurer le correct flux d'air de
réfrigération.

Réduction de la
capacité de coupe

. La lame a été aiguisée

plusieurs fois et le diamétre
est donc réduit.

. Intervenir sur le réglage du fin de

course de la descente de la téte.

Le finissage de la
coupe est brute
ou ondulé.

. La lame est usée ou bien elle

n'a pas la denture appropriée
pour I'épaisseur du matériau
a couper.

. Faire aiguiser la lame par un centre

d'affGtage spécialisé.

. Vérifier que la denture utilisée soit

appropriee a l'usage.

Ebréchement de
la piéce coupée.

. La denture de la lame n'est

pas appropriée pour le
matériau a couper.

. Vérifier quelle est la denture

appropriée a utiliser.
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@ GUIA PARA LA LOCALIZACION DE AVERIAS
PROBLEMA / 5
AVERIA PROBABLE CAUSA SOLUCION SUGERIDA
El motor no . Motor, cable de alimentacion 1. Contacte con el centro de asistencia
funciona. o clavija defectuosa. autorizado para que controle la

. Fusibles fundidos.
. Escobillas dafiadas (version

con motor de escobillas).

maquina. .
PELIGRO - ATENCION
SE PROHIBE REPARAR EL
MOTOR PERSONALMENTE:

ES PELIGROSO.
2. Controle los fusibles y sustituyalos si
€s necesario.

3. Contacte con el centro de asistencia
autorizado para que sustituya las
escobillas.

El motor arranca
lentamente o
no alcanza la
velocidad de
funcionamiento.

. Baja tensién de alimentacion.
. Bobinado dafado.

1. Contacte con el ente de suministro
de energia para que controle la
tension de la red.

2. Contacte con el centro de asistencia
autorizado para que controle el
motor de la maquina.

El ruido del motor

. Motor defectuoso.

Bobinado darnado.

1. Contacte con el centro de asistencia

es excesivo. autorizado para que controle el
motor de la maquina.
El motor no . Circuitos de la instalacion 1. No conecte otros servicios ni

desarrolla toda su
potencia.

de alimentacion eléctrica
sobrecargados por el uso
de luces u otros servicios o
motores.

motores al circuito de alimentacion
de la maquina.

El motor se
recalienta.

. Motor sobrecargado.
. Refrigeracion del motor

inadecuada.

1. No sobrecargue el motor durante la
fase de corte.

2. Limpie el polvo que se acumula en
el motor para garantizar una correcta
ventilacion y refrigeracion.

La capacidad de
corte es reducida.

. La cuchilla se ha afilado

demasiadas veces y el
diametro es insuficiente.

1. Regule el final de carrera de bajada
del cabezal.

El acabado
del corte es
imperfecto u
ondulado.

. La cuchilla esta desgastada

0 bien los dientes no son
adecuados para el espesor
del material que se esta
cortando.

1. Contacte con un centro
especializado para afilar la cuchilla.

2. Compruebe que los dientes
utilizados sean adecuados.

La pieza cortada
esta astillada.

. Los dientes de la cuchilla no

son adecuados para la pieza
gue se esta cortando.

1. Utilice los dientes adecuados para el
tipo de trabajo que desea realizar.
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@D GUIA PARA A LOCALIZAGAO DE AVARIAS

PROBLEMA / " ~
AVARIA CAUSA PROVAVEL SOLUCAO SUGERIDA
O motor nao . Motor, cabo de rede ou ficha | 1. Mandar controlar a maquina por
funciona defeituosos. pessoal especializado;

. Fusiveis queimados. B
. Escovas danificadas (versao

provida de motor com
escovas).

PERIGO - ATENCAO

EVITAR SEVERAMENTE

REPARAR O MOTOR

AUTONOMAMENTE:

PODERIA SER PERIGOSO.

2. Verificar os fusiveis e substitui-los se
for necessario.

3. Mandar substituir as escovas por
pessoal especializado.

A

O motor arranca
lentamente ou
nao atinge a
velocidade de
funcionamento.

. Baixa tensao de alimentagao.
. Enrolamentos danificados.

1. Solicitar um controlo da tenséao
disponivel 8 Companhia de
fornecimento de energia.

2. Mandar controlar o motor da
maquina por pessoal especializado.

Ruido excessivo
emitido pelo
motor

. Motor defeituoso.

Enrolamentos danificados.

1. Mandar controlar o motor da
maquina por pessoal especializado.

O motor nao
desenvolve toda a
poténcia

. Circuitos da instalagao de

rede sobrecarregados por
luzes, servigos ou outros
motores.

1. Evitar utilizar servigos ou outros
motores no mesmo circuito ao qual a
maquina esta ligada.

O motor tende a
sobreaquecer-se

. O motor esta sobrecarregado.
. Arrefecimento do motor

inadequado.

1. Evitar sobrecarregar o motor durante
a operacgao de corte.

2. Remover o p6 do motor fpara obter o
fluxo correto de ar de refrigeracao.

Reducao da
capacidade de
corte.

. Alamina foi afiada muitas

vezes e o seu diametro foi
reduzido.

1. Intervir na regulagéo do fim de curso
de descida da cabeca.

O acabamento do
corte resulta mal
feito ou ondulado.

. Alamina esta gasta ou a série

de dentes € inadequada a
espessura do material que
esta a ser cortado.

1. Mandar afiar a lamina por um centro
de afiagcao especializado.

2. Verificar se a série de dentes em uso
€ correcta.

A peca cortada
fica lascada.

. A série de dentes é

inadequada a peca que esta
a ser cortada.

1. Verificar qual € a série de dentes
correta a utilizar.
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™ PROBLEEMOPSPORING
PROBLEEM / WAARSCHIJNLIJKE
DEFECT OORZAAK OPLOSSING
De motor werkt . Motor, netsnoer of stekker 1. Laat de machine nakijken door
niet defect. gespecialiseerd personeel.

. Zekeringen doorgebrand.
. Beschadigde borstels

(uitvoering met motor met
borstels).

GEVAAR - LET OP

U MAG DE MOTOR
ABSOLUUT NIET ZELF
REPAREREN: DIT KAN
GEVAARLIJK ZIJN.

2. Controleer de zekeringen en vervang
ze indien nodig.

3. Laat de borstels vervangen door
gespecialiseerd personeel.

A

De motor start
langzaam of
bereikt de
bedrijfssnelheid
niet

. Lage voedingsspanning
. Wikkelingen beschadigd.

1. Vraag het elektriciteitsbedrijf om de
beschikbare spanning te controleren.

2. Laat de motor van de machine
nakijken door gespecialiseerd
personeel.

De motor maakt
teveel lawaai

. Motor defect.

Wikkelingen beschadigd.

1. Laat de motor van de machine
nakijken door gespecialiseerd
personeel.

De motor
ontwikkelt het
volle vermogen
niet

. Circuits van stroomnet

overbelast door lichten,
apparaten of andere motoren.

1. Gebruik geen andere apparaten of
motoren of het circuit waarop de
machine is aangesloten.

De motor neigt
ertoe oververhit te

. De motor is overbelast
. Koeling van de motor niet

1. De motor tijdens het snijden niet
overbelasten.

kleiner geworden.

raken goed. 2. Verwijder het stof van de motor om
een correcte koelluchtstroom te
verzekeren.

Verminderd . De zaagblad is vaak geslepen | 1. Stel de eindaanslag van de

Zaagvermogen en de diameter ervan is daalbeweging van de kop af.

De zaagsnede is

. Het zaagblad is versleten of

1. Laat het zaagblad slijpen bij een

grof of gegolfd de tanden van het zaagblad especialiseerd centrum.
zijn niet geschikt voor de dikte | 2. Controleer of de tanden van het
van het materiaal dat u aan zaagblad geschikt zijn voor het werk.
het zagen bent.
Splinters op . De tanden van het zaagblad 1. Ga na welke tanden geschikt zijn.
het gesneden zijn niet geschikt voor het
werkstuk. werkstuk in kwestie.
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@D VIANMAARITYSOPAS

ONGELMA/VIKA

MAHDOLLINEN SYY

EHDOTETTU KORJAUSKEINO

Moottori ei toimi

. Moottori, virtajohto tai pistoke

ovat vialliset.

. Sulakkeet ovat palaneet.
. Harjat ovat vaurioituneet

(harjamoottoriversiossa).

1. Pyyda erikoistunutta henkildkuntaa
tarkistamaan koneen;
VAARA - VAROITUS
MOOTTORIN KORJAAMISTA
ITSE TULEE EHDOTTOMASTI
VALTTAA: SE VOI OLLA
VAARALLISTA.
2. Tarkista sulakkeet ja vaihda ne
tarvittaessa.
3. Pyyda erikoistunutta henkildkuntaa
vaihtamaan harjat.

Moottori kaynnistyy
hitaasti tai ei padse
toimintanopeuteen

. Alhainen syottéjannite
. Kéamitys vaurioitunut.

1. Pyyda jannitteen jakelutahoa
tarkistamaan kaytettavissa olevan
jannitteen maara.

2. Pyyda erikoistunutta henkilokuntaa
tarkistamaan moottori.

Moottori on liian
meluisa

. Moottori on viallinen.

Kaamitys vaurioitunut.

1. Pyyda erikoistunutta henkildkuntaa
tarkistamaan moottori.

Moottori ei paase
tayteen tehoon.

. Verkkolaitteiston piirit ovat

ylikuormittuneet valojen,
lisalaitteiden tai muiden
moottoreiden vuoksi.

1. Valta lisalaitteiden tai muiden
moottoreiden kayttda piirissa, johon
kytket koneen.

Moottori
ylikuumenee
helposti

. Moottori on ylikuormittunut
. Riittdmatdn moottorin

jaahdytys.

1. Valtd moottorin ylikuormittamista
leikkuun aikana.

2. Poista pdly moottorista, jotta
jaahdytysilmanvirtaus olisi
oikeanlainen.

Leikkuukapasiteetin
vaheneminen

. Tera on teroitettu monta

kertaa, ja sen halkaisija on
pienentynyt.

1. Saada paan laskun rajakytkinta.

Leikkuutulos on
karkea tai aaltoilee

. Tera on kulunut tai sen

hampaat eivat sovellu
leikattavan kappaleen
paksuuteen.

1. Vie tera teroitettavaksi
erikoistuneeseen terotuskeskukseen.

2. Tarkista, ovatko kaytetyt hampaat
sopivat.

Leikattu kappale on
lohkeillut.

. Teran hampaat eivat sovellu

leikattavaan kappaleeseen.

1. Tarkista, mitkd hampaat sopivat
tarkoitukseen.
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@Y FEJLFINDING
PROBLEM MULIG ARSAG FORESLAET L@SNING
Motoren fungerer . Defekt motor, forsyningskabel | 1. Lad maskinen kontrollere af
ikke eller stik. specialiseret personale;
. Sprunget sikring.

. Beskadigede bgrster (version

med barstemotor).

A FARE - GIV AGT
UDF@R ALDRIG SELV
REPARATIONER PA
MOTOREN DETTE KAN
VZARE FARLIGT.

2. Kontrollér sikringerne om udskift om

ngdvendigt.

3. Lad bgrsterne udskifte af

specialiseret personale.

Motoren starter
langsomt eller
oparbejder ikke

. Lav forsyningsspeaending.
. Beskadigede viklinger.

1. Anmod om at den leverende
myndighed kontrollerer den
disponible spaending.

2. Lad maskinens motor kontrollere af

driftshastigheden e

specialiseret personale.
Overdreven . Defekt motor. 1. Lad maskinens motor kontrollere af
motorstgj Beskadigede viklinger. specialiseret personale.

Motoren leverer
ikke fuld effekt

. Ledningsnettets kredslgb kan

veere overbelastede af lys,
aftagere eller andre motorer.

1. Undga at anvende andre aftagere
eller motorer pa det samme kredslab
som maskinens.

Motoren har
en tendens til
overophedning

. Motoren er overbelastet
. Utilstreekkelig keling af

motoren.

1. Undga overbelastning af motoren
under skeerehandlingerne.

2. Eliminér stgv pa motoren, for
at genetablere den korrekte
gennemstrgmning af kgleluft.

Reduktion af
skaereevnen

. Klingen er blevet slebet

adskillige gang og diameteren
er formindsket.

1. Indvirk pa justeringen af
aggregatsaenkningens endestop.

Skaeringens finish
er for grov eller
bolget

. Klingen er nedslidt eller

tandingen er ikke egnet til
tykkelsen pa materialet under
skaering.

1. Fa klingen slebet af et specialiseret
sliberi.

2. Kontrollér om den anvendte tanding
er korrekt.

Splintret skzering
af emnet.

. Klingens tanding er ikke

velegnet til emnet, som er
under skaering.

1. Kontrollér hvilken tanding, som er
korrekt.
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@D GUIDE TILL FELSOKNING

PROBLEM / FEL

MOJLIG ORSAK

FORESLAGEN ATGARD

Motorn fungerar
inte

. Motor, stromkabel eller

kontakt ar defekt.

. Sakringar har I6st ut.
. Borstarna ar skadade (version

med borstmotor)

1. Lat specialiserad personal kontrollera
maskinen;
FARA - VARNING
UNDVIK ABSOLUT ATT
REPARERA MOTORN SJALYV:
DET KAN VARA FARLIGT.

2. Kontrollera sakringarna, och byt ut

dem om nddvandigt.

3. Lat specialiserad personal byta ut

borstarna.

Motorn startar
langsamt eller nar

. Lag matarspanning
. Skadade lindningar.

1. Begar en kontroll av den tillgangliga
spanningen hos Energimyndigheten.

inte drifthastighet. 2. Lat specialiserad personal kontrollera
maskinens motor.

Overdrivet . Motor trasig. 1. Lat specialiserad personal kontrollera

motorljud Skadade lindningar. maskinens motor.

Motorn utvecklar
inte full effekt

. Kretsar i systemet

Overbelastade med ljus,
tjanster eller andra motorer.

1. Undvik att anvanda tjanster eller
andra motorer pa samma krets som
maskinen ar ansluten till.

Motorn tenderar att

. Motorn ar 6verbelastad

1. Undvik att dverbelasta motorn under

overhettas . Otillracklig kylning av motorn. kapningen.
2. Avlagsna damm fran motorn for att
uppna ett korrekt kylluftsflode.
Minskning av . Bladet har slipats manga 1. Ingrip pa justeringen av granslaget

kapningsformagan

ganger och diametern har
minskat.

for huvudets sankning.

Kapningsresultatet
ar grovt eller vagigt

. Bladet ar slitet eller ocksa

har det en tandning, som inte
l[@mpar sig for tjockleken pa
det material, som ar under
kapning.

1. Lat slipa bladet av ett specialiserat
slipningscentrum.

2. Verifiera att den tandning som

anvands ar korrekt.

Flisning av
det kapade
arbetsstycket

. Tandningen pa bladet Idampar

sig inte for det arbetstycke,
som ar under kapning.

1. Verifiera vilken tandning, som det ar
korrekt att anvanda.
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™ FEILSOKING
PROBLEM /

SKADE MULIG ARSAK FORESLATT LGSNING
Motoren fungerer . Defekt motor, stremledning 1. Fa maskinen kontrollert av fagleert
ikke eller stgpsel. personell.

. Sikringer har gatt.

. Barster er skadet (versjon

med bgrstemotor).

A FARE - VER FORSIKTIG
IKKE PRGV A REPARERE
MOTOREN PA EGENHAND:
DETTE KAN VZARE FARLIG.

2. Kontroller sikringene og bytt dem ut
ved behov.

3. Fa fagleert personell til a skifte ut
barstene.

Motoren starter
sakte opp

eller nar ikke
arbeidshastighet

. Lav matespenning.
. Spolinger er skadet.

1. Be om at strgmleverandaren
kontrollerer tilgjengelig spenning.

2. Fa maskinens motor kontrollert av
fagleert personell.

Overdrevent stoy
fra motoren

. Motoren er defekt.

Spolinger er skadet.

1. Fa maskinens motor kontrollert av
fagleert personell.

Motoren utvikler
ikke full effekt

. Anleggets nettkrets er

overbelastet av lys, apparater
eller andre motorer.

1. Unnga a bruke apparater eller andre
motorer pa samme kretsen som
maskinen er koblet til.

Motoren har en
tendens til a bli

. Motoren er overbelastet
. Utilstrekkelig avkjgling av

1. lkke overbelaste motoren under
kutting.

overopphetet motoren. 2. Fjern stgv pa motoren slik at du far
tilstrekkelig luftgjennomstramning.

Redusert . Bladet er blitt slipt flere 1. Innstill grensebryteren for senking av
kappeevne ganger slik at diameteren er hodet.

blitt redusert.
Stykket blir . Sagbladet er slitt eller 1. Fa bladet slipt pa et spesialisert
kappet grovt og tanningen er ikke egnet for slipeverksted.
ujevnt arbeidsstykkets tykkelse. 2. Sjekk at du bruker riktig tanning.

Avskalling av det
kappede stykket.

. Bladets tenner er ikke egnet

for stykket som skal kuttes.

1. Kontroller hvilken tanning som bar
brukes.
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G PRZEWODNIK LOKALIZACJI USTEREK

PROBLEM /
USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

SUGEROWANE ROZWIAZANIE

Silnik nie dziata

1. Uszkodzony silnik, kabel

zasilania lub wtyczka.

2. Przepalone bezpieczniki.
3. Uszkodzone szczotki (wersja

z silnikiem szczotkowym).

1. Zapewni¢ kontrole maszyny przez

wykwalifikowany personel;
NIEBEZPIECZENSTWO -
UWAGA ]
BEZWZGLEDNIE UNIKAC
SAMODZIELNYCH
NAPRAW SILNIKA:
MOZE TO STANOWIC
NIEBEZPIECZENSTWO.

. Sprawdzi¢ bezpieczniki i w

przypadku potrzeby wymienic je.

. Zleci¢ wymiane szczotek

wykwalifikowanemu personelowi.

Silnik uruchamia
sie powoli lub nie
osigga predkosci
obrotowej
funkcjonowania

1. Niskie napiecie zasilania
2. Uszkodzone uzwojenia.

. ZWrocic sie po kontrole

dostarczanego napiecia do zaktadu
energetycznego.

. Zapewni¢ kontrole silnika maszyny

przez wykwalifikowany personel.

Nadmierny hatas
silnika

1. Uszkodzony silnik.

Uszkodzone uzwojenia.

. Zapewnic kontrole silnika maszyny

przez wykwalifikowany personel.

Silnik nie rozwija
petnej mocy

1. Obwody instalacji sieciowej

przecigzone przez swiatta,
narzedzia lub inne silniki.

. Unika¢ uzywania urzgdzen lub

innych silnikow w obrebie tego
samego obwodu, do ktorego jest
podtgczana maszyna.

Silnik posiada
tendencje do
przegrzania

1. Silnik jest przecigzony
2. Chtodzenie silnika jest

nieodpowiednie.

. Unikng¢ przecigzenia silnika podczas

operacji ciecia.

. Usung¢ pyt z silnika w celu

zagwarantowania prawidtowego
przeptywu powietrza chtodzgcego.

Ograniczenie
skutecznosci
ciecia

1. Tadma tngca zostata

naostrzona wielokrotnie i jej
Srednica zmniejszyta sie.

. Dokonac¢ regulacji wytgcznika

krancowego obnizania gtowicy.

Wykonczenie
ciecia jest
szorstkie lub
pofalowane

1. Tasma tnaca jest zuzyta lub

posiada nieodpowiednie zeby
do grubosci cietego materiatu.

. Zleci¢ naostrzenie w

wyspecjalizowanym centrum.

. Sprawdzi¢, czy stosowany rodzaj

uzebienia jest prawidtowy.

Odpryskiwanie
przecietego
detalu.

1. Uzebienie tasmy tnacej jest

nieodpowiednie do cietego
detalu.

. Sprawdzi¢, jakie jest odpowiednie

uzebienie.
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G UHCTPYKLUMU NO OBHAPYXEHUIO HENONAAOK
NMPOBJIEMA / PEKOMEHAYEMbIA CMOCOB
HEMONAOKA | BOSMOXHAS NPUHNHA YCTPAHEHUS
He paboTtaer 1. HeucnpaBHoCTb aBuraTens, 1. MawwHa gormkHa 6bITb
ABuratenb ceTeBoro kabenst unm npoBepeHa crneLmann3mpoBaHHbIM
PO3ETKM. NepCcoHanom.
. Meperopenn nnaekue OMNACHOCTb - BHUMAHUE!
NPeaOXpaHNTENN KATETOPUYECKMU
. (LU.eTKVI noBpexaeHHbIe 3AMPELLUAETCA
asuratenem). [BUFATENb
CAMOCTOATENbBbHO: 3TO
MOXET NPEACTABIIATb
OMACHOCTb.

2. MpoKoHTpOnNupoBaTh 1 Npu
HEeobXxoaMMOCTM 3aMEHUTb
nnaBkue NpeaoxpaHuTenu.

3. OpraHu3oBaTb 3aMeHy LLETOK
cunamu cneunannsampoBaHHOro
nepcoHana.

OBurartenb . Huskoe HanpsbkeHne nutaHusa | 1. 3anpocuTb y nocTaBLUmKa
3anyckaeTcs . |_|OBpe>K,El,eHa obmoTKa. ONEeKTPO3HEPINN AaHHbIE MO

MeAsieHHO UMK He
nocTturaeTt pabouen
CKOpOCTH

HaMNpsPKEHUIO MUTaHUA.

2. [IBurartenb JOMmKeH ObiTb
NpoBEPEH creLmanm3vpoBaHHbIM
rnepcoHarnom.

N36bITOYHBLIN LUYM
aBurarensi

. HeVICI'IpaBHOCTb asurarens.

MoBpexaeHa obMoTKa.

1. [BuraTenb JOMKeH ObiTb
NPOBEPEH CneumnanmaMpoBaHHbIM
nepcoHasiom.

OBuratenb He
pa3BuBaeT NOSHYIo

. CeTb NUTaHMA neperpyxxeHa

BCneacrtene NCnosib3oBaHUA
OCBETUTESTbHbIX I'IpVI60pOB,

1. He nogkntoyaTtb BCrnomorateribHoe
obopyaoBaHue wnu gpyrve
JBuratenu K Tom xe ceTu, K

MOLLHOCTb >.
BCMomMoraTesrbHOro KOTOPOW NoAkntoveHa MallvHa.
o6opynoBaHNst NN Apyrnx
aBuratenen.

OBurartenb . [Burarenb neperpyxeH. 1. UsBeratb neperpysku asuratens

neperpeBaeTcs . HepocTtaroyHoe oxnaxaoeHue npwv BbINOINTHEHUN PE3KN.
asurarens. 2. [Ins obecnevyeHnsa Hagnexallero

BO3YLLIHOMO OXJIaXXAEHUS
asuvratens cnegyet perynsipHo
oyuLLaTb ero oT Mbln.

CHuxeHue . Pexywee nonotHo 1. OTperynupoBaTtb OrpaHN4nTENb

Npou3BoOAUTENbLHOCTU 3aradymBarioCb MHOro pas, 41o XoOa onyckaHusa ronoBKW.

pesa NPVBENO K YMEHbLUEHMWIO €r0
anametpa.

MoBepxHOCTb . Pexywee nonotHo 1. 3atounTb pexyLlee NonoTHO B

pe3a nony4yaertcs
HEepPOBHON UNu

N3HOLLEHO NGO ero 3ybbs
He COOTBETCTBYIOT TOMLLMHE
paspe3aemoro martepuvana.

cneumannanpoBaHHOM CEPBUCHOM
LeHTpe.
2. Y6eguTbCs B NPaBUibHOCTH

BOJTHUCTOM

Bblibopa 3ybbeB NonoTHa.
TpewmHbI Ha . 3ybba pexylero nonoTtHa He | 1. [poBepuTb, kKakoe NoroTHo
paspesaemom COOTBETCTBYIOT pa3pe3aemoim cnenyeT UCNonb30BaTh.
3aroToBKe. 3aroToBke.
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G HACOKU 3A HAMUPAHE HA NMOBPEOU

NPOBJIEM /
NOBPEOA

BEPOATHA NMPU4YNHA

NMPENOPBYAHO PELUEHUE

OBuratensTt He
pabotu

1. edekTeH apurarten, MpexoB
kaben nnu wencen.

2. W3ropenv npeanasutenu.

3. MNoBpeaeHun 4eTkn (Mogen c
4YeTKOB ABuraten).

1. MawwuHaTa TpsibBa oa ce npoBepu OT
crieynanuavpaH nepcoHart,
OMNMACHOCT - BHUMAHMUE!
TPAAIBBA ABCOJIIOTHO
OA CE U3BAIBA
CAMOCTOATENHUA
PEMOHT HA OBUTATENA:
TOBA MOXE OA E OINACHO.
2. lNpoBepeTe npegnasnTenuTe u rm
3aMeHeTe, ako e Heobxoanmo.
3. CMeHeTe YeTkuTe OT cneumanuapaH
rnepcoHar,

OBuratenart
Tpbrea 6aBHO
WUNnK1 He focTura
paboTHaTta
cKopocT

1. Hucko 3axpaHBaLLo
HanpexeHmne
2. lNoBpeaeHn HaMoTKu.

1. ManckeanTe npoBepka Ha HarvM4yHOTO
HanpexeHue OT CTpaHa Ha
opraHvsaumsta JOCTaB4MK.

2. [Buratenat Ha MmawmHaTa Tpsbea
Aa ce nposepu OT cneunannsmpaH
nepcoHarn.

MpekarneH wym ot
aBvrarens

1. Oedbekten auraten.
NoBpeneHn HaMOTKN.

1. [lBuratenaT Ha MawmHaTa Tpsabsa
Aa ce NpoBepwu OT creumanuanpaH
nepcoHarn.

[Burarensart He
OOCTUra nbnHa

1. Bepurute B 3axpaHBaLiaTa
WHCTanaumsi ca npetoBapeHu

1. U3bsrsante ga nanonaearte gpyrm
KOHCYyMaTopw Unu apyru asuratenu

MOLLHOCT B CblllaTa Bepura, KbM KOSITO €
nopazav namnu, obcnyxeaLum CEbp3aHa MalLMHAT.

BEPUIX NN APYrv OBUraTenu.

OBurarenar 1. [lBuratenar e NnoafIoXKeH Ha 1. N3b6areante ga npetoBapeaTe
nperpsisa npekaneHo HaToBapBaHe ABuratens no BpemMe Ha onepaumsita
2. Hepobpo oxnaxgaHe Ha no psisaHe.

Asurarens. 2. OTcTpaHeTe npaxa oT ABuraTens 3a
nocturaHe goobp NOTOK Ha Bb3ayxa
3a oxnaxkgaHe.

HamansBaHe 1. Hoxa e ToueH mHorokpaTtHo 1 | 1. [lenctBanTe Ha perynaTtop ctonep

KanauuTeTa Ha
psizaHe

ONaMeTbpPbT € HaMarleH.

CrnyckaHe rmnaBa.

O6paboTkaTa Ha
Aetavna e rpyo6a
MNUu HepaBHa

1. HOXbT € n3HoceH nnm
3bOLMTE He ca noaxoasaLwm 3a
pebenvHarta Ha matepuana,
KOWTO Ce pexe.

1. HaToueTte HOXa B cneuunanmampaH
LEHTBbP 3a TOYEHE.

2. lpoBepeTe Oanu Ua3nonssaHuTe
3bOLM ca nogxoasaLLun.

TpolueHe Ha
napu4eTo 3a
psizaHe.

1. 3bOUUTE Ha HOXKa He ca
NOAXOASALLM 332 NAapYETO,
KOETO ce pexe.

1. IMpoBepeT, Kon ca noaxoadaLmTe
3bOLM 32 n3nona3saHe.
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D VODIC ZA RIESAVANJE PROBLEMA
PRE\%EM ! MOGUCI UZROK PREDLOZENO RJESENJE

Motor ne radi

. Pokvaren motor, mrezni kabel

ili utikac.

. Osiguraci su pregorjeli.
. Ostecene Cetke (verzija s

motorem na Cetke).

1. Stroj mora provjeriti specijalizirano
osoblje;
OPASNOST - POZOR
NI U KOJEM SLUCAJU NE
SMIJETE SAMI POPRAVLJATI
MOTOR: POPRAVAK MOZE
BITI OPASAN.
2. Provijerite osigurace i zamijenite ih
ako je potrebno.
3. Cetke mora provijeriti specijalizirano
osoblje.

Motor se pokrece

polako ili ne
dostize radnu
brzinu

. Nizak napon napajanja
. Osteceni namoti.

1. Zahtjev za kontrolom napetosti
izvrSavaju komunalne institucije.

2. Motor mora biti provijeren od strane
specijaliziranog osoblja.

Prevelika buka
motora

. Neispravan motor.

Ostecéeni namoti.

1. Motor mora biti provijeren od strane
specijaliziranog osoblja.

Motor ne razvija

. Kola sustava mreze su

1. Izbjegavate Koristiti servise ili druge

motora.

punu snagu preoptereéeni svijetlima, motore na istom sustavu na koji je
servisima ili drugim motorima. povezan stroj.

Motor se . Motor je preopterecen 1. I1zbjegavajte opterecivati motor za

pregrijava . Neadekvatno hladenje vrijeme rezanja.

2. Uklonite praSinu iz motora kako biste
postigli ispravan protok zraka za
hladenje.

Smanjivanje
kapaciteta za
rezanje

. Sjecivo je izoStreno mnogo

puta i smanjeno u promjeru.

1. Intervenirajuéi na reguliranje krajnjeg
zaustavljanja spustanja glave.

Grub i valovit rez

. Sjecivo je istroSeno ili njegovi

zupci nisu prilagodeni debljini
materijala koji se reze.

1. Sjecivo dajte na ostrenje u
specijalizirani centar.

2. Provijerite ispravnost koriStenih
zubaca.

Cijepanje
odrezanog
komada.

. Zupci sjeciva neprikladni su

za komad koji se reze.

1. Provjerite ispravnu nazubljenost za
koristenje.
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@DVODIC ZA LOCIRANJE KVAROVA

PROBLEMA/ MOGUCI UZROK PREDLOZENO RESENJE
Motor ne . Motor, mrezni kabl ili utikaC u | 1. Dati specijalizovanom osoblju na
funkcionise kvaru. proveru masinu;

. Izgoreli osiguraci. )
. Ostecéene Cetkice (verzija

motor sa Cetkicama).

OPASNOST - PAZNJA, U
POTPUNOSTI IZBEGAVAJTE
DA SAMI POPRAVLJATE

MOTOR: MOZE BITI OPASNO

2.

3.

Proverite osigurace i zamente ih
ukoliko je neophodno.

Dati specijalizovanom osoblju da
zamenni Cetkice.

Motor se polako
pokrece i ne
dostoze radnu
brzinu

. Niski napon napajanja
. Osteceni namotaji.

. Traziti kontrolu napona koji je na

raspolaganje od strane snadbevaca.

. Proveriti motor masine od strane

specijalizovanog osoblja.

Prevelika buka
motora

. Motor neispravan. Osteceni

namotaji.

. Proveriti motor masine od strane

specijalizovanog osoblja.

Motor ne razvija

. Kola mreznog uredaja su

. Izbegavaijte koriscenje usluga ili

punu snagu preopterecena od svetla, grggih _mot(_)krla na istom kolu na
servisa ili drugih motora. ojem je prikjucena masina.
Motor tezi . Motor je preopterecen 1. Izbegavajte preopterecenje motora
pregrejavanju : Ne?dekvatno hladenje prilikom operacije rezanja.
motora. 2. Uklonite prasSinu sa motora kako bi
se dobio pravilan protok vazduha za
rashladivanje.
Smanjen . Secivo je naostreno veliki broj | 1. Uradite prilagodavanje na kraju hoda

kapacitet rezanja

puta i smanjen mu je pre¢nik..

spustanja glave

Zavr$na obrada

rezanjem je gruba

. Secivo je istroSeno iliima

ozupc€anost neodgovarajucu

. Naostrite seCivo kod specijalizovanog

centra za oStrenje.

i talasasta za debljinu materijala koji se 2. Proverite da li je ozup€avanje koje
sece. se Kkoristi ono ispravno.

Ostecenje . OzupCavanje seciva je 1. Proverite koje je ispravno

odrezanog neodgovaraju¢e materijalu koji ozupCavanije koje treba da koristite.
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@@ OAHIrOz ENTOMIZMOY TQN BAABQN
NMPOBAHMA /
BAABH MIGANH AITIA NMPOTEINOMENH AYZH
O kKivnThpog dev . O KIvnTipag, 10 KAAWdIO 1. ZnmoTe €Aeyxo TNG pnxavng amé
AsiToupyei dIKTUOU 1) TO BUCHA gival €CEIDIKEUPEVO TTPOCWTTIKO
EAATTWHATIKA. KINAYNOZ - MPOZOXH
. Kapéveg aopaAeieg. | L ” \ AMO®YTETE THN
. BOEJpTO'é;Q TTOU £XOUV UTTOCTEI ENIAIOPOQZH TOY
Eé%ﬁ?éﬁé?“” KIVATAPQ He KINHTHPA MONOI
ZAZ: MIMOPEI NA EINAI
ENIKINAYNO.
2. EAEyETE TIG 0OQAAEIEG Kal
AVTIKATOOTAOTE TIG QV €ival
aropaitnTo.
3. ZnToTE avTIKATAoTOoN TWV
BoupTowv a1Td £EEIBIKEUPEVO
TIPOCWTTIKO.
O KivnTApOag . XaunAn tédon 1popodoaciag 1. ZnmoTe éAeyxo TG dlaBéaiung taong
gekiva apyd . KateoTpappéveg trepiehicelg arro Tov Popéa TTAPOXIG.
n &ev POAvEl 2. EAéygTe TOV KIVRTAPO TNG UNXAVAG
TV TaxoTnTa atrd eEEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.
AgiToupyiag
YmrepBoAikog . EAaTTwpaTikdg KivnTripaog. 1. EA£yETE TOV KIVNTAPA TNG UNXAVAG
06puBog Tou KoTeoTPAUUEVEG TTEPIENIGEIS atTd eCEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.
KivnTAPa
O KivnThpag . KukAwpaTta Tou dikTuou 1. ATTOQUYETE TN XPON TWV UTTNPECIWY
dev avatrTuooel UTTEPPOPTWHEVA ATTO PWTA, N GAAWV Pnxavwy oTo id1o KUKAwua
ARPN 10XU UTINEEGTEC 1] GAAEC UNXQVEC. ME TO OTT0I0 OUVOEETAI TO PNYXAVNUA.

O KIivnTAPOG TEiVEl

va utrepOeppavOei

. O KIvnTApOG £XEI

UTTEPQOPTWOEI

. AKaTdAANAN Wwugn Tou

KIVNTrpa.

1. ATTOQUYETE TNV UTTEPPOPTWON TOU
KIVNTAPA KaT& Tn A&IToupyia KOTTAG.

2. ApaipéaTe Tn OKOVN ATTO TOV

KIVNTAPA VIO VO £XETE OWOTH pon
agpa Yugne.

Meiwon Tng
IKOVOTNTOG KOTTAG

. H Aemida €xel akovioTei

TTOANEG POPEG KAl EXEI
MEIWMEVN SIAUETPO.

1. PuBpioTe Tov avacToAéa kabBodou
NG KEPAAG.

To @ivipiopa . H Aetrida €xe1 @Bapei N €xel 1. AkovioTe Tn ActTida d¢ £va

TNG KOTTAG gival AKATAAANAN 0dOVTWON YIa EIDIKEUMEVO KEVTPO OKOVIOUOTOG.
XovSpoeIdnig iy TO TTAXO0G TOU TEPAXiOU TTOU 2. BeBaiwBeite 611 N 086VTWON TTOU
OVTOUAE KOBETE. XPNOIUOTTOIEITAI Eival CWOTH.
ATTOKOTTA . H oddévtwon 1ng Aetridag ival | 1. BeBaiwBeite yia Tn cwoTh 0d6vTwon
Tou KQPIJF'-'VOU akatAdAANAN yia 1o TEPAXIO TTOU TTPETTEI VO XPNOIUOTIOINOETE.
TEpaxiou. TTOU KOBETE.
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@D PROBLEMU NOVERSANAS CELVEDIS

PROBLEMA/ = = =
TRAUCEJUMS IESPEJAMAIS CELONIS IETEICAMAIS RISINAJUMS
Dzinejs . Bojats dzingjs, stravas vads 1. Lieciet iekartu parbaudit kvalificétam
nedarbojas val kontaktdaksa. personalam; L
- lzdegusi drosinataji. BISTAMI - BRIDINAJUMS
. Bojatas birstes (versija ar A IR KATEGORISKI AIZLIEGTS
motoru ar blrstem). PAQAM VEIKT DZlNEJA_
REMONTU: TAS VAR BUT
BISTAMI.
2. Parbaudiet drosSinatajus un, ja
nepiecieSams, nomainiet tos.
3. Lieciet kvalificetam personalam
nomainit birstes.
Motors . Zems baroSanas spriegums 1. Pieprasiet elektroenergijas

darbojas leéni
vai nesasniedz
darbibas atrumu

. Bojati tinumi.

piegadatajam veikt pieejama
sprieguma parbaudi.

. Motors japarbauda kvalificétam

personalam.

Parmeérigs motora
troksnis

. Bojats motors.
Bojati tinumi.

. Motors japarbauda kvalificétam

personalam.

Motors neattista
pilnu jaudu

. Tikla sistémas kontari
parslogoti ar apgaismojuma
iericém papildiericém vai
citiem motoriem.

. lzvairieties lietot papildierices vai

citus motorus taja pasa kontdra,
kuram pieslégta iekarta.

Motors médz

. Motors ir parslogots

. lzvairtties no motora parslodzes

parkarst . Nepiemérota motora grieSanas operaciju laika.
dzesésana. 2. Notiriet puteklus no motora, lai iegltu
pareizu dzeséSanas gaisa plismu.
GrieSanas jaudas . Asmens tika asinats daudzas | 1. Veiciet galvas nolaiSanas gala slédza

samazinasanas

reizes un tas ir samazinajies
diametra.

regulésanu.

Griezums ir
raupjs vai
nelidzens

. Asmens ir nodilis vai ta zobi
ir nepiemeéroti zagéjama
materiala biezumam.

. Pieprasiet specializétajam

asinasanas centram veikt asmens
uzasinasanu.

. Parbaudiet, vai lietotais zobu

daudzums ir pareizs.

Nogriezta gabala
saskelSanas.

. Asmens zobu skaits nav
piemérots grieZamajam
gabalam.

. Parbaudiet, kads ir pareizais

lietojamais zobu skaits.
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@ GEDIMY NUSTATYMO VADOVAS
PROBLEMA / . REKOMENDUOJAMAS GEDIMO
GEDIMAS GALIMA PRIEZASTIS TAISYMO BUDAS

Variklis neveikia

. Variklio, maitinimo tinklo laido

ar kistuko gedimas.

. Perdege saugikliai.
. Sugadinti Sepeciai (versija su

Sepetiniu varikliu).

1. Stakles turi patikrinti kvalifikuotas
personalas; .
A PAVOJUS - DEMESIO
PATYS VARIKLIO _
NETAISYKITE - TAlI GALI BUTI
PAVOJINGA.
2. Patikrinkite saugiklius ir juos
pakeiskite, jei perdege.
3. Sepetius turi pakeisti kvalifikuotas
personalas.

Variklis pajuda
létai arba
nepasiekia
darbinio greicio

. Zema maitinimo jtampa
. Pazeistos apvijos.

1. PapraSykite esamg jtampg patikrinti
energijos skirstymo bendroves.

2. Stakliy variklj turi patikrinti
kvalifikuotas personalas.

Pernelyg
triukSmingas
variklis

. Variklio gedimas.

Pazeistos apvijos.

1. Stakliy variklj turi patikrinti
kvalifikuotas personalas.

Variklis neiSvysto
pilnos galios

. Elektros sistemos tinklo

grandinés perkrautos dél
prijungto apSvietimo, kity
jrenginiy ar varikliy.

1. Nenaudokite kity jrenginiy ar varikliy,
pri{'(un?(tq prie to paties maitinimo
tinklo kaip ir staklés.

Variklis kaista

. Variklis yra perkrautas
. Variklis netinkamai

ausinamas.

1. Neperkraukite variklio pjovimo
operacijos metu.

2. Nuvalykite dulkes nuo variklio, kad
uztikrintuméte tinkamg ausinimo oro
srautg.

Pjovimo galios
sumazeéjimas

. ASmenys buvo galandami

daug karty ir jy skersmuo
sumazejo.

1. Sureguliuokite galvutés nuleidimo
ribotuva.

Pjovimas yra

. ASmenys yra susidévéje arba

1. Pagalgskite aSmenis kvalifikuotame

ruosinys jskyla.

netinkama pjaunamam
ruosiniui.

grubus ar jy iSdantijimas netinkamas alandimo centre.

vingiuotas produkta, kurj pjaunate, 2. Patikrinkite, ar naudojamas
storiui. iSdantijimas yra tinkamas.

Nupjautas . ASmeny iSdantijimas 1. Patikrinkite, koks iSdantijimas

naudojamas.
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G GHID REFERITOR LA LOCALIZAREA DEFECTIUNILOR

PROBLEMA / X
DEFECTIUNE CAUZA PROBABILA REMEDIU SUGERAT
Motorul nu . Motorul, cablul sau priza 1. Solicitati verificarea masinii de catre

functioneaza

prezmta defectiuni.

. Sigurante arse.
. Perii deteriorate (versiune cu

motor cu perii).

A

2.

3.

personal specializat;
PERICOL - ATENTIE

NU REPARATI SINGURI
MOTORUL: AR PUTEAFI
FOARTE PERICULOS.

Controlati sigurantele si inlocuiti-le
daca este necesar.

Procedati la inlocuirea periilor de
catre personal calificat.

Motorul porneste
lent sau nu
atinge viteza de
functionare

. Tensiune de alimentare

redusa

. Infasurari deteriorate.

. Solicitati un control al tensiunii

disponibile, din partea Institutiei
furnizoare.

. Solicitati verificarea motorului masinii

de catre personal specializat.

Zgomot excesiv al | 1. Motor defect. 1. Solicitati verificarea motorului masinii
motorului. Infasurari deteriorate. de catre personal specializat.
Motorul nu . Circuitele retelei 1. Evitati utilizarea serviciilor sau a altor

functioneaza cu
putere deplina.

supraincarcate cu lumini,
servicii sau alte motoare.

motoare pe acelasi circuit la care
este conectat aparatul.

Motorul
tinde sa se
supraincalzeasca.

. Motorul este supraincarcat
. Racire neadecvata a

motorului.

. Evitati supraincarcarea motorului in

tlmpul operatiei de taiere.

. Indepartat,l praful de la motor pentru

a obtine fluxul corect al aerului de
refrigerare.

Reducerea
capacitatii de
taiere

. Lama a fost ascutita de multe

ori si are diametrul redus.

. Interveniti asupra reglarii limitatorului

de cursa a coboréarii capului.

Finisajul taieturii
este grosier si
ondulat

. Lama este uzata sau

are dantura cu grosimea
neadecvata pentru materialul
care urmeaza a fi taiat.

. Procedati la ascutirea lamei de catre

0 ascutltorle specializata.

. Veflcatl daca dantura utilizata este

cea corecta.

Ciobirea piesei
taiate.

. Dantura lamei nu este

adecvata pentru piesa care
urmeaza a fi taiata.

. Verificati care este dantura corecta

de utilizat.
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& SPRIEVODCA URCOVANIM PORUCH
';%%?JL(':EF':"A' PRAVE%%?NDA? BNA ODPORUCANE RIESENIE

Motor nefunguje

. Chybny motor, sietovy kabel

alebo zasuvka.

. Prepalené poistky.
. PoSkodené kefky (verzia

motora s kefkami).

1.

A

Dajte stroj skontrolovat
Specializovanému pracovnikovi;
NEBEZPECENSTVO - POZOR
MOTOR V ZIADNOM PRIPADE
NEOPRAVUJTE SAMI: MOZE

rezaného kusu.

pre tento druh obrobku.

TO BYT NEBEZPECNE.
2. Skontrolujte poistky a v pripade
potreby ich vymerite.
3. Dajte stroj skontrolovat
Specializovanému pracovnikovi.
Motor sa . Nizke napdjacie napatie 1. Poziadajte dodavatefa elektrickej
rozbieha pomaly . Poskodené vinutie. energie o kontrolu napatia.
a nedosiahne 2. Dajte stroj skontrolovat
prevadzkovu Specializovanému pracovnikovi;
rychlost’
Nadmerny hluk . Chybny motor. 1. Dajte stroj skontrolovat
motora Poskodené vinutie. Specializovanému pracovnikovi;
Motor nedosahuje | 1. Obvody sietovej inStalacie 1. Nepouzivajte spotrebiCe alebo iné
plny vykon st pretazené svetlami, motory v rovnakom obvode ako ten,
spotrebiémi alebo inymi ku ktorému je stroj pripojeny.
motormi.
Motor ma . Motor je pretazeny 1. Pri rezani motor nepretazuijte.
tendenciu : Ch(ljad?ngevmptora Je 2. Odstrarite prach z motora, aby
prehrievat’ sa nhedostatocne. ste umoznili spravne prudenie
chladiaceho vzduchu.
Znizenie reznej . Rezny kotuc bol bruseny uz 1. Nastavte znovu koncovy spinac pre
kapacity niekolkokrat a jeho priemer sa | zostup hlavy.
zmenSil
Povrch rezu je . Kotu¢ je opotrebovany 1. Dajte nabrusit’ kotu¢ v
drsny a zvineny alebo zuby ostria nie su $pecializovanom centre.
prispdsobené hrubke 2. Skontrolujte, €i su zuby pouzitého
rezaného kusu. ostria spravne.
Stiepenie . Zuby kotuca nie su vhodné 1. Zistite aky druh zubov je spravny.
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C» UTMUTATO HIBAKERESESHEZ

PROBLEMA / Ae7in ey A
MEGHIBASODAS VALOSZINU KIVALTO OK JAVASOLT MEGOLDAS
A motor nem 1. Meghibasodott a motor, 1. Ellenériztesse a gépet
miikodik a halézati kabel vagy a szakemberrel; ]

csatlakozo. FIGYELEM! VESZELY!

2. Kiégett biztositékok. SOHA NE JAVITSA

3. A szénkefék megseérultek SAJAT MAGA A MOTORT:
(szénkefés motor esetén). VESZELYES LEHET. )

2. Ellen6rizze az olvaddbiztositokat és
szukség esetén cserélje ki.

3. A szénkeféket szakemberrel
cseréltesse ki.

A motor lassan indul
vagy nem éri el az
uzemi sebességet

1. Atapfesziltség alacsony.
2. Atekercsek megsérultek.

1. Kérje az aramszolgaltatét, hogy
ellenérizze a rendelkezésre allo
feszultséget.

2. Ellenériztesse a gép motorjat
szakemberrel.

A motor nagyon 1. A motor meghibasodott. 1. Ellenériztesse a gép motorjat
hangos A tekercsek megserlltek. szakemberrel.

A motor nem 1. Ahalozati berendezés 1. Ne hasznaljon mas szolgaltatasokat
miikodik teljes aramkorei tul vannak vagy motorokat ugyanarrol az
hatasfokkal terhelve vilagitas, tovabbi aramkorrdl, amelyre a készuléket

szolgaltatasok vagy mas
motorok altal.

csatlakoztatja.

A motor tulmelegszik

1. A motor tul van terhelve
2. A motor hiitése nem
megfeleld.

1. Ne terhelje tul a motort a vagasi
mivelet soran.

2. Tavolitsa el a port a motorrdl, hogy
a hitélevegb megfelelen tudjon
aramlani.

Vagoképesség
csokkenése

1. Aflrészlap sokszor volt
élezve, atmérdje csokkent.

1. Allitson a vagofej lemeneti
veégallaskapcsolojan.

A vagas sorjas vagy
hullamos

1. Aflrészlap kopott vagy
a fogazasa nem felel
meg az elvagandd anyag
vastagsaganak.

1. Eleztesse meg a flirészlapot
szakszervizben.

2. Ellendrizze, hogy a hasznalt
flrészlap fogazata megfelel6-e.

A levagott darab
toredezik.

1. Aflrészlap fogazata nem felel
meg a munkadarabnak.

1. Ellen6rizze, hogy melyik a
megfelel fogazat.

127




|

fEm)

[Job Line ]
@G VEAOTSING
PROBLEEM/ | TOENAOLINE POHJUS SOOVITUSLIK LAHENDUS
Mootor ei toota . Vigane mootor, toitekaabel 1. Laske seade vastava padevusega
korralikult voi pistik. isikutel Ule kontrollida;

. Kaitsed labi pdlenud.
. Harjad kahjustunud

(harjadega mootori korral).

OHT - HOIATUS
ARGE KUNAGI PUUDKE ISE
MOOTORIT REMONTIDA: SEE
VOIB OLLA OHTLIK.

2. Kontrollige automaatkaitsmeid ja

vajadusel vahetage need valja.

3. Laske vastava padevusega isikutel

harjad valja vahetada.

Masin kaivitub
aeglaselt voi

ei saavuta
tootamiskiirust

. Madal voolupinge
. Mahised kahjustatud.

1. Paluge teenusepakkujal pinget
kontrollida.

2. Laske vastava valjadppega isikul

masina mootor Ule vaadata.

Mootor teeb suurt
miira

. Defektne mootor

Mahised kahjustatud.

1. Laske vastava valjadppega isikul
masina mootor Ule vaadata.

Mootor ei saavuta
tdisvoimsust

. Vooluvork on tulede, teenuste

vOi teiste mootorite poolt lle
koormatud.

1. Valtige liigsete masinate ja mootorite
kasutamist samas ahelas, kuhu olete
Uhendanud masina.

Mootor kipub
ulekuumenema

. Mootori Ulekoormus
. Mootori ebapiisav jahutus.

1. Valtige Idikamise ajal mootori Ule
koormamist.

2. Eemaldage 6ige jahutava éhuvoolu

tagamiseks mootorist tolm.

Loikevoime
vahendamine

. Tera on teritatud mitu korda ja

selle 1abimd6t on vahenenud.

1. Reguleerige otsa laskumispiiri.

Loikepind on kare
voOi ebatasane

. Loiketera on kulunud voi selle

hammastik ei sobi Idigatava
materjali paksusega.

1. Laske Ibiketera teritamisele
spetsialiseerunud teeninduskeskuses
ara teritada.

2. Veenduge, et kasute diget

hammastikku.

Loigatud detaili
killustumine.

. Loiketera hammastik ei sobi

Idigatava detailiga.

1. Uurige valja, milline hammastik
sobib.
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@ POKYNY PRO URCENI ZAVAD

PROBLEM /
PORUCHA

PRAVDEPODOBNE
PRICINY

DOPORUCENE RESENI

Motor nefunguje

. Vadny motor, pfivodny kabel

nebo zasuvka.

. Spalené pojistky.
. PoSkozené kartacky (verze

motoru s kartacky).

A

2.

3.

Nechte stroj zkontrolovat
specializovanému pracovnikovi,
POZOR-NEBEZPECI .
MOTOR V ZADNEM PRIPADE
NEOPRAVUJTE SAMI: MUZE
TO BYT NEBEZPECNE.
Zkontrolujte pojistky a v pfipadé
potfeby je vymérnite.

Nechte vyménit kartacky na stroji
specializovanému pracovnikovi.

Motor se

spousti pomalu

a nedosahne
provozni rychlost

. Nizké napajeci napéti
. Poskozena vinuti.

. PoZadejte dodavatele elektrické

energie o kontrolu napéti.

. Nechte motor stroje zkontrolovat

specializovanému pracovnikovi.

Nadmérny hluk
motoru

. Vadny motor.

Poskozena vinuti.

. Nechte motor stroje zkontrolovat

specializovanému pracovnikovi.

Motor nedosahuje
pIného vykonu

. Obvody sitové instalace jsou

pretizené svétly, spotrebici
nebo jinymi motory.

. Nepouzivejte spotfebice nebo jiné

motory ve stejném obvodu jako ten,
ke kterému je stroj pfipojen.

Motor ma
tendenci prehfrivat
se

. Motor je pretiZzeny
. Chlazeni motoru je

nedostatecné.

. P¥i fezani motor zbyte¢né

nepretézuijte.

. Odstrarite prach z motoru, abyste

umoznili spravné proudéni chladiciho
vzduchu.

Snizeni fezné
kapacity

. Rezny kotoug byl nabrousen

uz nékolikrat a jeho primér se
zmensil.

. Nastavte znovu koncovy spina¢ pro

sestup hlavy.

Povrch fezu je
drsny a zvinény

. Kotouc¢ je opotfebovan

nebo zuby ostfi nejsou
prizpusobeny tloustce
fezaného kusu.

. Ve specializovaném centru dejte

naostfit fezny kotouc.

. Zkontrolujte jsou-li pouZité zuby ostfi

spravné.

Stépkovani
fezaného kusu.

. Zuby kotouce nejsou vhodné

pro tento druh obrobku.

. Zjistéte jaky druh zubl je spravny.
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&D ISKANJE IN ODPRAVLJANJE NAPAK
Liﬁﬁw MOREBITNI VZROK PREDLAGANA RESITEV

Motor ne deluje

. Okvara motorja, napajalnega

kabla ali vti¢a.

. Pregorele varovalke.
. Poskodovane krtacke

(razlicica s krtacnim
motorjem).

1. Stroj naj preverijo specializirani
strokovnjaki;
NEVARNOST - POZOR
MOTORJA NE POSKUSAJTE
POPRAVITI SAMI, SAJ JE TO
LAHKO NEVARNO.
2. Preverite varovalke in jih po potrebi
zamenjajte.
3. KrtaCke naj zamenjajo specializirani
strokovnjaki.

Motor se zazene
pocasi ali ne
doseze delovne
hitrosti

. Nizka napajalna napetost
. Po8kodovana navitja.

1. Zaprosite za pregled napetosti, ki ga
mora opraviti ponudnik storitev.

2. Motor stroja naj preverijo
specializirani strokovnjaki.

Motor je prevec¢
glasen

. Okvara motorja.

Poskodovana navitja.

1. Motor stroja naj preverijo
specializirani strokovnjaki.

Motor ne razvije
polne mogci

. Napajalni tokokrogi

preobremenjeni z lu¢mi,
opremo ali drugimi motorji.

1. Opreme in drugih motorjev ne
priklapljajte na isti tokokrog kot stro;.

Motor se pregreva

. Motor je preobremenjen
. Neustrezno hlajenje motorja.

1. Motorja med rezanjem ne
preobremenjujte.

2. Z motorja odstranite prah in tako
zagotovite ustrezen pretok hladilnega
zraku.

Zmanjsana . Rezilo je bilo velikokrat 1. Naravnajte konec hoda pri spustu
zmog!jivost nabruseno, zato se je njegov glave.

rezanja premer zmanjsal.

Konéna . Rezilo je izrabljeno ali nima 1. Rezilo nabrusite pri specializiranemu

povrsina reza je
nedovrsenain
valovita

ustreznih zobcev glede na
debelino rezanega kosa.

ponudniku tovrstnih storitev.
2. Preverite, ¢e so zobci primerni.

Drobljenje
obdelovanca

. Zobci rezila niso ustrezni

glede na kos, ki ga
obdelujete.

1. Preverite, kaksni zobci bi bili ustrezni.
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@) SORUN GIiDERME KILAVUZU

SORUN/HATA

MUHTEMEL NEDENI

ONERILEN ¢OzUM

Motor ¢alismiyor

. Motor, kablo veya soket

arizall.

. Sigortalar yanmis.
. Hasarli firgalar (firgali motor

versiyon).

1.

2.

3.

Makineyi uzman bir personele kontrol
ettiriniz, .
TEHLIKE - DIKKAT
MOTORU ASLA KENDI
BASINIZA ONARMAYA
CALISMAYINIZ: BU
TEHLIKELI OLABILIR.
Sigortalari kontrol ediniz ve gerekirse
degigtiriniz.
Firgayl uzman bir personele
degistirtin.

Motor yavas bir
sekilde caligiyor
veya calisma
hizina ulagmiyor

. DUsUk besleme gerilimi
. Zarar goren sargilar.

. Elektrik kurumunun tedarik ettigi

erilimi kontrol ettirin. .
akinenin motorunu uzman bir
personele kontrol ettiriniz.

Motor asiri
guriltalu

. Motor arizali.

Zarar goren sargilar.

. Makinenin motorunu uzman bir

personele kontrol ettiriniz.

Motor tam giicle

. Sistem devreleri, isiklar,

. Hizmetleri veya diger motorlari

calismiyor hizmetler ve diger motorlarla makinenin bagli oldugu ayni devrede
asin yiiklenmis kullanmaktan kagininiz.
Motor asiri . Motorda asin yukleme var 1. Kesme iglemi sirasinda motoru asiri

iIsinmaya egilimli

. Motorun sogumasi yetersiz.

yuklemekten kagininiz.

. Sogutucu hava akiginin diizgiin

olmasi icin motordaki tozu temizleyin.

Kesme kapasitesi
diigmesi

. Bicak bircok defa bilendi ve

capi azaldi.

. Kafanin inis mesafesine ait

durdurucuyu ayarlayin.

Kesim yuizeyi ham
ya da dalgali

. Bicak agzi asinmis ya da

dis yapisi kesilen parcanin
kalinligina uygun degil.

. Bigak agzini uzman bir merkezce

bilenmesini saglayin.

. Kullanilan dis yapisinin dogru

oldugundan emin olun.

Kesilen parcada
parcalanma.

. Bigak agzi digleri kesilen

malzemeye uygun degil.

. Kullanilacak dogru dis yapisini tespit

edin.
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(Vedi etichetta riportata - pag. 141)

RIFERIMENTO ALLE NORME ARMONIZZATE APPLICATE:
2011/65/UE e successive modifiche e integrazioni DIRETTIVARoHS 55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-2:2019 - EN 61000-
3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

IL FASCICOLO TECNICO E Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico: Maurizio . P iR
STATO REDATTO INACCORDO | Casanova 9_"\:‘1"'1'12;3 i(s::?aatnglg deleqato

ALLAPARTE "A" DELUALLEGATO | (presso FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel | coudle 2o @995 202911

VII. Guelfo (BO) - Italia) »1112.05. g

FEMI S.p.A. — Documento riservato a termine di legge con divieto di riproduzione o di renderlo comunque noto a terzi senza esplicita autorizzazione.

EN "CE" DECLARATION OF CONFORMITY (MACHINERY DIRECTIVE 2006/42/EC - ANNEX Il, PART 1, SECTION A)

THE FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel )
MANUFACTURER | Guelfo (BO) ITALY - Tel. +39 0542 487611 HEREBY DECLARES THAT THE MACHINE:
MODEL GENERIC NAME: RADIAL MITRE SAW with dual tilt
(see the label
SERIAL NUMBER oaat) INTENDED USE/FUNCTION ' ' . N '
YEAR OF MANUFACTURE The dry cutting of wood and, with appropriate adaptations, the cutting of plastics, aluminium and its alloys.
HAS BEEN BUILT AND TESTED IN COMPLIANCE WITH EU DIRECTIVES HAS BEEN SUBJECTED TO CE-TYPE TESTING, IN THAT IT IS INCLUDED
IN ANNEX IV OF THE DIRECTIVE, BY THE FOLLOWING NOTIFIED BODY
2006/42/EC MACHINERY DIRECTIVE EC-type examination certificate no. 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
2014/30/EU ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY (EMC) DIRECTIVE (INTERTECK - Total Quality. Assured.) (see the label shown on - page 141)

REFERENCE TO THE HARMONIZED STANDARDS APPLIED:
2011/65/EU and subsequent amendments and integrations | RoHS DIRECTIVE 556014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-2:2019
- EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

. ol fila: - Maurizio Casanova FEN B
THE TECHNICAL FILE WAS 'I(;r;e; 225‘?: authorized to draw up the technical file: Maurizio Chief Executive Officer (CEO) N Frmiaeaie el et
P N e, (clo FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, 12.05.2021 é : Z’Lf
) (BO) - Italy) -

FEMI S.p.A. — This document is confidential by law, reproduction or disclosure to third parties without explicit authorization is prohibited.

DE "EG-"KONFORMITATSERKLARUNG (MASCHINENRICHTLINIE 2006/42/EG — ANHANG I, TEIL 1, ABSCHNITT A)

DER FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel " .
HERSTELLER | Guelfo (BO) ITALY - Tel. +39 0542 487611 ERKLART, DASS DIE MASCHINE:
MODELL: ALLGEMEINE BEZEICHNUNG: RADIAL KAPP- UND GEHRUNGSSAGE mit zweifacher Neigung
SERIENNUMMER Sorean ™ | VORGESEHENE VERWENDUNG / FUNKTION
Trockenschnitt von Holz und mit entsprechenden Einrichtungen auch der Schnitt von Kunststoffen, Aluminium und
BAUJAHR dessen Legierungen.
IN UBEREINSTIMMUNG MIT DEN GEMEINSCHAFTLICHEN RICHTLINIEN | DA IN ANHANG IV DER RICHTLINIE AUFGENOMMEN, EINER EG-
GEBAUT UND GETESTET WURDE BAUMUSTERPRUFUNG BEI FOLGENDER BENANNTER STELLE
UNTERZOGEN WURDE
2006/42/EG MASCHINENRICHTLINIE

EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr. 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
(INTERTECK - Total Quality. Assured.) (siehe Etikett - Seite 141)

2014/30/EU RICHTLINIE UBER DIE ELEKTROMAGNETISCHE VERTRAGLICHKEIT
S A BEZUG AUF DIE ANGEWANDTEN HARMONISIERTEN NORMEN:

201165/ einschiielich nachfolgender Anderungen |- gt RICHTLINIE 55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN [EC 61000-3-2:2019

ganzung ~EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-0:2020/A11:2020
DIE TECHNISCHEN Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen gaurizli‘q_(fiitasfe_l_l;:)va Pt i o
UNTERLAGEN WURDEN zusammenstellen: Maurizio Casanova ¢ es? Ga Ifs "é re1r2 05.2021
GEMASS TEIL“A” DESANHANGS | (bei FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, den 12.05.
VI ABGEFASST. (BO) - ltalia) g

FEMI S.p.A. - Diese Unterlagen sind It. Gesetz vertraulich. Die Vervielfaltigung oder Offenlegung an Dritte ohne ausdriickliche Genehmigung ist verboten.
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FR DECLARATION DE CONFORMITE « CE » (DIRECTIVE MACHINES 2006/42/CE — ANNEXE II, PARTIE 1, SECTION A)

LE FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel .
c € CONSTRUCTEUR | Guelfo (BO) ITALY - Tel. +39 0542 487611 DECLARE QUE LA MACHINE :
MODELE DENOMINATION GENERIQUE : TRONGONNEUSE RADIALE & double inclinaison
. . (Voir étiquette
NUMERO DE SERIE reportee - USAGE PREVU / FONCTION
page 141) Coupe a sec de bois et, avec des adaptations appropriées, pour la coupe de matiéres plastiques, aluminium et ses
ANNEE DE CONSTRUCTION alliages.

ELLE EST CONSTRUITE ET TESTEE CONFORMEMENT AUX DIRECTIVES

ELLE A ETE SOUMISE A EXAMEN CE DE TYPE, ETANT INCLUSE A
ANNEXE IV DE LA DIRECTIVE, AUPRES DE ’ORGANISME CERTIFIE

Attestation d'examen CE du type n. 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021

(INTERTECK - Total Quality. Assured.) (Voir étiquette reportée - page 141)

COMMUNAUTAIRES

SUIVANT
2006/42/CE DIRECTIVE MACHINES
2014/30/UE DIRECTIVE SUR LA COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE

2011/65/UE et modifications successives et intégrations DIRECTIVE RoHS

REFERENCE AUX NORMES HARMONISEES APPLIQUEES :
55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-2:2019
- EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

LE DOSSIER TECHNIQUE AETE
REDIGE CONFORMEMENT A LA
PARTIE « A » DE LANNEXE VII.

Personne autorisée a constituer le dossier technique :
Maurizio Casanova

(aupres de FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel
Guelfo (BO) - Italie)

Maurizio Casanova e 5

Président Directeur Général (PDG) R ety
Castel Guelfo, le 12.05.2021 E Zf'f
-

FEMI S.p.A. — Document confidentiel aux termes de la loi, avec interdiction de reproduction ou de divulgation a des tiers sans l'autorisation expresse.

Es DECLARACION DE CONFORMIDAD “CE” (DIRECTIVA DE MAQUINAS 2006/42/CE — ADJUNTO II, PARTE 1, SECCION A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel B
EL FABRICANTE Guelfo (BO) ITALY - Tel. +39 0542 487611 DECLARA QUE LA MAQUINA:
MODELO (Véase | NOMBRE GENERICO: TRONZADORA RADIAL con doble inclinacion
éase la
NUMERO DE SERIE SPloats - psg. | USO PREVISTO/ FUNCION
- . 141) Corte en seco de madera y, aplicando las adaptaciones necesarias, corte de materiales plasticos, aluminio y sus
ANO DE FABRICACION aleaciones.

SE HA FABRICADO Y PROBADO DE ACUERDO CON LAS DIRECTIVAS

COMUNITARIAS
2006/42/CE DIRECTIVA DE MAQUINAS
2014/30/UE DIRECTIVA SOBRE LA COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA

HA SIDO SOMETIDA A EXAMEN CE DE TIPO, POR ESTAR INCLUIDAEN
Elé_ﬁgilékgg IV DE LA DIRECTIVA, POR EL SIGUIENTE ORGANISMO

Certificado de examen CE de tipo n° 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
(INTERTECK - Total Quality. Assured.) (Véase la etiqueta aplicada - pag. 141)

2011/65/UE y sucesivas modificaciones e integraciones DIRECTIVA RoHS

BEFREAT N bR NORYAS ARMPNRAROPATHTABIERRIEC 61000-3-2:2019

- EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

EL FASCICULO TECNICO SE HA
REDACTADO DE ACUERDO CON
LAPARTE “A” DELADJUNTO VII.

Persona autorizada a elaborar el documento técnico:
Maurizio Casanova

(en FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo
(BO) - Italia)

Maurizio Casanova FE S A

Administrador delegado
Castel Guelfo, el 12.05.2021 E K_
b

FEMI S.p.A. — Documento reservado por ley. Se prohibe su reproduccion y divulgacion a terceros sin autorizacion explicita.

PT DECLARAGAO DE CONFORMIDADE “CE” (DIRETIVA MAQUINAS 2006/42/CE — ANEXO II, PARTE 1, SECCAO A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel R
c € O FABRICANTE | Guelfo (BO) ITALY - Tel. +39 0542 487611 DECLARA QUE A MAQUINA:
MODELO DENOMINAGAO GENERICA: SERRA RADIAL com inclinagéo dupla

NUMERO DE SERIE

(Ver etiqueta
reproduzida -

ANO DE FABRICO

pag. 141) UTILIZAGAO PREVISTA/ FUNGAO
Corte a seco de madeira e, com as adaptagdes adequadas, corte de material plastico, aluminio e respetivas ligas.

E PRODUZIDA E TESTADA EM CONFORMIDADE COM AS DIRETIVAS COMUNITARIAS

FOI SUBMETIDA A EXAME CE DE TIPO, PORQUE CONTEMPLADA NO
ANEXO IV DA DIRETIVA, PELO SEGUINTE ORGANISMO NOTIFICADO

2006/42/CE DIRETIVAMAQUINAS
Certificado de exame CE de tipo n.° 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021

2014/30/UE DIRETIVA RELATIVA A COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA (INTERTECK - Total Quality. Assured.) (Ver efiqueta reproduzida - pag. 141)

REFERENCIAAS NORMAS HARMONIZADAS APLICADAS: 55014-1:2017/55014-
2011/65/UE e sucessivos aditamentos e alteragdes DIRETIVARoHS 1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN [EC 61000-3-2:2019 - EN 61000-3-11:2019

- EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

- : f S minn: i Maurizio Casanova P SpA
O PROCESSO TECNICO FOI Pessoa autorizada a compilar o processo técnico: Maurizio ¢ . § o atante s i
REDIGIDO SEGUNDOAS Casanova Diretor Executivo
PRESCRIGOES REFERIDASNA | (junto da FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel | @S¢l Guelio, 12.05.
-

PARTE “A” DO ANEXO VII.

Guelfo (BO) - Italia)

FEMI S.p.A. — Document confidentiel aux termes de la loi, avec interdiction de reproduction ou de divulgation a des tiers sans 'autorisation expresse.
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NL “EG”-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING (MACHINERICHTLIJN 2006/42/CE - BIJLAGE II, DEEL 1, SECTIE A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
DE FABRIKANT Guelfo (BO) ITALY - Tel. +39 0542 487611 VERKLAART DAT DE MACHINE:
MODEL ALGEMENE BENAMING: RADIALE AFKORTZAAG met dubbele hoek
(Zie etiket -

SERIENUMMER pag. 141) VOORZIEN GEBRUIK / FUNCTIE ) N ) .

BOUWJAAR Droog snijden van hout en, met de vereiste aanpassingen, van kunststof, aluminium en legeringen hiervan.

GEBOUWD EN GETEST IN OVEREENSTEMMING MET DE COMUNAUTAIRE RICHTLIJNEN ONDERWORPEN AAN EEN EG-TYPE-ONDERZOEK, ZOALS
OPGENOMEN IN BIJLAGE IV VAN DE RICHTLIJN, BlJ DE VOLGENDE

2006/42/EG MACHINERICHTLIIN AANGEMELDE INSTANTIE

Certificaat van EG-typeonderzoek nr. 210800456HZH-V1 Rev. 00
18-11-2021

2014/30/EU RICHTLIJN ELEKTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT (INTERTECK - Total Quality. Assured.) (Zie etiket - pag. 141)

VERWIJZING NAAR DE TOEGEPASTE GEHARMONISEERDE NORMEN:
. : 55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC

2011/65/EU en latere wijzigingen en aanvullingen RoHS-RICHTLIJN 61000-3-2:2019 - EN 64000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841
3-9:2020/A11:2020

DE TECHNISCHE DOCUMENTATIE | Persoon die geautoriseerd is voor het samenstellen van de | Maurizio Casanova Pt Bt

WERD OPGESTELD IN technische documentatie: Maurizio Casanova Directeur

OVEREENSTEMMING MET DEEL | (FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, 12.05.2021

“A” VAN BIJLAGE VII. (BO) - ltalié) o

FEMI S.p.A. - Dit document is volgens de weg vertrouwelijk, zonder uitdrukkelijke toestemming is het verboden om het te reproduceren of openbaar te maken aan derden.

F1 CE-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS (KONEDIREKTIIVI 2006/42/EY — LIITE Il, OSA 1, OSIO A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel "
VALMISTAJA Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542 487611 VAKUUTTAA, ETTA KONE:

MALLI YLEINEN NIMI: KATKAISUSAHA kaksipuoleisella kallistuksella

(Ks. etikettia -
SARJANUMERO sivu 141) KAYTTOTARKOITUS/TOIMINTA
VALMISTUSVUOSI Puun ja sopivien muutosten mukaan muovisten, alumiinisten ja alumiiniseoksesta valmistettujen osien kuivaleikkuu.
VALMISTETTU JA TESTATTU YHTEISON DIREKTIIVIEN MUKAISESTI EY-TYYPPITARKASTUKSEN ALAINEN, SILLA SISALTYY DIREKTIIVIN

LITTEESEEN IV, SEURAAVASSA ILMOITETUSSA LAITOKSESSA:
2006/42/EY KONEDIREKTIIVI
EY-tyyppitarkastustodistuksen nro 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021

2014/30/EU SAHKOMAGNEETTISEN YHTEENSOPIVUUDEN DIREKTIIVI (INTERTECK - Total Quality. Assured.) (Ks. etikettia - sivu 141)

TIETTYJEN VAARALLISTEN AINEIDEN
KAYTON RAJOITTAMISESTA SAHKO-
JAELEKTRONIIKKALAITTEISSA
ANNETTU DIREKTIIVI

VIITTAUS SOVELLETTUIHIN YHDENMUKAISTETTUIHIN STANDARDEIHIN:
55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-
2:2019 - EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

2011/65/EU ja myéhemmaét muutokset ja tdydennykset

TEKNINEN ASIAKIRJA ON Tekni_st_an asiakirjan laatimista varten valtuutettu henkilo: Ma_ur_izio_Casa_nova SR
LAADITTU LITTEEN VIl OSAN "a" | Maurizio Casanova Toimitusjohtaja e
MUKAISESTI (osoite: FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, il 12.05.2021

' (BO) - Italia) 2

FEMI S.p.A. — Tama on lain mukaan luottamuksellinen asiakirja, jonka jaljentaminen ja kolmansille osapuolille jakaminen on kielletty iiman nimenomaista lupaa.

DA OVERENSSTEMMELSESERKLARING “CE” (MASKINDIREKTIV 2006/42/EF — BILAG II, DEL 1, AFSNIT A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
FABRIKANTEN | Gyelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542 487611 | ERKLAERER AT MASKINEN:
MODEL GENERISK NAVN: RADIAL SK/EREMASKINE med dobbelt hzeldning
SERIENUMMER (se etiketten

pa side 141) FORUDSET BRUG / FUNKTION
Terskaering af tree og, med passende tilpasninger, skeering af plastikmaterialer, aluminium og aluminiumslegeringer.

BYGGEAR

ER BYGGET OG AFPR@GVET | OVERENSSTEMMELSE MED ER BLEVET EF-TYPEAFPR@VET, DA DEN INDGAR | BILAG IV TIL

FAELLESSKABSDIREKTIVERNE DIREKTIVET, AF DET NEDENSTAENDE BEMYNDIGEDE ORGAN
EF-typeafprgvningsattest n° 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021

2006/42/EF MASKINDIREKTIV (INTERTECK - Total Quality. Assured.) (se etiketten pa side 141)

2014/30/EF DIREKTIV OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET

HENVISNING TIL DE ANVENDTE HARMONISEREDE STANDARDER:
2011/65/EU og senere aendringer og tilfgjelser DIREKTIV RoHS 55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-
2:2019 - EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

Person med tilladelse til at udforme det tekniske | Maurizio Casanova et i Shasigls
BEBITGEEKRI\IIE?I(EHB\JOSSL%RTIIEF dossier: Maurizio Casanova Administrerende direkter
DEL “A” | BILAG VI (c/o FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel | Castel Guelfo, d. 12.05.2021
: Guelfo - (BO) Italien >

FEMI S.p.A. — Fortroligt dokument iht. til loven med forbud mod reproduktion eller mod offentliggerelse for tredjepart pa anden vis uden udtrykkelig tilladelse hertil.
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sv EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (MASKINDIREKTIV 2006/42/EG - BILAGA Il DEL 1 AVSNITT A)

c € TILLVERKAREN

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel R
Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 FORSAKRAR ATT MASKINEN:

MODELL

SERIENUMMER

ALLMAN BENAMNING: TRADIELL GERINGSSAG med dubbel lutning

(Se etikett —
sid. 141)

TILLVERKNINGSAR

AVSEDD ANVANDNING / FUNKTION
Torrkapning av tra och, med lampliga anpassningar, kapning av plastmaterial, aluminium och aluminiumlegeringar.

UNIONSDIREKTIVEN

HAR KONSTRUERATS OCH TESTATS | OVERENSSTAMMELSE MED | OCH HAR GENOMGATT EG-TYPGODKANNANDEPROV, EETERSOM

DEN OMFATTAS AV BILAGA IV TILL DIREKTIVET, HOS FOLJANDE
ANMALT ORGAN

2006/42/EG ‘ MASKINDIREKTIV

EG-typgodkannandeintyg nr 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021

2014/30/EU ‘ DIREKTIV OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET

(INTERTECK - Total Quality. Assured.) (Se etikett — sid. 141)

2011/65/EU jamte andringar och tillagg

HANVISNING TILL TILLAMPADE HARMONISERADE STANDARDER:

RoHS-DIREKTIV 55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-

2:2019 - EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

DEN TEKNISKA
DOKUMENTATIONEN
HAR SAMMANSTALLTS |
ENLIGHET MED BILAGA
VIIDELA.

Person som &r etablerad inom unionen och &r behdrig | Maurizio Casanova . I repr

att stélla samman den tekniska dokumentationen: | Verkstallande direktor }VD) Sy
Maurizio Casanova Castel Guelfo, den 12.05.202 /K
(hos FEMI S.p.A. Via Del Lavoro 4 — IT-40023 Castel

Guelfo (BO) — ITALIEN -

FEMI S.p.A. — Réttigheter till detta dokument férbehalls enligt lag. Det ar forbjudet att utan uttryckligt godkannande mangfaldiga eller sprida det till tredje man.

NO EC - OVERENSSTEMMELSESERKLARING (MASKINDIREKTIV 2006/42/EF — VEDLEGG I, DEL 1, AVSNITT A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
FABRIKANTEN Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 ERKLARER AT MASKINEN:
MODELL ALMINNELIG BETEGNELSE: RADIAL SAGING, dobbel helling
(se typeskilt
SERIENUMMER pa side 141) BEREGNET BRUK / FUNKSJON ) ) ) o . )
KONSTRUKSJONSAR Terrsage treverk og, med egnede tilpassinger for kutting av plastmaterialer, aluminium og aluminiumslegeringer.
KONSTRUERT OG TESTET | OVERENSSTEMMELSE MED EU-DIREKTIVENE SIDEN PRODUKTET ER INKLUDERT | DIREKTIVETS VEDLEGG IV, HAR
FOLGENDE TEKNISKE KONTROLLORGAN UTF@RT EU-TYPEPRGVING
2006/42/EF MASKINDIREKTIVET Attest EU-typepraving nr. 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
2014/30/EF DIREKTIV OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET (INTERTECK - Total Quality. Assured.) (se typeskilt pa side 141)
REFERANSE TIL ANVENDTE HARMONISERTE STANDARDER:
2011/65/EF og senere endringer og tillegg RoHS-DIREKTIVET 55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-
2:2019 - EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020
Maurizio Casanova
BguJAEIIENI'FXSEJONEN Person som er autorisert til & utforme den tekniske | Administrerende direkter i 7S
ER UTARBEIDET | informasjonen: Maurizio Casanova Castel Guelfo, 12.05.2021
OVERENSSTEMMELSE MED (ved FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel
DEL "A" | VEDLEGG VII. Guelfo (BO) - ltalia) L
FEMI S.p.A. - | henhold til loven er dette et fortrolig dokument som det er forbudt & gjengi eller gjere kjent for tredjeparter uten uttrykkelig tillatelse.

c € PRODUCENT

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE (DYREKTYWA MASZYNOWA 2006/42/WE — ZALACZNIK I, CZESC 1, SEKCJA A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel .
Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 OSWIADCZA, ZE MASZYNA:

MODEL
(Patrz
NUMER SERYJNY etykieta — str.
141)
ROK PRODUKCJI

OGOLNA NAZWA: Pt A RADIALNA ukosnica

PRZEZNACZENIE / FUNKCJA
Cigcie na sucho drewna i, po odpowiednim dostosowaniu, tworzyw sztucznych oraz aluminium i jego stopdw.

ZOSTALA ZBUDOWANA | PRZETESTOWANA ZGODNIE Z DYREKTYWAMI UE ZOSTALA PODDANA BADANIU TYPU WE, JAKO MASZYNA

OBJETAZALACZNIKIEM IV DYREKTYWY, PRZEZNASTEPUJACA

2006/42/WE DYREKTYWA MASZYNOWA JEDNOSTKE NOTYFIKOWANA
. Certyfikat badania typu WE nr 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
2014/30/UE DYREKTYWA KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ (INTERTECK - Total Quality. Assured.) (Patrz etykieta — str. 141)

ODNIESIENIE DO ZASTOSOWANYCH NORM ZHARMONIZOWANYCH:
55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC

2011/65/UE z pozniejszymi zmianamii uzupetieniami | DYREKTYWA RoHS 61000-3-2:2019 - EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-
9:2020/A11:2020

DOKUMENTACJA Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji | Maurizio Casanova i emans £ Casigie

TECHNICZNA ZOSTALA technicznej: Maurizio Casanova Dyrektor generalny m

OPRACOWANA ZGODNIE Z (FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 — 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, dnia 12.05.2021 .

CZESCIA ,A” ZALACZNIKAVIL. | (BO)- Wiochy) -

FEMI S.p.A. — Dokument poufny na mocy przepiséw prawa, objety zakazem powielania i jakiegokolwiek udostepniania osobom trzecim bez wyraznego upowaznienia.
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RU JEKNAPALIUA O COOTBETCTBUU EC (QUPEKTUBA MO MALLMHHOMY OBOPYIOBAHUIO 2006/42/CE - MPUNOXEHMUE II, YACTb 1, PA3[IEN A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023
c E W3rOTOBUTEJIb | Castel Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 | 3ASIBNAET, YTO MALLUUHA:

487611

MOAENb (om. OBLLEE HA3BAHUE: PAOVATIBHO-TOPLIOBOYHASA MIA C JBOVHbBIM HAKITIOHOM

- - NpUBELEHHYIO

CEPUVHbLIN HOMEP 3ABOACKYHO NPEAYCMOTPEHHOE UCMONb30BAHUE / HASHAYEHUE
TABINKY - Peska aepeBa CyxiM criocoboM 1 npy UCTIONb30BaHWM COOTBETCTBYIOLLMX NPUCNIOCOBNEHMA pe3ka NnacTMaccoBbIX

rog U3roTOBMEHUS cTp. 141) MarTepyasos, arloMUHWS! 1 €10 CITIABOB.

W3roTOBIEHA U UCMNbITAHA B COOTBETCTBUWN C AUPEKTUBAMMU EC

OVPEKTVBA MO MALIMHHOMY
2006/42/CE OBOPYLOBAHUIO
2014130/EC [IVIPEKTVIBA MO SNEKTPOMATHUTHOM COBMECTVMOCTU

WU B CBA3N C TEM, YTO OHA BKIMHOYEHA B NPUNOXEHUE IV K
OWUPEKTUBE, MOABEPIHYTA UCTNbITAHWUAM TUMA EC B CIIEQYIOLLEM
YNONHOMOYEHHOM OPIAHE

Ceprudmkar EC vcnbitanmii Tuna Ne 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
(INTERTECK - Total Quality. Assured.) (CM npyBEAEHHYIO 3aBOACKYHO TabnuKy
-cTp. 141)

2011/65/EC ¢ mocneayoLUMN U3MEHEHNUAMU 1

OWPEKTVIBA Ob OFPAHUYEHNN
COOEPXAHNA BPEOHbIX

MPUMEHEHHBIE TAPMOHW3NPOBAHHBIE CTAHOAPTbI:
55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-2:2019 -

AONOTHEHNSMA BELLECTB (RoHS) EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-0:2020/A11:2020
PE g

TEXHUYECKAA Nuuo, umelowee paspelierne Ha coctasnewne | Maypuumo KasaHosa AP el 7Y

[IOKYMEHTALINSA COCTABIIEHA | TexHudeckoit Gpolutopsi: Maypuumo KasaHosa Ynpaensrowmm aupeKTop

B COOTBETCTBUM C YACTBIO (FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, 12.05.2021

“A” TIPUNOXKEHMSA VII. - (BO) ltalia) e

FEMI S.p.A. - KoHcbuaeHLmanbHbI AOKYMEHT: B COOTBETCTBIM C 3aKOHOATENBCTBOM 3arnpeLLaeTcs ero BOCTPOM3BeAeHIe Y Nepeaayda TPETbIM NuLiam 63 ICHO BbIPaXEHHOTO pa3peLLeHis.

BG [EKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE “EO”(OUPEKTUBA 2006/42/EO OTHOCHO MALLUUHWUTE, MPUNOXEHMUE II, YACT 1, PA3OEN A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
E NPOU3BOAUTENAT | Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 OEKNAPUPA, YE MALLNHATA:
MOAEN OBLLIO HAUMEHOBAHME: PAOVAINEH LIMPKYNAPEH TPYOH ¢ ABOIMHO HakmaHsHe
(Bx eTukeTa,
CEPWEH HOMEP MOCOYeH Ha PA3PELLEHA YNOTPEBA / ®YHKKUU
cTp. 141) CyXO ps3aHe Ha ObpBeH Matepuan v ¢ JOMbITHUTENHN pexeLly UHCTPYMEHTU, NOAXOAALLN 3a pA3aHe Ha nnactMaca,
FOOWHA HA NPOU3BOACTBO anyMUHWIA 1 HEroBUTE Crrasu
E NPOU3BEOEHA W TECTBAHA CbBITIACHO [OWPEKTUBUTE HA | NPEMWHAIIAE NPOLIEAYPA “EO U3CNEOBAHE HA TUNA”, NPEOABUAOEHA
EBPOMNENCKATA OBLLUHOCT B NPUNOXEHWE IV HA OUPEKTUBATA, U E CEPTU®ULIUPAHA OT
CNEAHUA HOTU®ULIMPAH OPTAH:
2006/42/EQ OVPEKTMBA OTHOCHO MALUMHUTE

2014/30/EC

JVPEKTUBA OTHOCHO ENEKTPOMATHUTHATA CbBMECTUMOCT

Ceptudpmkar EO nacneasane Ha tuna Ne 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
(INTERTECK - Total Quality. Assured.) (Bx eTuketa, nocoyeH Ha cTp. 141)

2011/65/EC v nocneagaLLmTe st UBMEHEHIS U AOMbITHEHNE

[vpektvsa RoHS

MPEMNPATKA KbM MPUNOXEHWUTE XAPMOHW3NUPAHU CTAHOAPTU:
55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-2:2019 - EN
61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

TEXHWYECKOTO JOCUE
E M3rOTBEHO CBITIACHO
PASMOPEBUTE HA
MPUNOXEHWE VII, YACT A

Jlnue, oTopuanpaHo Aa CbCTaBM TEXHUYECKOTO AOCKe:

Maurizio Casanova

(uar. BbB FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel

Guelfo (BO) - ltalia)

Maurizio Casanova

N Frinleale e’ Ganigia
fnaBeH M3NbNHUTENeH

e

BnpeKTop
Castel Guelfo 12.05.2021 r.

FEMI S.p.A. — [lokyMEHTBT € 06eKT Ha 3aLLuTa Ha aBTOPCKM NpaBa. MbNHOTO UM YacTUYHO My Bb3NPOU3BEXKAAHE U ONOBECTSIBaHE € 3abpaHeHo, 6e3 U3PUYHOTO Chrmacue
Ha coBCTBEHWKa Ha aBTOPCKOTO Npago,.

HR

IZJAVA O SUKLADNOSTI “EZ” (DIREKTIVA O STROJEVIMA 2006/42/CE - PRILOG II., DIO 1, ODJELJAK A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
E PROIZVODAC Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 1ZJAVLJUJE DA JE STROJ:
MODEL OPCA DENOMINACIJA: RADIJALNA KRUZNA PILA s dvostrukim nagibom
SERIJSKI BROJ i
TapPmeU =St | NAMJERAVANA UPORABA/FUNKCWA o
GODINA PROIZVODNJE Suho rezanje drva i s odgovarajuc¢im prilagodbama i rezanje plastike, aluminija i njegovih legura.
PROIZVEDENA JE | TESTIRANA SUKLADNO DIREKTIVAMA EUROPSKE | BILA JE PODVRGNUTA EZ POSTUPKU ISPITIVANJA TIPA, UKOLIKO JE
ZAJEDNICE _lrjlljlé.IJ_lACENA U PRILOG IV. DIREKTIVE KOD SLJEDECEG PRIJAVLJENOG
2006142/E2 DIREKTIVAO STROJEVIMA Potvrda o ispitivanju CE tipa br. 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
2014/30/EZ DIREKTIVA O ELEKTROMAGNETNOJ KOMPATIBILNOSTI (INTERTECK - Total Quality. Assured.) (vidi prikazanu naljepnicu - str. 141)

2011/65/EZ te naknadne izmjene i dopune

DIREKTIVA RoHS

POZIV NA PRIMJENENE USKLADENE NORME:
55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - ENIEC 61000-3-2:2019 - EN
61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

TEHNICKI DOSIJE SASTAVLJEN
JE SUKLADNO DIJELU "A"
PRILOGAVII.

Osoba ovlaStena za sastavljanje tehnickog dosijea:

Maurizio Casanova

(u FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo

(BO) - ltalia)

Maurizio Casanova
lzvr$ni upravitelj
Castel Guelfo, dana 12.05.2021 god.

N Frinleale e’ Ganigia

e

FEMI S.p.A. — Zakonski rezerviran dokument, sa zabranom reprodukcije ili ustupanja istog tre¢im osobama bez izri€itog odobrenja
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SR 1ZJAVA O USKLADENOSTI “EZ” (DIREKTIVA MASINA 2006/42 / CE - PRILOG II, DEO 1., ODELJAK A)

M FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel N
PROIZVODAC Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542 487611 1ZJAVLJUJE DA JE MASINA:
MODEL OPSTA DENOMINACIJA: RADIJALNA KRUZNA TESTERA s dvostrukim nagibom
(vidi navedenu
SERIJSKI BROJ ?ﬂ'}?}“ st NAMERENA UPOTREBA | FUNKCIJE

GODINA PROIZVODNJE Suvo secenje drveta i uz odgovarajuca podes$avania i rezanje plastike, aluminijuma i njegovih legura.

PROIZVEDENO | TESTIRANO U SKLADU SA DIREKTIVAMA EUROPSKE UNIJE PODVRGNUTO EZ POSTUPKU ISPITIVANJA TIPA, UKOLIKO JE UKLJUCENO
U PRILOG IV. DIREKTIVE, KOD SLEDECEG PRIJAVLJENOG TIJELA

Potvrda o ispitivanju CE tipa br. 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
(INTERTECK - Total Quality. Assured.)(vidi navedenu etiketu - str. 141):

2006.42. CE DIREKTIVA ZA MASINE

2014/30/EZ DIREKTIVA O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI

POZIV NA PRIMENENE HARMONIZOVANE NORME:
2011/65/UE sa kasnijim izmenama i dopunama DIREKTIVARoHS 55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 -EN IEC 61000-3-2:2019-EN
61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

X Osoba ovladéena za izradu tehnickog dosijea: Maurizio Casanova i P 4 i
]ETJNQ&ELBBSSI}-\EDSI’E?_(S)BIAYL:'! EN Maurizio Casanova zvrSni direktor
PRILOGAVI (kod FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel | Castel Guelfo, il 12.05.2021 god.
. Guelfo (BO) Italija -

FEMI S.p.A. - Zakonski rezervisan dokument, sa zabranom reprodukcije ili ustupanja istog tre¢im licama bez izricitog odobrenja.

EL AHAQZH ZYMMOP®QZHZ “CE” (OAHIIA NHXANHMATQN 2006/42/EK - MAPAPTHMA II, MEPOZ 1, ENTOTHTA A)

0 FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
KATASKEYASTHE | Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542 487611 | AHAQNEI OTI TO MHXANHMA:
MONTEAO FENIKH ONOMAEIA: AKTINIKH MHXANH KOMHS. e SimAr khion Seipd
(BAemre oxeik
APIOMOE ZEIPAZ 5 "% | NPOBAEMOMENH XPHEHIAEITOYPTIA

ETOS KATASKEYHS =npn kot §UAOU, e KATBAANAEG TIPOCAPHOYEG YIat KOTTF TTAQOTIKWY UNKWV, GAOUKIVIOU KOl TV KPOHATWY TOU.

KATAZKEYAZETAI KAl AOKIMAZETAI ZYM®QNA ME TIZ KOINOTIKEZ OAHIIEZ | EXEIYMOBAHOEIZTHN EEETAZH CE TYNOY, KAGQZ MEPINAMBANETAI
ZTO MAPAPTHMA IV THZ OAHTIAZ, TON MAPAKATQ KOINOTMOIHMENO

2006/42/EK OAHIIA MHXANHMATON OPTANIZMO
BeBaiwon e&étaong CE 100U ap. 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
2014/30/EE OAHIA IXETIKA ME THN HAEKTPOMATNHTIKH SYMBATOTHTA (INTERTECK - Tofal Quality. Assured.) (BAETTE OXeTikn] €nIkéTa - aeh. 141)

ANADOPA ZTA EGPAPMOXMENA ENAPMONIZMENA NMPOTYMA:
2011/65/EE ka1 akéAouBeg Tpotrotroifoeig kai mpooBrikeg | OAHIIA RoHS 55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN I[EC 61000-3-2:2019
- EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

O TEXNIKOZ ®AKEAOT MPGOWTTO E§0UCIOBOTNHEVO Va KATapTioEI Tov TexVikO gdkeAo: | Maurizio Casanova i Pt sty
TYNTAXOHKE SYMOONAME TO | Maurizio Casanova Aigubuvwy Zoppoulog

MEPOX “A” TOY NMAPAPTHMATOS | (omv é5pang FEMIS.p.A. Via Del Lavoro, 4 -40023 Castel | Castel Guelfo, omig 12.05.2021

VI Guelfo (BO) - Italia) ot

FEMI S.p.A. — EPTTOTEUTIKO £yypa®o CUPPWVA HE TO VOUO, PE OTTAYOPEUCT) QVATIAPAYWYNAG i YVWOTOTIOINONG O€ TPITOUG Xwpig pnTrA adela.

LV ATBILSTIBAS DEKLARACIJA “CE” (DIREKTIVA 2006/42/EK PAR MASINAM - Il PIELIKUMA, 1. DALAS, A APAKSPUNKTS)

N FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel _ )

RAZOTAJS Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542 487611 | APLIECINA, KA IEKARTA:

MODELIS VISPARIGAIS NOSAUKUMS: RADIALAIS LENKZAGIS ar dubulto siipumu
= (skattt etiketi - o .
SERIJAS NUMURS 141.1pp.) PAREDZETA IZMANTOSANA / FUNKCIJA » . B L
|ZGATAVOSANAS GADS Sausa koka grieSana ar piemérotu aprikojumu plastmasas, aluminija un ta sakausé&jumu griesanai.
IZGATAVOTS UN TESTETS, IEVEROJOT KOPIENAS DIREKTIVAS TAM IR VEIKTA EK TIPA PARBAUDE, KAS IEKLAUTA DIREKTIVAS IV
PIELIKUMA, SEKOJOSAJA PAZINOTAJA INSTITUCIJA

2006/42/EK DIREKTIVAPAR MASINAM EK tipa parbaudes sertifikats Nr. 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
2014/30/ES DIREKTIVA PAR ELEKTROMAGNETISKO SAVIETOJAMIBU (INTERTECK - Total Quality. Assured.) (skatt efiet - 141. Ipp)

_ ATSAUCE UZ PIEMEROTAJIEM SASKANOTAJIEM STANDARTIEM:
2011/65/ES un turpmakie grozijumi un papildingjumi RoHS DIREKTIVA 55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-2:2019
- EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

i A Persona, kas pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju: | Maurizio Casanova P iR
Eamdrogiemin | b e g
PIELIKUMA "A" DALU.’ (FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, il 12.05.2021.
v (BO) - Italija) s

FEMI S.p.A. — Ar likumu aizsargats dokuments, ko aizliegts pavairot vai dart to zinamu treSajam personam bez skaidri izteiktas atlaujas.
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LT EBATITIKTIES DEKLARACIJA (MASINY DIREKTYVA 2006/42/EB - Il PRIEDO 1 DALIES A SKIRSNIS)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
c E GAMINTOJAS Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 | PAREISKIA, KAD MASINA:
MODELIS BENDRASIS PAVADINIMAS: ISILGINES PJOVIMO STAKLES su dvigubu nuolydziu
(zr. pateiktg
SERIJOS NUMERIS clikete-141 | NUMATYTA PASKIRTIS / FUNKCIJA
psl) Sausas medienos pjovimas su tinkamomis pritaikymo galimybémis pjaustyti plastika, aliuminj ir jo lydinius.
STATYBOS METAI u pj pritaikymo galimy pjaustyti plastika, jirjo ly .
SUKURTA IR TESTUOTA LAIKANTIS BENDRIJOS DIREKTYVY SI0JE NOTIFIKUOTOJE |STAIGOJE BUVO ATLIKTAS EB TIPO
- TYRIMAS, KADANGI YRA |[TRAUKTAS | DIREKTYVOS IV PRIEDA
2006/42/EB MASINY DIREKTYVA
EB tipo tyrimo pazyméjimas Nr. 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
2014/30/ES ELEKTROMAGNETINIO SUDERINAMUMO DIREKTYVA (INTERTECK - Total Quality. Assured.) (Zr. pateiktg etikete - 141 psl.)

NUORODA | TAIKOMUS SUDERINTUS STANDARTUS: 55014-
2011/65/ES ir vélesni pakeitimai bei papildymai RoHS DIREKTYVA 1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-2:2019
- EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

TECHNINE BYLA BUVO azmu:; (l)gggost:rs‘ j‘lllgafyll techning bylg: Maurizio (?a_san?va ) B
PARENGTAATSIZVELGIANT | - ) Generalinis direktorius
VII PRIEDO A DAL (iISFEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel | Castel Guelfo 2021.05.12

’ Guelfo - (BO) ITALIJA -

»FEMI S.p.A.“ — Dokumenta, saugoma jstatymy, draudziama atgaminti ar perduoti treciosioms $alims be aiSkaus leidimo.

RO DECLARATIE DE CONFORMITATE ,,CE” (DIRECTIVA MASINI 2006/42/CE — ANEXA Il, PARTEA 1, SECTIUNEA A)

. FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel -
€ PRODUCATORUL | Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 DECLARA CA MASINA:

MODELUL DENUMIRE GENERICA: FIERASTRAU CIRCULAR cu inclinare dubla

(ase vedea
SERIA eficheta

'1"21";&3 - pag. DVI.ESTINA»'%'IA.DE UTILIZARE / FUNCTIA 3 ) ) o .
ANUL FABRICATIEI Taierea fara lubrifiant a lemnului si cu adaptari adecvate pentru taierea de materiale plastice, aluminiu si aliaje de aluminiu.
A FOST _CONSTRUITA SI TESTATA iN CONFORMITATE CU DIRECTIVELE | A FOST SUPUSA TESTARII TIP CE, DEOARECE ESTE INCLUSA iN
COMUNITARE ANEXA IV A DIRECTIVEI, LA URMATORUL ORGANISM NOTIFICAT
2006/42/CE DIRECTIVAMASINI Atestat test CE de tip nr. 210800456HZH-V1 Rev. 00 .18-.11-2vOZ1
2014/30/UE DIRECTIVA PRIVIND COMPATIBILITATEA ELECTROMAGNETICA (INTERTECK - Total Quality. Assured.) (a se vedea eficheta indicatd - pag. 141)

REFERINTA LA NORMELE ARMONIZATE APLICATE:
2011/65/UE cu modificarile si completarile ulterioare DIRECTIVARoHS 55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-2:2019
- EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

Persoana autorizata sa elaboreze dosarul tehnic: Maurizio | Maurizio Casanova I Prsiduate il Cavigh
sy mmester, | G B
CU PARTEA A" DIN ANEXAVII (de la FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, il 12.05.2021
: : (BO) - Italia) o

FEMI S.p.A. — Document rezervat conform legislatiei, cu interdictia de reproducere sau divulgare cétre terti fara autorizare explicita.

SK  VYHLASENIE ES O ZHODE (SMERNICA O STROJOCH 2006/42/CE - PRILOHA II., CAST A)

. FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel N
€ VYROBCA Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542 487611 | VYHLASUJE ZE STROJ:
MODEL VSEOBECNY NAZOV: RADIALNA REZACKA s dvojitym naklonenim
N - & (Pozri uvedenu
SERIOVE CISLO S0 S | URCENE POUZITIE | FUNKCIE S S
ROK VYROBY Rezanie dreva za sucha a s vhodnymi Upravami aj rezanie plastov, hlinika a jeho zliatin
STROJ JE VYROBENY A VYSKUSANY V SULADE SO SMERNICAMI EU BOL TESTOVANY PRE ZISKANIE TYPOVEJ SKUSKY ES , KEDZE JE
ZAHRNUTY DO PRILOHY IV., SMERNICE, U TOHTO OZNAMOVACIEHO
2006/42/CE SMERNICA O STROJOCH ORGANU
Osvedcenie o typovej skuske ¢. 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
2014/30/EU SMERNICA O ELEKTROMAGNETICKEJ KOMPATIBILITE (INTERTECK - Total Quality. Assured.) (Pozri uvedent etiketu - strana 141)

ODKAZ NA POUZITE HARMONIZOVANE NORMY:
2011/65/EU a nésledné zmeny a dopinky SMERNICA RoHS 556014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-2:2019
- EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

i ; Osoba opravnena zostavit technicki dokumentaciu: Maurlzm Casanova i 35 Eanian
e it
" PRLOUY VI (u FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo diia 12.05.2021
. (BO) - Taliansko) R

FEMI S.p.A. - Dokument vyhradeny zakonom. Bez vyslovného povolenia je zakazana jeho reprodukcia alebo Sirenie na tretie strany.
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HU EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (2006/42/EK GEPEK IRANYELYV - Il. MELLEKLET, 1. RESZ, A. SZAKASZ)

L . FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
A GYARTO Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542 487611 KIJELENTI, HOGY A

MODELL ALTALANOS ELNEVEZES: Duplan dénthetd RADIALIS GERVAGO FURESZ
SOROZAT SZAMA ﬁ'if&'{f;‘et' RENDELTETESSZER( FELHASZNALAS | FUNKCIO

— Fa széraz vagasa, és képlékeny anyagok vagasahoz szlikséges megfelelé modositasokkal, aluminium és étvozetei
GYARTAS EVE vagasa.
AKOZOSSEGI IRANYELVEKNEK MEGFELELOEN EPITETTUK MEG ES VIZSGALTUK BE AZ IRANYELV. IV. MELLEKLETE EMLITI, EZERT EK-

TIPUSVIZSGALAT KESZULT, AMIT A KOVETKEZO AKKREDITALT
2006/42/EK GEPEK IRANYELV TESTOLET VEGZETT EL
. i , . EK-tipusvizsgélati tanusitvany sz.: 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021

2014/30/EU ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEG IRANYELV (INTERTECK - Total Quality. Assured.) (Id. a cimkét - 141. old.)

i HIVATKOZAS AZ ALKALMAZOTT HARMONIZALT SZABVANYOKRA:
t6bbsz6r médositott 2011/65/UE RoHS IRANYELV 55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-
2:2019-EN61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

Amiiszaki dokumentacio 5sszeallitasaval meghatalmazottszemély: | Maurizio Casanova st o Seasige
MISHSORENI0 | Narh coamor G N
OSSZHANGBAN KESZULT. (a FEMIS.p.A-nal - Viia Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) | Kelt: Castel Guelfo, 2021.05.12.

Olaszorszag) L

FEMIS.p.A. - Adokumentummal kapcsolatban a térvény altal meghatarozott minden jog fenntartva. Tilos sokszorositani vagy mas mddon, kifejezett engedély nélkiil harmadik fél szamara ismertté tenni.

ET ,EU“vastavusdeklaratsioon (MASINADIREKTIIV 2006/42/EU - Il LISA 1. OSA A-JAGU)

EMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
€ TOOTJA Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542 487611 | KINNITAB, ET SEADE:
MUDEL ULDNIMETUS: kahesuunalise kallutamisega KETASLOIKUR
(vt. jérgnevat
SEERIANUMBER 340 Y9 | ETTENAHTUD KASUTUS /FUNKTSIOOND S
VALMISTAMISAASTA Kuiva puidu Idikamine, lisavahendid plastmaterjalide, alumiiniumi ja selle sulamite I6ikamiseks.
ON VALMISTATUD JA KATSETATUD JARGMISTE UHENDUSE DIREKTIIVIDE | JA SELLELE ON TEHTUD DIREKTIIVI IV LISAS SATESTATUD
SATETE KOHASELT TUUBIHINDAMINE JARGMISE SERTIFITSEERIMISASUTUSE POOLT
2006/42/EV) MASINADIREKTIIV EU tliibikinnituse tunnistus nr 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021

(INTERTECK - Total Quality. Assured.) (vt. jargnevat silti - lehekiilg 141)
2014/30/EL ELEKTROMAGNETILISE UHILDUVUSE DIREKTIIV

VIIDE KOHALDATAVALE UHTLUSTATUD STANDARDILE:
2011/65/EL ja selle hilisemad muudatused ja tdiendused RoHS-i DIREKTIIV 55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-2:2019
- EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

TEHNILINE TOIMIK ON Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud isik: Maurizio Casanova Pt £ Seasigle
KOOSTATUD VASTAVALT Maurizio Casanova Tegevjuht

VI LISAA-OSAS SATESTATUD (FEMIS.p.A. juures Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, 12.05.2021

NOUETELE (BO) - ltaalia) .

FEMI S.p.A. - Document confidentiel aux termes de la loi, avec interdiction de reproduction ou de divulgation & des tiers sans 'autorisation expresse.

cs ES PROHLASENI O SHODE (SMERNICE O STROJICH 2006/42 / ES - PRILOHA Il CAST 1., ODDIL A)

. FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel . -
VYROBCE Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 PROHLASUJE, ZE STROJ:
MODEL OBECNY NAZEV: RADIALNI REZACKA s dvojitym naklonénim fady
, .. (Viz zobrazeny
SERIOVE CISLO :ﬂ%e)k—strana UR(',:E,NF POUZITI / FUNKC!E ) o o )
ROK VYROBY Rezéni dfeva za sucha a s vhodnymi tpravami i fezani plastd, hliniku a jeho slitin.
STROJ, JE VYROBEN A VYZKOUSEN V SOULADU SE SMERNICEMI | BYL TESTOVAN PRO ZISKANi TYPOVE ZKOUSKY ES, VZHLEDEM
SPOLECENSTVI K TOMU, ZE ,JE ZAHRNUT DO PRILOHY IV SMERNICE, U TOHOTO
0ZNAMOVACIHO ORGANU
2006/42/CE SMERNICE O STROJICH Osveédceni o typové zkousce €. 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
2014/30/EU SMERNICE O ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE (INTERTECK - Total Quality. Assured.) (Viz zobrazeny stitek - strana 141)
. ODKAZ NA POUZITE HARMONIZOVANE NORMY:
2011/65/EU a nasledné zmény a dopliiky SMERNICE RoHS 55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-2:2019
- EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020
L o ot
TECHNICKA DOKUMENTACE Osoba opravnéna sestavit technickou dokumentaci: Maurizio | Maurizio Casanova ' ety
BYLASESTAVENA PODLE CASTI | Casanova (u FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel | Jednatel z:‘/
"A" PRILOHY VII. Guelfo (BO) - ltalie) Castel Guelfo, dne 12.05.2021 ¥

FEMI S.p.A. — Dokument vyhrazen zakonem. Bez vyslovného povoleni je zakazana jeho reprodukce nebo Sifeni na tieti strany.
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sL DIZJAVA O SKLADNOSTI “CE” (Direktive o strojih 2006/42/ES — PRILOGA Il, DEL 1, RAZDELEK A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
PROIZVAJALEC Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 IZJAVLJA, DA JE STROJ:
MODEL SPLOSNO IME: RADIALNI CELILNIK z dvojnim naklonom,
ERIJSKA STEVILKA Sy
tiketo — str.
SERIJSKA STEVIL $45°7°" | PREDVIDENAUPORABADELOVANJE . S
LETO IZDELAVE Rezanje suhega lesa, s primerimi prilagoditvami  tudi rezanje plasticnega materiala, aluminija in njegove Zzlitine

IZDELANA IN PREIZKUSENA V SKLADU Z EVROPSKIM SMERNICAMI

2006/42/ES

DIREKTIVA O STROJIH

2014/30/EU

DIREKTIVA O ELEKTROMAGNETNI ZDRUZLJIVOSTI

PRIDOBLJEN JE BIL O ES-PREGLEDU TIPA, SAJ JE VKLJUCENA
NA SEZNAMU PRILOGE IV DIREKTIVE, PRI NASLEDNJEMU
PRIGLASENEMU ORGANU

Certifikat 0 ES-pregledu tipa $t 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
(INTERTECK - Total Quality. Assured.) (oglejte si etiketo — str. 141)

2011/65/EU z naknadnimi spremembami in dopolnitvami

DIREKTIVA O OMEJEVANJU
NEVARNIH SNOVI V ELEKTRICNI
IN ELEKTRONSKI OPREMI

SKLICEVANJE NA HARMONIZIRANE STANDARDE:55014-1:2017/55014-1:2017/
A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-2:2019 - EN 61000-3-11:2019 - EN
62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

TEHNICNI DOKUMENTI SO
SESTAVLJENIV SKLADU Z
DELOM »A« PRILOGE VII.

Poobla$¢ena oseba
Maurizio Casanova
(pri FEMI S.p.A. Via
(BO) - Italia)

za sestavo tehni¢ne dokumentacije:

Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo

Maurizio Casanova
lzvrsni direktor
Castel Guelfo, dne 12.05.2021

FEMI S.p.A. -V skladu z zakoni je razmnoZevanie ali razdeljevanje dokumenta brez predhodnega dovolienja prepovedano.

TR “CE” UYGUNLUK BEYANI (MAKINELER DIREKTIFi MACCHINE 2006/42/CE - EK II, BOLUM 1, KISIM A)

€

URETICI

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611

ASAGIDA ZIKREDILEN MAKINENIN:

MODEL

SERI NUMARASI

URETIM TARIHI

(etikete bakiniz
- sayfa 141):

GENEL ADI: Gift Yonlii GONYE KESME MAKINESI

: ONGORULEN KULLANIM / FONKSIYON
Ahsabin kuru kesimi ve, 6zel aksesuarlar ile, plastik, aliminyum ve alagimlari malzemelerinin kesimi.

AB DIREKTIFLERINE UYGUN OLARAK IMAL VE TEST EDILMISTIR

2006/42/CE

MAKINELER DIREKTIFi

2014/30/UE

ELEKTRO MANYETIK UYUMLULUK DIREKTIFI

ASAGIDA BELIRTILEN AKREDITE KURUM NEZDINDE, DIREKTIFIN
IV EKINDE BULUNMASI NEDENI ILE CE TIP INCELEMESINE TABI
TUTULMUSTUR

CE test belgesi tip no. 210800456HZH-V1 Rev. 00 18-11-2021
(INTERTECK - Total Quality. Assured.) (etikete bakiniz - sayfa 141)

2011/65/UE ile miiteselsil degisiklik be entegrasyonu

RoHS DIREKTIFi

UYGULANAN UYUMLASTIRILMIS REFERANS NORMLAR:
55014-1:2017/55014-1:2017/A11:2020 - EN 55014-2:2015 - EN IEC 61000-3-2:2019
- EN 61000-3-11:2019 - EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2020/A11:2020

TEKNIK FASIKUL EK VIPNIN
“A” KISMINA UYGUN OLARAK
TANZIM EDILMISTIR.

Teknik fasikuilu olusturulmaya yetkili personel:

Maurizio Casanova

(FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo

- (BO) ltalya)

Maurizio Casanova
Murahhas Aza
Castel Guelfo, 12.05.2021

N Frralaie e Ganigia

o o

FEMI S.p.A. — Yasal amaglara miinhasir bu belgenin izinsiz ¢ogaltiimasi ya da tguinct kisiler ile paylagiimasi yasaktir.
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Ingombro per etichetta
FAC-SIMILE
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Via Del Lavoro, 4
40023 CASTEL GUELFO (BO) - ltaly

Tel: +39-0542/487611
Fax: +39-0542/488226

E-mail: infocom@femi.it
www.femi.it
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