@ PIALLA FILO-SPESSORE Serie

@ SURFACE-THICKNESS PLANER Series

@ ABRICHT- UND DICKENHOBELMASCHINE Serie
@ RABOT A FIL-EPAISSEUR Série

© CEPILLO CANTO-ESPESOR Serie

@ PLAINA DESENGROSSADEIRA Série

@D VLAK- EN VANDIKTEBANK Serie

@ OIKO-/TASOHOYLA Sarja

@ AFRETTER-TYKKELSESH@VL Serie

@D PLAN- OCH RIKTHYVEL Serie

@ Serien TYKKELSESHOVLER

@ WYROWNIARKA-GRUBOSCIOWKA Seria

@ ®YTOBA/TbHO-PEAICMYCOBbLIVI CTAHOK Cepus
@ ABPYXT OPE3A-LIMPKYIISIP Cepus

@ KOMBINIRANI STROJ ZA BLANJANJE Serije

©D DIHT-ABRIHTER serije

@> MHXANH EMIMEAQSHS-PMIIOTEZA Seipd

@ BIEZUMA-STIEPLU EVELES sérja

@ OBLIAVIMO IR REISMUSINES STAKLES Serjja

@ MASINA DE RINDELUIT LA GROSIME Seria

©» HRUBKOVACIA FREZKA Séria ,

@ EGYENGETO ES VASTAGOLO GYALUGEP Sorozat
@ RIHT-/PAKSUSHOOVELPINK seeriast

@ SROVNAVACI A TLOUSTKOVACI FREZKA

€> SKOBELJNI STROJI ZA IZRAVNAVO IN SKOBLJANJE NA DEBELINO, vrsta
@ SILME-RENDELEME TiPi PLANYA TEZGAHI Seri

PF 150 PF 240 PF 240 Cyclone
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@» MANUALE D'USO
@D USER MANUAL

@GEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNG

@D MANUEL D'UTILISATION
@& MANUAL DE USO

@& MANUAL DE USO

@ GEBRUIKSHANDLEIDING
@D KAYTTOOPAS

@ BRUGERVEJLEDNING

@D BRUKSANVISNING

@ BRUKSANVISNING

@D INSTRUKCJA OBSLUGI

@D pyKOBOACTBO ANA NMONb30OBATENSA
€D PLKOBOACTBO 3A YIOTPEBA
@D PRIRUCNIK ZA UPORABU
@D PRIRUCNIK ZA KORISCENJE
€D ErXEIPIAIO XPHEHE

@D LIETOTAJA ROKASGRAMATA
@D NAUDOTOJO VADOVAS

G MANUAL DE INSTRUCTIUNI
&3 NAVOD NA POUZIVANIE

€D FELHASZNALOI KEZIKONYV
@GP KASUTUSJUHEND

@ NAVOD K POUZITI

@D NAVODILA ZA UPORABO
@5 KULLANMA KILAVUZU

Istruzioni originali
(conservare per usi futuri)
Translation of the original instructions

LEN (please retain for future reference)
Ubersetzung der originalanleitung
(bitte fir kinftigen bedarf aufbewahren)
Traduction des instructions originales
(conserver pour tout usage futur)

& Traduccion de las instrucciones originales
(conservar para consultas futuras)

D Tradugao das instrugdes originais
(conservar para usos futuros)

o Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing
(bewaren voor gebruik in de toekomst)

© Alkuperéisten kayttoohjeiden kaannds
(sailyta mybhempaa tarvetta varten)

@ Oversattelse af de originale anvisninger
(opbevar til senere brug)

Psv) Oversittning av bruksanvisning i original
(férvara for framtida anvandning)
Oversettelse av den originale bruksanvisningen

LNOJ (oppbevares for senere bruk)

Tlumaczenie instrukcji oryginalnej
(zachowac¢ do przysztego wykorzystania)
MepeBop opurMHana MHCTPYKLWIA

D (coxpaHuTb Ans AanbHeRLero Cnonb30BaHws)

D [ parore o8 bunoua ynorpaa)

D@ Prijevod originalnih uputa
(Guvajte za buducu uporabu)

PSR Prevod originalnih uputstava
(saCuvajte za buduéu upotrebu)

PELS MeTd@paon Twv TPWTOTUTIWV 0dNYIWV
(5I(x:|'np_|’](_)‘T€ yia peAAOVTIKN Xpnaon)

© Originalas lietoSanas instrukcijas tulkojums
(saglabat turpmakai izmantoS$anai)

Py Originaliy instrukcijy vertimas
(saglabat turpmakai izmanto$anai)

PROY Traducerea instructiunilor originale
(a se conserva pentru a fi utilizate in viitor)
Preklad pévodnych pokynov
(uchovaijte pre buduce pouzitie)

PHUY Eredeti utasitas forditasa
(6rizze meg egy késébbi felhasznalashoz)

D Originaaljuhendite tolge
(hoidke juhend alles)

PCs Pieklad ptivodnich pokynu
(uchovejte pro budouci pouziti)

PSL) Prevod izvirnih navodil
(shranite jih za bodoco rabo)

PTRY Orijinal talimatlarin terciimesi
(gelecekte kullanilmak lizere saklayiniz)
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@D Per tutte le NOTE DI AVWERTENZA }\
fare riferimento al documento “NORME DI
SICUREZZA GENERALI allegato.

@)For all WARNING NOTES please refer to the
atfached “GENERAL SAFETY REGULATIONS”
document

GDFiir alle WARNHINWEISE wird auf
das beigefiigte Dokument “ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN verwiesen.

@DPour toutes les NOTES
D’AVERTISSEMENT se reporter au document
« NORMES GENERALES DE SECURITE » en
annexe.

@ Para mas informacion sobre cualquier
tipo de NOTA DE ADVERTENCIA, consultar
el documento “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD” adjunto.

@DPara todas as NOTAS DE ADVERTENCIA,
consulte o documento “NORMAS DE
SEGURANCA GERAIS“ anexo.

«D Zie voor alle WAARSCHUWINGEN
het bijgevoegde document ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN.

@DYLEISISTA VAROVAISUUTTA
KOSKEVISTA MAARAYKSISTA on tietoa
litteend olevassa asiakirjassa "YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET".

@D Hvad angar ADVARSLER henvises der
til det vedlagte dokument “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER.

@DForalla VARNINGSMEDDELANDEN,
se bifogat dokument "ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER .

CIDNér det gjelder alle
SIKKERHETSANMERKNINGER, vennligst
referer til det vedlagte dokumentet
“GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER".

@ Wszystkie OSTRZEZENIA mozna znalezé
w zatgczonym dokumencie ,OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”.

G [ModpobHoe ornucaHue ecex
MPEQYMPEXQEHWA codepxumces &
OokymeHme «OBLUYUE NMPABUIIA TEXHUKN
BE3OINACHOCTU», npunazaemom K daHHOMY
pykosoOcmey.

@ 3a scuyku MPEAYMNPEXOEHWUS Hanpaseme
cripaeka c rpurnoxerus dokymeHm “ObLUN
TMPABUIIA 3A BE3OINACHOCT".

€IDZa sva UPOZORENJA pogledajte prilog
“OPCE SIGURNOSNE ODREDBE”.

@DZa sva UPOZORENJA pogledajte
priloZeni dokument “OPSTE BEZBEDNOSNE
ODREDBE..

©Dia 6Ae¢ ¢ EHMEIQZEIX
TMPOEIAOINOIHZEQN avarpéére ato ouvnuuévo
éyypagpo «FENIKOI KANONEZ AZ®PAAEIAZ.

@DAttieciba uz visam BRIDINAJUMU
PIEZIMEM skatiet pigvienoto dokumentu *
VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMY”,

@Dél JSPEJAMYJY PASTABUY Zr. j pridéta
»BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES*
dokumenta.

G®Pentru toate NOTELE DE AVERTIZARE
consultati documentul “NORME DE SIGURANTA
GENERALE anexat.

@D Vsetky UPOZORNENIA najdete v priloZzenom
dokumente ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY*.

CMinden FIGYELMEZTETES esetében
hivatkozni kell a csatolt ,,ALTALANOS
BIZTONSAGI FELTETELEK?” cimii
dokumentumra.

GD Koigi HOIATUSTE kohta leiab lisainfot
komplektis olevast dokumendist “ULDISED
OHUTUSNOUDED.

@ Vsechna UPOZORNENI naleznete
v prilozeném dokumentu ,,VSEOBECNE
BEZPECNOSTNI PREDPISY*,

@DV zvezi z OPOZORILI si oglejte priloZeni
dokument “TEMELJNI VARNOSTNI PREDPISI.

@ UYARI NOTLARI igin ekteki “GENEL
GUVENLIK STANDARTLARINA bakiniz.
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@DPERICOLO-ATTENZIONE!€@@PDANGER-WARNING!I@DGEFAHR-
ACHTUNG!@PDANGER-ATTENTIONIGDPELIGRO-]ATENCION!GD
PERIGO-ATENGAO!@I®GEVAAR-LET OP!@PVAARA-VAROITUS!@>
FARE-GIV AGT!I@&DFARA-VARNINGICIDFARE-VAR OPPMERKSOM!
GDONIEBEZPIECZENSTWO-UWAGA!GEDOMACHOCTb-BHVMAHME!
CGDONACHOCT-BHUMAHWE!GIEYOPASNOST-POZORIEIPOPASNOST-
PAZNJAIEDKINAYNOZ-MPOLOXH!@DBISTAMI-BRIDINAJUMS!CED
PAVOJUS-DEMESIO!GEPERICOL-ATENTIEIE&NEBEZPECENSTVO-
POZORIGIDFIGYELEM! VESZELY!@POHTLIK-TAHELEPANUIGD
POZOR-NEBEZPECI!/@&®NEVARNOST-POZOR!@ETEHLIKE-DIKKAT!

@PNota@DNote@DAnmerkung@DRemarque@@DNota@PNotad®
Opmerkingﬁ)Huomio@Obs&Obs@Anmerknlngﬁ)Uwaga@
MpumevaHneED3abenexka@GldNapomena@dNapomena@EDInusiwon
@DPiezime@@PPastabaGIPNota@&@dPoznamkaGDPMegjegyzés@G@D
Markus@DPoznamka@®»Opomba@:PNot

@» DIVIETOGED PROHIBITIONEDVERBOTEIDINTERDICTIONGD
PROHIBICION@G®PROIBICAOC®VERBOD@PKIELTOGIDFORBUD
@EDFORBUDCIDFORBUDGIDZAKAZGIDIAMPELLEHNGD3AEPAHAE
CIDZABRANAGEDZABRANAGDANAT OPEY SHEDAIZLIEGUMS D
DRAUDZIAMAGI®INTERZISEIDZAKAZGIDTILOSEGEPKEELATUDGD
ZAKAZEDPREPOVED@DYASAKTIR

@ Q.0 p

@PDivieto di utilizzo guanti da lavoro@PUse of work gloves is prohibited
@PDas Tragen von Arbeitshandschuhen ist verboten @dInterdiction
d'utiliser des gants de travail@@> Prohibido utilizar guantes de trabajo
@DE proibido utilizar luvas de trabalho@Verbod op gebruik van
werkhandschoenen@@PTyokéasineiden kayttokielto@Forbud mod brug
af arbejdshandsker@DForbjudet att anvanda arbetshandskar@I&»Forbudt
& bruke arbeidshansker@@®Zakaz wykorzystania rekawic roboczych@D
3anpeleHre ucnonb3osath paboune nepyatkn@Gd3abpaHa 3a ynoTpeba
Ha paboTHu pbkasuun@ldZabrana uporabe radnih rukavica@:idZabrana
koriséenja radnih rukavica@DATaydpeuon TG XPAONG YAVTILV TTPOCTACIAG
@DAizliegts izmantot darba cimdus@i®DraudZiama naudoti darbines
pirstines Interzicerea utilizarii manusilor de munca@dZakaz pouzivat
pracovné rukavice@DMunkakesztyli hasznélata tilos@PTookinnaste
kasutamine keelatud@Zak_az pouZiti pracovnich rukavic®&®Prepoved
uporabe delovnih rokavic@:Dis eldiveni kullanmak yasaktir

Q

@D Corretto@DCorrect@@DRichtig@@dCorrect@EDCorrecto@@PCorreto
D Correct@@POikein@PKorrekt@DRattQIDRiktig@@PPrawidtowy G
MpasunsHoEDMNpasunHoGEdTocno@DTaéno@DIwoto@PDPareizs
@D TeisingaGDCorect@@Spravne@MHelyesGDOige @D Spravné @&
Pravilno@::»Dogru

S

@PNON  corretto@EPNOT  correct@DNICHT  richtigl@NON  correct
@ Incorrecto@PNAO  correto@NIET  correct@@PVAarin@GDIKKE
korrekt@DFELCIDIKKE rlktlg(iDNIEpraW|d’fowy®HenpanmbHo®
HEnpaeunHoGIINE tono@IDNE tatno@®MH owot6@EBNAV pareizs
@ PNeteisingaGIDINCORECTEIINESPRAVNEGIDNEM helyes@EDVale
CINESPRAVNE@E®Napa&no@:®Dogru DEGIL
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@DPrima di procedere leggere il foglio “NORME DI SICUREZZA
GENERALI'@DBefore proceeding, please read the “GENERAL
SAFETY REGULATIONS” sheet@3®Vor dem Weiterarbeiten das Blatt
“ALLGEMEINE ~ SICHERHEITSVORSCHRIFTEN" lesen@DAvant _ de
procéder lire la notice « NORMES GENERALES DE SECURITE »
@DAntes de realizar cualquier tipo de operacion, leer las “NORMAS
GENERALES DE SEGURIDAD @ PAntes de continuar, ler atentamente a
folha “‘NORMAS DE SEGURANCA GERAIS’@®Lees alvorens verder te
gaan eerst de “ALGEMENE VEILIGHEIDSNROMEN'@PLue “YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET” ennen kuin jatkat@DLses forst de
“GENERELLE ~ SIKKERHEDSFORSKRIFTER'&®Innan du fortsatter,
lés bladet "ALLMANNA SAKERHETSBESTAMMELSER'@[® Les noye
giennom arket “GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER” fer du gar
videre@®Przed kontynuowaniem przeczytaé arkusz  “OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA Gl lepen Tem kak NpUCTYNNTL k paboTe, He0BX0aMMO
npountats nuctok « OBLLUVE MPABUIA TEXHUKM BE3OMNACHOCTU»ED
lMpeawn pabora, npodetete nucta “OBLLY NMPABUITA 3A BE3OMNACHOCT”
@DPrije svega protitajte poglavlje “OPCE SIGURNOSNE ODREDBE"@»
Pre svega promtajte poglavje “OPSTE BEZBEDNOSNE ODREDBE'@@®
Mpiv ouveyioete diaBdoTe 1o SeAtio « FENIKOI KANONEZ ASDAAEIAT »@ED
Pirms turpinat, izlasiet lapu “VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI'@&ED
Pries pradedant, reikia perskaityti perskaityti lapelj ,BENDROSIOS SAUGOS
TAISYKLES‘@G@inainte de a continua, Cltltl fisa ,NORME DE SIGURANTA
GENERALE"@®Pred pokragovanim si pretitajte harok ,VSEOBECNE
BEZPECNOSTNE PREDPISY“@DMielétt tovabblépne, olvassa_el az
“ALTALANOS BIZTONSAGI FELTETELEK* cim(i dokumentumot@&®Enne
alustamist lugege ,ULDISTE OHUTUSNOUETE” lehte@@)PFedevéim si
prectéte list ,,OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY’@&®Pred pritetkom
dela preberite list s “TEMELJNIMI VARNOSTNIMI PREDPISI"@3®Devam
etmeden 6nce “GENEL GUVENLIK STANDARTLARI” sayfasina bakiniz.

@DLeggere la pagina identificata dal simbolo@&PRead the page identified
by the symbol@Die mit folgendem Symbol gekennzeichnete Seite lesen
@D Lire la page identifiée par le symbole @DLeer la pagina indicada
con el simbolo@®Ler a pagina identificada pelo simbolo@®Lees de
pagina aangeduid met het symbool@@PLue sivu, jossa on symboli @Y
Las siden, som identificeres af symbolet@&DLas sidan som &r markt med
symbolen@ILes siden som identifiseres av symbolet@®Przeczytac strone
oznaczong symbolem@GDIpouunTars CTpaHuLy, 0603Ha4YEHHYI0 CUMBOIIOM
CDOnpoyeteTe cTpaHuuaTa, naeHtMduLmpaHa cee cumsona@lhdProditajte
stranicu oznadenu simbolom@DProditajte stranu oznacenu simbolom@GE»
AioBaoTe T ogAida Tou TpoadiopileTal amd 1o aUuBoro@@Dlzlasiet lapu, kas
apziméta ar simbolu@@PSkaityti simboliu pazymeéta puslapj G Cititi pagina
identificatd cu simbolul@&®Precitajte si stranu oznagenl symbolom G
Olvassa el a szimbolummal ellatott oldalt@&PLugege lehte, mis on tahistatud
stimboligad@DPrectéte si stranu oznacenou symbolem@@®Preberite stran s
simbolom@[ile sembolii ile tanimlanan sayfayi okuyunuz
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@PMONTAGGIOGEDASSEMBLYEDMONTAGEGDIASSEMBLAGE
GIMONTAJEGPMONTAGEMEBMONTAGE@GPKOKOONPANO
GDOMONTERINGEDPMONTERINGEDMONTERINGGDMONTAZ
GDMOHTAXCEDMOHTAKGIPMONTIRANJEEIMONTIRANJEGD
EFKATAZ TATH@DMONTAZACEDMONTAVIMASGDMONTAJED
MONTAZEDOSSZESZERELES@GPPAIGALDUSGIMONTAZED
MONTAZAGL» MONTAJ

@GPREGOLAZIONIGEDADJUSTMENTS@DEINSTELLUNGEN
GDREGLAGESGIREGULACIONES@PREGULACOEST®
AFSTELLINGEN@DSAADOTEIDJUSTERINGEREDJUSTERINGAR
COREGULERINGERG®REGULACJEGDPEMYINPOBKAGD
HACTPOVKNGEINAMJIESTANJAGEDPODE SAVANJAGBPYOMIZEIS
CDPREGULESANACEPNUSTATYMAIGDREGLAJEEIONASTAVENIA
CDBEALLITASOK@PREGULEERIMINEGDSERIZENI@ED
NASTAVITVEGEPAYARLAR

@DUTILIZZOGDUSECIDVERWENDUNGEGDUTILISATIONGDUSO
GDUTILIZACAOCI®GEBRUIK@PKAYTTOGIPANVENDELSEED
ANVANDNINGEIDBRUKEGDUZYTKOWANIEGIDVCMONL30BAHUE
COYNOTPEBAGCDUPORABAEDUPOTREBAGD XPHEHAD
LIETOSANA@EPNAUDOJIMASGDUTILIZARECIDHASZNALATGD
KASUTAMINE@EDPOUZITIE®UPORABAGIPKULLANIM

CPMANUTENZIONEGEDMAINTENANCEGDWARTUNG
GDENTRETIENGDMANTENIMIENTOG@PMANUTENCAO
C»ONDERHOUD@GPHUOLTO@DVEDLIGEHOLDELSEED
UNDERHALLC®VEDLIKEHOLD@®KONSERWACJAGD
TEXHWUYECKOEOBCNYXXVBAHVEGEDMNOAOPHLXKAGEY ODRZAVANJE
@D ODRZAVANJEGD SYNTHPHIH €D TEHNISKA APKOPECED
PRIEZIORAG®DINTRETINEREE®UDRZBAGIDKARBANTARTGD
HOOLDUS@DUDRZBAEI®VZDRZEVANJE @PBAKIM

@PMisure e distanze da rispettare@PMeasurements and distances to
be observed @DEinzuhaltende Abmessungen und Abstande@@®Mesures
et distances & respecter@@»Medidas y distancias que se han de respetar
@@PMedidas e distancias a respeitar@®Te respecteren metingen en
afstanden@PNoudatettavat mitat ja etaisyydet@Z®Mal og afstande, der skal
overholdes@PMatt och avstand som ska respekteras@IedMal og avstander
som mé& overholdes@®Wymiary i odlegto$ci, ktdrych nalezy przestrzegaé
GDrognexale cobrnioaeHNio  pasmepbl U paccTosHMaCGEDPasmepu
U pascTosiHua, kouto Aa ce cnassat@ldMijere i razdaliine koje trebate
postivati@dMere i razdaljine koje moraju da se poStuju@DMeyé0n kai
amooTdoeic Tpog THpnon@aPlzmeri un attalumi, kas jaievero@@P®Matmenys
ir atstumai, kuriy reikia laikytis@®Masuri si distante ce trebuie respectate
@DMiery a vzdialenosti, ktoré je nutné dodrZiavat@GIDBetartandé mértékek
és tavolsagok@PNobutavad vahemaad ja mo6dud@@DMiry a vzdalenosti,
které je tfeba dodrzovat@®Velikosti in razdalje, ki jih je treba upostevati@:
Dikkate alinacak boyut ve mesafeler
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@PTensione/Frequenza@@DVoltage/Frequency@Spannung/Frequenz
@DTension/Fréquence @EDTension  /Frecuencia@PTensdo/Frequéncia
@®Spanning/Frequentie@@PJannite/taajuus@DSpeending/Frekvens@D
Spanning/frekvens@®Spenning/Frekvens@®Napiecie/Czestotliwos¢GD
HanpsixeHne/lactotaGDHanpexenue/MectotaGdNapon/Frekvencija
@DNapon/Frekvencija@DTdaon/Zuxvornra@EPSpriegums/Frekvence
@D)tampa/DaznisGDTensiune/Frecventa@®Napatie/FrekvenciallD
Fesziltség/Frekvencia@®Pinge/Sagedus@DNapéti/Frekvence @®
Napetost/frekvenca@idGerilim/Frekans

@

@PRischio di cesoiamento taglio e sezionamento@DShearing, cutting and
severing hazard@®Gefahrdung durch Schneiden/Abschneiden@@®Risque de
cisaillement, coupure et sectionnement@DRiesgo de corte y amputacion@@D
Risco de amputacéo, corte e ferimento@I®Gevaar voor verwonding door
snijden/afsnijden@PLeikkaus- ja hankautumisriski@DRisiko for overklipning,
snitsar og opskeering@MRisk for kapning och skaming@IRisiko for klippe-,
kut- og snittskader@@®Niebezpieczenstwo zakleszczenia, skaleczenia Iub
obciecia czesci ciata@@PPuck nopesa v TpaBmaTyeckon amnytaunn@Go
Puck oT otpsisBaHe, cpsissaHe U npepsissaHe@DRizik od sje¢enja i rezanja
@&3DOpasnost od sedenja i rezanja@@PKivduvog kowiuarog kai armokotic@aD
Nogrlesanas sagrie$anas un traumatiskas amputacijas risks@IPNukirtimo,
nupjovimo ar nukirpimo pavojus@®Risc de retezare, taiere si sectionare@&®
Nebezpecenstvo strihu, rezu a posekamalIDElnylras vagas és darabolas
veszelye@Lmkewgastuste oht@Nebezpedi stfihu, fezu a posekani@D
Nevarnost strizenja, ureza in razkosanja@:®Kesme, kopma ve pargalanma riski

/\)

F=
(4
\

@PPotenza@DPPower@DLeistung@Puissance@DPotencia@@D
Poténcia@I®Vermogen@D Teho @D Styrke @D EffektQIDEffekt@PMoc
GIDMouHocTeEDMolHoc TG Snaga@dSnaga@G@Dloyuc@@PJauda
@D GaliaG®DPutere@dVykonGDTeljesitményGEDVoimsus@DVykon
EDMot@DGlig

@D Velocita@DSpeed @D Geschwindigkeit@@Vitesse@DVelocidad
@D Velocidade@®Snelheid@@PNopeusCDHastighed@PHastighet I
Hastighet@®Predkos¢@D CropocTo@EDCropocT@IBrzina@idBrzina
GEDTayxurnro@PAtrums@DGreitisGDVitezaEDRychlostGDSebesség
@GIKiirus@@DRychlost@®Hitrost@:PHiz

@PRumore@DPNoise@DSchallpegel @D BruitGEDRuido@PRuido®
Geluid@EPMelu@DStai@DBuller@IDStoy@@DHatasGDYposeHb  yma
COWymTPBuka@PBuka@®006pupoc@@PTroksnis@D TriukdmasGlD
Zgomot@IHIUkCIDZajGEPMira@IHluénostE@®Hrup@ Gilriltii

%QF

@PPesoEDWeight@DGewicht@@PPoids@EDPeso@G@PPesod®
GeW|chthDPa|no&Vaegt@Vlkt@Vekt@C@zar@Bec@Terno
D Tezina@DTezina@GEDBapoc@DSvars@DSvorisGIDGreutate @D
HmotnostGIDSulyGEPKaal@DHmotnostE@D Teza@EDAGirik




fem)

@DACCENDERE la macchina@®»SWITCH ON the machine €2
MASCHINE einschalten@G®DEMARRER lamachineG»ENCENDER
la_ maquina@PLIGAR a maquina@®De machine INSCHAKELEN
@DPKAYNNISTA kone@IDTANDE maskinen@PSTARTA maskinen
@DSLA PA maskinen@®WLACZYC  maszyneGDBKNIOYNTH
MaLmHyGCIBKNIOYETE mawwmnHata@UKLJUCITI stroj &
UKLJUGITE masinu@EDENEPTOMOIHETE m unxavi@DIESLEGT
iekartu. @D]JUNGTI staklesGEPPORNITI masma@ZAPNUT stroj
CIDA GEP bekapcsolasa@KAlVlTAGE masin@@ZAPNETE stroj
EDVKLIUCITE stroj@DMAKINEYI aginiz

@DPSPEGNERE la macchina@@®»SWITCH OFF the machine @
MASCHINE ausschalten@®METTRE LA MACHINE hors tension
GDAPAGAR la maquina@PDESLIGAR a maquina@®De machine
UITSCHAKELEN@GEDSAMMUTA  kone@DSLUKKE maskinen@&@D
STANG AV maskinen@IDSLA AV maskinen@®WYLACZYC maszyne
GDBLIKMOUYNTL  MawmHyEDUSKIIOYETE  mawuHaraGLd
ISKLJUCITI StI'OJ®|SKLJUC|TE masmu@Al’lENEPFOI’IOlHZTE
m unxavi@DIZSLEGT iekartu@@DISJUNGTI staklesGEOPRITI
masina@®VYPNUT strojGIDA GEP klkapcsolasaﬁLULlTAGE
masin valja@@VYPNETE stroj@®IZKLJUCITE stroj@MAKINEYI
kapatiniz

@Dcapacita di  taglio@Dcutting  power@Dschnittleistung @D
capacité de coupe@Dcapacidad de corte@@Pcapacidade de corte
@zaagcapaciteit@@Pleikkuukapasiteetti@@skaerekapacitet@D
kapningskapacitet@®kuttekapasitet@®zakres cigcia
GDIMpomnssoautenbHocTh  pesaCGdkanaunteTr Ha psisaHeGD
kapacitet rezanja@®kapacitet secenja@Dikavotra kotg @D
grie$anas veiktspéja@@Ppjovimo pajégumas@®capacitate de taiere
@Ddrezny vykon@Dvagoképesseg@GDIdikejoud@@Drezny vykon
@Dzmogljivost rezanja@:dkesme kapasitesi

\
A b \,
@

@DPOperazione da eseguire con PRUDENZA@DOperation to be
performed with CARE @DArbeitsgang erfordert VORSICHTEDOpération
a effectuer avec PRUDENCE Operacion que se debe realizar con
PRECAUCION@POperacdo que deve ser efetuada com CUIDADO
@I®Handelingen die VOORZICHTIG dienen te worden uitgevoerd@@D
Toimenpide on tehtavd VAROEN@IDHandlinger, som skal udfgres med
LET HAND@Atgarder som ska utforas med FORSIKTIGHETC
Inngrep som ma utferes med FORSIKTIGHE T@®Operacja, ktorg nalezy
wykonaé z zachowaniem OSTROZNOSCIGIDdeitcTBIS, KOTOpble cnenyet
BbINONHATL ¢ OCTOPOXXHOCTbIOEDOnepaLys, KoSTo Aa ce U3BbpLLBa
¢ MPEOMNA3NMBOCTEDVrsite izvedbu ove radnje POZORNOED
Radnje koje morate da obavljate PAZLJIVO@AslTOUpyla TIPOG EKTEAEON
pe MPOZOXH@PDarbibas, kas javeic ar PIESARDZIBU@EDOperacija,
kurig reikia atlikti ATSARGIAI Operatiune ce trebuie efectuatd cu
PRUDENTA@Operama ktori je potrebné vykonat velmi OPATRNE
GDKoriiltekintéssel  végzendé ~ MUVELET@EDProtseduur  néuab
ETTEVAATLIKKUST@EDOperace, které je tfeba provést OPATRNEED
Postopek izvedite PREVIDNO@DDikkatle yapilacak ISLEM




@POperazione da eseguire con FORZA@DOperation to be performed
with FORCE@Arbeitsgang erfordert KRAFTAUFWAND@DOpération a
effectuer avec FORCEI%Operacic')n que se debe realizar con FUERZAGD
Operacao que deve ser efetuada com FORCA@I®Handelingen die KRACHT
dienen te worden uitgevoerd@@®Toimenpide on tehtavd VOIMALLAGLY
Handlinger, som skal udfares med STYRKE@DAtgarder som ska utféras med
KRAFT@IDInngrep som ma utfares med KRAFT@®Operacja, ktorg nalezy
wykonaé z wykorzystaniem SIt.Y@GID[ecTBA, KOTOPbIE CMEIYET BhINOMHATL
¢ MPUMEHEHMEM CUNbIEDOnepaums, KosTo Aa ce u3sbplusa cbe CUMA
CDVrsite izvedbu ove radnje NASILNO@:DRadnje koje morate da obavljate
NASILNO@EDAodIkacia Tpog ektéhean pe MPOZOXH@DDarbibas, kas
javeic ar SPEKU@EDOperacija, kuriai atlikti reikia JEGOSEGIDOperatiune ce
trebuie efectuatd cu FOBTA@Operécia, ktoru je potrebné vykonat SILOU
CIDErsvel végzendd MUVELET@EDProtseduur nduab JOUDUEEAOperace,
které je tieba provést SILOU@EDPostopek izvedite Z USTREZNO MOCJO
@3DKuvvet ile yapilacak ISLEM

@PPULIZIAGDCLEANINGEDREINIGUNGGINETTOYAGEGD
LIMPIEZA@GDLIMPEZACGI®REINIGING@EPPUHDISTUSEIDRENGIRING
@EIDRENGORINGEDRENGJIGRINGGEDCZYSZCZENIEGIDYNCTKA
CONOYNCTBAHEG CISCENJEED CISCENJEGDKAGAPIEMOT D
TIRISANA@EDVALYMASGIDCURATAREEDCISTENIEGIDTISZTITAS
@D PUHASTAMINEGACISTENIEDCISCENJEE@DTEMIZLIK

4

VERIFICHEGDCHECKSEDKONTROLLENGIDVERIFICATIONSGED
CONTROLES@®VERIFICACOES@®CONTROLES@PTARKISTUKSET

CIEFTERSYN@EDVERIFIERINGARCIDKONTROLLEREGEDKONTROLE
GDNPOBEPKNEDNPOBEPKNGDPREGLEDEDPROVERE

CGDENETXOI€EDPARBAUDES PATIKROS VERIFICARI
PREVIERKYGIDELLENORZES KONTROLLID PROVERKY

PREGLEDI@:» KONTROLLER

@POggetto da RICICLAREEEDObject to be RECYCLEDE@I® Gegenstand
zum RECYCLING @P0Objet & RECYCLER@GDObjeto RECICLABLE@GD
Objeto a RECICLAR@I®Te RECYCLEN object@@PKierratettava esine
@IYGENBRUGSMATERIALER@DFéremal som ska ATERVINNASCID
Gjenstand som ma RESIRKULERES@®Obiekt do RECYKLINGUGID
Moanexut BTOPUYHOU H!EPEPAEOTKE@I'Ipe,ELMGT 3a PELIMKITMPAHE
@CDPredmet za RICIKLAZU@&DPredmet koji morate da RECIKLIRATE
@DAvtikeipevo  TTpog  avakUKMwon@PPARSTRADES  objekts@®
Objektai, kuriuos reikia PERDIRBTI@Object de RECICLAT@&®Pouzitie
na CISTENIEGIDUJRAHASZNOSITANDO termék@EPRinglusse voetav
toode@@DRecyklovatelny vyrobek@®Predmet za RECIKLIRANJE@:®
GERI DONUSTURULECEK nesne
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PF 150 / PF 204 / PF 204 Cyclone
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¢

Corpo macchina
Interruttore generale
Piano di lavoro “Pialla a filo”

Piano di lavoro “Pialla a spessore”
Lame

Motore

Squadra di appoggio angolare
regolabile

8. Scala graduata “Pialla a filo”

9. Scala graduata “Pialla a spessore”
10. Protezione lama

NoOOALN -~

e

Machine body
Main power switch
"Surface planer" work surface
"Thickness planer" work surface
Blades

Motor

Adjustable angle rest square
"Surface planer" graduated scale
"Thickness planer" graduated scale
10 Blade guard

11. Blade lock

©COoONO>ORWN =

¢

Maschinenkdrper
Hauptunterbecher
Arbeitstisch “Abrichthobelmaschine”
Arbeitstisch “Dickenhobelmaschine”
Messer

Motor

Einstellbarer Winkelanschlag
Gradskala “Abrichthobelmaschine”
Gradskala “Dickenhobelmaschine”
10 Messerschutz

11. Messerblockierung

©ONDO R WN =

T\

T\

B\

12.
. "Surface planer" work surface adjuster

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

12.
. Einstellhebel Arbeitstisch

14.
. Forderer
16.
17.
18.
19.
20.
21.

. Blocco lama
. Pomello bloccaggio protezione lama
. Manovella regolazione del piano “Pialla

a spessore”

. Pomello regolazione spessore di taglio
. Convogliatore

. Sacchetto raccogli polveri

. Spintore

. Cinghia di trasmissione

. Protettore termico

. Manuale d'uso

. Manuale “NORME DI SICUREZZA

GENERALYI”

Blade guard locking knob

handle

Cutting thickness adjuster knob
Duckbill nozzle

Dust bag

Pusher

Drive belt

Thermal cut-off

User Manual

Manual “GENERAL SAFETY
REGULATIONS”

Messerschutz-Feststellgriff

"Dickenhobelmaschine"
Einstellgriff Schnittstarke

Staubfangbeutel

Schieber

Antriebsriemen

Schutzschalter

Gebrauchs- und Wartungsanleitung
Anleitung "ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN”

12
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1. Corps machine

2. Interrupteur général

3. Plan de travail « Rabot a fil »

4. Plan de travail « Rabor a épaisseur »

5. Lame

6. Moteur

7. Equerre d’appui corniére réglable

8. Echelle graduée « Rabot a fil »

9. Echelle graduée « Rabot a épaisseur »
10. Protection de la lame

11. Blocage lame

> %@\%\
1. Cuerpo de la maquina

2. Interruptor general

3. Mesa de trabajo “Cepillo de canto”

4. Mesa de trabajo “Cepillo de espesor”

5. Cuchillas

6. Motor

7. Escuadra de apoyo angular regulable

8. Escala graduada “Cepillo de canto”

9. Escala graduada “Cepillo de espesor”

@D

©CONOIAWN =

. Proteccién de la cuchilla
. Bloqueo cuchilla
. Pomo bloqueo proteccion cuchilla

Corpo da maquina %N\
Interruptor geral

Mesa de aplainamento

Mesa de desengrossamento

Laminas

Motor

Esquadro de apoio angular regulavel
Escala graduada de aplainamento
Escala graduada de desengrossamento

. Protegao da lamina
. Bloqueio da lamina
. Manipulo de bloqueio da protecao da

lamina

12.
13.

14.
15.
16.
17.
. Courroie de transmission
19.
20.
21.

13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

fem)

Manette de blocage protection lame
Manivelle de réglage du plan « Rabot a
épaisseur »

Manette de réglage épaisseur de coupe
Buse d'aspiration

Sachet a poussiére

Pousseur

Protecteur thermique

Manuel d'utilisation

Manuel des NORMES GENERALES DE
SECURITE

Manivela regulable de la mesa “Cepillo
de espesor”

Pomo regulacién espesor de corte
Canalizador

Bolsa de acumulacion del polvo
Empujador

Correa de transmision

Protector térmico

Manual de uso

Manual “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD”

. Manivela de regulagao da mesa de

desengrossamento

. Manipulo de regulagdo da espessura

de corte

. Canalizador

. Saco de recolha de p6

. Empurrador

. Correia de transmissao

. Protetor térmico

. Manual de uso

. Manual “NORMAS DE SEGURANCA

GERAIS”

13
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G

Machineromp %X\

Hoofdschakelaar

Werkvlak “Vlakbank”

Werkvlak “Vandiktebank”

Blad

Motor

Hoeksteun, verstelbaar
Schaalverdeling “Vlakbank”
Schaalverdeling “Vandiktebank”
10 Bescherming blad

11. Blokkering blad

Koneen runko %@X\

Yleiskatkaisin

Oikohdylan tyétaso

Tasohdylan tyétaso

Terat

Moottori

Tukikulma kulmaan, saadettava
Mitta-asteikko, oikohdyla
Mitta-asteikko, tasohdyla

10 Teran suoja

11. Teran lukitus

oA N
. Maskinkorpus % \

Hovedafbryder

Arbejdsfladen “Afretterhgvl”
Arbejdsfladen “Tykkelseshgvl”
Klinger

Motor

Stottevinkel som kan reguleres
Gradueret skala “Afretterhgvl”
Gradueret skala “Tykkelseshgv!”
10 Klingeafskaermning

11. Klingeblokering

12. Blokeringshandtag klingebeskyttelse

©ONDO R WN =

2

©ONOORA~WN=

©ONOORA~WN=

12.
. Hendel voor regeling blad

14.
15.
16.
17.
. Aandrijfriem
19.
20.
21.

18

12.
. Tasohdylan tason saatdkampi
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
. YLEISTEN

13.

15

Blokkeerknop bescherming blad

“Vandiktebank”
Regelknop snijdikte
Mondstuk
Stofopvangzak
Duwer

Thermische beveiliging
Gebruikshandleiding

Handleiding "ALGEMENE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN"

Terasuojuksen lukitusnuppi

Leikkuupaksuuden saaténuppi
Kuljetin

Poélynkerayspussi
Tyontokappale
Voimansiirtohihna
Lampdsuojain

Kéayttdopas

TURVALLISUUSMAARAYSTEN opas

Handsving til regulering af fladen
“Tykkelseshgv!”

. Drejeknop til regulering af skaeringens

tykkelse

. Transporter
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Stgvopsamlingspose

Pusher

Drivrem

Termosikring

Brugervejledning

Vejledning om “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER”

14
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12. Sparrknapp bladskydd
2 ) %N\ 13. Justeringsratt for "Planhyvelbord"
1. Maskindel 14. Justeringsknapp for skartjocklek
2. Huvudstrombrytare 15. Utsugningskapa
3. Arbetsbgnk "Planhyvel" 16. Dammuppsamlingspase
4. Arbetsbank "Rikthyvel" 17. Paskjutare
5. Blad 18. Transmissionsrem
6. Motor 19. Termiskt skydd
7. Justerbar vinkellinjal 20. Bruksanvisning
8. Graderad skala "Planhyvel" 21. Manual "ALLMANNA
9. Graderad skala "Rikthyvel" SAKERHETSBESTAMMELSER"
10. Bladskydd
11. Bladsparr
12. Knapp for blokkering av bladet
o ) %X& 13. Innstillingshandtak for "tykkelseshavel"
1. Maskinens hoveddel 14. Justeringsknapp snittykkelse
2. Bryter ON/OFF 15. Transportgr
3. Arbeidsflate "Avretterhgvel” 16. Stgvoppsamlingspose
4. Arbeidsflate "Tykkelseshgvel" 17. Skyver
5. Blad 18. Transmisjonskjede
6. Motor 19. Temperaturbeskyttelse
7. Justerbar gruppe for vinkelstgtte 20. Bruksanvisning
8. Maleskala "Avretterhgvel" 21. Veiledning med "GENERELLE
9. Maleskala "Tykkelseshgvel" SIKKERHETSFORSKRIFTER"
10. Bladbeskyttelse
11. Bladsperre
12. Gatka blokowania ostony ostrza
@ %\ 13. Pokretto regulacji ptaszczyzny
1. Korpus maszyny ,Grubosciéwki”
2. Wytgcznik gtowny 14. Galka regulaciji grubosci ciecia
3. Plan roboczy ,Wyréwniarki” 15. Przenosnik powietrza
4. Plan roboczy ,Grubosciéwki” 16. Worek na pyt
5. O.stfza 17. Popychacz
6. Silnik 18. Pas napedowy
7. Regulowany zespdt wspornika 19. Zabezpieczenie termiczne
katowego 20. Instrukcja obstugi
8. Skala ,Wyréwniarki” 21. Instrukcja obstugi "OGOLNE NORMY
9. Skala ,Grubosciowki” BEZPIECZENSTWA"

10. Ostona ostrza
11. Blokada ostrza

15
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Kopnyc maiumHbl
[MaBHbIN BbIKMNOYaTEND
dyrosarbHbIN CTOM
PericmycoBbili cTon
HoxeBble nonoTtHa
[euratens
Perynupyemas yrnosasi onopa
MamepuTenbHas Wwkana Ansa dyroBaHns
MamepuTenbHas wkana ans
peicmycoBaHus

10. 3awumTa pexyLiero nonoTHa
11. BnokvpoBKa pexyLLero nonoTHa

@ %X\

1. Kopnyc Ha MawwmnHaTa

2. [naBeH npekbcBad

3. Pab6oteH nnot PaboteH nnot “AGpuxT
dpesa”

4. PaboteH nnot “ABpuXT LmMpKynsip”

5. Hoxose

6. [suraten

7. OcHoBa 3a nocTaBsiHe NopA npas brbi
perynupaLy ce brbn

8. CreneHyBaHa ckana “AbpuxT dpesa”

9. CreneHyBaHa ckana “Abpuxt

unpkynsip”

10. 3awmTa Ha HOX

0

©CONDORWN =

Tijelo stroja %%\
Glavni prekida¢

Radna plo¢a "Planer na zicu"

Radna plo¢a "Planer na debljinu"
Sjecivo

Motor

Tim za podrsku podesivi kut
Stupnjevana skala "Planer na Zicu"
Stupnjevana skala "Planer na debljinu"

10. Zastita sjeciva
11. Zaklju€avanje sjeciva

1.
. Pbuka 3a briokvpaHe Ha 3awmTta Ha HOX
13.

14.

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

12.
. Ru€ica za postavljanje "Planer na

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

. BnoknpoBoYHas pykosiTka 3aLmnThbl

pexyLiero nonoTHa

. Perynvlpoaquaﬂ PYKOATKa

pencmMycoBoro crona

. Pyyka perynupoBku rny6uHel pe3a
. DedonekTop

. Mewwok gnsa cbopa nbinu

. Tonkatenb

. MpnBogHON pemeHb

. Tepmnyeckuin npegoxpaHnTens

. PykoBoacTBo onsi nonb3oBartensi

. PykoBogcteo «OBLUME MPABUJIA

TEXHWKWU BE3OMACHOCTWU»

BrokupaHe ocTpue

MaHuBena 3a perynupaHe Ha nnot
“ABPUXT LMpKynsip”

Pbuka 3a perynupaHe Ha gebenuHa Ha
pa3pes

OTBexpgalla Tpbba

MakeT 3a cvbupaHe npaHe

Bytano

TpaHCMWCUOHEH peMbK

TepmuyHa 3awwumTa

PwkoBoacTBo 3a ynotpeba
PvkoBogcTteo "OBLLUM MPABUIIA 3A
BE3OMNACHOCT"

Gumb za blokiranje zastite sjeciva

debljinu”

Gumb za postavljanje debljine rezanja
Transporter

Vreéica za praSinu

Potiskivac

Pojas prijenosa

Zastita od topline

Priru¢nik za uporabu

Priru¢nik ,OPCE SIGURNOSNE
MJERE”
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Masina

Glavni prekidac

Radna povrsina "Diht"
Radna povrsina "Abrihter"
Seciva

Motor

Grupa za oslonac ugaona podesiva
Merna lestviva "Diht"

Merna lestviva "Abrihter"

B\

. Stitnik segiva
. Blokiranje seciva

> %\

1. Zwpa pnxavig

2. Tevikdg dIakOTITNG

3. Emodveia epyaciag «Mnxavr)
EMTTESWONG»

4. Eme@aveia epyaoiog «Paptotédor

5. Aeideg

6. Kivntipag

7. Ziotnua othpIgng ywviakd pubuilduevo

8. Babuovounuévn kAipaka «Mnxavrig
EMTEdOWONG»

9. Babuovounuévn kAipaka «PapTtrotéla»

10. MNpooTacia Adapag

© %@\Xb

1. Masinas korpuss

2. Galvenais slédzis

3. "Stieplu sukas" darba virsma

4. "Biezuma éveles" darba virsma

5. Asmens

6. Dzingjs

7. Reguléjama lenka atbalsta aprikojums

8. "Stieplu sukas” pakapeniska skala

9. "Biezuma éveles” pakapeniska skala

10. Asmens aizsargs

11. Asmens blokéSana

12. Asmens aizsarga blokéSanas poga

12.
13.

14.

15

1.
12.

13.

14.
15.
. ZOKOUAGKI CUAAOYAG OKOVNG
17.
18.
19.
20.
21.

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Rucka za blokiranje Stitnika seciva
Poluga za podeSavanje radne povrsine
"Abrihter"

Rucka za podeSavanje debljine seCenja

. Transporter
16.
17.
. Pogonski remen
19.
20.
21.

Torbica za praSinu
Guracé

TermiCka zastita

Priru¢nik za upotrebu

Priruénik "OPSTE BEZBEDNOSNE
ODREDBE"

AkivnTotroinon Aduag

Méuoho akivnToTroinong TpooTaciag
Adpag

MaviBéAa pUBUIoN TNG ETTIPAVEING
«PapTroréfag»

Aafn pUBuIon TTAXOUG KOTTAG
MeTagopéag

MpowBnTApag

lpdvrag perddoong

OepyIKn TTpooTAGIO

Eyxeipidio xpriong

Eyxeipidio "MENIKOI KANONIZMOI
AZOANEIAY"

"Biezuma éveles" regulédanas rokturis
GrieSanas biezuma reguléSanas poga
Pldsmas kanals

Puteklu savak$anas maiss

Stiméjs

Transmisijas siksna

Siltuma aizsargs

Ekspluatacijas rokasgramata

Lapa ,VISPAREJIE DROSIBAS
NOTEIKUMI”
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1. Jrenginio struktdra

2. Bendrasis jungiklis

3. Obliavimo stakliy darbastalis

4. Reismusiniy stakliy darbastalis

5. ASmenys

6. Variklis

7. Kampinis reguliuojamas atraminis

© ®

blokas
Obliavimo stakliy graduota skalé
Reismusiniy stakliy graduota skalé

10 ASmeny apsaugas
11. ASmeny blokatorius

L ROJ

©ONOOhA~WN=

Corp masina %&N
Tntrerupator principal

Masa de lucru ,Rindea cu fir"

Masa de lucru ,Rindea pentru degrosat”
Lame

Motor

Cadru de sustinere unghiular reglabil
Scala gradata ,Rindea cu fir"

Scala gradata ,Rindea pentru degrosat”

10 Protectie lama
11. Dispozitiv de blocare lama

> %\
1. Teleso stroja

2. Hlavny vypinac

3. Pracovna plocha ,Zarovnavacia frézka"
4. Pracovna plocha ,Hrubkovacia frézka“

5. Cepele

6. Motor

7. Podperny uholnik nastavitelny

8. Delena stupnica ,Zarovnavacia frézka“
9. Delena stupnica ,Hrubkovacia frézka*“

10. Ochrana ¢epele
11. Blokovanie Cepele
12. Gombik blokovania ochrany Cepele

12.
13.

14.
15.
16.
17.
. Transmisijos dirzas
19.
20.
21.

18

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

13.

19

21

ASmeny apsaugo blokavimo rankena
Reismusiniy stakliy darbastalio
reguliavimo rankenélé

Pjovimo storio reguliavimo rankena
Konvejeris

Dulkiy surinkimo maiSelis

Stamiklis

Siluminis apsaugas

Naudotojo vadovas

Vadovas ,BENDROSIOS SAUGOS
TAISYKLES*

Buton blocare protectie lama
Maneta de reglare a mesei de lucru
,Rindea pentru degrosat"

Buton de reglare a grosimii de taiere
Transportor

Sac pentru colectarea prafului
Dispozitiv de impingere a piesei
Curea de transmisie

Protectie termica

Manual de instructiuni

Manual ,NORME DE SIGURANTA
GENERALE”

Nastavovacia paka pracovnej plochy
~Hrubkovacia frézka“

. Gombik nastavenia hrubky rezu
15.
16.
17.
18.
. Tepelna ochrana
20.

Dopravnik

Sacok na zber prachu
Posunovac¢

Hnaci remen

Navod na pouzivanie

. Navod ,VSEOBECNE

BEZPECNOSTNE PREDPISY“
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e

Géptest
Fékapcsol6
Egyengetd gyalugép munkaasztala
Vastagol6 gyalugép munkaasztala
Gyalukések

Motor

Allithaté L-alaku (itkdzévonalzd
Egyengetd gyalugép mérdskala
Vastagolé gyalugép méréskala

0. Gyalukésvédd

1. Gyalukésrogzitd

220NN~

Seadme korpus
Peatoiteluliti
Rihthédvelduse t66pind
Paksusesse hdoveldamise t66pind
Saelindid
Mootor
Nurgeline reguleeritav tugiagregaat
Rihthédvelpingi mddteskaala
Paksushddévelpingi méoteskaala

. Saelindi kaitse

. Saelindi lukustus

2 2 OO NOOUPR,WN -~

2

Téleso stroje
Hlavni vypinac
Pracovni pult ,Srovnavaci frézka“
Pracovni pult ,Tloustkovaci frézka“
Rezné kotoude

Motor

Opérny nastavitelny uhelnik
MéfFitko ,Srovnavaci frézky*

. Méritko ,Tloustkovaci frézky*“

10. Ochrana ¢epele

11. Blokovani Cepele

12. Kole¢ko zajisténi ochrany Cepele

©COoNO>ORWN =

B\

Q%K

L AN

12.
13.
14.
15.

17.
18.

20.
21.

13.

14.
15.

17.
18.
19.
20.
21.

. Gyalukésvéds-rogzité gomb
. Vastagolé gyalugép munkaasztal-

beallité kar

. Vagasvastagsag-beallité gomb
. Elszivoéfedél

. Porzsak

. Tolo

. Ekszij

. Hévédelem

. Felhasznaloi kézikonyv

.  ALTALANOS BIZTONSAGI

ELOIRASOK" kézikényv

Saelindi lukustusnupp
Paksushddvelpingi reguleerimisnupp
Loikestigavuse reguleerimisnupp
Konveier

. Tolmukott

Toukur
Veorihm

. Termokaitse

Kasutusjuhend
Juhend ,ULDISED OHUTUSJUHISED”

Regulaéni packa roviny , Tloustkovaci
frézky“

Regulaéni knoflik tloustky fezu
Dopravnik

. Sbérny sacek prachu

Posunova¢

Pfevodovy femen

Zafizeni tepelné ochrany

Navod k pouziti

Navod ,OBECNE BEZPECNOSTNI
POKYNY*
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Osrednji del stroja %X\
Glavno stikalo

Delovna povrSina skobeljnega stroja za
izravnavo

Delovna povrsina skobeljnega stroja za
skobljanje na debelino

Rezila

Motor

Nosilni sklopnastavljiv kotnik
Umerjena lestvica za izravnavo
Umerjena lestvica za skobljanje na
debelino

10. Zasgdita rezila

@ %X\
1. Makine gbvdesi

2. Ana salter

3. “Silme tipi planya” ¢alisma tablasi

4. “Rendeleme tipi planya” ¢alisma tablasi
5. Bigak agizlar

6. Motor

7. Ayarlanabilen agili destek goényesi

8. “Silme tipi planya” kademeli dlgegi

9. “Rendeleme tipi planya” kademeli 6lgegi

10. Bigak korumasi
11. Bigak kilidi
12. Bigak korumasi tespit topuzu

1.
12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

13.

21

Blokada rezila

Rocica za blokado za&¢ite rezila
Rocica za nastavitev povrSine za
skobljanje na debelino

Rocica za nastavitev debeline rezanja
Vsesovalna napa

Vrecka za prah

Potiskalo

Prenosni jermen

Toplotna zas¢ita

Navodila za uporabo

Navodil » TEMELJNI VARNOSTNI
PREDPISI«

“Rendeleme tipi planya” tezgahi ayar
manivelasi

. Kesim kalinhgi ayar topuzu
15.
16.
17.
18.
19.
20.
. “GENEL GUVENLIK KURALLARI”

Konveyor

Toz toplama torbasi
itici

Hareket aktarma kayigl
Termik koruyucu
Kullanma kilavuzu

kilavuzu
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@PIndicazione caratteristiche e dati motore
@DlIndication of motor characteristics and motor data
@PAngabe der Motoreigenschaften und -daten
@DIndication des caractéristiques et des données du moteur
@@ Caracteristicas y datos del motor

@DIndicagdo das caracteristicas e dados do motor
@DEigenschappen en gegevens motor

@ PMoottorin tietoja ja ominaisuudet

@DAngivelse motorens egenskaber og data
@DEgenskaper och data fér motor

MBeskrivelse motorens egenskaper og data

@D Charakterystyka i dane techniczne silnika
GIDXapaKkTepucTyKi 1 AaHHbIe ABUraTenst
CGDlMocoyBaHe Ha xapakTepUCTUKUTE U IaHHW 3a ABuratenst
@IDZnadajke i podaci o motoru

@DO0znacavanje karakteristika i podaci o motoru
@GDYTOBEIEN XAPAKTNPIOTIKWY Kal OTOIXEIWV KIVATAPO
@DDzingja raksturlielumi un dati

@DSavybiy idvardijimas ir variklio duomenys
G®Indicarea caracteristicilor si a datelor motorului
@DIndikaciavlastnosti a idajov o motore

CIDMotor jellemz6i és adatai

@PMootori omadused ja andmed
@@Indikacevlastnosti a idaji o motoru
@DZnadilnosti in podatki motorja

@DMotorunun 6zellikleri ve verileri
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25



fem)

PF 150 / PF 204 PF 204 Cyclone
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@PMatricola/Anno di costruzione@DSerial number/Year of
manufacture@®Seriennummer/Baujahr@®Matricule/  Année
de construction@N° de serie/Afio de fabricacion@PNumero
de série/Ano de fabrico@®Serienummer en bouwjaar@@D
Sarjanumero/valmistusvuosi@»Serienummer /Konstruktionsar
@DRegister ochtillverkningsar@I®Serienummer og byggeard@®
Tabliczka znamionowa/Rok produkcji@@®3aBoackoit Homep/ron
uarotoBneHUAGIDdabpryeH HoMep 1 roavHa Ha NPOM3BOACTBO
CDReg. br/godina  proizvodnje@Serijski  broj/Godina
proizvodnje@DAp.  Mntpwou/Etog  kataokeuric@@DSérijas
numurs/Razosanas gads@iPSerijos numeris/pagaminimo metai
GIDNr. serie/Anul de fabricatie@3Vyrobné &islo/Rok vyroby D
Torzskonyvi szam/Gyartasi év@@D Seerianumber ja tootmisaasta
@@ Vyrobni Eislo a rok vyroby@®Serijska Stevilkalleto izdelave
@>Seri numarasi ve Uretim yili

O0®

@DUtilizzo  dispositivi  di  protezione  individuali@PUse
personal  protective  equipment@®Benutzung  personlicher
Schutzausriistungen@@dUtilisation de dispositifs de protection
individuelle@®Uso de equipos de proteccion individual@GD
Utilizagdo de equipamentos de protecdo individual@®Gebruik
persoonlijke  bescherming@PHenkilosuojainten  kaytto@LY
Brug af personlige vaernemidlerd@&PAnvandning av personlig
skyddsutrustning@®Bruk  av  personlig  verneutstyr@»
Wykorzystanie $rodkéw ochrony indywidualnej GIDVicrons3osaHue
CPeAcTB MHAMBMOYanbHON 3aWmTbIGIOW3Non3saHe Ha MUYHM
npeanasHn cpeactea@dUporaba osobne zastitne opreme@:»
Koridéenje licnin zastitnih sredstava@®Xprion PECWY ATOUIKAG
mpooTaciag@@DIndividudlo  aizsardzibas lldzeklu lietoSana
Asmeniniy apsaugos priemoniy naudojimas@®Utilizarea
echipamentelor de protectie individuald@&®PouZitie osobnych
ochrannych  pracovnych  prostriedkov@GIDEgyéni  biztonsagi
felszerelés hasznalata@@® Isikukaitsevahendite kasutamine
Pouziti osobnich ochrannych pomacek@®Uporaba osebne
varovalne opreme@dKisisel koruyucu ekipman kullanimi

A

@PObbligo di leggere il manuale istruzioni€&PRead the instruction
manualtﬂ%Das Lesen der Betriebsanleitung ist vorgeschrieben
@ Obligation de lire le manuel dinstructions@Obligacion de
leer el manual de instrucciones@@®Obrigagio de ler o manual
de instrugbes @Verplichting om de instructiehandleiding te
lezen Kayttéoppaan Ilukemisen pakko@IDPligt til at leese
brugsanvisningern Skyldighet att ldsa bruksanvisningen@I®»
Instruksjonshandboken MA ~ leses@®Obowigzek przeczytania
instrukcji - obstugiGEPHeobxoaUMo  NpoYnTaTh  PYKOBOACTBO N0
akcnnyataunm@GD3afbikeHne 3a YeTeHe Ha PbKOBOACTBOTO C
nHeTpykuMn@LdObaveza proitanja Priruénika za uporabu@
Obaveza progitanja Priruénika za upotrebu@EDEival UTTOXPEWTIKO
va OIoBACETE TO EYXEIPIBIO 0dNYIWV Pienakums izlasit lietoSanas
instrukciju@@®Batina perskaityti naudojimo  instrukcijaGIdObligatia
de a citi manualul de instructiuni@€®Povinnost preditat’ si navod
na pouzivanie@PA hasznalati utasitast kotelez6 elolvasnil@D
Kohustus lugeda kasutusjuhendit@@Povinnost pFedist si navod
k pouziti@®Obvezno preberite navodila za uporabo@PKullanim
kilavuzunu okuma zorunlulugu
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PF 150 / PF 204 / PF 204 Cyclone

+ 20 Kg
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PF 150 / PF 204 PF 204 Cyclone
3 F @

]

190 mm (PF 150)
240 mm (PF 204)
240 mm

350 mm 350 mm

=<1500 mm

=——

PF 204 Cyclone

A =(=>152 mm) A=(=>204 mm
B=i6+120mm) B=i6+120mm))

A 3|
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PF 150 / PF 204 / PF 204 Cyclone
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* USO CONSENTITO - La “Pialla filo-spessore” é stata progettata per la piallatura a filo e la
piallatura a spessore di legno duro.

USO NON CONSENTITO - E vietato: ]

* lavorare materiali |metallici organici e/o alimentari. ) )

* lavorare materiali che possono, per effetto della lavorazione, emettere sostanze nocive;
« utilizzare qualsiasi tipo di lubrificante durante il taglio.

A La macchina non € adatta all'uso in ambiente con atmosfera potenzialmente esplosiva.

RISCHI RESIDUI
Rischio di cesoiamento taglio e sezionamento - Tale rischio & identificato con il simbolo: &

Precauzioni da adottare

» Nella fase di taglio non utilizzare guanti da lavoro.

» Tenere lontano le mani dalla zona di lavoro. o )

» Non asportare residui di taglio o spezzoni con l'utensile in rotazione.

Rischio di attrito o abrasione - Tale rischio & dovuto alla presenza della lama in
movimento.

Precauzioni da adottare

* Nella fase di lavorazione non utilizzare guanti da lavoro.

+ Tenere lontano le mani dalla zona di lavoro. i i

» Non asportare residui di taglio o spezzoni con la lama in rotazione.

Rischio di eiezione di materiali solidi - Tale rischio & dovuto alla presenza dell’utensile in

movimento.

Precauzioni dg adottare

* Nella fase di lavorazione indossare sempre i dispositivi personali di protezione: occhiali
antinfortunistici, scarpe da lavoro, cuffie.

* Non avvicinare il volto alla zona di taglio; o
» evitare assolutamente di avvicinare le mani alla zona di taglio; )
A « ridurre la pressione nel momento di contatto tra lama e pezzo, per evitare la rottura
della lama;
« alleggerire la pressione di taglio per salvaguardare la macchina.

INFORMAZIONI RELATIVE A RUMOROSITA - | valori indicati per il rumore sono livelli di
emissione e non necessariamente livelli di lavoro sicuro. Mentre vi & una correlazione tra
livelli di emissione e livelli di esposizione, questa non puod essere usata affidabilmente per
determinare se siano richieste o no ulteriori precauzioni. | fattori che influenzano il reale
livello di esposizione del lavoratore includono la durata dell’esposizione, le caratteristiche
dell’'ambiente, altre sorgenti di rumore, per esempio il numero di macchine e altre lavorazioni
adiacenti. Inoltre i livelli di esposizione possono variare da un Paese a Paese. Queste
informazioni mettono comunque in grado l'utilizzatore della macchina di fare la miglior
valutazione dei pericoli e dei rischi.

A E Qpp?rtpno 'uso dei mezzi personali di protezione dell’'udito, come cuffie o inserti
auricolari.

INFORMAZIONI SULLA COMPATIBILITA’ ELETTROMAGNETICA - Le emissioni
elettromagnetiche della macchina non superano i limiti definiti dalle norme per le condizioni
di impiego previste.

Verificare che nellimpianto di alimentazione sia presente una protezione
magnetotermica atta a salvaguardare tutti i conduttori dai corto circuiti e dai
sovraccarichi.
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¢ INTENDED USE - The “Surface-thickness planer" has been designed to surface or thickness
plane hard wood.

UNINTENDED USE - IT is forbidden to:

+ operate on metals, organic materials and/or food stuffs; .

» operate on materials which may release toxic substances during the work process;
+ use any type of lubricant during cutting.

A This machine is not suitable for use in potentially explosive environments.

RESIDUAL RISKS
Shearing, cutting and severing hazard - Risk indicated by this symbol:

Precautions to be taken

+ During the cutting phase do not wear work gloves.

» Keep hands away from the work area. ) ]

» Never remove cutting residues or workpiece fragments when the tool is rotating.

Friction or abrasion hazard - This risk is due to the presence of the moving blade.
Precautions to be taken

» When working with the tool do not wear work gloves.

» Keep hands away from the work area. ) ) )

» Never remove cuttings or fragments from the machine when the blade is rotating.

Risk of flying debris - This risk is due to the presence of the moving tool.

Precautions to be taken ) )

* When working with the tool, always wear the necessary personal protective equipment:
safety goggles, safety shoes, earmuffs.

* Keep your face away from the cutting area;

* Never b(lngbhanQS anywhere near the cutting zone; )
A « To avoid breaking the blade, reduce pressure as soon as the blade comes into

contact with the workpiece; )

* Lessen the cutting pressure to safeguard the machine.

INFORMATION CONCERNING NOISE - The noise values indicated are emission levels and
not necessarily safe operating levels. While there is a correlation between emission levels
and exposure levels, this_cannot reliably be used to determine whether or not further safety
Precau ions are needed. Factors which influence the real level of a worker's exposure include
he duration of exposure, the characteristics of the working environment, other sources of
noise, for example the number of machines or operations being carried out in the near vicinity.
Furthermore, levels of safe exposure may be fixed differently from one country to another. This
information does however help the machine user to better assess the hazards and risks.

A It is advisable to use suitable hearing protection such as earmuffs or ear plugs.

INFORMATION ON ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY - Electromagnetic emissions
frorr(1:J _tthe mafc:hine do not exceed the limits defined by the relative standards for the envisaged
conditions of use.

A Check that the power supply system is equipped with a thermomegnetic circuit breaker
to protect all conductors from short circuit and overloads.
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« ZULASSIGE VERWENDUNG - Die “Abricht-/Dickenhobelmaschine” ist fiir das Abricht- und
Dickenhobeln von hartem Holz ausgelegt.

UNZULASSIGE VERWENDUNG - ES ist verboten:

+ Metallische organische Materialien und Lebensmitte| zu bearbeiten; ) L

» Materialien zu bearbeiten, bei denen durch die Bearbeitung gesundheitsschédliche Stoffe
freigesetzt werden kénnten; )

+ ein beliebiges Schmiermittel beim Schneiden zu verwenden.

A Die.Masichine ist nicht fur die Verwendung in Umgebungen mit explosionsfahiger Atmosphére
geeignet.

RESTRISIKEN ;
g " ‘dung durch Schneiden und Abtrennen - Diese Gefahrdung wird mit folgendem Symbol signalisiert:

Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen

+ Wahrend des Schneidens keine Arbeitshandschuhe tragen.

+ Die Hande vom Arbeitsbereich fernhalten. ) . i

. gelme Schnittreste oder sonstige Werkstiickteile entfernen, wahrend sich das Werkzeug
reht.

Gefahrdung durch Reib- oder Abtragvorgdnge - Die Gefahrdung besteht durch die

Messerbewegung.

Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen

» Wahrend des Schleifens keine Arbeitshandschuhe tragen.

+ Die Hande vom Arbeitsbereich fernhalten. ) . . .

. gelme Schnittreste oder sonstige Werkstlickteile entfernen, wahrend sich das Sageband
reht.

\S-}Vef?(hrdung durch Auswurf fester Partikel - Die Gefahrdung besteht durch die Bewegung des

erkzeugs.

Zu trgffer?de Sicherheitsvorkehrungen . .

» Wahrend der Bearbeitung stets die personliche Schutzausristung benutzen: Schutzbrille,
Sicherheitsschuhe, Gehorschutz.

» Das Gesicht nicht an den Schneidbereich heranfiihren;
* Keinesfalls die Hande in den Schneidbereich bringen; . )
A * Wenn das Sageband das Werkstuick bertihrt, den Druck verringern, um zu verhindern,
dass das Sageband bricht;
» den Schneiddruck zum Schutz der Maschine senken.

INFORMATIONEN ZUM GERAUSCHPEGEL - Die angegebenen Emissionspegel sind nicht
unbedingt als sichere Arbeitspegel zu betrachten. Es besteht zwar eine Korrelation zwischen
Emissionspegeln und Expositionspegeln, doch kann diese nicht dazu herangezogen werden,
um zuverlassig zu bestimmen, ob weitere Sicherheitsvorkehrungen erforderlich sind. Faktoren,
welche die tatsachliche Exposition des Arbeitnehmers beeinflussen, sind die Dauer der
Iche die tatsdchliche Exposition des Arbeitneh beeinfl sind die Dauer d
Eg(ﬁosmon, die Eigenschaften der Arbeitsumgebung und weitere Gerduschquellen (in_der
naheren Umgebung befindliche andere Maschinen oder ablaufende Arbeitsprozesse). Dartiber
hinaus kénnen die zuldssigen Expositionspegel von Land zu Land verschieden sein. Die
vorliegenden Informationen versetzen den Betreiber der Maschine jedoch in jedem Fall in die
Lage, die Gefahren und Risiken am besten zu beurteilen.

A Es ist ratsam, einen Gehdrschutz wie Gehérschutzkapseln oder -Stépsel zu tragen.

INFORMATIONEN ZUR = ELEKTROMAGNETISCHEN VERTRAGLICHKEIT - Die
el_ektromag_netischen Emissionen der Maschine Uberschreiten nicht die fiir die vorgesehenen
Einsatzbedingungen von den Normen festgelegten Grenzwerte.

Sicherstellen, dass das Stromnetz Uber einen LS-Schalter zum Schutz aller Leiter
gegen Kurzschluss und Uberlast verflugt.
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+ USAGE AUTORISE - Le « Rabot a fil-épaisseur » a été congu pour le rabotage a fil et le
rabotage a épaisseur de bois dur.

USAGE NON AUTORISE - IL EST interdit : . )

* traiter des matériaux métalllq[ es or%am ues et/ou alimentaires ; )

« traiter des matériaux pouvant, par effet de l'usinage, émettre des substances nocives ;
- utiliser n'importe quel type de lubrifiant pendant la coupe.

A La machine n'est pas indiquée a étre utilisée dans un milieux avec atmosphére potentiellement
explosive.

RISQUES RESIDUELS

Risque de cisaillement, coupure et sectionnement - Ce risque est identifié par le symbole suivant : @
Précautions & adopter )

* Ne pas utiliser des gants de travail pendant la phase de coupe.

+ Maintenir les mains éloignées de la zone de travail. ) )
* Ne pas retirer des résidus ou des trongons de coupe avec l'outil en rotation.

Risque de frottement ou d'abrasion - Ce risque est lié a la présence de la lame en
mouvement.

Précautions a adopter ) )

» Ne pas utiliser des gants de travail pendant la phase de travail.

* Maintenir les mains éloignées de la zone de travail. )

* Ne pas retirer des copeaux ou des trongons de coupe avec la lame en rotation.

Risque d'étjection de matériaux solides - Ce risque est lié¢ a la présence de la lame en

mouvement.

Précautions a adopter

« Il est recommandé d'utiliser toujours les dispositifs personnels de protection pendant
la phase de travail : lunettes contre les accidents, chaussures de sécurité, casques de
protection acoustique.

* Ne pas approcher le visage a la zone de coupe ;

« éviter absolument d'approcher les mains a la zone de coupe ; ]
A * réduire la pression au moment du contact entre la lame et la piece a couper, afin

d'éviter la rupture de la lame ;

* réduire la pression de coupe afin de sauvegarder la machine.

INFORMATIONS RELATIVES AU NIVEAU DE BRUIT - Les valeurs indiquées pour le bruit
sont des niveaux d'émission et non pas nécessairement des niveaux de travail en sécurité.
Il existe une corrélation entre les niveaux d'émission et les niveaux d'exposition, mais cette
corrélation ne peut étre utilisée de maniére fiable pour déterminer si d'ultérieures précautions
sont requises ou moins. Des facteurs ayant une influence potentielle sur le niveau d’émission
sonore sur le lieu de travail incluent la durée de travail, d'autres sources de bruit (ex : le nombre
de machines en fonctionnement, autres opérations bruyantes effectuées en méme temps). En
outre les niveaux d'exposition peuvent varier d'un Pays a l'autre. Ces informations permettent
éoutefois a l'utilisateur de la machine de faire la meilleure évaluation possible des dangers et
es risques.

A Il est conseillé d'utiliser des dispositifs individuels de protection de l'ouie, tels que
casques ou tampons auriculaires.

INFORMATIONS SUR LA COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE - Les émissions
électromagnétiques de la machine ne dépassent pas les limites définies par les normes pour
les conditions d'usage prévues.

Vérifier que dans linstallation d'alimentation soir présente une protection
magnetothermique en mesure de sauvegarder tous les conducteurs contre les courts-
circuits et le surcharges.
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* USO CONSENTITO - El “Cepillo de canto-espesor” se ha disefiado para el cepillo del canto
y el cepillado del espesor de la madera dura.

USO NO PERMITIDO - SE prohibe: ) .

« trabajar materiales metalicos, organicos y/o alimenticios; .

- trabajar materiales que puedan generar sustancias nocivas durante la elaboracion;
« utilizar cualquier tipo de lubricante durante el corte.

A Maquina no apta para el uso en ambientes con atmédsfera potencialmente explosiva.

RIESGOS RESIDUALES o ]
Riesgo de corte y amputacion - Se identifica con el simbolo: &

Medidas de precaucion

+ No utilice guantes de trabajo durante la fase de corte.

* Mantenga las manos alejadas de la zona de trabajo. ) L

* No elimine los residuos de corte ni los recortes cuando la herramienta esté girando.

Riesgo de roce o abrasién - Debido al movimiento de la cuchilla.

Medidas de precaucion

+ No utilice guantes de trabajo durante la fase de elaboracion.

* Mantenga las manos alejadas de la zona de trabajo.

* No elimine los residuos de corte ni los recortes cuando la cuchilla esta girando.

Riesgo de proyeccién de particulas - Debido al movimiento de la cuchilla.

Medidas de precaucion o ) y

« Utilice siempre equipos de proteccion individual durante el trabajo: gafas de proteccion y
calzado de seguridad, auriculares.

* No acerque el rostro a la zona de corte.

* No acerque las manos a la zona de corte. ] ] ]

» Reduzca la presiéon cuando la cuchilla toque la pieza para evitar que la cuchilla se
rompa. B o

» Reduzca la presion de corte para proteger la maquina.

INFORMACION SOBRE EL NIVEL DE RUIDO - Los valores indicados se refieren al nivel de
emision y no se corresponden necesariamente con los niveles de trabajo seguro. La eventual
correlacion entre los niveles de emision 3/ los niveles de exposicion no debe utilizarse para
determinar con_precisiéon la necesidad de aplicar otras medidas de precaucion. Entre los
factores que influyen en el nivel real de exposiciéon del trabajador se incluyen el tiempo de
exposicion, las caracteristicas del ambiente y la presencia dé otras fuentes de ruido como,
por ejemplo, el nimero de maquinas y ciclos de produccion cercanos. Asimismo, los niveles
de exposicion pueden variar en funcion del pais. Esta informacién permite al usuario de la
maquina evaluar los peligros y los riesgos asociados a la exposicién al ruido.

A Se recomienda utilizar equipos de proteccion individual para el oido, por ejemplo,
auriculares o tapones antirruido.

INFORMACION SOBRE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA - Las emisiones
electromagnéticas de la maquina no superan los limites impuestos por las normas en las
condiciones de uso previstas.

Asegurese de que el sistema de alimentacion disponga de una proteccion
magnetotérmica adecuada para proteger todos los conductores contra los cortocircuitos
y las sobrecargas.
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¢ USO PERMITIDO - A “plaina desengrossadeira” foi concebida para realizar trabalhos de
aplainamento e desengrossamento de madeira dura.

USO NAO PERMITIDO - E proibido:
» submeter ao processo materiais metalicos, organicos e/ou alimentares;

» submeter ao processo materiais organicos e/ou alimentares;

* submeter ao processo materiais que podem emitir substancias nocivas pelo efeito do
processo;

« utilizar qualquer tipo de lubrificante durante o corte.

ﬁ A rr|1aquma ndo é adequada ao uso em ambientes com atmosfera potencialmente
explosiva

RISCOS RESIDUAIS
Risco de amputagao, corte e ferimento - Este risco esta identificado com o simbolo: @

Precaugbes a adotar

» Durante o processo de corte, ndo utilize luvas de trabalho.

* Mantenha as maos afastadas da zona de trabalho.

» Nao remova residuos de corte ou pedagos com a ferramenta em rotagao.

Risco de atrito ou abrasao - Este risco é decorrente da presen¢a da lamina em movimento.
Precaugbes a adotar

» Durante o processo, ndo utilize luvas de trabalho.

» Mantenha as maos afastadas da zona de trabalho.

* Nao remova residuos de corte ou pedagos com a lamina em rotagéo.

Risco de projecao de materiais sélidos - Este risco é decorrente da presenca da ferramenta

em movimento.

Precaugbes a adotar

* Durante o trabalho, utilize sempre os equipamentos de protegdo pessoal: 6culos de
protecéo, sapatos de seguranca, protetores auditivos.

* N&o aproxime o rosto da zona de corte;
« evite severamente aproximar as maos da zona de corte;
A arelduza a pressao ao obter o contacto entre a lamina e a pega, para evitar a rotura
a lamina;
* reduza a presséao de corte para salvaguardar a maquina.

INFORMAGOES RELATIVAS AO RUIDO - Os valores indicados para o ruido s&o niveis
de emissdo e ndo necessariamente niveis de trabalho seguro. Embora exista uma relagao
entre niveis de emisséo e niveis de exposi¢ao, esta ndo pode ser usada de forma fiavel para
determinar se outras precaugdes sdo ou ndo sao necessarias. Os fatores que afetam o nivel
de nivel de exposicdo do trabalhador incluem a duragdo da exposi¢ado, as caracteristicas do
ambiente, outras fontes de ruido, tais como, por exemplo, 0 nimero de maquinas e outros
processos adjacentes. Para além disso, os niveis de exposicdo podem variar nos varios
paises. De qualquer maneira, estas informagdes permitem ao utilizador da maquina fazer uma
melhor avaliagdo dos perigos e dos riscos.

E recomendavel o uso de ec1U|pamentos de protegao individual do ouvido, tais como
tampdes ou protetores auriculares.

INFORMAGOES SOBRE A COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA - As emissdes

eletromagnéticas da maquina ndo ultrapassam os limites definidos pelas normas para as

condigdes de utilizagéo previstas.

A Verifique se na instalagéo de alimentagéo esta presente uma proteg 0 magnetotérmica
destinada a proteger todos os condutores de curtos-circuitos e sobrecargas.
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¢ TOEGESTAAN GEBRUIK - De “Vlak- en vandiktebank” is ontworpen voor de viak- en
vandiktebewerking van hardhout.

NIET TOEGESTAAN GEBRUIK - HET VOLGENDE IS verboden:

+ Metaal, organisch materiaal en/of voedsel te bewerken. ) N

. hfet %enger en van materialen die als gevolg van de bewerking schadelijke stoffen kunnen
afscheiden;

* het gebruik van smeermiddelen, van welke soort dan ook, tijdens de bewerking.

A De machine is niet geschikt voor gebruik in omgevingen met potentieel explosiegevaar.

RESTRISICO'S
Gevaar voor verwonding door snijden/afsnijden - Dit gevaar wordt aangegeven met het symbool:

Voorzorgsmaatregelen

* Gebruik tijldens de .bewerkinr? geen werkhandschoenen.

* Houd de handen uit de buurt van de bewerkln?szone.

» Verwijder geen snijresten of stukjes materiaal terwijl het gereedschap draait.

Gevaar voor verwonding door wrijving of schuring - Dit risico hangt samen met de
aanwezigheid van het bewegende snijblad.

Voorzorgsmaatregelen

+ Draag tijdens de bewerkingsfase geen werkhandschoenen.

» Houd dé handen uit de buurt van de bewerkingszone. . )

» Verwijder geen snijresten of stukjes materiaal terwijl het snijblad draait.

Gevaar voor wegslingeren van vaste deeltjes - Dit risico hangt samen met de aanwezigheid

van het bewegende gereedschap.

Voorzorgsmaatregelen

* Maak tijdens de bewerking altijd gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen:
veiligheidsbril, werkschoenen, gehoorbescherming.

» Kom niet met uw gezicht in de buurt van de bewerkingszone;
* kom absoluut niet met uw handen in de buurt van de bewerkingszone; ]
A » verminder de druk op het moment dat snijblad en werkstuk met elkaar in contact
komen, om breuk van het snijblad te voorkomen; )
 verminder de snijdruk om de machine niet te beschadigen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT HET GELUIDSNIVEAU - De waarden die zijn
aangegeven voor het geluidsniveau betreffen emissieniveaus en dit zijn niet noodzakelijkerwijs
ook niveaus waarbij veilig wordt gewerkt. Er bestaat weliswaar een correlatie "tussen
emissjeniveaus en blootstellingsniveaus, maar deze kan niet op betrouwbare wijze worden
?ebrwkt om vast te stellen of er al dan niet verdere voorzorgsmaatregelen vereist zijn. De
actoren die het werkelijke blootstellingsniveau van de gebruiker bepalen zijn onder meer de duur
van de blootstelling, de kenmerken van de omgeving, andere geluidsbronnen, bijvoorbeeld het
aantal machines en andere werkzaamheden die in de buurt plaatsvinden. Bovendien kunnen
de blootstellingsniveaus van land tot land verschillen. Deze informatie stelt de gebruiker van de
machine hoe dan ook in staat om de gevaren en risico's optimaal in te schatten.

A Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen om het gehoor te beschermen, zoals
oorkappen of oordoppen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT DE ELEKTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT -
De elektromagnetische emissies van de machine blijven onder de door de normen vastgelegde
limieten voor de voorziene gebruiksomstandigheden.

A Controleer of er in de voedingsinstallatie een magnetothermische bescherming
aanwezig is om alle geleiders te beschermen tegen kortsluiting en overbelasting
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o SALLITTU KAYTTO - -"Taso-oikohdyl&d" on suunniteltu kovan puun taso- ja oikohdylakseen.

EI-SALLITTU KAYTTO - ON kielletty:

+ tyodstaa metallisia, orgaanisia ja/tai elintarvikkeisiin liittyvia mgt_eriaalejla; o .

» tyostdd materiaaleja, jotka tydston vuoksi voivat padstaa haitallisia ainesosia;
+ kayttda mita tahansa voiteluainetta leikkuun aikana.

A Kone ei sovellu kaytettédvaksi mahdollisesti rajahdysalttissa ympéristdssa.

JAANNOSRISKIT
Leikkaus- ja hankautumisriski — Kyseinen riski on merkitty symbolilla: &

Noudatettavat varotoimenpiteet

+ Ala kayta tyokasineitd leikkuuvaiheessa.

+ Pid4 kadet etdalla tyéalueesta. o
+ Ala irrota leikkausjaamia tai paloja tydkalun pyoriessa.

Palamis- tai naarmuuntumisriski - Kyseinen riski johtuu liikkuvasta terasta.
Noydatettavat varotoimenpiteet

+ Ala kayta tyokasineit tydstévaiheessa.

» Pid4 kadet etaalla tydalueesta. . L

+ Ala irrota leikkausjaamia tai paloja teran pyoriessa.

Kiinteiden materiaalien sinkoutumisriski - Kyseinen riski johtuu liikkuvasta terasta.

Noudatettavat varotoimenpiteet o L L

+ Kaytd aina tyoskennellessasi henkilosuojaimia, kuten suojalasit ja turvakengat ja
kuulosuojaimet.

+ Al laita kasvoja leikkuualueen lahelle;

A + Ald misséan tapauksessa laita késia leikkuualueen; ) o o
+ Vahenna painetta terén ja kappaleen koskettaessa toisiaan, jotta terd ei rikkoontuisi;
* kevenna leikkuupainetta koneen suojelemiseksi.

MELUA KOSKEVAT TIEDOT - Melusta annetut arvot ovat paastotasoja, eivatka valttamatta
turvallisen tyon tasoja. Paastd- ja altistumistasot korreloivat keskendan, mutta korrelaation
;])_e.r_usteql_lla ei kuitenkaan voida luotettavasti maarittad, tarvitaanko lisdvarotoimenpiteita.
yontekPgn altistumisen todelliseen tasoon vaikuttaviin seikkoihin kuuluvat altistumisen kesto,
mparistdn ominaisuudet, melulhteet, esimerkiksi koneiden lukumaara {a muut vierella olevat
yOstot. Nama altistumistasot voivat vaihdella maakohtaisesti. Naiden tie

/ostot. Nama alll Ol VOIV. | ojen ansiosta koneen
kayttaja voi arvioida vaarat ja riskit paremmin.

A Kannattaa kayttaa kuulosuojaimia, kuten kuulokkeita tai korvatulppia.

SAHKOMAGNEETTISEN YHTEENSOPIVUUDEN TIEDOT - Koneen sdhkémagneettiset
paastot eivat ylita tarkoitetun kéyton olosuhteita koskevissa standardeissa maaritettyja arvoja.

A Tarkista, ettad virtaverkossa on magneettinen vikavirtasuoja, joka suojelee kaikkia
johtimia oikosuluilta ja ylikuormituksila.
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e TILLADT BRUG - “Afretter-tykkelseshgvlen” er konstrueret til afretnings- og
tykkelsesafhgvling pa hardt tree.

IKKE TILLADT BRUG - DET ER forbudt; o ]

« at bearbejde metalliske, organiske og/eller spiselige materialer.

* bearbejde materialer, der ved bearbejdningen kan udsende skadelige stoffer;
» at anvende en hvilken som helst form for smgrevaeske under skeeringen

A Maskinen er ikke egnet til brug i omgivelser med eksplosiionsfarlig atmosfeere.

RESTERENDE RISICI S
Risiko for overklipning, snitsar og opskaering - Denne risiko signaleres af symbolet: &
Foranstaltninger, der skal iveerkseettes

+ Benyt ikke arbejdshandsker under skeerefasen,

+ Hold heenderne p4 lang afstand af arbejdsomradet. L .
 Fjern aldrig rester fra skaeringen eller stykker af emner med vaerktgjet i rotation.

Fare for friktion eller slid - Denne risiko skyldes tilstedevaerelsen af klingebevaegelse.
Foranstaltninger, der skal ivaerksaettes

* Benyt ikke arbejdshandsker under bearbejdningen.

+ Hold heenderne p4 lang afstand af arbejdsomradet. . ) )

» Fjern aldrig rester fra skeeringen eller stykker af emner mens klingen er i rotation.

Risiko for udslygning af materialestumper - Denne risiko skyldes tilstedevaerelsen af

veerktgjsbevaegelse. )

Foranstaltninger, der skal ivaerksaettes o ) ) )

. Eenyt altid de personlige vaernemidler under bearbejdningen: sikkerhedsbriller, arbejdssko,
greveern.

« Anbring aldrig ansigtet i naerheden af skaerezonen;

» man skal fuldstaendigt undga at naerme haenderne til skaereomradet;

* Reducér trykket i samme gjeblik, hvor klingen kommer i bergring med emnet, for at
undga at klingen tager skade;

» Reducér skaeretrykket, for at vaerne om maskinen.

OPLYSNINGER OM ST@J - De anfgrte stgjvaerdier svarer til emissionsniveauerne
og .ikke ngdvendigvis til sikre arbejdsniveauer. Skent der foreligger et forhold mellem
emissionsniveauerne og eksponeringsniveauerne, kan dette ikke benyttes til at fastlasgge med
sikkerhed, om yderligere foranstaltninger er nadvendige eller ej. De faktorer, som pavirker de
reelle eksponeringsniveau, omfatter eksponeringens  varighed, omgivelsernes egenskaber,
andre stgjkilder, Tfor eksempel antallet af maskiner og andre tilstadende bearbejdninger.
Desuden kan eksponeringsniveauerne variere fra et land til et andet. Disse oplysninger giver
dog maskinens bruger mulighed for at vurdere farerne og risiciene mere praecist.

A Der ber anvendes personlige veernemidler, for at vaerne om hgrelsen, sa som
hgretelefoner eller grepropper.

OPLYSNINGER OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens
te)lektrcf::mr? getiske emissioner overstiger ikke de fastsatte begraensninger for de forudsete
rugsforhold.

A Kontrollér at forsynin sanlaeggeter udstyret med en termomagnetsikring, der er i stand
til at beskytte alle lederne mod kortslutning og overbelastning.
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» TILLATEN ANVANDNING - "Plan-och rikthyveln" har utvecklats fér planhyvling och
rikthyvling av hart tra.

OTILLATEN ANVANDNING — DET AR forbjudet att:

* bearbeta metalliskt/organiskt material och/eller livsmedel. oL

+ bearbeta material som péa grund av bearbetningen kan avge skadliga &mnen;
+ anvanda nagon typ av smorjmedel under kapningen.

A Maskinen ar inte lampad for att anvandas i en miljé med explosionsrisk.

ATERSTAENDE RISKER
Risk for kapning och skérning — Denna risk anges med symbolen: &
Forsiktighetsatgérder som ska vidtas

» Anvand inte arbetshandskar under arbetsfasen.

+ Hall handerna langt borta fran arbetsomradet.

+ Avlagsna inte kapnings- eller klipprester medan verktyget roterar.

Risk for friktion eller n6tning — Denna risk beror pa att det finns blad i rorelse.
Forsiktighetsatgérder som ska vidtas

* Anvand inte arbetshandskar under arbetsfasen.

+ Hall handerna langt borta fran arbetsomradet.

+ Avlagsna inte kapnings- eller klipprester medan verktyget roterar.

Risk for utslungning av hart material - Denna risk beror pa férekomst av redskap i rorelse.

Forsiktighetsatgarder som ska vidtas .

. E@r a;llﬂdd gersonhg skyddsutrustning under arbetsfasen: skyddsglaségon, arbetsskor,
Orselskydd.

» For inte ansiktet i ndrheten av kapninPsomrédet;

+ undvik absolut att ndrma handerna till kapningsomradet;

» Minska trycket i kontaktégonblicket mellan bladet och arbetsstycket for att undvika att
bladet gar sénder; }

» Minska kapningstrycket for att skydda maskinen.

BULLERINFORMATION- de bullervarden som anges &r utsldppsvarden och inte nddvandigtvis
sakra arbetsvarden. Medan det finns ett samband mellan utsl&ppsnivaer och exponeringsnivaer
kan detta inte tillforlitligt anvandas for att faststélla om ytterligare forsiktighetsatgérder kréavs
eller inte. Faktorer som paverkar den verkliga nivan for arbetstagarens exponeringsniva
inkluderar exponeringens varaktighet, egenskaperna hos milion, andra ljudkallor, till exempel
antalet maskiner och andra angransande arbeten. Dessutom kan exponeringsnivaerna variera
fran land till land. Den har informationen gor det majligt for maskinens anvandare att géra den
basta varderingen av farorna och riskerna.

A Du bor anvanda personlig skyddsutrustning for att skydda horseln, som horselskydd
eller 6ronproppar.

INFORMATION OM ELEKTRISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiska utslapp
Overskrider inte de granser, som definierats i standarderna for férutsedda arbetsférhallanden.

A Kontrollera att det finns ett termomagnetiskt skydd i matningssystemet som skyddar
alla ledare mot kortslutningar och dverbelastningar.

50



fem)
@ BRUK (1l

e TILLATT BRUK - "Tykkelseshgvelen" er konstruert for pussing og hgvling av harde treslag.

IKKE TILLATT BRUK- DET ikke tillatt &; ) )

* bearbeide metalliske organiske materialer og/eller naeringsmidler

» bearbeide materialer som kan slippe ut farl(ljge stoffer under handtering;
* bruke en hvilken som helst type smgremiddel under kappingen.

A Maskinen er ikke egnet for bruk i miljg med potensielt eksplosiv atmosfzere.

ANDRE FARER
Risiko for klippe-, kutt- og snittskader - Slik risiko vises med symbolet: &

Forholdsregler som mé anvendes

« Ikke bruk arbeidshansker under selve bearbeidelsen.
+ Hold hendene unna arbeidsomradet.

* Ikke fiern avkutt eller biter mens sagbladet roterer.

Fare for gnissing og oppskraping — Denne risikoen skyldes det roterende sagbladet.
Forholdsregler som ma tas

* Ikke bruk arbeidshansker under selve bearbeidelsen.

* Hold hendene unna arbeidsomradet.

« Ikke fiern avkutt eller biter mens sagbladet roterer.

Fare for utslynging av harde materialer — Denne risikoen skyldes av verktgyets bevegelse.

Forholdsregler som mé tas . . )

* | bearbeidingsfasen ma du alltid bruke personlig verneutstyr: vernebriller, vernesko og
hgrselsvern.

« |kke ha ansiktet over omradet hvor du arbeider;

A « hendene MA holdes unna kutteomradet;
» For & unngé at bladet gadelegges, mé trykket reduseres nar bladet mater stykket.
* Bruk mindre kraft nar du kapper for & spare maskinen.

INFORMASJON OM ST@Y - Angitte stayverdier er emisjonsniva og ikke nadvendigvis sikre
driftsnivaer. Selv om det er sammenheng mellom emisjonsnivaer og de nivaene man utsettes
for, kan ikke disse dataene benyttes med sikkerhet for & avgjere om det er ngdvendig 4 ta
ytterligere forholdsregler. Faktorer som virker inn pa operatgrens reelle eksponeringsniva er
varighet, miljoets egenskaper og andre stgykilder, som for eksempel antall maskiner og andre
arbeidsprosesser i naerheten. | tillegg kan ‘eksponeringsnivé variere fra land til land. Oppfart
informasjon hjelper uansett maskinens bruker nar farer og risiko skal vurderes.

A Det anbefales a bruke personlig harselsvern som greklokker eller -propper.

INFORMASJON OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens
elek}rorina nektlske emisjoner overskrider ikke grensene som er fastsatt i forskriftene for den
planlagte bruken.

A Kontroller at stremnettet er utstyrt med termobryter, som beskytter alle ledningene mot
kortslutning og overbelastning.
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» UZYCIE DOZWOLONE - ,Grubosciéwka ” zostata zaprojektowana do wyréwnywania i
uzyskiwania réwnolegtosci naprzeciwlegtych ptaszczyzn twardego drewna.

UZYCIE NIEDOZWOLONE - ZABRANIA sie:

* obrébki materiatow metalicznych organicznych i/lub spozywczych, i

* obrobki materiatow, ktore w trakcie obrobki mogg emitowac substancje trujgce;
» stosowania wszelkich smaréw podczas cigcia.

A Maszyna nie nadaje sie do uzycia w atmosferze potencjalne wybuchowej.

RYZYKO RESZTKOWE
Niebbezlpiec " vo zakleszczenia, skaleczenia lub obcigcia czesci ciata- Ryzyko to oznaczone jest
symbolem: éé

Srodki ostrozno$ci, ktore nalezy WdI’OZ'&/(f )

+ W fazie cigcia nie nalezy uzywac rgkawic roboczych.

» Utrzymywac rece z dala od obszaru roboczego. = . )

» Nie usuwac¢ pozostatosci po cieciu ani odtamkoéw, kiedy narzedzie obraca sie.

Ryzyko przytarcia lub otarcia - Zagrozenie tego typu jest spowodowane obecnoscia
gstrza ruchomego. i

Srodki ostroznosci, ktore nalezy wdrozy¢

» W fazie obrobki nie nalezy uzywac rekawic roboczych.

+ Utrzymywac rece z dala od obszaru roboczego. . .

» Nie usuwac pozostatosci po cieciu ani odtamkéw, kiedy tasma tngca obraca sie.

Ryzyléo_ odrzutu materiatéw statych - Niniejsze ryzyko wynika z obecnosci ruchomego

narzedzia.

Srodki ostrozno$ci, ktore nalezy wdrozy¢ ) ) ) )

» W fazie obrdbki nalezy zawsze stosowac¢ srodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne,
obuwie robocze, stuchawki ochronne.

* Nie zbliza¢ twarzy do strefy cigcia; o

* bezwzglednie unikac zblizania rak do strefy ciecia; ) ) )
» w momencie kontaktu tasmy tngcej z materiatem zmniejszy¢ nacisk, aby nie dopusci¢
do uszkodzenia tasmy;

* zmniejszy¢ nacisk cigcia w celu ochrony maszyny.

INFORMACJE DOTYCZACE HALASU - Podane wartosci dotyczgce hatasu sg poziomami
emisji i niekoniecznie okreslajg bezpieczne poziomy robocze. Chociaz istnieje korelacja
pomiedzy poziomami emisji i poziomami ekspozycji, nie moze ona by¢ stosowana w wiarygodny
sposob w celu ustalenia koniecznosci wdrozenia dodatkowych $srodkéw ostroznosci. Czynniki,
ktére wptywajg na rzeczywisty poziom eks,ppze/cji pracownika obej(mlg'a].czas trwania narazenia,
cha_rakterxstyke Srodowiska oraz inne zrodfa hatasu, na przyktad liczbg maszyn i innych
sgsiednich procesow obrobki. Ponadto, poziom ekspozycji moze sig rozni¢ dla poszczegolnych
krajow. Niniejsze informacje umozliwiajg jednak uzytkownikowi maszyny jak najlepszg oceng
zagrozen i ryzyka.

A Zaleca sie stosowanie indywidualnych srodkéw ochrony stuchu, takich jak nauszniki lub
zatyczki do uszu.

INFORMACJE DOTYCZACE KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ - Emisje
elektrqmagnet%/czne maszyny nie przekraczajg limitdbw okreslonych w normach dotyczacych
przewidzianych warunkéw uzytkowania.

A Sprawdzi¢ czy instalacja zasilajgca zawiera ochrone termomagnetyczng, odpowiednig
do ochrony wszystkich przewoddw przed zwarciem i przecigzeniem.
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¢ PA3PELULEHHOE UCIMOJIb30OBAHMUE - ®yroeansHO-peincMycoBbIi CTaHOK NpeaHasHaveH
Ans dyroBaHusi U NPOCTPYrMBaHUA 3aroTOBOK M3 TBEPAbIX COPTOB AepeBa B pa3Mep Mo
TONLMHE.

HEPA3PELLIEHHOE MUCNONb30OBAHUE - CTPOIO 3anpeLluaetcs:
» OGpabaTbiBaTb eTaNMYECKNE, OpraHU4ecKkme U/mnu NuLeBble MaTepuans;

* 0bpabaTtbiBaTb MaTepuarsbl, KOTOpble B MPOLIECCE pe3aHusi MOryT BblAensiTb BpedHble
BellecTBa;

* 1Cnonb3oBaTh NpU peske cmMasblBatoLyye BelecTsa fnoboro Tuna.

ﬁ MaluHa He npedHasHavyeHa [ns MCMOMb3OBAHUS B Cpede C  MNoTeHuManbHO
B3PbIBOOMACHOW aTMOCdepon.

Puck nopesau TpaBMaTVI‘IeCKOﬁ amnyTauum - [JaHHbIN pUcK 0603Ha4aeTcsa CUMBOSOM:

Heobxodumbie mepbi MpedocmopoXXHocmu

* He ucnonb3oBaTh Npu BbINOSIHEHUM pe3a 3alUMTHbIE NepYaTKu.
* He npubnuxatb pyku k paboyer 30He.

* He ybupatb oTxoabl pe3ku Bo BpeMsi paboTbl MalLUHbI.

Puck noBpexaeHus nod AeNCTBMEM TPEeHUA - ATOT PUCK OOYCIOBIEH Hanuuuem
ABUXKYLLErocsl pexyLiero MHCTpyMeHTa.

Heobxodumbie mepbi MpedocmopoXxHocmu

* He ucnonb3oBatb Npu paboTe 3aLllUTHbLIE NepyaTKu.

* He npubnwxatb pyku kK paboyeln 30He.

* He ybupatb 0Txo4bl pe3ku Npu BpaLlaloLLeMCsi PEXYLLEM MOSIOTHE.

OCTATOYHbIE PUCKU E

Puck BbIGpoca TBepAbIX MaTepuanoB - JTOT puUCK 0BYCrOBIEH HanMuMem ABMXKYLLErocs

WHCTPYMEHTa.

Heobxodumbie mepbi MpedocmopoXxHocmu

* Bo Bpemsi paboTbl Heo6GxoAMMO WCMONb30BaTb CPEACTBA MHAMBMAYaNbHOW 3alUThI:
3aLUMTHbIE OYKM, 3aLUUTHYIO 00YBb, HAYLLHWKU.

* He npubnwkaTb N1LO K 30HE pe3ku;
* He npnbnmxatb pyku K 30He pesku;
A * B MOMEHT KOHTaKTa Mexay pexyLium MOfioTHOM W AeTanblo CrneayeT CoKpaTwuTb
,anneHme pesaHus, 4Tobbl n3bexarb pa3pbiBa NonoTHa,
* [1N9 3aWmMTbl MaLUMHbBI OT NOBPEXAEHWUI cnegyeTt ocnabuts fasneHue pe3aHus.

OAHHBIE MO YPOBHHIO LUYMA - 3HaueHusi, ykasaHHble AN YPOBHS LyMa, NpeacTaBnsioT
coboli YpOBHM LUYMOBOIO WU3MYyYEHWS M He BCErga COOTBETCTBYIOT HOpPMam TEXHMKU
GesonacHocT. HecMoTpst Ha HarnMune COOTHOLLEHMS MEXAY YPOBHSIMU LLIYMOBOIO U3MNy4YeHus
N YPOBHSIMW LUYMOBOMO BO3AEWCTBMSI, TAKOE COOTHOLLEHWE HE MOXET MCMONb30BaTbCs Anis
onpeaeneHnst HeoBXoaMMOCTU NPUHATUS JONOINHUTENbHBIX MEP NPeAoCTOPOXKHOCTU. PakTopbI,
onpegensiowme akTUYEeCKNiA YpoBEHb LLIYMOBOTO BO3AEWCTBUSI HA pabOTHMKA, BKMOYaoT
NPOAOIHKUTENBHOCTL BO3AEWCTBUS, XapaKTEPUCTUKI OKpYXKatoLweln cpeapl, ApyrMe UCTOUHMKM
LIyma, KaK, Hanpumep, KONMYeCcTBO MaLLVH U BbINONHEHME OPYrX BUAOB 06paboTku B 3TOM e
30He. Kpome Toro, AOMYyCTUMbIE YPOBHM LLYMOBOIO BO3AENCTBUA MOTYT pasnmyaTbesi B pasHbixX
cTpaHax. OfgHako MHGOPMauusi Mo YPOBHSM LUYMOBOIO M3NydeHusi OaeT Morfb3oBaTerto
BO3MOXHOCTb 60siee TOYHO OLEHUTb CYLLECTBYHOLLE OMACHOCTM U PUCKM.

A PeKOMeH,EI.yeTCﬂ ncnonb3oBaTtb MHAMBUAOYalnbHbIE CpedcTBa 3alllTbl OpraHoOB Clyxa.
HayLWHUKN U NpOTUBOLLYMHbIE€ BKIagbILLn.

MHOOPMALMA MO INEKTPOMATHUTHOW COBMECTMMOCTMU - OnekTpoMarHuTHoe
N3MNyYeHNe MaLLMHBbI HE NPEBbLILLIAET YPOBHU, YCTAHOBIEHHbIE HOPMaMK 41151 TPEYCMOTPEHHBIX
YCMNOBWIA UCMOMNb30BAHMS.

ﬁ Ybeoutbcs, 4TO arperat nNUTaHWs OCHaLWEH MarHUTHO-TEPMUYECKOW 3alUMTOn OT
KOPOTKOro 3aMblKaHMA U Neperpy3kn ana scex NnpoBOOHUKOB.
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* NO3BOJNEHA YMNOTPEBA - La “AGpuxT dpesa-umpkynsap” e npoektupaHa 3a ppesoBaHe
1 CTpyroBaHe ¢ onpegeneHa aebenvHa Ha TBbpAo AbPBO.

HENPEOBWUOEHA YNOTPEBA - SABPAHEHO e:

* [a ce paboTu C MaTepuani, KOUTo METamHW, KaKTo W C OPraHnYHN UMM XPaHUTENHW MaTepuant;

- na ce paboTu ¢ maTepuanu, KoMTo B NpoLec Ha obpaboTka MoraT Aa OTAENAT BPedHW
BEeLLeCcTBa;

* W3MON3BaHeTo Ha KakBMTO U Aa GUno NyGpuKaHTL B MPOLIEC Ha psAi3aHe.

A MalumHaTa He € NoAXoAsLUa 3a U3NoM3BaHe B CPeaa C NOTEeHLMArHo eKCiosnBHa atMocdepa.

OCTATBbYHU PUCKOBE

Puck ot oTpssBaHe, cpA3BaHe U npeps3BaHe - Tosn p1ck € 0603Ha4eH CbC CYMBONA: @

Heobxodumu npednasHu MepKu

* He n3nonseavite paboTHM pbKaBuUM B NpoLiec Ha obpaboTka.

. Hpbm‘re pbLeTe cv Aaney ot paboTHaTa 30Ha.

+ Tpu paboTeLl BLPTALL Ce MHCTPYMEHT He BadeTe oTnagbLmMTe OT ps3aHeTo MM napyeTa
oT Aetanna.

Puck ot TpmeHe unu nsHocsaHe - To3n pUCK ce AbIDKM Ha HaNM4YMeTo Ha ABUXELL, Ce HOX.
Heobxodumu ripedna3Hu MepKu

+ B npoueca Ha obpaboTka He nanonasante paboTHW pbKaBULN.

. Hpbx(re pbLeTe cv aney ot paboTHaTa 30Ha.

* Tlpv paboTeLy BbPTALL Ce HOX He BaAeTe OTNagbLMTe OT PA3AHETO UNW Nap4eTa oT getanna.

Puck oT usxebpnsiHe Ha TBbLPAW mMaTtepuanu - TO3N PUCK Ce AbIKN Ha HaNMMUMETO Ha

OBWXELL, CE NHCTPYMEHT.

Heobxooumu npednasHu MepKku

* B erana Ha obpaboTtkarta BMHarn HoceTe NUYHN NpeanasHu CpeacTsa: NpeanasHu ounna,
paboTHM 00yBKM, CryLLanKu.

* He nobnnxasante nuMUETO cu A0 30HaTa Ha pasaHe;
* n3barearite Ha BCsika LieHa nNpubnmkaBaHe Ha pbLETe 40 30HaTa Ha psi3aHe;
A * HamareTe HansAraHeTo B MOMEHTa Ha IoONUp MeXy HoXa 1 AeTaina, 3a Aa usberHete
CUynBaHe Ha HOXa;
* HamareTte HansaraHeTo npu psidaHe, 3a Aa NpeanasuTe MalvHara.

MHO®OPMALIMA OTHOCHO LLUYMA - [NocoyeHnTe CTOMHOCTU 3a LUYyM Ca HMBa Ha eMucus,
a He HenpeMeHHO CUrypHU HWBa, JOCTMraHW npu pabota. Makap Aa cbluecTByBa Bpb3ka
MeXay HMBaTa Ha eMUCUSI 1 HMBAaTa Ha ekcrosuumsl, To T He MoXe Aa 6bae M3nonaeaHa kato
HaaeXaHo cpeacTso 3a onpeaensiHe Aanu ca HeobXxoauMM UKW He JOMbIHUTENHWU NpeanasHu
Mepku. dakToprTe, KOUTO BNUSISIT HA PearniHoOTO HMBO Ha eKCro3uUMS Ha paboTHUKA BKIHOYBAT
NPOABIMKUTENHOCT HA_EKCNO3MLIMSITA, XapakTePUCTUKM Ha OKonHaTa %pe%a, APYT N3TOYHMLIM
Ha WyM, Hanpumep 6posi HAa MalUMHUTE W OpyrM CbhbTcTBaWM obpaboTkn. OcBeH TOBa,
JOMyCTUMUTE HMBA HAa €KCro3uumnsi Morat 6cla 'bAaT PasnuYHN B pasnnyHnTe AbpKasu. Tasu
MHAOPMaUWs AaBa Bb3MOXHOCT Ha NoTpebuTens Ha MalunHaTa Aa Hanpasu no-go6pa oueHka
Ha OMacHOCTTa U Ha PUCKOBETE.

A Heobxoanmo e M3non3BaHeTo Ha SIMYHK npegnasHy cpeacrtBa 3a 3aluta Ha Cryxa,
KaTo aHTUOHN nnn Tanu 3a yuiun.

NHO®OPMALINA OTHOCHO ENEKTPOMATHUTHATA  CbBMECTUMOCT -
EnekTpoMarHutHMTE emMmcun Ha maluvHaTta He MpeBullaBaT rpaHuumMTe, onpeaeneHn ot
CcTaHOgapTuTe 3a NpeaBuaeHUTe excrnroaraumoHHN YCroBUs.

A MpoBepeTe Aanu B 3axpaHBallaTa Bepura MMa MarHuToTepmMmyHa 3alumTta, Kosito ga
npegnassa BCUYKM NPOBOAHWLM OT KbCO CbeAMHEHWE U NPETOBAPBaHUSI.
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« DOPUSTENA UPORABA - Kombinirana blanjalica je dizajnirana za ravnanje Zicom i
blanjanje na debljinu tvrdog drva.

NEDOZVOLJENA UPORABA - ZABRANJENO je:

+ obradivati metalne, organske materijale i/ili materijale za prehrambene proizvode;
+ raditi s materijalima koji mogu emitirati Stetne tvari;_

« upotrebljavati bili kakvu vrstu maziva tijekom rezanja.

A Stroj nije prilagoden uporabi u prostoriji s potencijalno eksplozivnom atmosferom.

PREOSTALI RIZICI
Rizik od sjecenja i rezanja — Navedeni rizik oznacen je simbolom: &

Primjena mjera predostroznosti )

+ Tijekom rezanja ne upotrebljavajte radne rukavice.

» Drzite ruke dalje od radnog podrucja. ]

» Ne uklanjajte ostatke rezanja ili dijelove dok se alat okrece.

Rizik od trenja ili abrazije - Ovaj rizik nastaje zbog rotirajuceg sjeciva.
Primjena mjera predostroZnosti .

+ Tijekom obrade ne upotrebljavajte radne rukavice.

» Drzite ruke dalje od radnog podrucja. L i

* Ne uklanjajte ostatke rezanja ili dijelove dok se sjecivo okrece.

R‘izik, od izbacivanja €vrstih materijala — Navedeni rizik postoji zbog prisutnosti alata koji se

okrece.

Primjena mjera predostroznosti - » y .

. Tlljevk?m obrade uvijek nosite osobna zastitha sredstva: zastithe naocale, radne cipele,
slusalice.

* Ne priblizavajte lice podru¢ju u kojem se ob.avgla rezanje;

* apsolutno izbje ava{te priblizavanje ruku mjestima rezanja; S
* smanjite pritisak u trenutku doticaja sjeciva i obradivanog dijela kako biste izbjegli
pucanje sjeciva;

* smanjite pritisak rezanja kako biste saCuvali stroj.

INFORMACIJE O BUCI - Naznacene vrijednosti_predstavljaju razine emitirane buke i nisu
nuzno razine koje jamée_siguran rad. lako postoHl uzrocna veza izmedu razina emitiranja i
izloZzenosti, ona se ne moZe sa sl%!rnoscu upotrebljavati radi utvrdivanja potrebe za primjenom
dodatnih mjera_predostroznosti. Cimbenici, koji ufjeCu na stvarnu razinu izlozenosti radnika,
uklju€uju trajanje izloZzenosti, svojstva ambijenta, ostale izvore buke kao $to su broj strojeva
i susjedne obrade. Takoder se razine izlozenosti se mogu razlikovati od drzave do drzave.
U svakom slucaju ove informacije omogucéavaju korisniku stroja obavljanje najbolje procjene
opasnosti i rizika.

A Preporucuje se uporaba osobnih zastitnih sredstava za sluh poput sluSalica i Cepica za
usi.

INFOMRACIJE O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI - Elektromagnetske emisije
stroja ne prekoracuju ogranienja propisana standardima za predvidene uvjete uporabe.

A Provjerite je li se u sklop za napajanja nalazi magnetotermiCka zastita koja Stiti
provodnike od kratkog spoja i preopterecenja.
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. cI?OZtVOLJENA UPOTREBA - "Diht - abrihter" je projektovan i napravljen za obradu tvrdog
rveta.

NEDOZVOLJENA UPOTREBA - ZABRANJENO je:
+ obrada metalnih, organiskih ifili jestivih proizvoda;
+ obradivati materijale koji usled obrade mogu da oslobode Stetne supstance;

+ upotreba bilo koje vrste maziva tokom secenja.

A Masina nije namenjena upotrebi u potencijalno eksplozivnim okruZenjima.

PREOSTALI RIZICI
Opasnost od secenja i rezanja - ovaj rizik se ozna¢ava simbolom: &

Mere predostroznosti koje je potrebno primeniti )

+ Za vreme seCenja nemojte da Koristite zastitne rukavice.

* Ruke morate da drzite dalje od radnog podrucja. .

+ Nemojte da sklanjate ostatke secenjaili velike'’ komade dok se alat okrece.

Mere predostroZnosti koje je potrebno primeni )
+ Za vreme obrade nemojte da koristite zaStitne rukavice.

* Ruke morate da drzite dalje od radnog podrucja. 5 .

» Nemojte da sklanjate ostatke secenja ili velike' komade dok se secivo okrece.

Rizik od trenja ili abrazije - ovaj rizik uzrokutje prisustvo pokretnog seciva.
|

Rizik od izbacivanja €vrstih materijala - ova%lrizik uzrokuje prisustvo pokretnog seciva.

Mere predostroznosti koje je potrebno primeniti » . )

. Zla vvqeme obrade uvek nosite licna zastitna sredstva: zaStitne naocCare, radne cipele,
slusalice.

» Nemoijte pribliZzavati lice podrucju se€enja; ] ]

* apsolutno izbe avagte priblizavanje ruku blizu oblasti za seCenje; o ]
* smanjite pritisak u trenutku kontakta seCiva i komada koji se sece kako biste izbegli
ostecenje seCiva; . . . .

* smanjite pritisak prilikom se€enja kako biste o€uvali masinu.

INFORMACIJE KOJE SE ODNOSE NA BUKU - Navedene vrednosti su nivoi emitovane
buke i nisu nuzno nivoi bezbednog rada. lako postoji uzro¢na veza izmedu nivoa emitovanja i
nivoa izlozenosti, ona se ne moze sa sigurno$c¢u Koristiti radi utvrdivanja potrebe za dodatnim
merama predostroZnosti. Faktori kOHI_UtICL! na stvarni nivo izloZenosti radnika ukljucuju trajanje
izloZenosti, svojstva ambijenta, ostali izvori buke na primer broj prisutnih madina i obrade koje se
vr8e u blizini. Takode, nivoi izloZenosti se mogu razlikovati od zemlje do zemlje. Ove informacije
u svakom slu€aju omogucavaju korisniku masine da izvrsi najbolju procenu opasnosti i rizika.

A Savetujemo da koristite sredstva licne zastite za zastitu sluha, kao Sto su slusalice ili
¢epovi za usi.

INFORMACIJE KOJE SE ODNOSE NA ELEKTROMAGNETSKU KOMPATIBILNOST -
Elektromagnetske emisije masine ne prelaze granice postavljene standardima za predvidene
uslove koriséenja.

Proverite da li se u sistemu naﬁajanja nalaze magnetotermicki osiguraci koji moraju da
Cuvaju sve provodnike od kratkog spoja izazvanog optereéenjem.
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* EMITPENOMENH XPHZH - H «Mnyavr emmmédwong poptroTédon £Xel OXedIAOTE yia TO
TAGvoua Tou okAnpou UAou.

MH ENITPEMNOMENH XPHZH - amayopeUeTal:

* 1 eMmeCePYaoion UNKWV PETOAAIKWY, OpYaVIKWY Kai/fj TpOQipwy; . ]

. B)\egaggpyamg UAIKWV Ta oTroia evOEXETaI KATA TNV €TTEEEPyaAcnia va atTeAeuBepLICOUV
aBepég ouaieg;

. )(prlcrlﬁmgronjcmg otrolodiTToTE €i60G ANITTavVTIKOU KaTd Tn SIAPKEIA T KOTTAG.

A H unxavry 6¢v gival KaTGAANAN yia xprion g€ duvnTiKA EKPNKTIKA aTUéoQaIpa.

YMOAEINOMENOI KINAYNOI
Kivduvog kowipaTog kai atrokoTtrig - Autdg o kivouvog TTpoadiopiletal e To aUUBoAO: @
lpoeuAdéeis mpog ulobétnon o i

* 21N @AGN TNG KOTTAG, UN XPNGCIUOTIOIEITE YAVTIQ EPYAOiag.

. MoaTr]cTs Ta'Xépia oci MOKPIG atTd TNV TTEPIOXN EPYOOiAG. .

* Mnv agaipeiTe Ta UTTOAEIMPOTA KOTTAG 1 TEUAXIA UE TO EPYAAEIO OE TTEPIOTPOPT).

Kivduvog TpIBRg 1 atrégeong - Autdg o Kivduvog o@eileTal oTnV Trapoucia Aetridag o€
Kivnon.

lNpopuAdéeis mpog ulobétnan o .

* 27N QAGN TNG TTegepyaciag unv XpnoIUOTTOIEITE YAVTIO EpYaTiag.

. QTACTE TA XEPIA 0AG YAKPIG aTTO TNV TTEPIOXT EPYATITG.

* Mnv agaipeite Ta UTTOAEIUUOTA KOTTAG 1 TEPAXIA UE TN AETTIOQ O€ TTEPIOTPOPN.

Kivduvog ekTivagng Twv oTepewv VMKWV - AuTdg 0 KivOuvog O@eileTal oTnv TTapoucia
epyaAgiou ot Kivnon.
poguAGéEzIc TIpog UioBETnOn o , , ,
+ Kard tnv ¢aon Tng TECEQYaciag GopETTE TTAVTA TOV EEOTTAIONO TTPOCWTTIKAG TTPOCTACIAG:
yuaAid ao@aAgiag, TTaTTOUTCI0 EPYATIAG, OKOUOTIKG.

* Mnv TTpOogEeyYiCETE TO TTIPOCWTTO GTNV TIEPIOXT| KOTIAG;

* Mnv TOTTOBETEITE TO XEPIA GAG KOVTA OTNV TTEPIOXN Konr']i,

* MEIWOTE TNV TTiECN KATE TN GTIYWr| TNG €£TTaQng METagu AeTmidag kal Tepayiou, yia va
aTTOQUYETE TO OTTACIYO TNG AETTIOAG

* XQAQPWOTE TNV TTIECT KOTTNG YIa VO SIAQUAGEETE TO PNXAvNUa.

NAHPO®OPIEZ ZXETIKA ME TO ©OOPYBO - O1 Tiyég TTou avagépovTal yia 1o 86pupo eival
emmiTTeda EKTTOUTTIWV BopURoU Kal Ol atrapaitnTa ao@aAr| emmimeda epyaciag. Evw uttdpyel
OUOXETION WETOEU TWV ETTITESWY EKTTOUTIWV Kol Twy ETTITTESWV EKBEONG, OUTO Oev UTTOPEN
va xpr}\ql o1'r0|86£| pe aglomoTia yia va KoBoploTel €qv arairouvial fj OXI TIEPICOOTEPES
TTPOQUAdGelG. O1 TTOPAYOVTEG TTOU €TTNPEACOUV TO TTPAYMATIKO ETTITTEQO TNG €KBEONG TOU
apxa opévou TrepIAauBAvouv Tn BIAPKEIa TNG EKBETNG, Ta XAPAKTNPIOTIKG Tou TTEPIBAAAOVTOG,
AAAEC Trr]yégEGopL’J}Sou, ylo TTap@delyua, ToV apiBUo TwV HPNXaVWV Kol GAAWY YEITOVIKWY
diepyaoiwy. EmmAcoy, Ta emmitreda €KBeoNG UTTOPOUV Va TTOIKIAOUY aTTo Xwpa g€ Xwpd. Auth
n TTAnpogopia KaBIoTA ToV XEIPIOTH IKAVO Va XEIPIOTEN TNV UNXavh) Kal va Kavel TNV KaAdTepn
EKTIUNGT TWV KIVOUVWY KOl TWV PICKWV.

A Oa TpéTTel va XxpnaoipoTroinfolv péoa aTtodIKAG TTPOCTACIOG TNG AKONG, OTTWG AKOUTTIKA
1] WTOOOTTIOEG.

NMAHPO®OPIEX :IXETIKA ME THN HAEKTPOMAINHTIKH ZXYMBATOTHTA - O
NAEKTPOUAYVNTIKEG EKTTOUTTEG ATTO TO UNXAVNUA Bev UTTEPBaivouv Ta dpia TTou opidovTal aTrod Ta
TTPATUTTIA VIO TIG TIPORBAETTIOUEVEG CUVONKES XPAONG.

A BeBaiwBeite 6 010 GUCTNUA TPOPODOCIAG UPIGTATAI MIG HOyVNTOBEPUIKR TTPOCTOTIx
yIa ThV TTPOCTACIO OAWV TWV AywYWYV aTTd Ta BPaXUKUKAWUATA UTTEPBEPUAVONG.
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e ATLAUTA IZMANTOSANA - “Biezuma-stieplu évele” ir paredzéta planai un biezai cietas
koksnes éveléSanai.

NEATLAUTA IZMANTOSANA - Ir aizliegts: )

+ apstradat metaliskos, organiskos un/vai partikas materialus; = .

+ apstradat materialus, kas apstrades rezultata izdala kaitigas vielas;
+ grieSanas laika izmantot jebkada veida smérvielas.

A Masina nav piemérota izmantoSanai spradzienbistama vide.

ATLIKUSIE RISKI .
NogrieSanas, sagrieSanas un traumatiskas amputacijas risks - So risku apzZimé ar $adu simbolu: &

Piesardzibas pasakumi . )

» GrieSanas laikd neizmantojiet darba cimdus.

» Turiet rokas prom no darba zonas. o .

» Nenonemt grieSanas atlikumus vai fragmentus, ja instruments atrodas rotacijas rezima.

Berzes vai nodiluma risks - Sis risks ir saistits ar kustiga asmens klatbutni.
Piesardzibas pasakumi )

+ Apstrades posma neizmantot darba cimdus.

» Turét rokas prom no darba zonas. ) )

* Nenovaciet grieSanas atkritumus vai atgriezumus, kamér asmens griezas.

Cietu vielu izmeSanas risks - Sis risks ir saistits ar kustiga rika klatbatni.

Piesardzibas pasakumi o ) ) )

+ Apstrades laika vienmer lietojiet individualos aizsardzibas ltdzeklus: aizsargbrilles un darba
apavus, austinas.

* Netuviniet seju grieSanas zonai; .

* pilnigi nepielaut, ka jasu rokas atrodas pie grieSanas zonas; = _

E)sgmaznmet spiedienu bridi, kad asmens pieskaras detalai, lai izvairitos no asmens
ojauma; = I . = .- o

* samaziniet grieSanas spiedienu, lai pasargatu masinu no bojajumiem.

INFORMACIJA SAISTIBA AR TROKSNI - Noraditie trokSna limeni attiecas uz emisijas
ITmeniem, un tie ne vienmér atbilst drosa darba lTmenim. Neskatoties uz to, ka pastav korelacija
starp emisijas un iedarbibas limeniem, to nevar drosi izmantot, lai noteiktu, vai nav nepiecieSami
papildu drosibas pasakumi. Fakfori, kas ietekmé faktisko trok$na ITmeni uz darbinieku, ietver
ledarbibas ilgumu, vides apstak|us, citus trokSna avotus, piem., iekartu skaitu, un citus blakys
notiekoSos apstrades procesus. Turklat iedarbibas limenis katra valsti var bt atskirigs. St
informacija iekartas lietotajam var noderét, lai labak novértétu apdraudéjumus un riskus.

A leteicams izmantot individualos dzirdes aizsardzibas lidzeklus, pieméram, austinas vai
ausu aizbaznus.

INFORMACIJA PAR ELEKTROMAGNETISKU SAVIETOJAMIBU - Elektromagnétiskas
emisijas iekarta neparsniedz ierobezojumus, ko nosaka standarti attieciba uz paredzétajiem
lietoSanas apstakliem.

A Parliecinieties, vai stravas piegades sistéma ir aprikota ar termomagnétiskajiem
aizsargiem, kuri aizsarga visus vadus pret Tsslégumiem un parslodzi.

58



@
IEml [
@ NAUDOJIMAS (Il il

+ LEIDZIAMAS NAUDOJIMAS - Obliavimo ir reismusinés staklés buvo suprojektuotas kietos
medienos obliavimui ir reismusavimui.

NELEISTINAS NAUDOJIMAS - draudziama:

+ apdirbti metalo, organinés kilmés ir (arba) maisto produkty; ) )
 pjaustyti medziagas, kurios apdirbimo metu gali iSskirti nuodingas medziagas;
* pjovimo metu naudoti bet kokius lubrifikantus.

A |renginys néra pritaikytas naudoti galimai sprogioje aplinkoje.

ISLIEKANTI RIZIKA .
Nukirtimo, nupjovimo ir nukirpimo pavojus - Sis pavojus Zymimas simboliu: &

Atsargumo priemoneés, kuriy reikia imtis

* Pjovimo metu nenaudoti darbiniy pirstiniy.

+ Laikyti rankas atokiai nuo darbinés zonos. )
» Nesalinti pjovimo liku€iy ar metalo luity jrankiui sukantis.

Trinties arba subraiZzymo rizika. Si rizika kyla, nes sumontuoti judantys aSmenys.
Atsarqumo priemones, kuriy reikia imtis |

* Apdirbimo metu nenaudoti darbiniy pirstiniy.

« Laikyti rankas atokiai huo darbinés zonos. ) )

+ Nesalinti pjovimo liku€iy ar metalo luity aSmenims sukantis.

Medziagos atplaiSy iSmetimo pavojus - Sj pavojy gali kelti judantis jrankis.

Atsarqumo priemones, kuriy reikia imtis ) ) o o

 Apdirbimo etapo metu visada dévéti asmenines apsaugos priemones: apsauginius akinius,
darbinius batus, ausines.

* Nelaikyti veido arti pjovimo zonos;

A sjokiu budu nekiskite ranky arti pjovimo zonos; . .
+aSmeny ir dalies kontakto metu sumazinti slegj, kad aSmenys neldzty;
* norint tausoti masing, sumazinti slég;.

SU TRIUKSMU SUSIJUSI INFORMACIJA — Nurodytos triukSmo vertés yra emisijos lygiai,
nebdatinai sutampantys su saugaus darbo lygiais. Kadangi yra santykis tarp triukSmo lygio ir
laiko, praleidziamo triukSmingoje aplinkoje, Sie parametrai negali bati besglygiskai naudojami
nustatyti, ar reikia papildomy apsau%mlq priemoniy ar ne. Realig darbuotojo padétj jtakojantys
faktoriai apima triukSmo poveikio trukme, aplinkos salygas, kitus triukSmo Saltinius, pavyzdziui,
jrenginiy skaiciy ir kitus Salia atliekamus apdirbimo veiksmus. Be to, triukSmo poveikio lygiai
gali skirtis rFrikIausomai_an Salies. Bet kokiu atveju, Si informacija padeda jrenginio naudotojui
geriau jvertinti pavojus ir rizikas.

A Deréty naudoti asmenines klausos apsaugos priemones, pvz. ausines ar ausy
kamstukus.

SU ELEKTROMAGNETINIU SUDERINAMUMU SUSIJUSI INFORMACIJA - |renginio
elektromagnetiné spinduliuoté nevirsija naudojimo sglygoms numatyty riby.

A Patikrinkite, ar elektros maitinimo jrenginys turi magnetotermine apsaugg, kad visi
trumpojo jungimo grandiniy laidininkai buty apsaugoti nuo perkrovos.
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+ UTILIZARE PERMISA - ,Masina de rindeluit la grosime” a fost proiectatd pentru rindeluirea
cu fir si rindeluirea la grosime a lemnului de esenta tare.

UTILIZARE NEPERMISA - SE interzice: ]

* prelucrarea materialelor metalice organice si/sau alimentare; )
 prelucrarea materialelor care pot, ca urmare a prelucrarii, s& emane substante nocive;
« utilizarea oricarui tip de lubrifiant in timpul taierii.

A Masina nu este potrivita pentru utilizarea intr-un mediu cu atmosfera potential exploziva.

RISCURI REZIDUALE
Risc de retezare, taiere si sectionare - Acest risc este identificat cu simbolul:

Ma3suri de precautie ce trebuie adoptate

+ In faza de taiere, nu utilizati manusi de lucru.

« Tineti mainile la distanta de zona de lucru. )

+ Nu indepartati reziduurile de taiere sau resturile cu unealta in rotatie.

Riscul de frecare sau abraziune - Acest risc este cauzat de prezenta lamei in miscare.
Ma3suri de precautie ce trebuie adoptate

+ In faza de lucru nu utilizati manusi de lucru.

+ Tineti mainile |a distanta de zona de lucru.

« Nu indepartati reziduurile de taiere sau resturile cu lama care se roteste.

Riscul de ejectie a materialelor solide - Acest risc este cauzat de prezenta uneltei in miscare.

Masuri de precautie ce trebuie adoptate . o . .

+ In faza de prelucrare, purtati intotdeauna echipament individual de protectie: ochelari de
protectie, incaltaminte de lucru, casti.

*Nu a{gropiagi fata de zona de taiere; _
* evitati cu orice pret sa va apropiati mainile de zona de taiere;_ )
A | reduceti presiunea in momentul contactului dintre lama si piesa, pentru a evita ruperea
amei; ) . ) )
« reduceti presiunea de taiere pentru a proteja masina.

INFORMATII REFERITOARE LA ZGOMOT - Valorile indicate pentru zgomot sunt niveluri de
emisie de zgomot si nu sunt Tn mod necesar niveluri de lucru in conditii de siguranta. Desi
exista o corelatie intre nivelurile de emisie si cele de expunere, acest lucru nu poate fi utilizat
in mod fiabil pentru a determina daca sunt necesare sau nu masuri de precautie suplimentare.
Factorii care influenteaza nivelul actual de expunere a operatorului includ durata de expunere,
caracteristicile mediului, alte surse de zgomot, de ex. numarul de masini_si alte procese
adiacente. Mai_ mult decét atat, nivelurile de expunere pot varia de la o tara'la alta. Aceste
informatii permit, totusi, utilizatorul aparatului sa evalueze cat mai bine pericolele si riscurile.

A Se recomanda utilizarea echipamentelor de protectie personald pentru auz, precum
casti sau dopuri pentru urechi.

INFORMATII PRIVIND COMPATIBILITATEA ELECTROMAGNETICA - Emisiile
electromagnetice ale masinii nu depasesc limitele definite de normele pentru conditile de
utilizare prevazute.

é Verificati ca in cadrul instalatiei de alimentare sé fie prezentd o Frotectje magnetotermica
in masura sa protejeze toti conductorii impotriva scurtcircuitelor si a supraincarcarii.
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« POVOLENE POUZIVANIE - ,Hrubkovacia frézka“ bola navrhnutd na hoblovanie a
hruibkovanie tvrdého dreva.

NEPOVOLENE POUZIVANIE - JE zakézané: .

+ Opracovavat kovove organické materialy a/alebo potraviny; )

* spracovavat materialy, ktoré mézu v priebehu spracovania uvolfiovat Skodlivé latky,
» pouzivat akykolvek typ maziva v priebehu rezania.

A Stroj nie je vhodny na pouZitie v prostredi s potencialne vybusnou atmosférou.

ZVYSKOVE RIZIKA
Riziko strihu, porezania a posekania sa - Toto riziko je oznaené symbolom: &
Ochranné opatrenia, ktoré je potrebné prijat’

+ Pri rezani nepouZzivaijte dpracovne,ru avice.

* Ruky drZte vzdialené od pracovného priestoru. L )

» Neodstrariujte zvySky z rezania alebo ulomky, ked' nastroj rotuje.

Riziko trenia alebo oderu - Toto riziko je s?ésobené pritomnost'ou pohybujlcej sa Cepele.
Ochranné opatrenia, ktoré je potrebné prijat’ .

* Vo faze opracovania nepouzivajte pracovné rukavice.

» Ruky drzte vzdialené od pracovného priestoru. ) )

» Neodstrariujte zvySky z rezania alebo ulomky, ked' nastroj rotuje.

Rizikotvymrétenia pevnych materialov - Toto riziko je spdsobené pritomnostou pohybujiuceho

sa nastroja.

Ochrar)né opatrenia, ktoré dje potrebné prijat . i . i .

. Vg fazeI pprqag?,vanla vzdy noste osobné ochranné prostriedky: ochranné okuliare, pracovnu
obuy, sluchadla.

* Nepriblizujte tvar do blizkosti reznej zony; )
+ V ziadnom pripade nepriblizujte ruky k oblasti rezania;
A » v momente dotyku kotiCa a obrabaného kusu, znizte tlak, aby nedoslo k polamaniu

kotuca; )
* pre ochranu stroja znizte rezny tlak.

INFORMACIE O HLUKU - Hodnoty uvedené pre hluk su emisnymi droviiami a nie nevyhnutne
uroviiami bezpecnej prace. Zatial Co existuje vztah medzi "hladinami emisii a hladinami
expozicie, nie je mozné aplikovat tento vztah pre ucely posudenia, ¢i je alebo nie je potrebné

ouzivat iné opatrenia. Fak_torz, ktoré ovplyviiuju realnu uroveri expozicie pracovnika zahfiaju
rvanie expozicie, charakteristiky prostredia, in€ zdroje hluku, napriklad poCet strojov a iné prace
v blizkosti. Okrem toho sa Urovne expozicie méZu v jednotlivych krajinach liSjt. Kazdopadne
tieto informacie umoznuju uzivatelovi stroja ¢o najlepsie zhodnotenie nebezpecenstiev a rizik.

Vhodné ge pouzivanie osobnych prostriedkov na ochranu sluchu, ako su sluchatka
alebo zatky do usi.

INFORMACIE O ELEKTROMAGNETICKEJ KOMPATIBILITE - Elektromagnetické emisie
stroja nepresahuju limity stanovené predpismi pre predpokladané podmienky pouzivania.

A Preverte, Ci sa v elektrickej inStalacii nachadza magnetotermicka ochranna poistka
schopna ochranit vSetky vodiCe pred skratom a pretazenim.
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+ RENDELTETESSZERU HASZNALAT - Az ,egyengetd és vastagold” gyalugépet keményfa
egyengetd és vastagold gyalulasara terveztlk.

NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT - tilos:
+ mfémes szerves anyagokat és/vagy élelmiszereket megmunkaini;
+ olyan anyagokat megmunkalni, amelyek a megmunkalas soran karos anyagokat bocsathatnak

. bérmilyen tipusu kendanyagot hasznalni vagas kozben.

A A gépet nem lehet robbanasveszélyes légkori helyiségben hasznalni.

FENNMARADO KOCKAZATOK
Elnyiras, vagas és darabolas kockazata - Erre a kockazatra a kovetkezd jel figyelmeztet:

Elévigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

* Vagasnal ne hasznaljon munkavédelmi kesztydit.

* Akezét tartsa tavol a munkaterulettdl.

+ Ne tavolitson el vagasi maradékokat vagy nagyobb darabot mikdzben a szerszam forog.

Sarlodas vagy horzsolas kockazata - A mozgé gyalukés okozza ezt a kockazatot.
Elévigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

* Megmunkalasnal ne hasznéljon munkavédelmi kesztyt.

* Akezét tartsa tavol a munkaterulettdl.

 Ne tavolitson el vagasi maradékokat vagy nagyobb darabot mikdzben a gyalukés forog.

Szilard anyagok kilovellésének veszélye - Ez a kockazat az eszkdz a mozgasban lévd eszkdz

miatt léphet fel.

Elbvigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

* Megmunkalasnal mindig viseljen egyéni védOeszkdzoket: balesetvédelmi szemiveget,
munkavédelmi cipét, flltokot.

* Arcat sose helyezze a vagoterllet kzelébe;

+ soha ne kozelitse kezét a munkaterlethez; L

. cslol<kKentse a nyomast, amikor a gyalukés a munkadarabhoz ér, hogy el ne t6rj6n a
gyalukes; ) . "

* a gép megodvasa erdekében csdkkentse a vagas nyomaséat.

ZAJKIBOCSATASSAL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A feltiintetett zajértékek kibocsatasi
értékek, és nem feltétlenll felelnek meg a biztonsagos munkavégzés feltételeinek. Bar
Osszefliggés van a kibocsatasi szint és az expozicié szintje kdzott, ez az dsszefliggés nem
hasznalhaté megbizhatéan annak eldéntéséhez, hogy sziikség van-e tovabbi ovintézkedések
meghatérozésara. A dolgozéra vonatkozé tényleges expozicios értéket meghatarozé tényezdék
a kovetkezdk: az expozicié idétartama, a kdrnyezet jellemzdi, mas zajforrasok, példaul a gépek
szama és egyéb kdzeli munkavégzések. Az expozicio hatarértékei kildnbdz6ek lehetnek az egyes
orszagokban. Ezen informaciok lehet6vé teszik a gép hasznaldja részére, hogy a legpontosabban
felmérje a veszélyeket és a kockazatokat.

A Javasoljuk hallasvedé egyéni védéeszkozok, mint pl. flltok vagy fuldugé hasznalatat.

ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEGGEL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A gép
elektromagneses kibocsatasa nem haladja meg a szabvanyokban a rendeltetésszerii hasznalathoz
eldirt szintet.

A Ellendrizze, hogy a taphalozaton van-e olyan automata biztositék, amely megvédi a
vezetékeket a rovidzarlattdl és a tulterheléstol.
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* LUBATUD KASUTAMINE - ,Riht-/paksushdovelpink” on méeldud kdva puidu baaspinna
to6tlemiseks ja paksusesse hodveldamiseks.

KEELATUD KASUTAMINE - ON keelatud:

* Iigata mittemetalle, orgaanilisi materjale ja/voi toiduaineid; L
 toodelda materjale, millest voib t60protsessi kdigus vabaneda mirgiseid aineid;
+ kasutada l6ikamise ajal mistahes tulipi maardeaineid.

A Seade ei sobi kasutamiseks potentsiaalselt plahvatusohtlikes keskkondades.

VOIMALIKUD OHUD
Loikevigastuste oht - Ohtu siimboliseerib see mark:

Ettevaatusabinéud . o

+ Arge kasutage I6ikamisfaasis t66kindaid.

» Hoidke kded toopiirkonnast eemal. L ) )
» Arge eemaldage kunagi Idikejadke ega t6ddeldavat materjali todriista pdorlemise ajal.

Hoordumise ja marrastuste oht - See oht tuleneb liikuvast saelindist.
Ettevaatusabinbud = e

» Tootlemise ajal ei tohi kanda téokindaid.

» Hoidke kded todpiirkonnast eemal. . o o . i

» Arge eemaldage kunagi Idikejadke ega tdodeldavat materjali saelindi pddriemise ajal.

Tahke materjali véljutusoht - See oht tuleneb liikuvast tooriistast.
Ettevaatusabinbéud =~ o ) ) ) ) L )
» Kandke toétlemise ajal alati isikukaitsevahendeid: kaitseprille, td6jalatseid, kdrvaklappe.

* Hoidke nagu I6ikepiirkonnast eemal;

+ Arge pange kunagi kési I0ikepiirkonna ldhedusse; o

» Saelindi purunemise valtimiseks vahendage survet kohe, kui saelint tdddeldava
materjaliga kokku puutub; )

» Seadme kaitsmiseks vahendage Idikesurvet.

MURATASEMEGA SEOTUD TEAVE - Mirataseme vaartused tahistavad emissioonitaset
ning mitte tingimata ohutu té6tegemise taset. Emissioonitasemete ja mdjutasemete vahel
on seos, kuid seda seost ei saa votta ettevaatusabindude rakendamisvajaduse hindamise
usaldusvaarseks aluseks.Kasutajani jdudva tegeliku mira mdéju oleneb 'mira avaldumise
kestusest, keskkonnaoludest ja muudest muraallikatest, nt masinate ja muude l&hedal asuvate
seadmete hulgast.Lubatud miratasemed vdivad ka riigiti erineda.See teave aitab masina
kasutajal siiski ohte ja riske paremini hinnata.

Soovituslik on kasutada sobivaid kuulmiskaitsevahendeid, nt k&rvaklappe Vi
kdrvatroppe.

TEAVE ELEKTROMAGNETILISE UHILDUVUSE KOHTA - Seadmest vabanevate
elektromagnetiliste emissioonide tasemed ei lleta asjakohaste standardite piirnorme ettenahtud
kasutustingimuste korral.

A Veenduge, et elektritoite siisteem on varustatud termomagnetilise automaatkaitsmega,
mis kaitseb koéiki elektrijuhte lUhise ja Ulekoormuse eest.
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« POVOLENE POUZITI - ,Srovnavaci a tloustkovaci frézka“ byla navrzena pro srovnavaci
hoblovani a pro tloustkovaci frézovani tvrdého dreva.

NEPOVOLENE POUZITI - JE zakézéno: .

+ Qpracovavat kovové organické a/nebo potravinové materialy; . L

+ Opracovat materialy, které mohou v dusledku zpracovani uvolfiovat Skodlivé latky;
» Pouzivat jakékoliv typy maziva bé&hem fezani;

A Stroj neni vhodny k pouZiti v prostfedi s potencialné vybusnou atmosférou.

ZBYTKOVA RIZIKA
Nebezpedi stfihu, fezu a posekani - Toto nebezpeti je oznaceno symbolem: &
Opatreni, ktera je tfeba pfijmout . )

« Pfi opracovani nepouZivejte pracovni rukavice.

* Ruce udrzujte vzdalené od pracovniho prostoru. ) )

» Neodstranujte zbytky z fezani nebo ulomky, kdyz nastroj rotuje.

Riziko odérku nebo odfeni - Toto riziko je dano pfitomnosti pohybuijici se ¢epele.
Opatreni, ktera je tfeba pfijmout . )

+ Ve fazi opracovani nepouZivejte pracovni rukavice.

* Ruce udrzujte vzdalené od pracovniho prostoru. ) ]

» Neodstrariujte zbytky z fezani nebo ulomky, pfi otacejicim se kotouci.

Rizitkq vymrsténi pevnych materialli - Toto riziko je zpUsobeno pfitomnosti pohybujiciho se

nastroje.

Opatféni, ktera je treba prijmout )

» Béhemfaze zpracovani vid?/ pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky: bezpe€nostni
bryle, pracovni boty, sluchatka.

* Nepriblizujte tvar do blizkosti fezné zony; )

* V kazdém pfipadé se vyhnéte pfiblizovani rukou k oblasti fezani;

.k vtmqmente dotyku kotouce a obrabéného kusu, sniZte tlak, aby nedoslo k polamani
otouce ;

* pro ochranu stroje snizte fezny tlak.

INFORMACE O_HLUKU - Uvedené hodnoty pfedstavuji stuperi emisi a nemusi vzdy
znamenat bezpecnou Uroven pfi praci. E).(.lstu!e vztah mezi hladinou emisi a hladinou hluku,
které je mozZné se vystavit, neda se ale s jistotou usuzovat, zda jsou nebo nejsou nutna dalsi
opatieni. Faktory, kieré ovliviuji skuteCny stupen expozice pracovnika zahrnuji délku trvani
expozice, charakteristiku prostiedi, jiné z _r%e emisi, napf. pocet stroju a jinych okolnich praci,
Kromé toho hladiny expozice se mohou v jednotlivych zemich lisit. Uvedené informace dovoluiji

uzivateli stroje co nejlépe zhodnotit nebezpedi a rizika.

A Je vhodné pouzivat osobnich ochrannych prostfedkl na ochranu sluchu, jako jsou
sluchatka nebo zatky do usi.

INFORMACE O ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE - Elektromagnetické emise stroje
neprekracuji limity stanovené predpisy pro pfedpokladané podminky pouzivani.

A Ovéfte, zda se v napajecim systému nachazi magnetotermicka ochrana schopna
ochranit vSechny vodice pfed zkratem a pretizenim.
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* DOVOLJENA UPORABA Skobeljni stroj za izravnavo in skobljanje na debelino je namenjen
izravnavi in skobljanju na debelino trdega lesa.

NEDOVOLJENA UPORABA - prepovedano je:

+ obdelava organskih kovinskih materialov in/ali Zivil;

 obdelovati materiale, ki zaradi obdelave lahko oddajajo Skodljive snovi;
« uporaba kakrnih koli maziv med rezanjem.

A Stroj ni primeren za uporabo v potencialno eksplozivnih atmosferah.

OSTALE NEVARNOSTI
Nevarnost strizenja, ureza in razkosanja — Na to nevarnost opozarja simbol:

Previdnostni ukrepi . ) )

* Med rezanjem ne uporabljajte delovnih rokavic.

» Ne priblizujte rok delovnemu obmodju. ) )
* Ne odstranjujte ostankov rezanja in delcev, medtem ko se orodje vrti.

Ne\_rlarnost trenja in odrgnin — Ta nevarnost je posledica prisotnosti premikajocega se
rezila.

Previdnostni ukrepi

» Med obdelavo ne uporabljajte delovnih rokavic.

* Ne pribliZzujte rok delovnemu obmocju. ) )

* Ne odstranjujte ostankov rezanja in delcev, medtem ko se rezilo vrti.

Ne\éarnost izmeta trdih delcev — Ta nevarnost je posledica prisotnosti premikajo¢ega se

orodja.

Previdnostni ukrepi ) o . .

* Med obdelavo vselej uporabljajte osebno varovalno opremo: za$citna oc€ala, delovna
obutev, zascitne slusalke.

» Obraza ne pribliZzujte obmocju rezanja; )

A » rok nikakor ne priblizujte obmocju, kjer poteka rezanje; )
* pri stiku rezila in obdelovanca sprostite pritisk, da preprecite zlom rezila;
» za za$cito stroja zmanjSajte pritisk pri rezanju.

PODATKI O HRUPU - Navedene vrednosti hrupa so ravni emisij in niso nujno ravni, pri katerih
je zagotovljeno varno delo. Med ravnmi misij in ravnmi izpostavljenosti sicer obstaja povezava,
vendar se nanjo ne%re zana$ati pri odlo€anju, ali so potrebni morebitni dodatni zacCitni ukrepi
proti_hrupu. Dejavniki, ki vplivajo na dejansko raven .|.z%ostavljenos.t| delavca hrupu, so med
drugim Cas izpostavljenosti, znacilnosti okolja, drugi viri hrupa, na primer Stevilo drugih strojev
in druge vrste obdelav v blizini. Poleg tega se lahko dovoljene ravni izpostavljenosti od drzave
do drzave razllkUJeJo_..KIgub temu navedene informacije uporabniku stroja omogocajo boljSe
zavedanje nevarnosti in fvegan;.

A Priporodljiva je uporaba osebne varovalne opreme za zascito sluha, kot so nausniki ali
uSesni cepki.

PODATKI O ELEKTROMAGNETNI ZDRUZLJIVOSTI - Elektromagnetna sevanja stroja ne
presegajo mejnih vrednosti, ki jih dolo¢ajo standardi za predvidene pogoje uporabe.

A PrepriCajte se, da je na napajalnem sistemu vgrajeno zascitno stikalo, ki vse vodnike
S¢iti pred kratkim stikom in preobremenitvijo.

65



@
fEml .
@ KULLANIM (il

« [ZIN VERILEN KULLANIM - “Silme-rendeleme tipi planya tezgahi” silme planya ve sert
ahsapta rendeleme tipi planya islemleri icin tasarlanmigtir.

IZIN VERILMEYEN KULLANIM - Yasak olan hususlar:

+ metalik organik malzemelerin ve/veya gida maddelerin islenmesi.

* igleme sonucunda zararli maddéler ¢ikarabilecek malzemelerin iglenmesi;
+ Kesim sirasinda her tlrli yaglayici maddenin kullaniimasi.

A Makine potansiyel patlayici atmosfer iceren ortamda kullanima uygun degildir.

KALINTI RISKLERI
Kesme, kopma ve pargalanma riski - Bu riski tanimlayan sembol: &

Alinmasi gereken énlemler

+ Kesim sirasinda eldiven kullanmayiniz.

« Ellerinizi galisma alanindan uzak futunuz.

» Takim dénerken kesim artigi ve talaglari almayiniz.

Siirtiinme ve tahrig riski - Bahse konu risk hareket halindeki bigak agzindan
kaynaklanmaktadir.

Alinmasi gereken dnlemler

. E$Ieme_ sirasinda eldiven kullanmayiniz.

» Ellerinizi calisma alanindan uzak tutunuz.

+ Bigak agzi donerken kesim artidi ve talaslari almayiniz.

Kati malzemelerin firlama riski - Bahse konu risk hareket halindeki aletten kaynaklanmaktadir.

Alinmasi gereken énlemler

+ Calisma sirasinda daima kisisel koruyucu ekipmanlar: emniyet g6zIligl, emniyetli is
ayakkabisi, kulaklik giyin.

* YUzinGzu kesim alanina yaklagtirmayin;
» Ellerinizi kesinlikle kesim alanina yaklagtirmayin;
A * bicak agzinin kirimasini énlemek amaci ile bicak agzi ile parca arasindaki temas
aninda basinci diglran;
» makineyi korumak igin kesim basincini azaltin.

GURULTU ILE ILGILI BILGILER - Gurllti degerleri emisyon sevi?/eleridirl ve ille de guvenli

alisma seviyeleri olmasi gerekmez. Emisyon seviyeleri ile maruz kalma seviyeleri arasinda bir
iligki olmakla’ birlikte, bu bagka 6nlemlerin gerekli olup olmadigini belilemek amaciya guvenilir
bir sekilde kullanilamaz. Calisanin gercek maruziyet seviyelerini etkileyen faktorleré maruziyet
sUresi, ortam o6zellikleri, diger girultu kaynaklarn, érnegin makinelerin ve beraberindeki diger
|§_I_emler|r]_saé|5| da dahil edilmektedir. Ayrica maruz kalma seviyeleri tlkeden Ulkeye farklilik
gosterebilir. Bu bl|?l|er makine kullanicisini tehlike ve risklerin® degerlendirmesini en iyi bir
sekilde yapacak hale getirmelidir.

A Kulaklik veya kulak tikaci gibi kisisel isitme koruma kullanmaniz gerekmektedir.

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK HAKKINDA BILGILER - Makinenin elektromanyetik
emisyonlari 6ngoérilen kullanim sartlarina iliskin standartlarla belirlenen sinirlari agmaz.

A Glg besleme sisteminde tiim iletkenleri kisa devre ve agir yliklemeden korumak igin
uygun bir koruma olup olmadigini denetleyin.
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@D PULIZIA y g

PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE, FERMARE LA
MACCHINA E FARLA RAFFREDDARE.

ﬁ * Indossare i guanti di protezione.
* Indossare la protezione idonee per le vie respiratorie.
+ Evitare di usare getti di aria compressa.

Quando necessario: L .
1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i trucioli residui di lavorazione intervenendo nella
zona di taglio e sui piani di appoggio.

2. Pulire le parti in plastica con uno straccio umido.

Ogni giorno:

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i residui di lavorazione e le polveri dalla macchina,
compreso il cavo di alimentazione.

2. Tenere sempre pulita la zona circostante la macchina, compresa la pavimentazione.

Una volta alla settimana:

scollegare il filtro o la condotta di scarico e pulire accuratamente I' aspiratore.

VERIFICHE |fp £
Ogni giorno: o ’x\l’

1. Verificare l'integrita del cavo di alimentazione.
2. Verificare le integrita delle protezioni.
3. Verificare I’ integrita e I'usura della lama.

@D CLEANING -

BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE WORK, STOP THE MACHINE AND LET IT
COOL DOWN.

» Wear protective gloves.
+ Wear suitable airway protection PPE.
+ Avoid using jets of compressed air.

When necessary:

1. Remove any shavings or work residues from around the cutting zone and the work surfaces
using a small brush or vacuum cleaner.

2. Clean the plastic parts with a damp cloth.

Every day:

1. Remove any work residues and dust from the machine, including the power cable, using a
small brush or vacuum cleaner.

2. Always keep the work area around the machine, including the floor, clean and tidy.

Once a week:

Disconnect the exhaust filter or conduit and clean thoroughly with a vacuum cleaner.

@) CHECKS IX\‘%@
Every day:

1. Check that the power cable is intact.
2. Check that all guards are intact.
3. Check that the blade is intact and shows no signs of wear.
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VOR AUSFUHRUNG IRGENDEINES WARTUNGSEINGRIFFS MUSS DIE MASCHINE ZUM
AUSKUHLEN GESTOPPT WERDEN.

é + Schutzhandschuhe tragen.
+ Geeigneten Atemschutz tragen.
+ Keine Druckluft verwenden.

Bei Bedarf:

1. Den Schneidbereich und die Auflageflache mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von
Sagespanen saubern.

2. Die Kunststoffteile mit einem feuchten Tuch reinigen.

Téglich:

1. Die Maschine einschlieRlich Stromkabel mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von
Bearbeitungsriickstanden saubern.

2. Das Umfeld der Maschine einschlieflich Boden stets sauber halten.

Wochentlich:

Den Filter bzw. die Absaugleitung Iésen und die Absaugvorrichtung griindlich reinigen.

@ KONTROLLEN :x\‘%@

Téglich:
1. Sicherstellen, dass das Netzkabel intakt ist.

2. Sicherstellen, dass die Schutzeinrichtungen intakt sind.

3. Kontrollieren, ob das Sageblatt beschadigt oder verschlissen ist.

@@ NETTOYAGE «“ -

AVANT D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION D'ENTRETIEN, IL EST NECESSAIRE
D'ARRETER LA MACHINE ET DE LA LAISSER REFROIDIR.

ﬁ + Porter des gants de protection.
* Porter les protections appropriées pour les voies respiratoires.
+ Eviter en outre d'utiliser des jets d'air comprimé.

Au besoin :

1. éliminer, a l'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau les copeaux d'usinage en intervenant dans la zone
de coupe et sur les plans d'appui.

2. Nettoyer les parties en plastique avec un chiffon humide.

Tous les jours :

1. éliminer a l'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau les résidus d'usinage et les poussiéres de la
machine, y compris du cable d'alimentation.

2. Maintenir toujours propre la zone environnant la machine, y compris le sol.

Une fois par semaine :

déposer le filtre ou la conduite d'évacuation et nettoyer soigneusement I'aspirateur.

@G CONTROLES Ix\?
Tous les jours :

1. Vérifier l'intégrité du cable d'alimentation.
2. Vérifier lintégrité des protections.
3. Verifier lintégrité et I'état d'usure de la lame.
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ANTES DE INICIAR CUALQUIER TIPQ DE OPERACION DE MANTENIMIENTO, PARAR
LA MAQUINAY DEJAR QUE SE ENFRIE.

ﬁ + Utilice guantes de proteccion.
+ Utilice los equipos adecuados de proteccion individual para las vias respiratorias.
+ Evite los chorros de aire comprimido.

Cuando sea necesario:

1. Elimine las virutas y residuos de elaboracion que se acumulan en la zona de corte y las mesas de
apoyo con un aspirador o un pincel.

2. Limpie los componentes de plastico con un pafio humedo.

Todos los dias:

1. Elimine los residuos de elaboracion y el polvo que se acumulan en la maquina y en el cable de
alimentacion con un aspirador o un pincel.

2. Mantenga siempre limpia la zona que rodea la maquina y el suelo.

Una vez a la semana:

Desconecte el filtro o el conducto de evacuacion y limpie el aspirador a fondo.

@ CONTROLES lk\%@

Todos los dias:
1. Controle la integridad del cable de alimentacién.
2. Controle la integridad de las protecciones.

3. Controle la integridad y el desgaste de la cuchilla.

@D LIMPEZA &; -

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER OPERAGAO DE MANUTENGAO, DESLIGUE
A MAQUINA E DEIXE-A ARREFECER.

f » Use luvas de protegao.
» Use a protegdo adequada para as vias respiratérias.
+ Evite usar jatos de ar comprimido.

Quando necessario:

1. remova com um aspirador ou com um pincel as aparas de processo intervindo na zona de
corte e nas superficies de apoio.

2. Limpe as pecgas de plastico com um pano humido.

Todos os dias:

1. remova com um aspirador ou com um pincel os residuos de maquinagem e o p6 de toda a
maquina, incluindo o cabo de alimentagéo.

2. Mantenha sempre limpa a zona a volta da maquina, incluindo a pavimentagao.

Uma vez por semana:

desligue o filtro ou a conduta de descarga e limpe bem o aspirador.

@ VERIFICAGOES ‘%@

Todos os dias:
1. Verifique a integridade do cabo de alimentag&o.
2. Verifique a integridade das protecdes.

3. Verifique a integridade e o desgaste da lamina.
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ALVORENS ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN UIT TE VOEREN, DE MACHINE EERST
STOPPEN EN AF LATEN KOELEN.

ﬁ + Draag beschermende handschoenen.
+ Gebruik een geschikte bescherming voor de ademhalingswegen.
+ Gebruik geen perslucht.

Wanneer nodig:

1. verwijder met een stofzuiger of een kwast het zaagsel uit de zaagzone en van de steunviakken.

2. Reinigde kunststof onderdelen met een vochtige doek.

ledere dag:

1. verwijder met een stofzuiger of een kwast het zaagsel en het stof van de machine en van de
voedingskabel.

2. Houd de zone rond de machine en de vloer altijd schoon.

Een keer per week:

maak het filter of de afvoerleiding los en maak de afzuiger zorgvuldig schoon.

QCONTROLESIX\'%@

ledere dag:
1. Controleer of de voedingskabel intact is.

2. Controleer of de beschermingen intact zijn.

3. Controleer of het zaagblad intact is en of het niet versleten is.

@D PUHDISTUS o~
/A\  PYSATA KONE JA ANNA SEN JAAHTYA ENNEN MITAAN HUOLTOTOIMENPITEITA.

ﬁ + Kayta suojakasineita.
+ Kayta soveltuvia hengityssuojaimia.
+ Valta paineilman kayttoa.

Tarvittaessa tehtévat toimenpiteet

1. Poista imurilla tai sudilla tydstén aikana syntyneet lastut leikkuualueelta ja tukitasoilta.
2. puhdista muoviosat kostealla liinalla.

Joka paiva tehtavat toimenpiteet:

1. Poista imurilla tai sudilla ty6st6jadmat ja pdlyt koneesta ja virtajohdosta.

2. Pida konetta ympargiva alue ja myoés lattia aina puhtaana.

Joka viikko tehtavét toimenpiteet:

irrota suodatin tai poistokanava ja puhdista imuri huolella.

@D TARKISTUKSET Ix\?

Joka pdiva tehtavat tarkistukset:
1. Tarkista virtajohdon eheys.

2. Tarkista suojien eheys.

3. Tarkista teran eheys ja kuluminen.
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STANDS MASKINEN OG LAD DEN KQLE AF, FGR DER UDF@RES NOGEN FORM FOR
VEDLIGEHOLDELSE.

é * Beer beskyttelseshandsker.
* Beer egnede andedraetsvaern.
* Brug ikke trykluftstraler.

Efter behov:

1. Renger arbejdszonen og stetteplan for rester fra bearbejdningen med en stavsuger eller en pensel.

2. Rengerger plastikdelene med en fugtig klud.

Hver dag:

1. Renger for rester fra bearbejdningen og stav fra maskinen med en stavsuger eller en pensel. Husk
o0gsa at renggre forsyningskablet.

2. Hold altid omradet og gulvet omkring maskinen rent.

En gang om ugen:

Frakobl filteret eller udstadningskanalen og rens udsugningen med omhu.

@ KONTROLLER IX\'%@

Hver dag:
1. Kontrollér forsyningskablets tilstand.

2. Kontrollér afskeermningernes tilstand.
3. Kontrollér klingens tilstand og slitage.

€D RENGORING

STOPPA MASKINEN OCH LAT DEN SVALNA INNAN DU UTFOR NAGOT
UNDERHALLSARBETE.

ﬁ * Anvand skyddshandskar.
+ Anvand lampligt skydd fér andningsorganen.
+ Undvik anvandning av tryckluftsstralar.

Vid behov:

1. Avlagsna, med hjélp av en dammsugare eller en pensel, spanrester fran bearbetningen i
kapningsomradet och pa stddytorna.

2. Reng0r plastdelarna med en fuktig trasa.

Varje dag:

1. Avlagsna, med hjalp av en dammsugare eller en pensel, bearbetningsrester och damm fran
maskinen, inklusive strdmforsérjningskabeln.

2. Hall alltid omradet runt maskinen rent, inklusive golvet.

En gang i veckan:

koppla bort filtret eller utloppsroret och rengdr noga dammsugaren.

@D VERIFIERINGAR IX\'%@

Varje dag:
1. Verifiera att stromférsérjningskabeln &r hel.
2. Verifiera att skydden ar hela.

3. Verifiera att bladet ar helt och inte slitet.
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@0 RENGJZRING (> °
/A\ MASKINEN MA STANSES OG AVKJ@LES F@R MAN STARTER VEDLIKEHOLD.

ﬁ * Bruk vernehansker.
+ Bruk egnet andedrettsvern.
+ Unnga bruk av trykkluft.

Nar det er ngdvendig:

1. Fjern sponrester fra arbeidsomradet og -bordet med et sugeapparat eller en pensel.

2. Rengjgr plastdelene med en fuktig klut.

Hver dag:

1. Fjern sponrester fra arbeidsomradet og -bordet, samt stav pa maskinen og stremledningen, med et
sugeapparat eller en pensel.

2. Hold alltid gulvet og omradet rundt maskinen rent.

En gang i uken:

Ta filteret eller stevoppsamlingsrgret ut og rengjer sugeapparatet omhyggelig

T KONTROLLER Ix\%@
Hver dag:

1. Kontroller at stramledningen er intakt.
2. Kontroller at beskyttelsene er intakte.
3. Kontroller at bladet er intakt og ikke slitt.

@D CZYSZCZENIE

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNEJ
ZATRZYMAC MASZYNE, | POZOSTAWIC DO SCHLODZENIA.

ﬁ + Stosowac rekawice ochronne.
» Uzywa¢ odpowiedniego zabezpieczenia drég oddechowych.
+ Unika¢ stosowania strumieni sprezonego powietrza.

Gdy konieczne:

1. za pomocg ssawy lub pedzelka usunac¢ resztki widréw z obrobki, interweniujgc w strefie ciecia i na
ptytach.

2. Oczyscicyscic¢ wilgotng szmatka plastikowe czesci.

Codziennie:

1. za pomocg ssawy lub pedzelka usunac resztki z obrobki i pyt z maszyny, tacznie z kablem
zasilajgcym.

2. Strefa wokdt maszyny musi by¢ zawsze czysta, facznie z posadzka.

Raz w tygodniu:

odtaczy¢ filtr lub przewdd spustowy i doktadnie wyczyscié ssawe.

@ KONTROLE lx\‘%‘@
Codziennie: R

1. Sprawdzi¢ integralnos¢ kabla zasilajgcego.
2. Sprawdzi¢ integralno$¢ oston.
3. Sprawdzi¢ integralnos$¢ zuzycia tasmy tngce;.
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@D YUCTKA &“ ’

NEPEN BbINONMHEHUEM JIIOBbIX PABOT MO TEXHUYECKOMY
OBCJTYXUBAHUIO HEOBXOOMMO BbIKIMIOYUTL MALUUMHY U OATb EMU
OCTbITb.

f  Wcnonb3sosarb 3alWmUTHBIE NEpPYaTKM.
* Wcnonb3sosaTb Hagnexalme cpeacTsa 3almThl AblXaTernbHbIX NyTe.
* He ucnonb3sosarb CTpyM CKaToro Bo3ayxa.

Mpwn HeoGxoaMmocCTU:

1. C nomoLLbIo MbIfecoca MUnn KUCTOYKM TLaTenbHO yopaTh ¢ ornop 1 paboumx noBepxHocTen
BCIO CTPYXKKY.

2. MpoYnCTUTL MNAaCTUKOBBIE YaCTW BNaXHOW BETOLLBIO.

ExenHeBHO:

1. C nomoLLbto NbIflecoca Ui KMCTOYKM TLIATENbHO OYUCTUTL OT OTXOA0B PE3KM U MbINU BCHO
MaLLuHy, BKINoYasi kabenb nuTaHus.

2. CogepxaTb B YUMCTOTE BCIO OKPYXKaIOLLLYHO MaLLWHY 30HY, BKIKOYas non.

OpuH pa3 B Hefgento

OTCOEAUHUTL COUIETP UK BbIMYCKHYIO TPYOy M TLLATENBHO OYMCTUTL NblNecoc.

G NPOBEPKM lx\?
ExepgHeBHO:

1. MpoBepaTb Kabenb NUTaHUs Ha OTCYTCTBUE NOBPEXOEHWN.
2. NpoBepsATb LENOCTHOCTb BCEX 3aLLMUT.
3. MNpoBepATb COCTOSHUE N CTEMNEHb M3HOCAa PEXYLLErO MOMOoTHA.

€D NOYUCTBAHE i~

NPEOU OA U3BBLPLUUTE KAKBATO U A E OMEPALWA NO NOAAPBXKA, CMPETE
MALLWUHATA U A OCTABETE A U3CTUHE.

A * Hocerte 3awnTHU pbkaBuLm.
+ HoceTe nogxoasium 3almuTi 3a guxaTenHute nbTuwa.
* 136sarBaiiTe n3non3saHe Ha Bb3ayx N4 HansraHe.

KoraTo e HeoGxoaumu:

1. OTCTpaHeTe C acnupaTtop Unu YeTynLia 3a OCTaTbLM OT ps3aHeTo npu obpaboTkata KaTo HaBnM3aTe B
30HaTa Ha psi3aHe W Ha nnoTa 3a NocTaBsHe.

2. MNouncTeTe YacTuTe OT NracTMaca C BNaxHa Kbpna.

Bceku peH:

1. OTCTpaHeTE C acnMpaTop Unu YeT4MLia 3a OCTaTbLM OT psisaHeTo Npu 0bpaboTkata oT MalLmHaTa 1
3axpaHBall, kaben.

2. Ma3eTe NOCTOSAHHO YMCTa 30HATa OKOMO MallKHAaTa, BKIOYMTENHO U noaa.

BeaHbX ceaMUYHO:

cBanete unTbpa 1 TpbbaTta 3a oTBEXAaHe U nouncTeTe Aobpe acnmpatopa

@ NMPOBEPKM lx\‘%‘@
Bceku peH: (LA

1. lMNpoeeperTe LenocTTa Ha 3axpaHBaLLmaT kaben.
2. MpoBepeTe LieNnocTTa Ha 3awyuTara.
3. MNpoBepeTe LENOCTTa 1 M3HOCBAHETO Ha OCTPMETO.
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@I CISCENJE &/ i

PRIJE IZVODENJA BILO KOJEG POSTUPKA ODRZAVANJA ZAUSTAVITE STROJ |
PUSTITE GA DA SE OHLADI.

ﬁ * Nosite zastitne rukavice.
+ Nosite odgovarajucu zastitu za diSne puteve.
* lIzbjegavajte koristenje mlazova komprimiranog zraka.

Po potrebi:

1. pomocu usisavaca ili Cetkom uklonite ostatke strugotina za obradu zahvacajuci u podrucje rezanja te
na osloncima.

2. Ocistite plasti¢ne dijelove vlaznom krpom.

Svaki dan:

1. pomocu usisavaca ili Eetkom iz stroja uklonite radne ostatke i pradinu ukljucujuci i kabel za napajanje.

2. Podrucje oko stroja mora uvijek Cisto, ukljuujuci i pod.

Jednom tjedno:

iskljucite filter ili odvodnu cijev i temeljito odistite usisavac.

T PROVJERE Ix\%@
Svaki dan:

1. Provijerite cjelovitost kabela napajanja.
2. Provjerite cjelovitost zastita.
3. Provjerite cjelovitost i istroSenost sjeciva.

D CISCENJE oo
PRE NEGO STO OBAVITE BILO KOJE RADNJE NA ODRZAVANJU, ZAUSTAVITE
MASINU | OSTAVITE JE DA SE OHLADI.

ﬁ * nosite zastitne rukavice.
+ Nosite odgovarajuc¢u opremu za disajne puteve.
* |zbegavajte mlazeve komprimovanog vazduha.

U slucaju potrebe:

1. uklonite aspiratorom ili Eetkicom preostale strugotine od obrade u radnoj zoni i sa povrsina za
oslonac.

2. Ocistite plastiéne delove sa vlaznom krpom.

Svakog dana:

1. uklonite aspiratorom ili Eetkicom radne ostatke i prasinu sa masSine, ukljuujuéi kabl za napajanje.

2. DrZite uvek podrucje oko masine €istim, ukljuujuci podove.

Jedanput sedmiéno:

skinite filter i odvodnu cev i paZljivo o€istite aspirator.

@ PROVERE IX\'%@
Svakog dana:

1. Procerite ispravnost kabla za napajanje.
2. Proverite celovitost zastita.
3. Proverite celovitost i stanje pohabanosti seciva.
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@D KAGAPIZMOX V g

MPIN AMO KAGE ZYNTHPHZH, ZTAMATHZTE TH MHXANH KAl AQHZTE THN NA
KPYQZEI

ﬁ + ®opéaTe ydvTia TTpooTaciag.
+ ®opéaTte KaTAANAN TTPOCTAGIA VIO TIG AVATTVEUOTIKEG 000UG.
+ ATTOQUYETE TN XPON TTETMECUEVOU QEPQ.

‘Orav xpeidderat:

1. a@aipéaTe pe Evav avappoPnTh i e Eva vEAO Ta uTToAgiypaTa emeCepyaaoiag rapepBaivovrag atnv
TrEPIOXN KOTTAG Kal OTIG EMQAVEIEG OTAPIENG.

2. KaBapioTe Ta TTAAOTIKG pépn YE éva uypd Travi.

Kadle pépa:

1. a@aipéaTe e Evav avappo@nTn 1 Ye éva TTIVEAO Ta UTTOAEIUpATO ETTEEEPYOTIOG Kal TIG OKOVEG TOU
UNXavApaTog Kal Tou KaAwdiou Tpo@podoaiag.

2. Na kpatdre Tavta kabapr| TNV yUpw TEPIOKT aTTO TO UNXAvnua, CUUTTEPIAGUBAVOUEVOU Kal TOU
datédou.

Mia @opd Tnv efdopada:

QTTOOUVOEDTE TO QIATPO 1) TOV AYyWYO EKKEVWANG KAl KABAPIOTE [E TIPOCOKK TOV avappoenTh.

@D EAETXOI lk\‘%“’
Kdaee pépa:

1. EAéyxete TV akepaidTnTa Tou KaAwdiou Tpo®odoaiag.
2. EAMéyyeTe TNV OKEPQIOTNTA TWV TTPOCTATILV.
3. EAéyxete v akepaidtnTa Kai T ¢Bopd g AeTTidag.

@D TIRISANA -~
PIRMS JEBKADU TEHNISKAS APKOPES DARBU VEIKSANAS, APTURIET MASINU UN
LAUJIET TAI ATDZIST.

ﬁ * Izmantojiet aizsargcimdus.
+ Valkajiet piemérotus aizsardzibas lidzek|us elpceliem.
* Nelietojiet saspiesta gaisa striklas.

Kad nepiecieSams:

1. ar aspiratoru vai otu notiriet péc apstrades palikusas skaidas, tirot grieS8anas zonu un atbalsta
virsmas.

2. Notiriet plastmasas dalas ar mitru dranu;

Katru dienu:

1. ar aspiratoru vai otu notriet no iekartas un stravas vada apstrades parpalikumus un puteklus.

2. Uzturiet firu iekartai apkart esoSo zonu, tai skaita gridu.

Vienu reizi nedéla:

atvienojiet filtru un novadcauruli un uzmanigi iztiriet aspiratoru.

@ PARBAUDES lx\%@

Katru dienu:

1. Parbaudiet stravas vada veselumu.
2. Parbaudiet aizsargu veselumu.

3. Parbaudiet asmens veselumu un nodilumu.
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@@ VALYMAS &/ g

PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS PRIEZIUROS DARBUS, SUDTABDYKITE STAKLES IR
LEISKITE JOMS ATVESTI.

ﬁ + Mavéti apsaugines pirstines.
+ Déveéti kvépavimo takams tinkamas apsaugos priemones.
* Nenaudoti suslégto oro sroviy.

Kai reikia:

1. siurbliu arba Sepetéliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras pjovimo zonoje ir ant atraminiy
plokStumy.

2. Nuvalyti plastikines dalis drégna $luoste.

Kasdien:

1. siurbliu arba Sepetéliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras ir dulkes nuo masinos, jskaitant
maitinimo laida.

2. Visada laikykite maSing supancig zong, jskaitant grindis, Svaria.

Karta per savaite:

atjunkite filtrg arba iSleidimo vamzd; ir kruop&¢iai iSvalykite siurblj.

@ PATIKROS lx\‘%‘@

Kasdien:

1. Patikrinkite maitinimo laido sveikuma.
2. Patikrinkite apsaugy sveikuma.

3. Patikrinkite aSmeny sveikuma ir nusidévéjima.

G CURATIREA -~

INAINTE DE EFECTUAREA ORICAREI INTERVENTII DE INTRETINERE, OPRITI MASINA
SI LASATI-O SA SE RACEASCA.

ﬁ + Purtati manusi de protectie.
+ Purtati dispozitive de protectie corespunzatoare pentru tractul respirator.
+ Evitati utilizarea jeturilor de aer comprimat.

Cand este necesar:

1. indepartati cu un aspirator sau cu o pensula resturile de agchii de prelucrare, intervenind in zona de
taiere si pe suprafetele de sprijin.

2. Curatati piesele din plastic cu o carpa umeda.

In fiecare zi:

1. indepartati cu un aspirator sau cu o pensula resturile de prelucrare si praful acumulat la masina,
inclusiv la cablul de alimentare.

2. Pastrati intotdeauna curata zona din jurul masinii, inclusiv pardoseala.

Odata pe saptamana:

deconectati filtrul sau furtunul de evacuare si curatati bine aspiratorul.

) @ VERIFICARI /R\%‘a
In fiecare zi:

1. Verificati integritatea cablului de alimentare.
2. Verificati integritatea protectiilor.
3. Verificati integritatea si uzura lamei.
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@ CISTENIE &; g

PRED VYKONANIM AKEJKOLVEK UDRZBY STROJ ZASTAVTE A NECHAJTE HO
VYCHLADNUT.

ﬁ + Pouzivajte ochranné pracovné rukavice.
+ Noste vhodné ochranné prostriedky na ochranu dychacich ciest.
+ Pokial je to mozné, nepouzivajte prud stlaéeného vzduchu.

Pokial je to nutné:

1. z pracovnej zény a suportov odstrarte pomocou odsavaca alebo Stetca, zvy3ky pilin z obrabania.

2. vycistite plastové €asti vihkou handric¢kou.

Kazdy den:

1. Zo stroja, aj zo sietového kabla odstrarite pomocou odsavaca alebo Stetca, zvysky pilin,a prachu z
obrébania.

2. Udrzujte vZdy &istu oblast v okoli stroja, aj podiahu.

Jedenkrat za tyzden:

odpojte filter, alebo vyfukové vedenie a starostlivo ocistite odsavac.

@ KONTROLY /k\?

Kazdy den:

1. Preverte celistvost sietového kablu.
2. Preverte celistvost ochran.

3. Preverte celistvost a opotrebovanie kotuca.

CID TISZTITAS "

MIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELETET ELKEZDENE, ALLITSA LE A
GEPET, ES VARJA MEG, HOGY KIHULJON.

é * Viseljen védékesztydit.
+ Viseljen megfeleld légzésvédét.
* Lehet8ség szerint ne hasznaljon sritett levegét.

Sziikség esetén:

1. elszivéberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett forgacsot a
vagoterlletrdl és a tamasztdfeliiletrdl.

2. Tisztitsa megmeg a mlianyag részeket nedves torléruhaval.

Naponta:

1. elszivdberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett maradékokat és a
port a géprdl és a tdpvezetékrol.

2. A gép kdrnyezetét, beleértve a padlét is, mindig tartsa tisztan.

Hetente egyszer:

kosse le a sz(ir6t vagy az elvezet6 csovet, és gondosan tisztitsa meg az elszivoberendezést.
@ ELLENORZES lx\%@

Naponta:

1. Ellenérizze, hogy sértetlen-e a tapvezeték.
2. Ellenérizze, hogy sértetlenek-e a véddburkolatok.
3. Ellendrizze a flrészlap sértetlenségét és kopasat.
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@GP PUHASTAMINE .~

ENNE HOOLDUSTOODE TEOSTAMIST PEATAGE SEADE JA LASKE SELLEL MAHA
JAHTUDA.

ﬁ + Kandke kaitsekindaid.
+ Kandke hingamisteede kaitseks sobivaid kaitsevahendeid.
+ Valtige surudhujoa kasutamist.

Vajadusel:

1. eemaldage tootlemisel tekkinud puru 18ikepiirkonnast ja tugipindadelt tdmbeventilaatori voi pintsliga.

2. Puhastageplastmassosi niiske lapiga.

Iga paev:

1. eemaldage tootlemisel tekkinud jadgid ja puru I6ikepiirkonnast ja tugipindadelt, k.a. toitekaablilt
tdmbeventilaatori vdi pintsliga.

2. Hoidke masinat Umbritsev ala, k.a. prand alati puhas.

Kord nédalas:

eemaldage filter vdi valjutustoru ja puhastage tdmbeventilaatorit pdhjalikult.

G KONTROLLID lx\%@

Iga péev:

1. Veenduge, et toitekaabel on terve.
2. Veenduge, et kaitsed on terved.

3. Veenduge, et Idiketera ei ole rikutud ega kulunud.

@ CISTENT -
PRED PROVADENIM JAKEKOLIV UDRZBY ZASTAVTE STROJ A NECHTE HO
VYCHLADNOUT.

ﬁ * Noste ochranné rukavice.
* Noste vhodné ochranné prostfedky k ochrané dychacich cest.
* Vyhnéte se pouzivani proudu stlateného vzduchu.

Pokud je nutné:

1. odstrarite ze zdny obrabéni a ze suport(i, odsavaéem nebo pomoci Stétce, zbytky tfisek, vzniklych
obrabénim.

2. Vycistéte plastové €asti vihkym hadfikem.

Kazdy den:

1. odstranite ze stroje, a také z pfivodniho kabelu, odsavaéem nebo pomoci Stétce, zbytky tfisek a
prachu.

2. Oblast kolem stroje, i podlahu, udrzujte vzdy Cistou.

Jednou tydné:

Odpoijte filtr, nebo vyfukové vedeni a peclivé vycistéte odsavac.

@D PROVERKY lx\?
Kazdy den:

1. Provéfte celistvost pfivodniho kabelu.
2. Provérte celistvost ochran.
3. Provéfte celistvost a opotfebovanost fezného kotouce.
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€D CISCENJE
PRED KAKRSNIMI KOLI VZDRZEVALNIMI DELI ZAUSTAVITE STROJ IN PUSTITE, DA
SE OHLADI.

ﬁ + Nadenite si zaSCitne rokavice.
+ Uporabljajte primerno zas€ito za dihalne poti.
* l|zogibajte se uporabi stisnjenega zraka.

Po potrebi:

1. S sesalnikom ali Copi¢em s povrsine za rezanje in podporne povrsine odstranite ostruzke, ki so ostali
po delu.

2. Ocistite plasti¢ne dele z vlazno krpo.

Vsak dan:

1. S sesalnikom ali opi¢em s stroja odstranite ostanke, ki so ostali po obdelavi, in prah. Pri tem oistite
tudi napajalni kabel.

2. Obmogje okoali stroja mora biti vedo €isto. To velja tudi za talno oblogo na tem delu.

Enkrat tedensko:

Odklopite filter in odvodni vod ter temeljito oCistite sesalnik.

PSL Y PREGLEDux\@@
Vsak dan: b

1. Preverite, Ce je napajalni kabel neposkodovan.
2. Preverite, ¢e so zascite brezhibne.
3. Preverite stopnjo obrabe in brezhibnost rezila.

@D KULLANIM -~

HERHANGI BIR BAKIM iSLEMi GERGEKLESTIRMEDEN ONCE MAKINEYi DURDURUN
VE SOGUMASINI SAGLAYIN.

é + Koruyucu eldiven giyin.
+ Solunum yollarina yonelik uygun koruma kullanin.
+ Basingli hava jeti kullanmaktan kaginin.

Gerektiginde:

1. Kesim bolgesine ve dayama tablalarina miidahale ederek, bir elektrikli siipirge veya firga kullanmak
suretiyle islemeden artan talasi giderin.

2. Plastik aksami nemli bir bezle temizleyin.

Her giin:

1. Glg¢ kablosu dahil, islemeden artan talasi ve tozlari bir elektrikli stipirge veya firga kullanmak
suretiyle giderin.

2. Makinenin civarindaki zemin dahil tim alani daima temiz tutun.

Haftada bir:

Filtreyi veya tahliye kanalini ayirin ve aspiratori iyice temizleyin.
@ KONTROLLER lx\?

Her giin:

1. Elektrik kablosunun saglam oldugunu kontrol edin.
2. Siperlerin sadlam olduklarini kontrol edin.
3. Bigagin saglam oldugunu ve asinma durumunu kontrol edin.
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@» MANUTENZIONE
PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE,
FERMARE LA MACCHINA E FARLA RAFFREDDARE.

* indossare i guanti di protezione.
 Verificare la compatibilita della lama usata
* Verificare la compatibilita della lama nuova

» Verificare che in fase di apertura della protezione, la lama non sia espulsa.

@D MAINTENANCE
BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE WORK, STOP THE MACHINE
AND LET IT COOL DOWN.

« Wear protective gloves.
» Check the compatibility of the used blade
» Check the compatibility of the NEW blade

* Make sure that during guard opening the blade is not expelled.

€3 WARTUNG

VOR AUSFUHRUNG I|RGENDEINES WARTUNGSEINGRIFFS MUSS DIE
MASCHINE ZUM AUSKUHLEN GESTOPPT WERDEN.

» Schutzhandschuhe tragen.
» Die Kompatibilitat des alten Sagebands kontrollieren
» Die Kompatibilitat des neuen Sagebands kontrollieren

+ Beim Offnen des Schutzes sicherstellen, dass das Sageband nicht ausgeworfen
wird.

@G ENTRETIEN

AVANT D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION D'ENTRETIEN, IL EST
NECESSAIRE D'ARRETER LA MACHINE ET DE LA LAISSER REFROIDIR.

» Porter des gants de protection.
« Vérifier que la lame usée soit compatible
« Vérifier que la nouvelle lame soit compatible

» Vérifier que pendant la phase d'ouverture de la protection, la lame ne soit pas
éjectée.
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@G MANTENIMIENTO

ANTES DE INICIAR CUALQUIER TIPO DE OPERACION DE MANTENIMIENTO,
PARAR LA MAQUINA Y DEJAR QUE SE ENFRIE.

« utilice guantes de proteccion.
» Compruebe la compatibilidad de la cuchilla usada.
+ Compruebe la compatibilidad de la cuchilla nueva.

» Compruebe que no exista riesgo de proyeccion de la cuchilla durante la fase de
apertura de la proteccion.

@G MANUTENGAO

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER OPERAGAO DE MANUTENGAO, DESLIGUE
A MAQUINA E DEIXE-A ARREFECER.

* use luvas de protecao.
+ Verifigue a compatibilidade da lamina usada
+ Verifique a compatibilidade da lamina nova

+ Certifiqgue-se de que, abrindo a prote¢éo, a Idmina nado seja expulsa.

@ ONDERHOUD

ALVORENS ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN UIT TE VOEREN, DE MACHINE
EERST STOPPEN EN AF LATEN KOELEN.

+ draag beschermende handschoenen.
+ Controleer of het gebruikte zaagblad compatibel is
+ Controleer of het nieuwe zaagblad compatibel is

+ Controleer of het zaagblad niet naar buiten wordt gestoten op het moment dat de
bescherming wordt geopend.

@D HuoLTO

PYSATA KONE JA ANNA SEN JAAHTYA ENNEN MITAAN
HUOLTOTOIMENPITEITA.

+ Kayta suojakasineita.
+ Tarkista kaytetyn teran soveltuvuus
 Tarkista uuden teran soveltuvuus

+ Tarkista, ettd suojaa avatessasi terd ei tule ulos.
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@D VEDLIGEHOLDELSE

STANDS MASKINEN OG LAD DEN KOLE AF, FGR DER UDFQRES NOGEN
FORM FOR VEDLIGEHOLDELSE.

» beer beskyttelseshandsker.
« Kontrollér den brugte klinges overensstemmelse
» Kontrollér den nye klinges overensstemmelse

» Kontrollér at klingen ikke skubbes ud under abning af afskaermningen.

@D UNDERHALL

STOPPA MASKINEN OCH LAT DEN SVALNA INNAN DU UTFOR NAGOT
UNDERHALLSARBETE.

» Ta pa dig skyddshandskar.

» Kontrollera kompatibiliteten for det begagnade bladet
» Kontrollera kompatibiliteten fér det nya bladet

» Kontrollera att bladet inte stots ut vid dppningen av skyddet.

@ VEDLIKEHOLD N
MASKINEN MA STANSES OG AVKJOLES F@R MAN STARTER VEDLIKEHOLD.

* Bruk vernehansker.
« Kontroller at det brukte sagbladet er kompatibelt.
» Kontroller at det nye sagbladet er kompatibelt.

» Pass pa at sagbladet ikke spretter ut nar du apner vernet.

@D KONSERWACJA

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNEJ
ZATRZYMAC MASZYNE | POZOSTAWIC DO SCHLODZENIA.

» stosowac rekawice ochronne.
» Sprawdzi¢ kompatybilno$¢ stosowanej tasmy tngcej
» Sprawdzi¢ kompatybilno$¢ nowej tasmy tngcej

» Sprawdzi¢, czy w momencie otwierania ostony tasma tnaca nie jest wypychana
na zewnatrz.
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G TEXHUYECKOE OBCNYXXUBAHUE

NEPEA BbINONHEHUMEM JIIOBbIX PABOT MO TEXHWYECKOMY
OBCNYXXUBAHUIO HEOBXOAOMMO BbIKINIOYUTL MALUMHY U OATb EMU
OCTbITb.

 Wcnonb3soBatb 3alUTHBIE NEPYATKM.
* MNpoBepuTb COOTBETCTBIE UCMONL30BAHHOIO PEXYLLIErO MOSoTHA
* NpoBepuTb COOTBETCTBIE HOBOTO PEXKYLLIErO MOMOTHA

» Y6eOuTbCsi, YTO MPU OTKPbIBAHWM 3ALUMTHOIO KapTepa MOMOTHO He BbIXOAUT
Hapyxy.

GO noagPBbXKKA
NPEOM OA U3BBLPLUUTE KAKBATO U OA E ONMEPALUA MO NOOAPBXKA,
CMNPETE MALLUWHATA U S OCTABETE A U3CTUHE.

* Hocerte 3aWwnTHM pbKaBuLM.
¢ [NpoBepeTe CbBMECTUMOCTTA Ha U3MON3BaHUS HOX
* [NpoBepeTe CbBMECTUMOCTTA Ha HOBWS HOX

* YBeperTe ce, 4Ye Npu OTBapsHE Ha 3almuTaTa, HoXa ocTaBa Ha MSICTOTO CMU.

CID ODRZAVANJE

PRIJE IZVODENJA BILO KOJEG POSTUPKA ODRZAVANJA ZAUSTAVITE
STROJ | PUSTITE GA DA SE OHLADI.

» Nosite zaStitne rukavice.
* Provjerite kompatibilnost upotrebljavanog sjeciva
 Provjerite kompatibilnost novog sjeciva

* Provjerite je li sjecivo izbaceno tijekom otvaranja zastite.

@D ODRZAVANJE
PRE NEGO $STO OBAVITE BILO KOJE RADNJE NA ODRZAVANJU, ZAUSTAVITE
MASINU | OSTAVITE JE DA SE OHLADI.

* nosite zastitne rukavice.
 Proverite da li je koriS¢eno secivo kompatibilno
 Proverite da li je novo secivo kompatibilno

+ Uverite se da prilikom otvaranja zastite ne dolazi do izbacivanja seciva.
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@D YNTHPHEH
MPIN AMO KAGE SYNTHPHZH, STAMATHETE TH MHXANH KAl AOHZTE THN
NA KPYQZEI.

* @OpEOTE YAvTIa TTPOCTACIOG.
* EAéyEre TN oupBatdrnta Tng AeTTidag TTOU XPnOIUOTIOoIEITaI
* EAéyEre Tn oupBatdTnTa TNG KAIVOUPYIOG AETTIOAg

* BeBaiwBeite 6T katd Tn @Aon avoiyhatog Tng TrpooTagiag, n Aemida dev
eKTOLEUETAI.

@@ TEHNISKA APKOPE

PIRMS JEBKADU TEHNISKAS APKOPES DARBU VEIKSANAS, APTURIET
MASINU UN LAUJIET TAI ATDZIST.

* izmantojiet aizsargcimdus.
» Parbaudiet izmantojama asmens saderibu
« Parbaudiet jauna asmens saderibu

» Parbaudiet, vai, atverot aizsargu, asmens netiek izgrusts ara.

@D PRIEZIURA

PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS PRIEZIUROS DARBUS, SUDTABDYKITE
STAKLES IR LEISKITE JOMS ATVESTI.

« Mavéti apsaugines pirstines.
« Patikrinti naudojamy asmeny tinkamumg
« Patikrinti naujy aSmeny tinkamumg

» Patikrinti, kad apsaugos atidarymo fazés metu aSmenys nebuty iSsikiSe.

G INTRETINERE

INAINTE DE EFECTUAREA ORICAREI INTERVENTII DE INTRETINERE, OPRITI
MASINA SI LASATI-O SA SE RACEASCA.

* purtati manusi de protectie.
* Verificati compatibilitatea lamei uzate
* Verificati compatibilitatea lamei noi

A  Asigurati-va ca lama nu este expulzata in faza de deschidere a protectiei.
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@D UDRZBA

PRED VYKONAVANIM AKEJKOLVEK UDRZBY ZASTAVTE STROJANECHAJTE
HO VYCHLADNUT.

* Pouzivajte ochranné rukavice.
+ Skontrolujte kompatibilitu pouzitej Cepele.
+ Skontrolujte kompatibilitu novej Cepele.

+ Skontrolujte, ¢i sa vo faze otvarania ¢epel nevysuva.

@I KARBANTARTAS

MIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELETET ELKEZDENE, ALLITSA
LE A GEPET, ES VARJA MEG, HOGY KIHULJON.

* viseljen védékeszty(it.
+ Ellenérizze, hogy a hasznalt flrészlap megdfelelé-e
+ Ellenérizze, hogy az Uj firészlap megfelel6-e

 Ellendrizze, hogy a véddburkolatok kinyitasakor a fiirészlapot a gép ne dobja ki.

GPHoOLDUS

ENNE HOOLDUSTOODE TEOSTAMIST PEATAGE SEADE JA LASKE SELLEL
MAHA JAHTUDA.

» Kandke kaitsekindaid.
+ Kontrollige kasutatud saelindi sobivust
+ Kontrollige UUE saelindi sobivust

* Veenduge, et saelint kaitsepiirde eemaldamisel valja ei lendaks.

& UDRZBA

PRED PROVADENIM JAKEKOLIV UDRZBY ZASTAVTE STROJ A NECHTE HO
VYCHLADNOUT.

* Noste ochranné rukavice.
» Provéfte vhodnost pouzivaného kotouce
* Provérte vhodnost nového kotouce

+ Zkontrolujte, zda ve fazi otevirani ochrany nedochazi k vysunuti ¢epele.
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@D VZDRZEVANJE

PRED KAKRSNIMI KOLI VZDRZEVALNIMI DELI ZAUSTAVITE STROJ IN
PUSTITE, DA SE OHLADI.

» Nadenite si zaS€itne rokavice.
» Preverite zdruzljivost uporabljenega rezila
» Preverite zdruZljivost novega rezila

> B> P

» Pri odpiranju zascite se prepri€ajte, da se rezilo ni iztaknilo.

@D BAKIM

HERHANGI BIR BAKIM iSLEMi GERGEKLESTIRMEDEN ONCE MAKINEYI
DURDURUN VE SOGUMASINI SAGLAYIN.

» koruyucu eldiven giyin.
» Eskiyen bigak agzinin uygunlugunu kontrol edin
* Yeni bicak agzinin uygunlugunu kontrol edin

* Muhafazanin agilmasi asamasinda bigagin yerinden ¢ikmis olmamasina dikkat
edin.

> B P
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@DIMPIEGO DELLA LAMA @@DUSE OF THE BLADE @VERWENDUNG DES SAGEBANDS
@DUTILISATION DE LA LAME @USO DE LA CUCHILLAGZPUTILIZAGAO DA LAMINA
CGEBRUIK VAN HET ZAAGBLAD@IDSAHANTERAN KAYTTO GZ®BRUG AF KLINGEN
@DANVANDNING AV BLADET C»BRUK AV BLADET @®UZYCIE TASMY TNACEJ G&D
MCNONb30BAHUE PEXYLLEO NONOTHA €E®WU3MNON3BAHE HA HOXA G>UPORABA
SJECIVAEIDKORISCENJE SECIVA @®XPHEIH THE AEMIAAZ @EDASMENS IZMANTOSANA
@PASMENUY NAUDOJIMA GUTILIZAREA LAME| €3POUZITIE REZNEJ CEPELE1 D
FURESZLAP ALKALMAZASA @GPSAELINDI KASUTAMINEGDPOUZITI REZNi CEPELE €&»

UPORABA REZILA @»BIGAGIN KULLANILMASI

(3.28.00.10)
y = ~
| ;
s o B
T (mm)
g/m
PF 150 (A) 150 x (B) 20
PF 204 8000
PF 204 Cyclone (A)210x (B) 20
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@DDATI TECNICI ©DSPECIFICATIONS @DTECHNISCHE DATEN G»DONNEES
TECHNIQUES @)DATOS TECNICOS G»DADOS TECNICOS €D TECHNISCHE
GEGEVENS @DTEKNISET TIEDOT @D TEKNISKE DATA @PTEKNISKA DATA

I TEKNISKE DATA @®DANE TECHNICZNE GIDTEXHUYECKUE OAHHBLIE G
TEXHUYECKU OAHHWN G TEHNICKI PODACI €& TEHNICKI PODACI EBTEXNIKA
ITOIXE'IA @DTEHNISKIE DATI @GDTECHNINIAI DUOMENYS GIDDATE TEHNICE
@DTECHNICKE UDAJE GIDMUSZAKI ADATOK @GPTEHNILISED ANDMEDGS
TECHNICKA DATA @DTEHNICNI PODATK @D TEKNIK VERILER

o b
=2
(W) (V/Hz) (kg) (mm) ISO EN 3746
PF 150 21 150 x 2 L, 86,7 dB(A)
1250 L7 99,7 dB(A)
PF 204 25 .3 dB
230150 204 x 2 Lp 91,0 dBEgA)
PF 204 X b 30
1500 28 L 104,0 dB(A)
Cyclone K";AS dB
B
) ‘mm)
PF 150 (A) 650 x (B) 160 (A) 250 x (B) 150
PF 204
PF 204 (A) 738 x (B) 210 (A) 350 x (B) 204
Cyclone

®@7

A 3|
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@DSCHEMA ELETTRICO (vedi allegato)
@GDELECTRICAL DIAGRAM (see annex)
@DELEKTRISCHER SCHALTPLAN (siehe
Anlage) .

GDSCHEMA ELECTRIQUE (voir annexe)
GESQUEMA ELECTRICO (véase el adjunto)
@IPESQUEMA ELETRICO (ver anexo)
@®SCHAKELSCHEMA (zie bijlage)
@D SAHKOKAAVIO (ks. liite)
@EL-DIAGRAM (jfr. bilag)
@DELSCHEMA (se bilaga)
CIDKOPLINGSSKJEMA (se vedlegg)
@GIDSCHEMAT  ELEKTRYCZNY
zalacznik)

GIDIANEKTPOCXEMA (cM. npunoxeHue)
@DEN. CXEMA (BX. NPUNOXeHNETo)

(patrz

CIDPRIKAZ ELEKTRICNIH  INSTALACIJA
(pogledati dodatak)

@ELEKTRICNI DIJAGRAM (videti prilog)
@GDHAEKTPIKO  IXEAIATPAMMA  (Seite
emouvayn)

@DELEKTRISKA SHEMA (sk. pielikumu)
@PELEKTROS SCHEMA (zr. prieda)
GIDSCHEMA ELECTRICA (a se vedea anexa)
@PELEKTRICKA SCHEMA (vid' prilohu)
CIDELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZ (lasd
a mellékletet)

@GELEKTRIUHENDUSTE SKEEM (vt. lisa)
@IELEKTRICKE SCHEMA (viz pfiloha)
@DELEKTRICNA SHEMA (oglejte si prilogo)
@DELEKTRIK SEMASI (bkz. ek)

@DTAVOLE RICAMBI - Posizione (P) - Codice (C) Note (N) - (vedi allegato)

@DSPARE PARTS TABLE - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (see annex)
@DERSATZTEILUBERSICHTEN - Position (P) - Code (C) Anmerkungen (N) - (siehe Anlage)
@DPLANCHES PIECES DETACHEES - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (voir annexe)
@GODTABLAS DE RECAMBIOS - Posicion (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (véase el adjunto)
@PQUADROS DE PEGCAS SOBRESSALENTES - Posigdo (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (ver anexo)
QIDTABELLEN VERVANGINGSONDERDELEN - Positie (P) - Code (C) Opmerkingen (N) - (zie bijlage)
@DVARAOSATAULUKOT - Asento (P) — Koodi (C) Huomiot (N) - (ks. liite)
@CIDRESERVEDELSTAVLER - Position (P) - Kode (C) Notater (N) - (jfr. bilag)
@DRESERVDELSTABELLER - Position (P) - Artikelnr (C) Anm. (N) - (se bilaga)
CIDTEGNINGER RESERVEDELER - Plassering (P) - Kode (K) Anmerkninger (A) - (se vedlegg)
@DTABLICE CZESCI ZAMIENNYCH - Pozycja (P) - Kod (C) Uwagi (N) - (patrz zatacznik)

GDTABNULA 3AMACHBIX YACTEMN - Nonoxenue (P) - Ko (C) TIPUMEYAHUE (N) - (cm. npunoxeHue)
COTABNNLM C PESEPBHUTE YACTU - Moaunums (P) - Kop (C) 3a6enexku (N) - (BX. npunoxeHusTa)
@IDTABLICA ZAMJENSKIH DIJELOVA - Polozaj (P) — Sifra (C) Napomena (N) - (pogledati dodatak)
@DTABELE REZERVNIH DELOVA - Polozaj (P) - Kéd (C) Napomena (N) - (videti prilog)
GDINAKEZ ANTAANAKTIKQN - @éon (P) - Kwdikég (C) Znueiwoseig (N) - (Seite emiouvayn)
@PREZERVES DALU TABULAS - Pozicija (P) - Kods (C) Piezimes (N) - (sk. pielikumu)
@PKEICIAMY DALIY LENTELES - Pozicija (P) - Kodas (C) Pastabos (N) - (zr. prieda)

GITABELE PIESE DE SCHIMB - Pozitie (P) - Cod (C) Note (N) - (a se vedea anexa)

@DVYKRESY NAHRADNYCH DIELOV - Pozicia (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (vid prilohu)
CIDPOTALKATRESZEK TABLAZATA - Rajzszam (P) - Cikkszam (C) Megjegyzés (N) - (lasd a
mellékletet)

@D VARUOSADE TABEL - Asukoht (P) - Kood (C) Mérkused (N) - (vt. lisa)

@VYKRESY NAHRADNICH DILU - Pozice (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (viz piloha)
@&DPreglednice nadomestnih delov — Polozaj (P); Koda (C); Opombe (N) - (oglejte si priloge)
@DYEDEK PARGA TABLOLARI - Konum (P) - Kod (C) Notlar (N) - (bkz. ek)
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VOLT - Hz

) J 100 - 50/60
LUK T RL 110 - 50
D DO D 110 - 60
LCR ML GCA JRL USA J 120 - 60
L VA JIE VN 127 - 50
L KSA JBLEC I MEX J 127 - 60

200 - 50

S EEERS

220 - 50
) KSA L BRI ROK JRLRP JBL PE 220 - 60
-ﬁ’ﬁ"ﬁ’ &3
EST GR
230 - 50
T EER S
.- - - O - - | 240-50

http://www.iec.ch/
worldplugs/map.htm
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@D GUIDA ALLA LOCALIZZAZIONE DEI GUASTI

PROBLEMA /
GUASTO PROBABILE CAUSA RIMEDIO SUGGERITO
Il motore non 1. Motore, cavo rete o spina 1. Fare controllare la macchina da
funziona difettosi. personale specializzato;
2. Fusibili quadro elettrico 2. A PERICOLO - ATTENZIONE
bruciati. EVITARE
3. Manca tensione nellimpianto | ASSOLUTAMENTE DI RIPARARE
di rete. DA SOLI IL MOTORE: POTREBBE
4. E intervenuto il termoprotettore | ESSERE PERICOLOSO.

del motore.

3. Controllare i fusibili e sostituirli se
necessario.

4. Controllare la presenza di tensione
nellimpianto di rete.

5. Attendere il normale ripristino del
termoprotettore (alcuni minuti)
rilasciando il pulsante di marcia.

Imprecisione nel
taglio

. Pressione di taglio eccessiva

1. Diminuire la pressione di taglio.

La finitura del taglio
risulta grezza o
ondulata

. Eccessiva pressione di taglio.

—_

. Diminuire la pressione di taglio.

@& TROUBLESHOOTING

PROBLEM / FAULT

PROBABLE CAUSE

SUGGESTED REMEDY

The motor is not
working properly.

B~ WD

. Faulty motor, power cable or

plug.

. Blown fuses in the electrical
cabinet.

. No voltage in the mains
system.

. The motor’s thermal circuit

breaker has tripped.

1. Have the machine checked by
expert personnel.

2. A DANGER - WARNING

NEVER ATTEMPT TO

REPAIR THE MOTOR YOURSELF:

IT COULD BE DANGEROUS.

3. Check the fuses and replace them
if necessary.

4. Check the mains power system is
present.

5. Let go the start button and wait for
the thermal circuit breaker to reset
itself (a couple of minutes).

Imprecise cutting

—_

. Excessive cutting pressure

1. Reduce cutting pressure.

The cutting finish is
rough or uneven

—_

. Excessive cutting pressure.

1. Reduce cutting pressure.
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@D LEITFADEN ZUR FEHLERSUCHE

PROBLEM/ 2 .
STORUNG MOGLICHE URSACHE RATSCHLAGE ZUR ABHILFE
Der Motor 1. Motor, Netzkabel oder 1. Die Maschine vom Fachmann

funktioniert nicht

2
3
4

Steckdose defekt.

. Sicherungen im Schaltkasten
durchgebrannt.

. Stromausfall im Netz.

. Thermosicherung des Motors
ausgelost.

Uberprifen lassen.
2. A GEFAHR - ACHTUNG
KEINESFALLS
VERSUCHEN, DEN MOTOR
SELBST ZU REPARIEREN: DIES
KANN GEFAHRLICH SEIN.
3. Die Sicherungen kontrollieren und
ggf. auswechseln.
4. Spannung im Stromnetz
tUberprifen.
5. Betriebstaste loslassen und
auf das Riicksetzen der
Thermosicherung warten (dauert
einige Minuten).

Ungenaue Schnitte

=N

. UberméaRiger Schneiddruck

1. Den Schneiddruck verringern.

Die Schnittkante ist
rau oder gewellt.

—_

. Zu starker Schneiddruck.

1. Den Schneiddruck verringern.

@ GUIDE DE LOCALISATION DES PANNES

PROBLEME/
PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE PROPOSE

Le moteur ne
fonctionne pas

AW N

. Moteur, cable de réseau ou
fiche défectueux.

. Fusibles tableau électrique
brilés.

. Manque de tension de réseau.

. Le disjoncteur thermique du
moteur est intervenu.

1. Faire controler la machine par un
personnel spécialisé.

2. A DANGER - ATTENTION

\ EVITER ABSOLUMENT

DE REPARER TOUT SEULS LE

MOTEUR : CETTE OPERATION

POURRAIT ETRE DANGEREUSE.

3. Controler les fusibles et, le cas
échéant, les remplacer

4. Vérifier la présence de tension de
réseau.

5. Attendre le normal rétablissement
du disjoncteur thermique (quelques
minutes) en relachant le bouton-
poussoir de marche.

Imprécision dans la
coupe

—_

. Pression de coupe excessive

1. Réduire la pression de coupe.

Le finissage de la
coupe est brute ou
ondulé

. Pression de coupe excessive.

1. Réduire la pression de coupe.
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& GUIA PARA LA LOCALIZACION DE AVERIAS

PROBLEMA / 4
AVERIA PROBABLE CAUSA SOLUCION SUGERIDA
El motor no 1. Motor, cable de alimentaciéon o | 1. Contacte con el centro de
funciona. clavija defectuosa. asistencia autorizado para que

. Fusibles del cuadro eléctrico

fundidos.

. No hay tension en la

instalaciéon de suministro de
energia eléctrica.

. Se ha activado el

termoprotector del motor.

controle la maquina. i
2. A PELIGRO - ATENCION
SE PROHIBE REPARAR

EL MOTOR PERSONALMENTE: ES

PELIGROSO.

3. Controle los fusibles y sustitiyalos
si s necesario.

4. Controle la tensién de la
instalacion de suministro de
energia eléctrica.

5. Espere a que el termoprotector
se restablezca (unos minutos) al
soltar el pulsador de marcha.

Corte impreciso

—_

. Presion de corte excesiva

—_

. Reduzca la presion de corte.

El acabado del
corte es imperfecto

—_

. Presioén de corte excesiva.

N

. Reduzca la presién de corte.

u ondulado.
@2 GUIA PARA A LOCALIZAGAO DE AVARIAS
PROBLEMA / . ~
AVARIA CAUSA PROVAVEL SOLUGCAO SUGERIDA
O motor ndao 1. Motor, cabo de rede ou ficha 1. Mandar controlar a maquina por
funciona defeituosos. pessoal especializado;
2. Fusiveis do quadro elétrico 2. é PERIGO - ATENCAO
queimados. EVITAR SEVERAMENTE
3. Falta tens&o na rede elétrica. REPARAR O MOTOR
4. O protetor térmico do motor AUTONOMAMENTE: PODERIA SER
disparou. PERIGOSO.

3. Verificar os fusiveis e substitui-los
se for necessario.

4. Verificar a presencga de tensdo na
rede elétrica.

5. Aguardar o rearme normal
do protetor térmico (alguns
minutos) libertando o botdo de
funcionamento.

Imprecisao no corte

—_

. Pressao de corte excessiva

—_

. Diminuir a pressao de corte.

O acabamento do
corte resulta mal
feito ou ondulado

—_

. Pressao de corte excessiva.

—_

. Diminuir a pressao de corte.
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C®PROBLEEMOPSPORING

PROBLEEM/
STORING

MOGELIJKE OORZAAK

OPLOSSING

De motor werkt niet

AW N

. Motor, netkabel of stekker

defect.

. Zekeringen schakelpaneel

doorgebrand.

. Geen netspanning.
. De thermische beveiliging

van de motor is in werking
getreden.

1. Laat de machine nakijken door
gespecialiseerd personeel.
2. A GEVAAR - LET OP
U MAG DE MOTOR
ABSOLUUT NIET ZELF
REPAREREN: DIT KAN
GEVAARLIJK ZIJN.
3. Controleer de zekeringen en
vervang ze indien nodig.
4. Controleer of er netspanning is.
5. Wacht tot de thermische
beveiliging zich heeft hersteld
(enkele minuten) en laat hierbij de
startknop los.

Onnauwkeurigheid
bij het snijden

. Te hoge snijdruk

1. Verminder de druk.

De snede is grof of
gegolfd

. Te hoge snijdruk.

1. Verminder de druk.

@D VIANMAARITYSOPAS

ONGELMA/VIKA

MAHDOLLINEN SYY

EHDOTETTU KORJAUSKEINO

Moottori ei toimi

>~ W N

. Moottori, virtajohto tai pistoke

ovat vialliset.

. Sahkoétaulun sulakkeet ovat

palaneet.

. Virransyéttojarjestelman jannite

puuttuu.

. Moottorin lampdsuojain on

lauennut.

1. Pyyda erikoistunutta henkildkuntaa
tarkistamaan koneen;

2. A VAARA - VAROITUS

MOOTTORIN

KORJAAMISTA ITSE TULEE

EHDOTTOMASTI VALTTAA: SE VOI

OLLA VAARALLISTA.

3. Tarkista sulakkeet ja vaihda ne
tarvittaessa.

4. Tarkista virtalaitteiston jannite.

5. Odota, etta lampdsuojain
palautuu normaalisti (muutaman
minuutin kuluessa) vapauttamalla
kayttopainikkeen.

Leikkauksen
epatarkkuus

. Liiallinen leikkauspaine

1. Vahenna leikkauspainetta.

Leikkuutulos on
karkea tai aaltoilee

. Leikkuupaine on liiallinen.

1. Vahenna leikkauspainetta.
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@D FEJFFINDING

PROBLEM / FEJL

MULIG ARSAG

FORESLAET L@SNING

Motoren fungerer
ikke

BOWN

. Defekt motor, forsyningskabel

eller stik.

. Sprungne sikringer i el-tavlen.
. Manglende spaending i

forsyningsnettet.

. Motorens termosikring har

grebet ind.

1. Lad maskinen kontrollere af
specialiseret personale;

2. A FARE - PAS PA

UDF@R ALDRIG SELV

REPARATIONER PA MOTOREN

DETTE KAN VARE FARLIGT.

3. Kontrollér sikringerne om udskift
om ngdvendigt.

4. Kontrollér at der er spaending i
ledningsnettet.

5. Afvent normal genopretning af den
termiske beskytter (nogle minutter)
ved at slippe startknappen.

Upraecis skaering

—_

. Overdrevent skeeretryk

—_

. Reducér skeeretrykket.

Skeeringens finish
er for grov eller
bolget

—_

. Overdrevet skaeretryk.

1. Reducér skaeretrykket.

@D GUIDE TILL FELSOKNING

PROBLEM / FEL

MOJLIG ORSAK

FORESLAGEN ATGARD

Motorn fungerar
inte

A wWN

. Motor, stromkabel eller kontakt

ar defekt.

. Brénda sékringar péa elpanel.
. Det saknas spanning i elnatet.
. Motorns éverhettningsskydd

har utlosts.

1. Lat specialiserad personal
kontrollera maskinen.

2. A FARA - VARNING

UNDVIK ABSOLUT ATT

REPARERA MOTORN SJALV: DET

KAN VARA FARLIGT.

3. Kontrollera sékringarna, och byt ut
dem om nddvandigt.

4. Kontrollera att det finns spanning
i elnatet.

5. Slapp startknappen och véanta
pa den normala aterstallningen
av dverhettningsskyddet (nagra
minuter).

Brist pa precision i | 1. Overdrivet kapningstryck 1. Minska kapningstrycket.
kapningen
Kapningsresultatet | 1. Overdrivet kapningstryck. 1. Minska kapningstrycket.

ar grovt eller vagigt
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@ FEILSOKING

PROBLEM / SKADE

MULIG ARSAK

FORESLATT L@SNING

Motoren fungerer
ikke

—_

AW N

. Defekt motor, stremledning

eller stgpsel.

. Sikringer i sikringsboksen er

gatt.

. Ingen spenning i strgmnettet.
. Motorens varmebryter er blitt

utlgst.

1. Fa maskinen kontrollert av fagleert
personell.

2. A FARE - VAR FORSIKTIG

IKKE PR@V A REPARERE

MOTOREN PA EGENHAND: DETTE

KAN VAERE FARLIG.

3. Kontroller sikringene og bytt dem
ut ved behov.

4. Kontroller spenningen i
strgmnettet.

5. Slipp startknappen og vent til
varmebryteren er blitt gjenopprettet
(noen minutter).

Unoyaktighet i
skjaeringen

. For stort skjeeretrykk

1. Bruk mindre kraft nar du kapper.

Stykket blir kappet
grovt og ujevnt.

—_

. For stor kraft nar du kapper.

1. Bruk mindre kraft nar du kapper.

@D PRZEWODNIK LOKALIZACJI USTEREK

PROBLEM /
USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

SUGEROWANE ROZWIAZANIE

Silnik nie dziata

W N

. Uszkodzony silnik, kabel

zasilania lub wtyczka.

. Przepalone bezpieczniki w

rozdzielnicy elektrycznej.

. Brak napiecia w sieci.
. Zadziatato zabezpieczenie

termiczne silnika.

1. Zapewni¢ kontrole maszyny przez
wykwalifikowany personel;

2. /A\ NIEBEZPIECZENSTWO

- UWAGA BEZWZGLEDNIE
UNIKAC SAMODZIELNYCH
NAPRAW SILNIKA: |
MOZE TO STANOWIC
NIEBEZPIECZENSTWO.

3. Sprawdzi¢ bezpieczniki i w
przypadku potrzeby wymienic je.

4. Sprawdzi¢ obecnos¢ napigcia w
sieci.

5. Poczeka¢ na normaine
przywrdcenie ochrony termicznej
(kilka minut), zwalniajgc przycisk
wigczania.

Niedoktadnosci w
cieciu

. Nadmierny nacisk podczas

ciecia

—_

. Zmniejszy¢ nacisk podczas cigcia.

Wykonczenie ciecia
jest szorstkie lub
pofalowane

. Nadmierny nacisk podczas

ciecia.

1. Zmniejszy¢ nacisk podczas ciecia.
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@D UHCTPYKLWUN NO OBHAPYXXEHUIO HEMONAJOK

NMPOBJIEMA / BO3MOXHAA PEKOMEHAOYEMbI/A CNOCOB
HEMONAOKA NMPUYMNHA YCTPAHEHUA
He pa6otaer 1. HeucnpasHocTb 1. MawwHa gomkHa 6bITb NpoBepeHa
aBurartenb [BUraTens, CeTeBoro cneLyanuaMpoBaHHbIM NepCoHarom.
kabens unu poseTku. 2. f OMACHOCTb - BHUMAHUE!

2. Meperopenu nnaskue KATEFTOPUYECKU
npesoxpaHnTenu Ha SAMPELLUAETCA PEMOHTUPOBATb
3MeKTpoLmnTE. OBUIATEJIb CAMOCTOATENBHO: 3TO

3. OtcytcTyet Hanpsixenne | MOXKET MPEOCTABNATL ONACHOCTb.
B CETU. 3. TpokoHTponNMpoBaTh 1 Npu

4. Cpaborana Tepmo3alumta HeobXoAMMOCTH 3aMEHUTb NnaBkue
[Buratens. npefoxpaHuTeny.

4. TIpOKOHTPONMPOBATL HanUuve
HanNpsHKEHNS B CETY.
5. OTnycTuTb MyCKOBYIO KHOMKY 1 oboxaaTb
nepesarnycka TepMo3alLuThl ABuratens
(HECKOMBKO MUHYT).
HeTo4HOCTbL 1. Cnu1LLKOM cunbHbIi Haxum | 1. OcnabuTb aaBneHue pesaHus.

npodouns pesa

Mpv BbINONHEHUM pesa

MoBepxHOCTb
pe3a nony4aercsi
HEepPOBHOMN NN

1. UN3nunwHee naBnexne
pesaHus.

. Ocnabutb aaenexve pes3aHunsa.

BOJTHUCTOMN
G HACOKU 3A HAMUPAHE HA NOBPEQOU
MPOBJIEM /
MOBPEOA BEPOATHA NMPUYUHA NMPENOPBYAHO PELUEHUE

OBuratenar He
pa6otun

kaben vunu wencen.
. MpeanasutenuTe B en.
TabnoTo ca maropenu.

AW

Mpexarta.

3allnTa Ha aBuratens.

1. HedbekTeH gBuraten, MpexoB

. Jlunca Ha HanpexeHve B en.

. 3apencTtBana ce e TepMUYHaTa

1. MawwHara TpsibBa ga ce npoeepu
OT CrieLmanmavpaH nepcoxar;

2 AOI‘IACHOCT- BHUMAHME

TPABBA ABCONIOTHO OA CE
N3BArBA CAMOCTOATENHUA
PEMOHT HA ABUIATENA: TOBA
MOXE OA E ONACHO.

3. lNpoBepeTe npeanasuTennTe 1 rn
3ameHeTe, ako e Heobxoaumo.

4. TpoBepeTe HanM4meTo Ha
HanpexXeHve B en. Mpexara.

5. Wavakaiite HopmasnHoTo
Bb3CTAHOBSBAHE Ha TEPMO
3awuTara (HsKOIKO MUHYTH)
oTnyckankn byToHa 3a xog,.

HetouHoCT B
paspesa

1. MpekaneH HaTWCK Npu psisaHe

1. Hamanerte HansraHeTo B HOXa.

OGpabortkarta Ha
Aetanna e rpy6a
WIn HepaBHa

psizaHe.

1. NpekoMepHO HansraHe Ha

1. HamaneTe HansiraHeTo B HOXa.
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@ VODIC ZA RIESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM / KVAR

MOGUCI UZROK

PREDLOZENO RJESENJE

Motor ne radi

1. Pokvaren motor, mrezni kabel
ili utikac.

2. Izgoreni osiguraci u
elektrinom ormaricu.

3. Nema napona u sklopu za
napajanje.

4. Ukljucio se je uredaj za
toplinsku zastitu.

1.
2.

Stroj mora provijeriti specijalizirano
osoblje; .
A OPASNOST - PAZNJA

NI U KOJEM SLUCAJU

NE SMIJETE SAMI POPRAVLJATI
MOTOR: POPRAVAK MOZE BITI
OPASAN.

3.
4.
5.

Provijerite osiguraCe i zamijenite ih
ako je potrebno.

Provijerite postojanje napona u
sklopu za napajanje.

Pri¢ekajte uobi¢ajenu obnovu
toplinske zastite (nekoliko minuta)
otpustanjem gumba za pokretanje.

Nepreciznost u rezu

=N

. Prekomjerni tlak rezanja

. Smanijite pritisak rezanja.

Grub i valovit rez

RN

. Prekomjerni pritisak rezanja.

-

. Smanijite pritisak rezanja.

@& VODIC ZA RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM / KVAR

VEROVATNI UZROK

PREDLOZENO RESENJE

Motor ne radi

1. Motor, mrezni kablovi ili utikac
ne rade.

2. Osiguraci razvodne table su
pregoreli.

3. Nema napona u sistemu
mreze.

4. Aktivirao se termoprotektor
motora.

1.
2.

Specijalizovano osoblje mora da

proveri masinu; .

A OPASNOST - PAZNJA
STROGO IZBEGAVAJTE

DA SAMI POPRAVLJATE MOTOR:
MOZE BITI OPASNO.

3.
4.
5.

Proverite osiguraCe i zamenite ih
ako je to potrebno.

Proverite da i u sistemu mreze
postoji napon.

Sacekajte ponovno pokretanje
termo zastite (nekoliko minuta)
otpustanjem dugmeta za
pokretanje.

Nepreciznost kod
secenja

1. Previsoki pritisak seCenja

. Smanijite pritisak secenja.

ZavrSna obrada
secenog komada je
gruba i valovita

1. Prekomeran pritisak pri
secenju.

. Smanijite pritisak secenja.
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@D OAHIOz ENTOIMMIZMOY TQN BAABQN

NMPOBAHMA /

BAABH MIGANH AITIA MPOTEINOMENH AYZH
O kivnTApag dev 1. O kivnmpag, 10 KaAwdIo 1. ZntAoTe €AgyX0 TNG UNXAVAG OTTO
Aeitoupyei OIKTUOU 1 To BUCHa gival €CEIDIKEUPEVO TTPOCWTTIKO

ENATTWUATIKA.

. AoQAAeIEG NAEKTPIKOU TTiVaKA
KOMEVEG.

. Atrouoia téong oTnv
€yKaTAOTAON OIKTUOU.

. ‘Exel Tapéuper Bepuikn
TTPOCTaCia TOU KIVNTAPA.

2. A KINAYNOZ - MPOZOXH
AMO®YIETE THN

EMIAIOPOQXH TOY KINHTHPA

MONOI ZAZ: MIMOPEI NA EINAI

EMIKINAYNO.

3. EAéyEre TIg ao@dAeig Kal
QVTIKATOOTAOTE TIG AV Eival
amopaitnTo.

. EAéyEre av umtdpyel Tdon otnv
gykatdoTaon Tou SIKTUOU.

. Mepipévere £wg 610U ETTAVEADEI N
BepuIKNG TTpOoaTOTIT (LEPIKA AETTTA)
QPAVOVTAG TO KOUNTTI AEIToupyiag.

Avokpifela korng

—_

. YrepBoAikn Trieon Kotmg

. MeiwoTe Tnv Trieon koTAG.

To @ivipiopa 1. YepBoAikn Trieon kommng. 1. Meiwate TV Trieon KOTAG.
TNG KOTTAG gival
Xov3poeIdng n
OVTOUAE
@ TRAUCEJUMMEKLESANAS ROKASGRAMATA
PROBLEMA/ = = =
TRAUCEJUMS IESPEJAMS CELONIS IETEIKTAIS RISINAJUMS
Dzinéjs 1. Bojats dzingjs, stravas vads vai | 1. Lieciet iekartu parbaudtt

neiedarbojas

kontaktdaks3a.

. lzdegusi droSinataji elektriskaja
panelr.

. Elektribas tikla pazudusi
spriegums.

. leslédzas dzingja parkarSanas
aizsargierice.

B W DN

kvalificEtam personalam; _
2. A BISTAMI - BRIDINAJUMS
IR KATEGORISKI _
AIZLIEGTS PASAM VEIKT DZINEJA
REMONTU: TAS VAR BUT BISTAMI.
3. Parbaudiet drosinatajus un, ja
nepiecieSams, nomainiet tos.
4. Parbaudiet, vai elektribas tikla ir
spriegums.
Uzgaidiet normalu termoaizsarga
atiestatiSanu (dazas minates),
atbrivojot starta pogu.

5.

Neprecizitate
griezuma

. Parmérigs grieSanas spiediens

. Samaziniet grieSanas spiedienu.

Griezums ir raupjs
vai nelidzens

. Parmérigs spiediens grieSanas
laika.

1. Samaziniet grieSanas spiedienu.
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@D GEDIMY NUSTATYMO VADOVAS

PROBLEMA /
GEDIMAS

GALIMA PRIEZASTIS

REKOMENDUOJAMAS
GEDIMO TAISYMO BUDAS

Variklis neveikia

1. Variklio, maitinimo tinklo laido
ar kistuko gedimas.

2. Perdege elektros skydo
saugikliai.

3. Maitinimo tinklo jrangoje néra
jtampos.

4. |siterpé variklio Siluminis
protektorius.

1. Stakles turi patikrinti kvalifikuotas
personalas; .

2. A PAVOJUS - DEMESIO

PATYS VARIKLIO _

NETAISYKITE - TAI GALI BUTI

PAVOJINGA.

3. Patikrinkite saugiklius ir juos
pakeiskite, jei perdege.

4. Patikrinkite, ar maitinimo tinklo
jrangoje yra jtampa.

5. Atleisdami eigos mygtuka,
palaukite normalaus
termoprotektoriaus atstatymo
(kelias minutes).

Pjovimo 1. Per didelis pjovimo slégis 1. Sumazinti pjovimo slég;.
netikslumas
Pjovimas yra 1. Pernelyg didelis pjovimo slégis. | 1. Sumazinti pjovimo slég;.
grubus ar
vingiuotas
G GHID REFERITOR LA LOCALIZAREA DEFECTIUNILOR

PROBLEMA / X

DEFECTIUNE CAUZA PROBABILA REMEDIU SUGERAT
Motorul nu 1. Motorul, cablul sau priza 1. Solicitati verificarea masinii de

functioneaza

prezinta defectiuni.

. Sigurante arse in tabloul
electric.

. Lipseste tensiunea in instalatia
de retea.

. S-a declansat protectia termica
a motorului.

A W0 DN

catre personal specializat;
2. A PERICOL - ATENTIE
NU REPARATI SINGURI
MOTORUL: AR PUTEA Fl FOARTE
PERICULOS.
3. Controlati sigurantele si inlocuiti-le
daca este necesar.
4. Controlati prezenta tensiunii in
instalatia de retea.
5. Asteptati resetarea normalé a
protectiei termice (cateva minute),
eliberand butonul de pornire.

Imprecizie in taiere

1. Presiune de taiere excesiva

—_

. Reduceti presiunea de taiere.

Finisajul taieturii
este grosier si
ondulat

1. Presiune excesiva de taiere.

N

. Reduceti presiunea de taiere.
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@& SPRIEVODCA URCOVANIM PORUCH

PROBLEM /
PORUCHA

PRAVDEPODOBNA
PRICINA

ODPORUCANE RIESENIE

Motor nefunguje

—_

. Chybny motor, sietovy kabel
alebo zasuvka.

Vyhorené poistky elektrického
rozvadzaca.

Absencia napétia v sietovom
rozvode.

Zasah tepelnej ochrany
motora.

R

1. Nechaijte stroj skontrolovat
$pecializovanymi osobami;

2. A NEBEZPECENSTVO -
PQZOR . MOTOR
VZIADNOM PRIPADE
NEQPRAVUJTE SAMI: MOZE TO
BYT NEBEZPECNE.

3. Skontrolujte poistky a v pripade
potreby ich vymeite.

4. Skontrolujte pritomnost napatia v
sietovom rozvode.

5. Vyckajte na normélne obnovenie
tepelnej ochrany (niekolko minut) a
uvolnite tla¢idlo chodu.

Nepresnost’ rezu

1. Nadmerny tlak rezania

1. Znizte tlak rezania.

Povrch rezu je
drsny a zvineny

1. Nadmerny tlak rezania.

1. Znizte tlak rezania.

& UTMUTATO HIBAKERESESHEZ

PROBLEMA /
MEGHIBASODAS

VALOSZINU KIVALTO OK

JAVASOLT MEGOLDAS

A motor nem
muikodik

1. Meghibasodott a motor,
a halézati kabel vagy a
csatlakozd.

2. A kapcsoldszekrény
olvadobiztositdi kiégtek.

3. Nincs feszliltség a halézatban.

4. A motor hévédelmi kapcsoldja
lekapcsolt.

1. Ellenériztesse a gépet
szakemberrel; .

2. A FIGYELEM! VESZELY!

<\ SOHA NE JAVITSA

SAJAT MAGA A MOTORT:

VESZELYES LEHET.

3. Ellendrizze az olvadobiztositdkat
és szilkség esetén cserélje ki.

4. Ellenérizze, hogy van-e feszliltség
a halézatban.

5. Engedje el a menetkapcsolot,
és varja meg, mig a hévédelmi
kapcsol6 visszaall (néhany perc).

A vagas nem
pontos

1. Tul nagy a vagasnal a nyomas.

=N

. Csokkentse a vagas nyomasat.

A vagas sorjas vagy
hullamos

—_

. Tdl nagy a vagényomas.

1. CsOkkentse a vagas nyomasat.
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@GD VEAOTSING

PROBLEEM / VIGA TOENAOLINE POHJUS SOOVITUSLIK LAHENDUS
Mootor ei toota 1. Vigane mootor, toitekaabel voi | 1. Laske seade vastava paddevusega
korralikult pistik. isikutel Ule kontrollida;

AW N

. Elektrikapis on kaitsmed labi

pblenud.

. Elektrivérgus ei ole voolu.
. Mootori termaalne

automaatkaitse on sekkunud.

2.

OHT - HOIATUS
ARGE PUUDKE KUNAGI

A

MOOTORIT ISE REMONTIDA:SEE
VOIB OLLA OHTLIK.

3.
4.
5.

Kontrollige automaatkaitsmeid ja
vajadusel vahetage need vélja.
Kontrollige, kas elektrivrgus on
voolu.

Vabastage kéivitusnupp ja oodake
kuni termaalne automaatkaitse
lahtestub (mdne minuti jooksul).

Ebatapne l6ige

. Liigse survega I6ikamine

. Véhendage l6ikesurvet.

Loikepind on kare
voOi ebatasane

. Liigne 16ikesurve.

. Vahendage I6ikesurvet.

@& POKYNY PRO URCENIi ZAVAD

PROBLEM /
PORUCHA

PRAVDE'PODOBNE
PRICINY

DOPORUCENE RESENI

Motor nefunguje

A w0 N

. Vadny motor, sitovy kabel

nebo zasuvka.

. Viyhorelé pojistky elektrického

rozvadéce.

. Chybi napéti v sitovém

rozvodu.

. Zasahlo tepelné ochranné

zarizeni motoru.

[ 1]

1.
2.

Nechte stroj zkontrolovat

specializovanému pracovnikovi;

A POZOR-NEBEZPECI
MOTOR V ZADNEM

PRIPADE NEOPRAVUJTE SAMI:
MUZE TO BYT NEBEZPECNE.

3.

4.
5.

Zkontrolujte pojistky a v pfipadé
potfeby je vymérite.
Zkontrolujte pfitomnost napéti v
sitovém rozvodu.

Vyckejte na normalni obnoveni
termoclanku (nékolik minut) a
uvolnéte tlacitko chodu.

Nepresnost v Fezu

. P¥ili§ velka pfesnost fezu

—_

. Snizte tlak fezani

Povrch fezu je
drsny a zvinény

. Nadmérna tlak fezani

. Snizte tlak fezani
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@&D ISKANJE IN ODPRAVLJANJE NAPAK

TEZAVA/NAPAKA

MOREBITNI VZROK

PREDLAGANA RESITEV

Motor ne deluje

1. Okvara motorja, napajalnega
kabla ali vtica.

. Pregorele varovalke v elektro
omarici.

. Ni vzpostavljene omrezne
napetosti.

. Sprozila se je toplotna zas¢ita

motorja.
et

AW

1. Stroj naj preverijo specializirani
strokovnjaki;

2. A NEVARNOST- POZOR

. MOTORJA NE

POSKUSAJTE POPRAVITI SAMI,

SAJ JE TO LAHKO NEVARNO.

3. Preverite varovalke in jih po potrebi
zamenjajte.

4. Preverite, ali je vzpostavljena
omrezna napetost.

5. Pocakajte, da se toplotna zascita
znova vzpostavi (nekaj minut), pri
Cemer sprostite gumb za zagon
obratovanja.

Res ni tocen.

1. Pritisk reza je prevelik.

1. ZmanjSajte pritisk pri rezanju.

Konéna povrsina
reza je nedovrSena
in valovita

—_

. Prekomeren pritisk pri rezanju.

1. ZmanjSajte pritisk pri rezanju.

@ SORUN GIDERME KILAVUZU

SORUN / HATA

MUHTEMEL NEDENI

ONERILEN ¢OZUM

Motor ¢aligmiyor

. Motor, kablo veya soket arizali.

. Elektrik panosu sigortalar
yandi.

. Sebeke tesisatinda gerilim yok.

. Motorun 1sil sigortasi tetiklendi.

B w N —

1. Makineyi uzman bir personele
kontrol ettiriniz; .

2. A TEHLIKE - DIKKAT

\ MOTORU ASLA

KENDI BASINIZA ONARMAYA

CALISMAYINIZ: BU TEHLIKELI

OLABILIR.

3. Sigortalari kontrol ediniz ve
gerekirse degistiriniz.

4. Sebeke tesisatindaki gerilimi
kontrol edin.

5. Mars digmesini birakarak isi
koruyucunun normal galisma
durumuna dénmesini bekleyin
(birkag dakika).

Kesimde hassasiyet
kaybi

1. Asiri kesim basinci

1. Kesim basincini azaltin.

Kesim yiizeyi ham
ya da dalgali

1. Asiri kesim basinci.

1. Kesim basincini azaltin.
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IT  DICHIARAZIONE DI CONFORMITA “CE” (DIRETTIVA MACCHINE 2006/42/CE — ALLEGATO II, PARTE 1, SEZIONE A)

c € L FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA DICHIARA CHE LA MACCHINA:
COSTRUTTORE | 1) 39 0542 487611

MODELLO (Vedi efichetta DENOMINAZIONE GENERICA: PIALLA FILO-SPESSORE
NUMERO DI SERIE riportata - pag. USO PREVISTO / FUNZIONE

" | La “Pialla filo-spessore” ¢ stata progettata per la piallatura a filo e la piallatura
ANNO DI COSTRUZIONE 129) a spessore di legno duro.
E COSTRUITA E TESTATA IN CONFORMITA CON LE DIRETTIVE | E STATA SOTTOPOSTA AD ESAME “CE DI TIPO”,
COMUNITARIE IN QUANTO INCLUSA NELL'ALLEGATO IV DELLA
2006/42/CE DIRETTIVA MACCHINE DIRETTIVA, PRESSO IL SEGUENTE ORGANISMO

NOTIFICATO
DIRETTIVA SULLA COMPATIBILITA
2014/300UE | £ ETTROMAGNETICA - ,
(Vedi etichetta riportata - pag. 129)
RIFERIMENTO ALLE NORME ARMONIZZATE
. . APPLICATE:

2011/65/UE e successive modifiche e DIRETTIVA RoHS EN 61029-1
integrazioni EN 61029-2-3
IL FASCIC(éLO
TECNICO Persona autorizzata a costituire il fascicolo .. ... S
STATO REDATTO tecnico: Maurizio Casanova xlr:lrm:ilsotr(a:;sr:zg,ea ato (AD) s oo
INACCORDO (presso FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo. il 10/35/2019 / ﬁ
ALLA PARTE “A” Castel Guelfo (BO) - ltalia) ’ .~
DELL'ALLEGATO VII.

FEMI S.p.A. - Documento riservato a termine di legge con divieto di riproduzione o di renderlo comunque noto a terzi senza esplicita autorizzazione.

EN "CE" DECLARATION OF CONFORMITY (MACHINERY DIRECTIVE 2006/42/EC — ANNEX II, PART 1, SECTION A)

c € THE FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo (BO) ITALY HEREBY DECLARES THAT THE MACHINE:
MANUFACTURER | 101 "+39 0542 487611

MODEL GENERIC NAME: SURFACE-THICKNESS PLANER

(see the label
SERIAL NUMBER shown on - INTENDED USE/FUNCTION

page 129) The “Surface-thickness planer” has been designed to surface or thickness
YEAR OF MANUFACTURE plane hard wood.

HAS BEEN BUILT AND TESTED IN COMPLIANCE WITH EU DIRECTIVES | HAS BEEN SUBJECTED TO CE-TYPE TESTING,
IN THAT IT IS INCLUDED IN ANNEX IV OF THE
2006/42/EC MACHINERY DIRECTIVE DIRECTIVE, BY THE FOLLOWING NOTIFIED BODY

ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY (EMC
2014300 | ELECTRON (EMO)

(see the label shown on - page 129)

REFERENCE TO THE HARMONIZED STANDARDS
APPLIED:

2011/65/EU and subsequent | p s IRECTIVE

amendments and integrations EN 61029-1

EN 61029-2-3
THE TECHNICAL FILE . .
WASDRAWNUP IN | Tfe person auhorized o draw up theteohnical | yayrizio casanova ang R g
COMPLIANCE WITH : ; Chief Executive Officer (CEO)
PART"A" OF ANNEX | (¢/0 FEMI SpA. Via Del Lavoro, 4 - 40023 | oo i0) G effo, 10/05/2019 / o
VL. Castel Guelfo (BO) - Italy)

FEMI S.p.A. - This document is confidential by law, reproduction or disclosure to third parties without explicit authorization is prohibited.
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DE "EG-"KONFORMITATSERKLARUNG (MASCHINENRICHTLINIE 2006/42/EG — ANHANG II, TEIL 1, ABSCHNITT A)

DER FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 .
c E HERSTELLER | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALY ERKLART, DASS DIE MASCHINE:

Tel. +39 0542 487611
MODELL: ALLGEMEINE BEZEICHNUNG: ABRICHT- UND DICKENHOBELMASCHINE

(siehe
SERIENNUMMER Etikett - VORGESEHENE VERWENDUNG / FUNKTION .

Seite 129) Die “Abricht-/Dickenhobelmaschine” ist fiir das Abricht- und Dickenhobeln von hartem
BAUJAHR Holz ausgelegt.
IN UBEREINSTIMMUNG MIT DEN GEMEINSCHAFTLICHEN | DAINANHANG IV DER RICHTLINIE AUFGENOMMEN, EINER
RICHTLINIEN GEBAUT UND GETESTET WURDE EG-BAUMUSTERPRUFUNG BEI FOLGENDER BENANNTER

STELLE UNTERZOGEN WURDE
2006/42/EG MASCHINENRICHTLINIE
RICHTLINIE UBER DIE ELEKTROMAGNETISCHE
2014130/U | VERTRAGLICHKEIT
(siehe Etikett - Seite 129)

2011/65/EU einschlieBlich nachfolgender RoHS-RICHTLINIE EF\IZEJ?&%'TPIEANGEWANDTEN HARMONISIERTEN NORMEN:
Anderungen und Ergénzungen EN 61029-2-3
DIE TECHNISCHEN Person, die bevollméachtigt ist, die technischen
UNTERLAGEN WURDEN Unterlagen zusammenstellen: Maurizio Casanova “""“"""""’"“""""
GEMASS TEIL “A” Maurizio Casanova Geschaftsfiihrer ﬁ
DES ANHANGS VI (bei FEMIS.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel | Castel Guelfo, den 10/05/2019 /
ABGEFASST. Guelfo (BO) - Italia)

FEMI S.p.A. - Diese Unterlagen sind It. Gesetz vertraulich. Die Vervielfaltigung oder Offenlegung an Dritte ohne ausdriickliche Genehmigung ist verboten. ‘

FR DECLARATION DE CONFORMITE « CE » (DIRECTIVE MACHINES 2006/42/CE — ANNEXE II, PARTIE 1, SECTION A)

c E LE FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 .
40023 Castel Guelfo (BO) ITALY DECLARE QUE LA MACHINE :
CONSTRUCTEUR | 7o) "+39 0542 487611

MODELE (Vor DENOMINATION GENERIQUE : RABOT A FIL-EPAISSEUR
= = etiquette -
NUMERO DE SERIE reporiée - | USAGE PREVU | FONCTION

. Le « Rabot a fil-épaisseur » a été congu pour le rabotage a fil et le rabotage a
ANNEE DE CONSTRUCTION | Page 129) | o0 & O e bos e ¢ ?

ELLE EST CONSTRUITE ET TESTEE CONFORMEMENT AUX | ELLE A ETE SOUMISE A EXAMEN CE DE TYPE, ETANT
DIRECTIVES COMMUNAUTAIRES INCLUSE A LANNEXE IV DE LA DIRECTIVE, AUPRES DE

L’ORGANISME CERTIFIE SUIVANT
2006/42/CE DIRECTIVE MACHINES

DIRECTIVE SUR LA COMPATIBILITE
2014/30IUE | £ FCTROMAGNETIQUE o )
(Voir étiquette reportée - page 129)

2011/65/UE et modifications successives DIRECTIVE RoHS EEF;F(()I%I;Q]EAUX NORMES HARMONISEES APPLIQUEES :
et intégrations ol -
EN 61029-2-3
LE DOSSIER
TECHNIQUE Personne autorisée a constituer le dossier - S
AETE REDIGE technique : Maurizio Casanova Maurizio Casanova e el

CONFORMEMENTA | (auprés de FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - | Fresident Directeur Général (PDG) é o2

LAPARTIE « A » DE 40023 Castel Guelfo (BO) - Italie) Castel Guelfo, le 10/05/2019
LANNEXE VL.

FEMI S.p.A. — Document confidentiel aux termes de la loi, avec interdiction de reproduction ou de divulgation a des tiers sans I'autorisation expresse. ‘
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ES DECLARACION DE CONFORMIDAD “CE” (DIRECTIVA DE MAQUINAS 2006/42/CE — ADJUNTO II, PARTE 1, SECCION A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 .
c € EL FABRICANTE | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALY DECLARA QUE LA MAQUINA:
Tel. +39 0542 487611
MODELO NOMBRE GENERICO: CEPILLO CANTO-ESPESOR
- (Véase la
NUMERO DE SERIE ggﬂgaeég USO PREVISTO / FUNCION
- Y | El“Cepillo de canto-espesor” se ha disefiado para el cepillo del canto y el cepillado
ANO DE FABRICACION pag.129) | g, espesor de la madera dura.

SE HA FABRICADO Y

PROBADO DE ACUERDO CON LAS

DIRECTIVAS COMUNITARIAS
2006/42/CE | DIRECTIVADE MAQUINAS

DIRECTIVA SOBRE LA COMPATIBILIDAD
2014/30/UE | | ECTROMAGNETICA

HA SIDO SOMETIDA A EXAMEN CE DE TIPO, POR
ESTARINCLUIDAEN ELADJUNTO IVDE LADIRECTIVA,
POR EL SIGUIENTE ORGANISMO NOTIFICADO

(Véase la etiqueta aplicada - pag. 129)

2011/65/UE y sucesivas modificaciones

e integraciones

DIRECTIVA RoHS

REFERENCIA A LAS NORMAS ARMONIZADAS
APLICABLES:

EL FASCICULO
TECNICO SE HA
REDACTADO DE
ACUERDO CON
LA PARTE “A” DEL
ADJUNTO VII.

Persona autorizada a elaborar el
documento técnico: Maurizio Casanova
(en FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023
Castel Guelfo (BO) - Italia)

EN 61029-1

EN 61029-2-3

Maurizio Casanova mmz:-zﬁg_ww
Administrador delegado

Castel Guelfo, el 10/05/2019 % 1

FEMI S.p.A. — Documento reservado por ley. Se prohibe su reproduccién y divulgacion a terceros sin autorizacion explicita.

PT DECLARAGAO DE CONFORMIDADE “CE” (DIRETIVA MAQUINAS 2006/42/CE — ANEXO II, PARTE 1, SECGAO A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- .
C € O FABRICANTE | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALY - Tel. | DECLARA QUE A MAQUINA:

+39 0542 487611

MODELO DENOMINAGAO GENERICA: PLAINA DESENGROSSADEIRA

- (Ver etiqueta - ~

NUMERO DE SERIE reproduzida | UTILIZACAO PREVISTA / FUNGAO
-pag.129) | A“plaina desengrossadeira” foi concebida para realizar trabalhos de aplainamento

ANO DE FABRICO e desengrossamento de madeira dura.

DIRETIVAS COMUNIT

E PRODUZIDA E TESTADA EM CONFORMIDADE COM AS

RIAS

2006/42/CE

DIRETIVA MAQUINAS

2014/30/UE

DIRETIVA RELATIVA A COMPATIBILIDADE
ELETROMAGNETICA

FOI SUBMETIDA A EXAME CE DE TIPO, PORQUE
CONTEMPLADA NO ANEXO IV DA DIRETIVA, PELO
SEGUINTE ORGANISMO NOTIFICADO

(Ver etiqueta reproduzida - pag. 129)

e alteragbes

2011/65/UE e sucessivos aditamentos

DIRETIVA RoHS

REFERENCIA AS NORMAS HARMONIZADAS
APLICADAS:

EN 61029-1

EN 61029-2-3

O PROCESSO
TECNICO FOI
REDIGIDO SEGUNDO
AS PRESCRIGOES
REFERIDAS NA PARTE
“A” DO ANEXO VII.

Pessoa autorizada a compilar o processo
técnico: Maurizio Casanova

(junto da FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 -
40023 Castel Guelfo (BO) - Italia)

Maurizio Casanova
Diretor Executivo
Castel Guelfo, 10/05/2019

l'autorisation expresse.

FEMI S.p.A. — Document confidentiel aux termes de la loi, avec interdiction de reproduction ou de divulgation a des tiers sans
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NL “EG”-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING (MACHINERICHTLIJN 2006/42/CE - BIJLAGE I, DEEL 1, SECTIE A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023
c E DE FABRIKANT Castel Guelfo (BO) ITALY - Tel. +39 | VERKLAART DAT DE MACHINE:
0542 487611
MODEL ALGEMENE BENAMING: VLAK- EN VANDIKTEBANK
SERIENUMMER (gie e}';g; - | VOORZIEN GEBRUIK / FUNCTIE
pag. De “Vlak- en vandiktebank” is ontworpen voor de vlak- en vandiktebewerking
BOUWJAAR van hardhout.

GEBOUWD EN GETEST IN OVEREENSTEMMING MET DE COMUNAUTAIRE

RICHTLIJNEN
2006/42/EG MACHINERICHTLIJN
2014/30/EU RICHTLIUN ELEKTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT

ONDERWORPEN AAN EEN EG-TYPE-ONDERZOEK,
ZOALS OPGENOMEN IN BIJLAGE IV VAN DE
RICHTLIJN, BIJ DE VOLGENDE AANGEMELDE
INSTANTIE

(Zie etiket - pag. 129)

2011/65/EU en latere wijzigingen en
aanvullingen

RoHS-RICHTLIIN

VERWIJZING NAAR DE TOEGEPASTE
GEHARMONISEERDE NORMEN:

EN 61029-1

EN 61029-2-3

DE TECHNISCHE
DOCUMENTATIE
WERD OPGESTELD IN
OVEREENSTEMMING
MET DEEL “A” VAN
BIJLAGE VII.

FEMI S,
uelfo (

Persoon die geautoriseerd is voor het
samenstellen van de technische documentatie:
Maurizio Casanova

A Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel

) - ltalié)

mmp.m;mm

G

Maurizio Casanova
Directeur
Castel Guelfo, 10/05/2019

FEMI S.p.A. — Dit document is volgens de weg vertrouwelijk, zonder uitdrukkelijke toestemming is het verboden om het te reproduceren of

openbaar te maken aan derden.

Fl CE-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS (KONEDIREKTIIVI 2006/42/EY —

LITE Il, 0SA 1, OSIO A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023
c E VALMISTAJA Castel Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542 | VAKUUTTAA, ETTA KONE:
487611
MALLI YLEINEN NIMI: OIKO-/TASOHOYLA
(Ks.
SARJANUMERO Seti5g) | KAYTTOTARKOITUSITOIMINTA o
VALMISTUSVUOSI Taso-oikohdyl&” on suunniteltu kovan puun taso- ja oikohdylakseen.

VALMISTETTU JA TESTATTU YHTEISON DIREKTIIVIEN MUKAISESTI

EY-TYYPPITARKASTUKSEN ALAINEN, SILLA
SISALTYY DIREKTIIVIN LIITTEESEEN IV,

2006/42/EY KONEDIREKTIIVI

SEURAAVASSA ILMOITETUSSA LAITOKSESSA:

2014/30/EU DIREKTIIVI

SAHKOMAGNEETTISEN YHTEENSOPIVUUDEN

nro (Ks. etikettia - sivu 129)

2011/65/EU {a my6hemmat muutokset ja
taydennykse

TIETTYJEN VAARALLISTEN
AINEIDEN KAYTON
RAJOITTAMISESTA

SAHKO- JA
ELEKTRONIIKKALAITTEISSA
ANNETTU DIREKTIIVI

VIITTAUS SOVELLETTUIHIN YHDENMUKAISTETTUIHIN
STANDARDEIHIN:

EN 61029-1

EN 61029-2-3

Teknisen asiakirjan laatimista varten valtuutettu

(osoite: FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023

TEKNINEN ASIAKIRJA

ON LAADITTU henkild: Maurizio Casanova
LIITTEEN VII OSAN "A"

MUKAISESTI. Castel Guelfo (BO) - Italia)

FEMI 5
Amminisiraiocs delegaie
- Easamma,

s

Maurizio Casanova
Toimitusjohtaja
Castel Guelfo, il 10/05/2019

FEMI S.p.A. — Tama on lain mukaan luottamuksellinen asiakirja, jonka jéljentaminen ja kolmansille osapuolille jakaminen on kielletty

ilman nimenomaista lupaa.
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DA OVERENSSTEMMELSESERKL/AERING “CE” (MASKINDIREKTIV 2006/42/EF — BILAG II, DEL 1, AFSNIT A)

C€

FABRIKANTEN

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo (BO) ITALIE
Tél. +39 0542 487611

ERKLARER AT MASKINEN:

MODEL ( GENERISK NAVN: AFRETTER-TYKKELSESH@VL
se
SERIENUMMER etiketten | FORUDSET BRUG / FUNKTION
BYGGEAR ng) “Afretter-tykkelseshgvlen” er konstrueret til afretnings- og tykkelsesafthevling pa

hardt tree.

ER BYGGET OG AFPR@VET | OVERENSSTEMMELSE MED
FALLESSKABSDIREKTIVERNE

ER BLEVET EF-TYPEAFPR@VET, DA DEN INDGAR |
BILAG IV TIL DIREKTIVET, AF DET NEDENSTAENDE
BEMYNDIGEDE ORGAN

2006/42/EF MASKINDIREKTIV
DIREKTIV _OM ELEKTROMAGNETISK
2014/30/EF | K OMPATIBILITET
(se etiketten pa side 129)
g%r\\l'\\lg%l\r_l\,lglEGRTlL DE ANVENDTE HARMONISEREDE
2011/65/EU og senere andringer o :
fifojelsar ~ ° 987 09 | DIREKTIV RoHS EN 61029-1
EN 61029-2-3
DET TEKNISKE . .
DOSSIER ER Person med Fllla.delse 'tl|. at udforme det Maurizio Casanova ...
tekniske dossier: Maurizio Casanova L y
REDIGERET | (clo FEMIS.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Administrerende direkter
HENHOLD TIL DEL “A” | P-A. ’ Castel Guelfo, d. 10/05/2019 2 e

BILAG VII.

Castel Guelfo - (BO) Italien

FEMI S.p.A. — Fortroligt dokument iht. til loven med forbud mod reproduktion eller mod offentliggerelse for tredjepart pa anden vis
uden udtrykkelig tilladelse hertil.

SV EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (MASKINDIREKTIV 2006/42/EG — BILAGA Il DEL 1 AVSNITT A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
c E TILLVERKAREN | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA FORSAKRAR ATT MASKINEN:
Tel. +39 0542 487611
MODELL ALLMAN BENAMNING: PLAN- OCH RIKTHYVEL
(Se etikett
SERIENUMMER ;;s;‘)’- AVSEDD ANVANDNING / FUNKTION
TILLVERKNINGSAR "Plan-och rikthyveln” har utvecklats fér planhyvling och rikthyvling av hart tra.

HAR KONSTRUERATS OCH TESTATS | OVERENSSTAMMELSE MED

UNIONSDIREKTIVEN

2006/42/EG

MASKINDIREKTIV

2014/30/EU

DIREKTIV OM ELEKTROMAGNETISK
KOMPATIBILITET

OCHHAR GENOMGATT EG-TYPGODKANNANDEPROV,
EFTERSOM DEN OMFATTAS AV BILAGA IV TILL
DIREKTIVET, HOS FOLJANDE ANMALT ORGAN

(Se etikett — sid. 129)

2011/65/EU jamte andringar och tillagg

RoHS-DIREKTIV

HANVISNING TILL TILLAMPADE HARMONISERADE
STANDARDER:

EN 61029-1

EN 61029-2-3

DEN TEKNISKA
DOKUMENTATIONEN
HAR ]
SAMMANSTALLTS

I ENLIGHET MED
BILAGA VIl DELA.

Person som ar etablerad inom unionen
och &r behdrig att stélla samman den
tekniska dokumentationen: Maurizio
Casanova

(hos FEMI S.p.A. Via Del Lavoro 4 — IT-
40023 Castel Guelfo (BO) — ITALIEN

Maurizio Casanova
Verkstallande direktor (VD)
Castel Guelfo, den 10/05/2019

FEMI S.p.A. — Réttigheter till detta dokument forbehalls enligt lag. Det &r forbjudet att utan uttryckligt godké&nnande mangfaldiga
eller sprida det till tredje man.
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NO EC - OVERENSSTEMMELSESERKLARING (MASKINDIREKTIV 2006/42/EF — VEDLEGG I, DEL 1, AVSNITT A)

FABRIKANTEN | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA ERKLARER AT MASKINEN:

c € FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
Tel. +39 0542 487611

MODELL (se ALMINNELIG BETEGNELSE: TYKKELSESHQ@VLER
typeskilt
SERIENUMMER ohside | BEREGNET BRUK/ FUNKSJON
KONSTRUKSJONSAR 129) "Tykkelseshgvelen” er konstruert for pussing og havling av harde treslag.
KONSTRUERT OG TESTET | OVERENSSTEMMELSE MED EU- | SIDEN PRODUKTET ER INKLUDERT | DIREKTIVETS
DIREKTIVENE VEDLEGG IV, HAR FOLGENDE TEKNISKE
KONTROLLORGAN UTFGRT EU-TYPEPRGVING
2006/42/EF MASKINDIREKTIVET
DIREKTIV OM ELEKTROMAGNETISK
2014/30/EF
KOMPATIBILITET (se typeskilt pa side 129)
REFERANSE TIL ANVENDTE HARMONISERTE
2011/65/EF og senere endringer og STANDARDER:
tillegg RoHS-DIREKTIVET EN 61029-1
EN 61029-2-3
DEN TEKNISKE ] .
Person som er autorisert til & utforme s
ESIL(JUFXIEI'B\‘E%SE{IQINEN den tekniske informasjonen: Maurizio | Maurizio Casanova “""“‘7"?""‘:’..‘;‘.'."""
OVERENSSTEMMELSE Casanova Administrerende direkter
MED DEL "A" | (ved FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 -40023 | Castel Guelfo, 10/05/2019 %
VEDLEGG VI Castel Guelfo (BO) - ltalia)

FEMI S.p.A. - | henhold til loven er dette et fortrolig dokument som det er forbudt & gjengi eller gjere kjent for tredjeparter uten
uttrykkelig tillatelse.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE (DYREKTYWA MASZYNOWA 2006/42/WE — ZALACZNIK II, CZESC 1, SEKCJA A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 .
c € PRODUCENT 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA OSWIADCZA, ZE MASZYNA:
Tel. +39 0542 487611
MODEL OGOLNA NAZWA: WYROWNIARKA-GRUBOSCIOWKA
NUMER SERYJNY (eF{;}’E{éta — | PRZEZNACZENIE | FUNKCJA
ROK PRODUKCUI str. 129) Grubosciéwka " zostata zaprojektowana do wyréwnywania i uzyskiwania
réwnolegtosci naprzeciwlegtych ptaszczyzn twardego drewna.

ZOSTALA ZBUDOWANA | PRZETESTOWANA ZGODNIE Z | ZOSTALA PODDANA BADANIU TYPU WE, JAKO
DYREKTYWAMI UE MASZYNA OBJETA ZALACZNIKIEM IV DYREKTYWY,

PRZEZ NASTEPUJACA JEDNOSTKE NOTYFIKOWANA
2006/42/WE | DYREKTYWA MASZYNOWA

2014/30/UE | DYREKTYWA KOMPATYBILNOSCI
ELEKTROMAGNETYCZNEJ (Patrz etykiota — str. 129)

. R o o
2011/65/UE z pdzniejszymi zmianami i
uzupelnlenlamlp Jezy DYREKTYWARoHS EN 61029-1

EN 61029-2-3
DOKUMENTACJA . .
Osoba upowazniona do przygotowania
TECHNICZNA " . I, . . T B
ZOSTALA dcokumentaCJl technicznej: Maurizio gaurll(ztlo Casanow:a iniuiralory. divpeto
asanova yrektor generalny
OPRACOWANA (FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 — 40023 | Castel Guelfo, dnia 10.05.2019 . o
ZGODNIEZCZESCIA | o) Guelfo (BO) - Wiochy)
WA ZALACZNIKA VL.

FEMI S.p.A. — Dokument poufny na mocy przepiséw prawa, objety zakazem powielania i jakiegokolwiek udostepniania osobom
trzecim bez wyraznego upowaznienia.
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RU [EKNAPALUA O COOTBETCTBUM EC (QUPEKTUBA MO MALLMHHOMY O5OPYAOBAHWIO 2006/42/CE - NPUNOXEHME I, YACTb 1, PASLEN A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
c E W3roTOBUTENb 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA 3AABNAET, YTO MALLIMHA:

Tel. +39 0542 487611

MOJENb (om. OBILEE HA3BAHWE: ®YFOBAINBHO-PEACMYCOBBIV CTAHOK

Y Y Np1BEAEHHY0

CEPUHHBIN HOMEP sasoncryo | [PPEAYCMOTPEHHOE MCTIONb30BAHUE | HASHAYEHME

rog U3roTOBNEHMSA TaBAYKY - dyroeanbHO-PeCMYCOBLIN CTAaHOK NpeAHasHadYeH Ans dyrosaHusa v
cTp. 129) NPOCTPYr1MBaHNs 3aroTOBOK M3 TBEPAbIX COPTOB AepeBa B pa3mep Mo TOMNLWMHeE.

MW B CBA3N C TEM, YTO OHA BKIIOYEHA B
MPUNOXEHUE IV K AUPEKTUBE, NOOABEPIHYTA
UCNbITAHUAM TUNA EC B CNEAYIOWEM

U3roTOBNEHA U UCMNBITAHA B COOTBETCTBUWN C AUPEKTUBAMU
EC

OWPEKTVBA MO MALWMHHOMY YNONHOMOYEHHOM OPTAHE
2006/42/CE OBOPYIOBAHMIO
OVPEKTWBA MO Q3NEKTPOMATHUTHOW
201430/EC | COBMECTUMOCTH
(CM. NpuBEEHHYI0 3aBOACKYI0 Tabnnuky - ¢Tp. 129)
JONPEKTUBA Ob
OrPAHVUYEHNN NMPUMEHEHHbBIE TAPMOHW3POBAHHbIE CTAHOAPTBI:
ﬁOgﬂ/gﬁ/HEeiM(; “l;llscnep,ylou.l,mmw N3MEHEHUSIMM COMEPYKAHMS EN 61029-1
A BPEOHbIX BELLIECTB EN 61029-2-3
(RoHS)
ngrﬂéﬁ%mﬂ Jluuo, nmeowee paspelieHne Ha w5 p A
COCTABNEHA B cocTaBneHne TexHuyeckoit 6pouwiopbl: | Maypuumo KasaHosa e~y
COOTBETCTBUAN C Maypuuvo KazaHosa Ynpasnsiowmii aupekTop
UACTbIO “A” MPUNOXKEHVS (FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 | Castel Guelfo, 10/05/2019 %
Vil Castel Guelfo - (BO) Italia)

FEMI S.p.A. - KoHthvaeHLManbHbI AOKYMEHT: B COOTBETCTBUM C 3aKOHOAATENBCTBOM 3arpeLLaeTcs ero BOCMPOU3BEAEHIE W Nepefada TPETbUM
nMuam 6e3 SICHO BbIPAXXEHHOTO paspeLLeHHs.

BG [AEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE “EO”(AUPEKTUBA 2006/42/EO OTHOCHO MALLMHUTE, NPUNOXEHUE II, YACT 1, PA3LEN A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
( € NPOM3BOANUTENAT | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA LOEKNAPUPA, YE MALLMHATA:
Tel. +39 0542 487611
MOOEN (Bx OBLLI0 HAUMEHOBAHUE: ABGPUXT ®PE3A-LIMPKYNAP
eTuKeTa,
CEPWUEH HOMEP nocoyeH | PA3PELLEHA YMOTPEBA /| ®YHKKUW
Ha cTp. La “ABpuxT chpesa-Lumpkynap” e npoekTvpaHa 3a dpesoBaHe U CTpyroBaHe C
FOAMHA HA NPOU3BOACTBO | 129) onpeneneHa aebenHa Ha TBbPAO AbPBO.

E NPOU3BEOEHA U TECTBAHA CbIMACHO OAUPEKTUBUTE HA | NIPEMUHANA E NPOLUEAOYPA “EO U3CNEABAHE

EBPOIMEWCKATA OBLLHOCT HA TUNA”, NPEOBUOEHA B NMPUNOXEHUE IV HA
OTHOCHO OWPEKTUBATA, U E CEPTUOGULIMPAHA OT CIEQHUA
OWPEKTUBA OTH H HOTUDGULIMPAH OPTAH:
2006/42/EQ | \ViALMHUTE
VPEKTVBA OTHOCHO ENNEKTPOMAIHUTHATA
2014/30EC | &
CHEMECTUMOCT (Bx eTukeTa, nocoyeH Ha cTp. 129)
MPEMNPATKA KbM MPUNOXEHUTE XAPMOHU3WPAHW
2011/65/EC wu nocneagBawuTte s CTAHOAPTW:
VN3MEHEHMS 1 OOMbITHEHNE Avpextusa RoHS EN 61029-1
EN 61029-2-3
TEXHWYECKOTO
NOCWE E U3rOTBEHO Jluye, oTopuaupaHo Ja cbCTaBwu . UL - o~
CBbIMACHO TexHuyeckoto Aocue: Maurizio Casanova mz';z:':sﬁzi::_?;aw MDEeKTO e
PA3MOPELBMTE HA (nar. 5b8 FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - | Jeeer 280 IRoTes 20‘}9‘? P i
MPUNOXXEHMUE VII, 40023 Castel Guelfo (BO) - Italia) o ) /
YACTA

FEMI S.p.A. — [lokyMeHTBT e 06eKT Ha 3aLLyTa Ha aBTOPCKM Npaea. [MbHOTO MK YacTUYHO MY BL3NPOU3BEXKOAHE UMW OMOBECTSIBaHe
e 3abpaHeHo, 6e3 M3PUYHOTO Cbrnacue Ha CoBCTBEHMKa Ha aBTOPCKOTO NPaBo,.
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HR IZJAVA O SUKLADNOSTI “EZ” (DIREKTIVA O STROJEVIMA 2006/42/CE - PRILOG II., DIO 1, ODJELJAK A)

PROIZVOPAC 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA IZJAVLJUJE DA JE STROJ:

c E FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
Tel. +39 0542 487611

MODEL (vid OPCA DENOMINACIJA: KOMBINIRANI STROJ ZA BLANJANJE

vidi
SERIJSKI BROJ P azain, | NAMJERAVANA UPORABA / FUNKCIJA o )
GODINA PROIZVODNJE -sir. 129) tlf;r)&téwg:\alg‘a blanjalica je dizajnirana za ravnanje Zicom i blanjanje na debljinu

PROIZVEDENA JE | TESTIRANA SUKLADNO DIREKTIVAMA | BILA JE PODVRGNUTA EZ POSTUPKU ISPITIVANJA
EUROPSKE ZAJEDNICE TIPA, UKOLIKO JE UKLJUCENA U PRILOG IV.

DIREKTIVE KOD SLJEDECEG PRIJAVLJENOG TIJELA
2006/42/EZ DIREKTIVA O STROJEVIMA

DIREKTIVA O ELEKTROMAGNETNOJ

2014/30/EZ
KOMPATIBILNOSTI (vidi prikazanu naljepnicu - str. 129)

POZIV NA PRIMJENENE USKLADENE NORME:

2011/65/EZ te naknadne izmjene i

DIREKTIVA RoHS EN 61029-1
dopune EN 61029-2-3
TEHNICKI DOSIJE Osoba ovlastena za sastavijanje tehnikog - Amminisirstocy deingato
gASTAVLJgN JE ?osijea: I\Sllaurizio Casanova rx;’;:lzi'ﬁggsﬁgfj’va ey
UKLADNO DIJELU "A" | (u FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 P
PRILOGA VI, Castel Guelfo (BO) - Italia) Castel Guelfo, dana 10.05.2019 god. Za

FEMI S.p.A. — Zakonski rezerviran dokument, sa zabranom reprodukcije ili ustupanja istog tre¢im osobama bez izri¢itog odobrenja ‘

SR ' 1ZJAVA O USKLADENOSTI “EZ” (DIREKTIVA MASINA 2006/42 / CE - PRILOG II, DEO 1., ODELJAK A)

. FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 .
c € PROIZVODAC 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIE 1ZJAVLJUJE DA JE MASINA:
Tél. +39 0542 487611
MODEL (vidi OPSTA DENOMINACIJA: DIHT-ABRIHTER
navedenu
SERIJSKIBROJ efiketu- | NAMERENA UPOTREBA / FUNKCIJE
GODINA PROIZVODNJE str.129): | "Diht - abrihter" je projektovan i napravijen za obradu tvrdog drveta.

PROIZVEDENO | TESTIRANO U SKLADU SA DIREKTIVAMA | PODVRGNUTO EZ POSTUPKU ISPITIVANJA TIPA,

EUROPSKE UNIJE UKOLIKO JE UKLJUCENO U PRILOG IV. DIREKTIVE,
~ KOD SLEDECEG PRIJAVLJENOG TIJELA

2006.42. CE | DIREKTIVA ZAMASINE

201430z | DIREKTIVA O ELEKTROMAGNETSKOJ

KOMPATIBILNOSTI . .

(vidi navedenu etiketu - str. 129):
2011/65/UE sa kasnijim izmenama i DIREKTIVA RoHS ESZGIYO';QrRIMENENE HARMONIZOVANE NORME:
dopunama EN 61020-2-3

Osoba ovlas¢ena za izradu tehnickog
TEHNICKI DOSIJE . L -
SASTAVLJEN JE U dosue_a: Mal{rlz_lo_Casanova intetrators deingeto
SKLADU SA DELOM Maurizio Casanova Izvr$ni direktor i
"A" PRILOGA VI (kod FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - | Castel Guelfo, il 10.05.2019 god. z *
’ 40023 Castel Guelfo (BO) Italija

FEMI S.p.A. — Zakonski rezervisan dokument, sa zabranom reprodukcije ili ustupanja istog tre¢im licama bez izri¢itog odobrenja. ‘
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EL AHAQZIH ZYMMOP®QZHZ “CE” (OAHIIA NHXANHMATQN 2006/42/EK — MAPAPTHMA Il, MEPOZ 1, ENTOTHTA A)

c € 0 FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo (BO) ITALIE AHAQNEI OTI TO MHXANHMA:
KATAZKEYAZTHZ Tél. +39 0542 487611
MONTEAO (BAE FENIKH ONOMAZIA: MHXANH EMINEAQZHZ-PMMOTEZA
£TTE
APIOMOZ ZEIPAZ OXETIKT) MPOBAEMOMENH XPHZH/AEITOYPTIA
ETIKETAL - H «Mnxavi emmmédwong papTrotéday €€l OXeBINOTEI yia TO TIAGVO O Tou OKANpoU
ETOZ KATAZKEYHE oeh 129) | el X
KATAIKEYAZETAI KAl AOKIMAZETAI IYMOQNA ME TIZ | EXEIYNOBAHOEI ZTHN EEETAZH CE TYNOY, KAOQLZ
KOINOTIKEZ OAHTIEZ MNEPINAMBANETAI ZTO NMAPAPTHMA IV THZ OAHTIIAZ,
ZTON MNAPAKATQ KOINOMOIHMENO OPTANIZMO
2006/42/EK OAHTIA MHXANHMATQN
OAHTIA £XETIKA ME THN HAEKTPOMAINHTIKH
2014/30/EE
ZYMBATOTHTA (BAETTE OXETIKA ETIKETA - O€A. 129)

2011/65/EE kol akOAoUBEG TPOTTOTTOIRTEIG

Kl TTpooOrikeg

OAHTIA RoHS

ANAPOPA ZTA EQAPMOZMENA ENAPMONIZMENA
MNPOTYTA:

O TEXNIKOZ
DAKEAOZ
2YNTAXOHKE
~YM®ONA ME TO
MEPOZ “A” TOY
MAPAPTHMATOZ VII.

MpdowTTo £§0uUCI0dOTNHEVO VO KATAPTIOE!
Tov TeXVIKO @dkeAo: Maurizio Casanova
(omv €6pa Tng FEMI S.p.A. Via Del Lavoro,
4 - 40023 Castel Guelfo (BO) - Italia)

EEN 61029-1

EN 61029-2-3

Maurizio Casanova i Sn
AicuBuvwv Z0pRouAog ha
Castel Guelfo, oTig -
10/05/2019 %

FEMI S.p.A. — EUTTIOTEUTIKO £yypago CULQWVA HE TO VOO, HE OTTAYOPEUTT) QVATIAPAywWyng I YVwaoToTIoiNoNG O€ TPITOUG Xwpig

pntA adeia.

LV ATBILSTIBAS DEKLARACIJA “CE” (DIREKTIVA 2006/42/EK PAR MASINAM - Il PIELIKUMA, 1. DALAS, A APAKSPUNKTS)

L FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- B
c E RAZOTAJS 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIE - | APLIECINA, KA IEKARTA:
Tél. +39 0542 487611
MODELIS VISPARIGAIS NOSAUKUMS: BIEZUMA-STIEPLU EVELES
- (skatit
SERIJAS NUMURS gkt - ) | PAREDZETA IZMANTOSANA | FUNKCIJA
|IZGATAVOSANAS GADS - PP “Biezuma-stieplu &vele” ir paredzéta planai un biezai cietas koksnes évelésanai.

IZGATAVOTS UN TESTETS, IEVEROJOT KOPIENAS DIREKTIVAS

2006/42/EK | DIREKTIVA PAR MASINAM
DIREKTIVA PAR ELEKTROMAGNETISKO
2014/30/ES | SAVIETOJAMIBU

TAM IR VEIKTA EK TIPA PARBAUDE, KAS IEKLAUTA
DIREKTIVAS IV PIELIKUMA, SEKOJOSAJA
PAZINOTAJAINSTITUCWA
n°0123 - TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse
65 — 80339 Monaco — Germania
EK tipa parbaudes sertifikats Nr. (skatit etiketi - 129. Ipp.)

2011/65/ES un turpmakie grozijumi un

ATSAUCE UZ PIEMEROTAJIEM SASKANOTAJIEM
STANDARTIEM:

papildinajumi RoHS DIREKTIVA EN 61029-1

EN 61029-2-3
TEHNISKA Persona, kas pilnvarota sagatavot .
DOKUMENTACIJA tehnisko dokumentaciju: Maurizio Casanova Amminisirators doegaio
SAGATAVOTA Maurizio Casanova Izpilddirektors
SASKANAAR VI (FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 | Castel Guelfo, il 10.05.2019. %

PIELIKUMA "A" DALU.

Castel Guelfo (BO) - Italija)

FEMI S.p.A. - Ar likumu aizsargats dokuments, ko aizliegts pavairot vai dart to zinamu treSajam personam bez skaidri izteiktas atlaujas.

124



LT EB ATITIKTIES DEKLARACIJA (MASINY DIREKTYVA 2006/42/EB - Il PRIEDO 1 DALIES A SKIRSNIS)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- . .
c € GAMINTOJAS 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA PAREISKIA, KAD MASINA:
Tel. +39 0542 487611
MODELIS ¢ BENDRASIS PAVADINIMAS: OBLIAVIMO IR REISMUSINES STAKLES
zr.
SERIJOS NUMERIS galt(eeitketa NUMATYTA PASKIRTIS / FUNKCIJA
N Obliavimo ir reismusinés staklés buvo suprojektuotas kietos medienos obliavimui
129 psl.
STATYBOS METAI pst) ir reismusavimui.
SUKURTA IR TESTUOTA LAIKANTIS BENDRIJOS DIREKTYVY SIOJE NOTIFIKUOTOJE |STAIGOJE BUVO ATLIKTAS
EB TIPO TYRIMAS, KADANGI YRA |TRAUKTAS |
2006/42/EB MASINY DIREKTYVA DIREKTYVOS IV PRIEDA
ELEKTROMAGNETINIO SUDERINAMUMO
2014/30/ES
DIREKTYVA (2r. pateikta etikete - 129 psl.)
L . e NUORODA | TAIKOMUS SUDERINTUS STANDARTUS:
2011/65/ES ir velesni pakeitimai bei | g5 DIREKTYVA EN 61029-1
papildymai EN 61029-2-3
TECHNINE BYLA Asmuo, jgaliotas sudaryti techning byla: .. -
BUVO PARENGTA Maurizio Casanova g::;:'zalﬁrfl::fl?rr:(‘tlzrlus e
ATSIZVELGIANT | VII (iSFEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 OF.. 5
PRIEDO A DAL, Castel Guelfo - (BO) ITALIJA Castel Guelfo 2019-05-10 o
,»FEMI S.p.A.“ — Dokumenta, saugoma jstatymy, draudziama atgaminti ar perduoti treciosioms Salims be aiSkaus leidimo. ‘

RO DECLARATIE DE CONFORMITATE ,,CE” (DIRECTIVA MASINI 2006/42/CE — ANEXA II, PARTEA 1, SECTIUNEA A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023
C € PRODUCATORUL | Castel Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 | DECLARA CA MASINA:

0542 487611

MODELUL DENUMIRE GENERICA: MASINA DE RINDELUIT LA GROSIME
(a se vedea

SERIA ier:gggg DESTINATIA DE UTILIZARE / FUNCTIA

ANUL FABRICATIEI pag. 129) Ma’gng de nndelullt la grosime’ a fost prolectata pentru rindeluirea cu fir si

’ rindeluirea la grosime a lemnului de esenta tare.

A FOST CONSTRUITA $I TESTATA IN CONFORMITATE CU DIRECTIVELE | A FOST SUPUSA TESTARII TIP CE, DEOARECE
COMUNITARE ESTE INCLUSA IN ANEXA IV A DIRECTIVEI, LA

URMATORUL ORGANISM NOTIFICAT
2006/42/CE DIRECTIVA MASINI

DIRECTIVA PRIVIND COMPATIBILITATEA
2014/30/UE | E| ECTROMAGNETICA

(a se vedea eticheta indicata - pag. 129)

zgﬁgﬂé\l]ﬁ LA NORMELE ARMONIZATE
2011/65/UE cu modificarile si completarile :
Ulterioare 7 oomp DIRECTIVARoHS EN 61029-1

EN 61029-2-3
DOSARUL TEHNIC A Persoana autorizatd sa elaboreze dosarul 5
FOST REDACTAT IN tehnic: Maurizio Casanova Maurizio Casanova Al b
CONFORMITATE CU . Director General

(de la FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023
Castel Guelfo (BO) - Italia)

PARTEA ,A” DIN ANEXA Castel Guelfo, il 10/05/2019 %

VII.

FEMI S.p.A. — Document rezervat conform legislatiei, cu interdictia de reproducere sau divulgare catre terti fara autorizare explicita. ‘
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SK VYHLASENIE ES O ZHODE (SMERNICA O STROJOCH 2006/42/CE - PRILOHA II., CAST A)

| FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 .
c € VYROBCA 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIE VYHLASUJE ZE STROJ:
Tél. +39 0542 487611
MODEL (Pozri VSEOBECNY NAZOV: HRUBKOVACIA FREZKA
uvedenu
SERIOVE CISLO etiketu - URGENE POUZITIE / FUNKCIE , .
ROK VYROBY strana 129) | ,Hrubkovacia frézka“ bola navrhnuta na hoblovanie a hribkovanie tvrdého dreva.

STROJ JE VYROBENY A VYSKUSANY V SULADE SO SMERNICAMI EU BOL TESB%VANY PRE ZiSKANJE TYPOVEJ SKUSKY
E JE ZAHRNUTY DO PRILOHY IV.,
2006/42/CE | SMERNICA O STROJOCH SMERNICE U TOHTO OZNAMOVACIEHO ORGANU

SMERNICA O ELEKTROMAGNETICKEJ
2014/30/EU | KOMPATIBILITE

(Pozri uvedenu etiketu - strana 129)

ODKAZ NA POUZITE HARMONIZOVANE NORMY:

2011/65/EU a nasledné zmeny adopinky | SMERNICA RoHS EN 61029-1

EN 61029-2-3
TECHNICKA‘ Osoba opravnenda zostavit technickl | Maurizio Casanova i
DOKUMENTACIABOLA | dokumentaciu: Maurizio Casanova Konatel e
ZOSTAVENA PODLA (u FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 | Castel Guelfo, dfa A
CASTI "A" PRILOHY VII. | Castel Guelfo (BO) - Taliansko) 10/05/2019 =

FEMI S.p.A. — Dokument vyhradeny zakonom. Bez vyslovného povolenia je zakazana jeho reprodukcia alebo Sirenie na tretie strany.

HU EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (2006/42/EK GEPEK IRANYELV - Il. MELLEKLET, 1. RESZ, A. SZAKASZ)

| FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
C E A GYARTO 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIE KIJELENTI, HOGY A
Tél. +39 0542 487611
MODELL ALTALANOS ELNEVEZES: EGYENGETO ES VASTAGOLO GYALUGEP
A (d.a
SOROZAT SZAMA cimket - ) EZENDELTETESSZERU FIIELHASIZNALIt\ﬁ I Fur;}(Clo y i
foTAc £ . old. .egyengetd és vastagold” gyalugépet keményfa egyengeté és vastagolo
GYARTAS EVE gyalulgsara terveztiik.
A KOZOSSEGI,  IRANYELVEKNEK MEGFELELOEN | AZIRANYELV IV. MEI.,LEKLETE EMLITI_EZERT EK-
EPITETTUK MEG ES VIZSGALTUK BE TIPUSVIZSGALAT KESZULT, AMIT A KOVETKEZO
- - AKKREDITALT TESTULET VEGZETT EL
2006/42/EK | GEPEK IRANYELV
2014/30/EU ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEG
IRANYEL (Id. a cimkét - 129. old.)
HIVATKOZAS AZ ALKALMAZOTT HARMONIZALT
8bbszor modositott 2011/65/UE RoHS IRANYELY SZABVANYOKRA:
EN 61029-1
EN 61029-2-3
éé\)/l&JUS’aAKI ACIO Amiszaki dokumentacio ésszeallitasaval .
AVIL. MELLEKLET meghatalmazott személy: Maurizio Casanova i
A. RESZEVEL Maurizio Casanova Megbizott ligyvezetd %"/
OSSZHANGBAN (a FEMI S.p.A-nal - Via Del Lavoro, 4 - | Kelt: Castel Guelfo, 2019.05.10. ,/
KESZL"JLT. 40023 Castel Guelfo - (BO)OIaszorszag)

FEMI S. E .A. — A dokumentummal kapcsolatban a torvény altal meghatarozott minden jog fenntartva. Tilos sokszorositani vagy més
madon, kifejezett engedély nélkiil harmadik fél szamara ismertté tenni.
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ET

,EU“ vastavusdeklaratsioon (MASINADIREKTIIV 2006/42/EU - Il LISA 1. OSA A-JAGU)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
c E TOOTJA 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIE KINNITAB, ET SEADE:
Tél. +39 0542 487611
MUDEL ULDNIMETUS: RIHT-/PAKSUSHOOVELPINK
(vt. jargnevat -
SEERIANUMBER suhn il ETTENAHTUD KASUTUS / FUNKTSIOONID
ehexulg Riht-/paksush&dvelpink” on méeldud kdva puidu baaspinna téétlemiseks ja
VALMISTAMISAASTA 129)
paksusesse hodveldamiseks.

ON VALMISTATUD JA KATSETATUD JARGMISTE UHENDUSE
DIREKTIIVIDE SATETE KOHASELT

JA SELLELE ON TEHTUD DIREKTIIVI IV LISAS
SATESTATUD TUUBIHINDAMINE JARGMISE
SERTIFITSEERIMISASUTUSE POOLT

muudatused ja taiendused

RoHS-i DIREKTIIV

2006/42/EU | MASINADIREKTIIV
2014/30/EL ELEKTROMAGNETILISE UHILDUVUSE DIREKTIIV "
(vt. jargnevat silti - lehekiilg 129)
VIIDE KOHALDATAVALE UHTLUSTATUD
2011/65/EL ja selle hilisemad STANDARDILE:

EN 61029-1
EN 61029-2-3

TEHNILINE TOIMIK o . o
ON KOOSTATUD -hl}la::ililjii tgr;ll;l:] l:,c‘);stamseks volitatud isik:
VASTAVALTVIILISA | eEMI'S 0 A juures Via Del Lavoro, 4 -
AOSAS SATESTATUD | 45395 Castel Guelfo (BO) - Itaalia)
NOUETELE

mmp.m;mm

e

Maurizio Casanova
Tegevjuht
Castel Guelfo, 10.05.2019

FEMI S.p.A. — Document confidentiel aux termes de la loi, avec interdiction de reproduction ou de divulgation a des tiers sans
l'autorisation expresse.

CS ES PROHLASENI O SHODE (SMERNICE O STROJICH 2006/42 / ES - PRILOHA Il CAST 1., ODDIL A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4

PROHLASUJE, ZE STROJ:

OBECNY NAZEV: SROVNAVACI A TLOUSTKOVACI FREZKA

Srovnavaci a tloustkovaci frézka" byla navrzena pro srovnavaci hoblovani a pro

C € VYROBCE 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA
Tel. +39 0542 487611
MODEL
(Viz —— —
SERIOVE CiSLO g?lglfzeny URCENE POUZITI / FUNKCE
Y strana 129
ROK VYROBY ) tloustkovaci frézovani tvrdého dreva.

STROJ JE VYROBEN A VYZKOUSEN V SOULADU SE SMERNICEMI
SPOLECENSTVI

2006/42/CE

SMERNICE O STROJICH

2014/30/EU

SMERNICE O ELEKTROMAGNETICKE
KOMPATIBILITE

BYL TESTOVAN PRO ZISKANI TYPOVE ZKOUSKY
E$, VZHLEDEM K TOMU, ZE JE ZAHRNUT DO
gl;l(lggnnlv SMERNICE, U TOHOTO OZNAMOVACIHO

(Viz zobrazeny Stitek - strana 129)

2011/65/EU a nasledné zmény a doplriky

SMERNICE RoHS

ODKAZ NA POUZITE HARMONIZOVANE NORMY:
EN 61029-1
EN 61029-2-3

CASTI "A" PRILOHY VII.

TECHNICKA Osoba opravnéna sestavit technickou
DOKUMENTACE BYLA | dokumentaci: Maurizio Casanova
SESTAVENA PODLE (u FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023

Castel Guelfo (BO) - Itélie)

mmp.m;mm

o

Maurizio Casanova
Jednatel
Castel Guelfo, dne 10.05.2019

FEMI S.p.A. — Dokument vyhrazen zéakonem. Bez vyslovného povoleni je zakézana jeho reprodukce nebo Sifeni na treti strany.
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SL DIZJAVA O SKLADNOSTI “CE” (Direktive o strojih 2006/42/ES — PRILOGA II, DEL 1, RAZDELEK A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
c € PROIZVAJALEC | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA IZJAVLJA, DA JE STROJ:
Tel. +39 0542 487611
MODEL SPLOSNO IME: SKOBELJNI STROJI ZA IZRAVNAVO IN SKOBLJANJE NA DEBELINO
SERIJSKA STEVILKA (oglejte si
eti eio — PREDVIDENA UPORABA/DELOVANJE

LETO IZDELAVE str. 129) | Skobeljni stroj za izravnavo in skobljanje na debelino je namenjen izravnavi in
skobljanju na debelino trdega lesa.

IZDELANA IN PREIZKUSENA V SKLADU Z EVROPSKIM | PRIDOBLJEN JE BIL O ES-PREGLEDU TIPA, SAJ JE
SMERNICAMI VKLJUCENA NA SEZNAMU PRILOGE IV DIREKTIVE, PRI
NASLEDNJEMU PRIGLASENEMU ORGANU
2006/42/ES DIREKTIVA O STROJIH ‘ §t. 0123 -TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65
2014/30/EU DIREKTIVA O ELEKTROMAGNETNI — 80339 Monaco — Germania
ZDRUZLJIVOSTI Certifikat o ES-pregledu tipa st (oglejte si etiketo — str. 129)
OMELVANIL
2011 /GE/E.U dz P%,k nadnimi U%Y_AE?('-]‘—% ,\'ﬂ?&/l EﬁLéﬁ:(l)E%Az\lJE NA HARMONIZIRANE STANDARDE:
spremembami in dopolnitvami
ELEKTRONSKI EN 61029-2-3
OPREMI
TEHNICNI < . -
DOKUMENTI SO Pooblasoena"o.seba zasestavo tehnicne Mal{rlz_lo_Casanova mmwm;m
dokumentacije: Maurizio Casanova Izvrsni direktor
SESTAVLJENI V ) .
SKLADU Z DELOM »A« (pri FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - | Castel Guelfo, dne /
PRILOGE VII 40023 Castel Guelfo (BO) - Italia) 10/05/2019

FEMI S.p.A. -V skladu z zakoni je razmnoZevanije ali razdeljevanje dokumenta brez predhodnega dovoljenja prepovedano. ‘

TR “CE” UYGUNLUK BEYANI (MAKINELER DIREKTIFi MACCHINE 2006/42/CE - EK Il, BOLUM 1, KISIM A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
C E URETICI 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA ASAGIDA ZIKREDILEN MAKINENIN:
Tel. +39 0542 487611

MODEL GENEL ADI: SILME-RENDELEME TiPi PLANYA TEZGAHI
- (etikete
SERINUMARASI bg';;r}'az ONGORULEN KULLANIM / FONKSIYON
URETIM TARIHi 129): “Silme-l"endelem'e'tipi planya tezgahi” silme planya ve sert ahsapta rendeleme tipi
planya islemleri igin tasarlanmusgtir.

AB DIREKTIFLERINE UYGUN OLARAK IMAL VE TEST EDILMISTIR | ASAGIDA BELIRTILEN AKREDITE KURUM NEZDINDE,
DIREKTIFIN IV EKINDE BULUNMASI NEDENI ILE CE TIP
2006/42/CE | MAKINELER DIREKTIFi INCELEMESINE TABI TUTULMUSTUR

2014/30/UE | ELEKTRO MANYETIK UYUMLULUK DIREKTIFi

(etikete bakiniz - sayfa 129):
UYGULANAN UYUMLASTIRILMIS REFERANS
NORMLAR;:

2011/65/UE ile miteselsil degisiklik be | s DIREKTIFI

entegrasyonu EN 61029-1
EN 61029-2-3
- Teknik fasikilli olusturulmaya yetkili
;r/ﬁlﬁlrl\‘,\llK :A}fllglt/IJ :;\II,EAK perso.m_alz Maurizio Casanova Amminiator delegain
UYGUN OLARAK Maurizio Casanova Murahhas Aza / g‘/
TANZIM EDILMISTIR (FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 | Castel Guelfo, 10/05/2019
: Castel Guelfo - (BO) Italya)

FEMI S.p.A. — Yasal amaglara minhasir bu belgenin izinsiz ¢ogaltiimasi ya da Gglinct kisiler ile paylagiimasi yasaktir. |
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Ingombro per etichetta
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Via Del Lavoro, 4
40023 CASTEL GUELFO (BO) - Italy

Tel: +39-0542/487611
Fax: +39-0542/488226

E-mail: infocom@femi.it
www.femi.it
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