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@D MANUALE D'USO
@D USER MANUAL

@GEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNG

@D MANUEL D'UTILISATION
@& MANUAL DE USO

@D MANUAL DE USO

@D GEBRUIKSHANDLEIDING
@D KAYTTOOPAS

@D BRUGERVEJLEDNING

@D BRUKSANVISNING

@ BRUKSANVISNING

@D INSTRUKCJA OBSLUGI

@D pYKOBOACTBO AN NMONb3OBATENSA
€D PHKOBOACTBO 3A YMOTPEBA
@D PRIRUCNIK ZA UPORABU
@D PRIRUCNIK ZA KORISCENJE
@D ErXEIPIAIO XPHEHE

@D LIETOTAJA ROKASGRAMATA
@D NAUDOTOJO VADOVAS

G MANUAL DE INSTRUCTIUNI
& NAVOD NA POUZIVANIE

@D FELHASZNALOI KEZIKONYV
@D KASUTUSJUHEND

@ NAVOD K POUZITI

@D NAVODILA ZA UPORABO
@5 KULLANMA KILAVUZU

T ) Istruzioni originali
(conservare per usi futuri)
Translation of the original instructions
LENJ (please retain for future reference)
Ubersetzung der originalanleitung
(bitte fir kinftigen bedarf aufbewahren)
Traduction des instructions originales
(conserver pour tout usage futur)
@& Traduccién de las instrucciones originales
(conservar para consultas futuras)
D@ Tradugao das instrugdes originais
(conservar para usos futuros)
P Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing
(bewaren voor gebruik in de toekomst)
© Alkuperéisten kayttoohjeiden kaannds
(séilytd mybhempaa tarvetta varten)
@ Oversattelse af de originale anvisninger
(opbevar til senere brug)
Psv Oversittning av bruksanvisning i original
(férvara for framtida anvandning)
Oversettelse av den originale bruksanvisningen
L NOJ (oppbevares for senere bruk)
Tlumaczenie instrukcji oryginalnej
(zachowat¢ do przysztego wykorzystania)
MNepeBoa opurMHana MHCTPYKLUA
(coxpaHuTb Ans AanbHerLero UCnonb30BaHNs)
D MpeBoA Ha OPUTrMHANHUTE MHCTPYKLUK
(cbxpatete 3a GbaeLua yrotpeba)
D@ Prijevod originalnih uputa
(Guvajte za buducu uporabu)
PSR Prevod originalnih uputstava
(saCuvajte za buduéu upotrebu)
D> MeTd@paon Twv TPWTOTUTIWV 0dNYIWV
(Siampnare yia peAovTikn xpnon) )
© Originalas lietoSanas instrukcijas tulkojums
(saglabat turpmakai izmantoS$anai)
Py Originaliy instrukcijy vertimas
(saglabat turpmakai izmanto$anai)
PROY Traducerea instructiunilor originale
(a se conserva pentru a fi utilizate in viitor)
Preklad pévodnych pokynov.
(uchovajte pre buduce pouzitie)
Eredeti utasitas forditasa
(6rizze meg egy késébbi felhasznalashoz)
D Originaaljuhendite tolge
(hoidke Juhuend alles) .
S Preklad pivodnich pokynu
(uchovejte pro budouci pouziti)
PSL) Prevod izvirnih navodil
(shranite jih za bodoco rabo)
PR Orijinal talimatlarin terciimesi
(gelecekte kullanilmak tizere saklayiniz)
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@DFor all WARNING NOTES please refer to the
atfached “GENERAL SAFETY REGULATIONS”
document

@D Per tutte le NOTE DI AVWERTENZA
fare riferimento al documento “NORME DI
SICUREZZA GENERALI allegato.

@DFiir alle WARNHINWEISE wird auf
das beigefiigte Dokument “ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN verwiesen.

@Pour toutes les NOTES
D’AVERTISSEMENT se reporter au document
« NORMES GENERALES DE SECURITE » en
annexe.

@Para mas informacion sobre cualquier
tipo de NOTA DE ADVERTENCIA, consultar
el documento “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD” adjunto.

@DPara todas as NOTAS DE ADVERTENCIA,
consulte o documento “NORMAS DE
SEGURANCA GERAIS“ anexo.

@D Zie voor alle WAARSCHUWINGEN
het bijgevoegde document ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN.

@YLEISISTA VAROVAISUUTTA
KOSKEVISTA MAARAYKSISTA on tietoa
litteend olevassa asiakirjassa "YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET".

@D Hvad angar ADVARSLER henvises der
til det vedlagte dokument “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER.

@DFor alla VARNINGSMEDDELANDEN,
se bifogat dokument "ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER .

CNér det gjelder alle
SIKKERHETSANMERKNINGER, vennligst
referer til det vedlagte dokumentet
“GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER".

@ Wszystkie OSTRZEZENIA mozna znalezé
w zatgczonym dokumencie ,OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”,

G [ModpobHoe onucaHue ecex
MPEQYNPEXQEHWA codepxumces &
OokymeHme «OBLUYUE NMPABUJIA TEXHUKN
BE3OINACHOCTU», npunazaemom K daHHOMY
pykosoOcmey.

@ 3a scuyku MPEAYMNPEXOEHWUS Hanpaseme
cripaeka c rpurnoxerus dokymeHm “ObLUNA
TMPABUIIA 3A BE30OINACHOCT*.

@DZa sva UPOZORENJA pogledajte prilog
“OPCE SIGURNOSNE ODREDBE”

@DZa sva UPOZORENJA pogledajte
prilozeni dokument “OPSTE BEZBEDNOSNE
ODREDBE..

@Dia 6Ae¢ ¢ EHMEIQZEIE
TMPOEIAOINOIHZEQN avarpéére ato ouvnuuévo
éyypagpo «FENIKOI KANONEZ AZ®PAAEIAL.

@DAttieciba uz visam BRIDINAJUMU
PIEZIMEM skatiet pievienoto dokumentu *
VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMY”,

@Dél JSPEJAMUJY PASTABUY Zr. j pridéta
»BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES*
dokumenta.

@Pentru toate NOTELE DE AVERTIZARE
consultati documentul “NORME DE SIGURANTA
GENERALE anexat.

@D Vsetky UPOZORNENIA néjdete v priloZenom
dokumente ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY*,

G@DMinden FIGYELMEZTETES esetében
hivatkozni kell a csatolt ,,ALTALANOS
BIZTONSAGI FELTETELEK?” cimii
dokumentumra.

@D Koigi HOIATUSTE kohta leiab lisainfot
komplektis olevast dokumendist “ULDISED
OHUTUSNOUDED.

@ Vsechna UPOZORNENI naleznete
v pfiloZzepém dokymentu ,, VSEOBECNE
BEZPECNOSTNI PREDPISY*.

@DV zvezi z OPOZORILI si oglejte priloZeni
dokument “TEMELJNI VARNOSTNI PREDPISI.

@ UYARI NOTLARI igin ekteki “GENEL
GUVENLIK STANDARTLARINA bakiniz.
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@DPPERICOLO-ATTENZIONE!@DPDANGER-WARNING!I@DGEFAHR-
ACHTUNG!@DDANGER-ATTENTION!@DPELIGRO-;ATENCION!@GD
PERIGO-ATENCAOI@®DGEVAAR-LET  OPI@DVAARA-VAROITUS!(D
FARE-GIV ~AGT!@DFARA-VARNING!@®DFARE-VAER OPPMERKSOM!
@GDONIEBEZPIECZENSTWO-UWAGAIGEDOMACHOCTb-BHUMAHME!
GDOMNACHOCT-BHUMAHME!GOPASNOST-POZOR!IEDOPASNOST-
PAZNJAIGEDKINAYNOZ-MPOZOXH!@PBISTAMI-BRIDINAJUMS @D
PAVOJUS-DEMESIO!GPERICOL-ATENTIEI@®NEBEZPECENSTVO-
POZOR!GIDFIGYELEM! VESZELY!'@DOHTLIK-TAHELEPANU!GD
POZOR-NEBEZPECII@®NEVARNOST-POZORI@DTEHLIKE-DIKKAT!

@PNota@DNote@DAnmerkun @Remarque@Nota@Nota%
Opmerkingﬁ)Huomio@Obs&Obs@Anmerknin @@PUwaga
MpumeyanneGD3abenexka@GldNapomena@DNapomenal@DInuciwon
Piezime@DPastabaGDNotaEdPoznamkalDMegjegyzés@G@DPMarkus
Poznamka@®Opomba@:dNot

@>» DIVIETOED PROHIBITIONGVERBOTEDINTERDICTIONGD
PROHIBICION@G®PROIBICAOC®VERBOD@GPKIELTOGDFORBUD
GDPFORBUDCIDFORBUD ZAKAZGID3ANPELLEHNGD3AEPAHAE
CGDZABRANAGDZABRANAGDAATOPEYSH AIZLIEGUMS @D
DRAUDZIAMAGIDINTERZISEDZAKAZCEIDTILOSGPKEELATUDEGED
ZAKAZEDPREPOVED@DYASAKTIR

@PDivieto di utilizzo guanti da lavoro@DUse of work gloves is prohibited@®Das
Tragen von Arbeitshandschuhen ist verboten @DInterdiction d'utiliser des gants
de travail@ Prohibido utilizar guantes de trabajo@DE proibido utilizar luvas
de trabalho@®Verbod op gebruik van werkhandschoenen@@DTyokésineiden
kayttokielto@ZDForbud mod brug af arbejdshandsker@DF6rbjudet att anvanda
arbetshandskar@I®Forbudt & bruke arbeidshanskerd@®Zakaz wykorzystania
rekawic roboczych@D3anpelieHne WUCMONbL3oBaTh paboune nepyaTku
3abpaHa 3a ynotpeba Ha paboTHu pbkasMum@dZabrana uporabe radnih
rukavica@dZabrana kori§cenja radnih rukavica@DAmay6peuan g XpARoNg
yavriwv  TrpooTaciac@@DAizliegts izmantot darba  cimdus@idDraudziama
naudoti darbines pirstines@®Interzicerea utilizari manusilor de munca@d
Zakaz pouzivat pracovné rukavice@DMunkakeszty(i hasznélata tilos@&D
Tookinnaste kasutamine keelatud@@Zakaz pouziti pracovnich rukavic@&@D
Prepoved uporabe delovnih rokavic@iIs eldiveni kullanmak yasaktir

@D Corretto@DCorrect@DRichtigd@@Correct@DCorrecto@PCorreto

@D Correct@Oikein@DKorrekt Ratt@DRiktig@@®Prawidtowy @D

MpasunsHoGEDMNpasnnHo@D Totno@DTacno@Dwoto@DPareizsCD

EgngaI@Corect@SprévnedIDHeres@Oige@Sprévné@PraviIno
Dogru

®&e ® 0L P

@DPNON  corretto@DNOT _correct@DNICHT  richtigl@NON  correctGED
Incorrecto@PNAO correto@INIET correct@@DVaarin@DIKKE  korrekt@D
FELADIKKE riktigl@®NIEprawidtowyE@DHenpasunsHoGIDHEnpasmnHoG LD
NE toéno@DNE taénQéMH oWoTO@DNAV  pareizs@@DNeteisingaGlD
INCORECTGDNESPRAVNEGIDNEM helyes@DValeGEINESPRAVNEED
Napa¢no@:»Dogru DEGIL

L



@DPPrima di  procedere leggere il foglio “NORME DI SICUREZZA
GENERALI"@DBefore proceeding, please read the “GENERAL SAFETY
REGULATIONS” sheet@l®Vor dem Weiterarbeiten das Blatt “ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN” lesen@@Avant de procéder lire la notice
« NORMES GENERALES DE SECURITE »@Antes de realizar cualquier tipo
de operacion, leer las “NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD"@PAntes de
continuar, ler atentamente a folha “NORMAS DE SEGURANCA GERAIS'@D
Lees alvorens verder te gaan eerst de "ALGEMENE VEILIGHEIDSNROMEN"
@DLue “YLEISET TURVALLISUUSMAARAYKSET” ennen kuin jatkat@DLees
forst de “GENERELLE SIKKERHEDSFORSKRIFTER'@DInnan du fortsatter,
I&s bladet "ALLMANNA SAKERHETSBESTAMMELSER @I Les ngye gjennom
arket “GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER” far du gar vider Przed
kontynuowaniem przeczyta¢ arkusz “OGOLNE NORMY BEZPIECZENSTWA”

Mepen Tem kak NpUCTynMTb K paboTe, HeobXoaMMO MpouMTaTh NUCTOK
«OBUWME MPABUNA TEXHWKM BE3OMACHOCTU»@EDIpean paboTa,
npodvetete nucta “OBLUN TMPABUITIA 3A 5E3OI'IACHOCT”¢EBPrije svega
procitajte poglaviie “OPCE SIGURNOSNE ODREDBE"@&DPre svega protitajte
poglavlje “OPSTE BEZBEDNOSNE ODREDBE"@DIpiv ouveyioete SiaBdoTe
10 OeATio «ENIKOI, KANONEZ AZOAAEIAZ»@DPirms turpinat, izlasiet lapu
“VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI'@®Prie$ pradedant, reikia perskaityti
perskaitytilapelj BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES“G®inainte de a continua,
cititi fisa ,NORME DE SIGURANTA GENERALE'@®Pred pokradovanim si
precitajte harok ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE, PREDPISY“CDMielstt
tovabblépne, olvassa el az “ALTALANOS BIZTONSAGI FELTETELEK" cimi
dokumentumot@®DEnne alustamist lugege ,ULDISTE OHUTUSNOUETE” lehte
@@DPredevsim si predtéte list ,OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY " @DPred
pricetkom dela preberite list s “TEMELJNIMI VARNOSTNIMI PREDPISI'@:
Devam etmeden 6nce “GENEL GUVENLIK STANDARTLARI” sayfasina bakiniz.

@DLeggere la pagina identificata dal simbolo@&DRead the page identified by
the symbol@®Die mit folgendem Symbol gekennzeichnete Seite lesen@@D Lire
la page identifiée par le symbole Leer la pagina indicada con el simbolo

Ler a pagina identificada pelo simbolo@®Lees de pagina aangeduid met
het symbocz@Lue sivu, jossa on symboli@DLgs siden, som identificeres
af symbole Las sidan som ar markt med symbolen@®Les siden som

identifiseres av symbolet@®Przeczyta¢ strone oznaczong symbolem@GD
MpounTaTh CcTpaHuLy, 0603HaueHHylo cumBonoMEDNpodeTeTe CTpaHMLATA,
uneHTuduLMpara cse cumsona@idProditajte stranicu oznadenu simbolom@&:D
Proitajte stranu ozna¢enu simbolom@EDAIaBAoTe T oeAida TTOU TIPOodIopiZeTal
a6 10 oUuBoho@@Dlzlasiet lapu, kas apziméta ar simbolu@EDSkaityti simboliu
pazymétg puslapj GIDCititi pagina identificata cu simbolul@&®Pregitajte si stranu
oznacenu symbolom @DOlvassa el a szimbdlummal ellatott oldalt Lugege
lehte, mis on tahistatud simboligad@)PFectéte si stranu oznatenou symbolem
@DPreberite stran s simbolom ile semboll ile tanimlanan sayfayi okuyunuz

AN

@PComponenti macchina@P»Machine components@®Maschinen-
komponenten@»Composants de la machine@»Componentes de la maquina
@PComponentes da maquinaI®Machineonderdelen@@PKoneen osat@y
Maskinkomponenterd&@®Maskinkomponenter@I2»Maskinens hovedkomponenter

Czesci  sktadowe maszynyGIDKOMMOHeHTbl  MaLMHLIGCIDMaLLnHHN
enemeHT@DGlavne  komponente@DGlavne komponente@®Mépn  TOU
pnxavipatoc@PMasinas  sastavdalas@DStakliy sudedamos  dalys@D
Componentele utilajului@dScasti strojaGlDA gép részei@@DPMasina osad&ED
Soucasti stroje@D Sestavni deli stroja Makine bilesenleri
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@PMONTAGGIOE@DASSEMBLY GDMONTAGEGDASSEMBLAGE
GOMONTAJEG@PMONTAGEMEDMONTAGEGPKOKOONPANO
GDOMONTERINGEDPMONTERINGEDMONTERINGGDMONTAZ
GCDOMOHTAXKEDMOHTAXEDMONTIRANJEEDMONTIRANJEGD
ErKATASTASHEEDMONTAZACEDMONTAVIMASGEMONTAJER MONTAZ
@DOSSZESZERELES@GDPAIGALDUSGIMONTAZEBDMONTAZAGED
MONTAJ

@PREGOLAZIONIGEDADJUSTMENTSE@DEINSTELLUNGENGD
REGLAGES@GIREGULACIONES@PREGULACOESEMAFSTELLINGEN
@DSAADOTEIDJUSTERINGEREDJUSTERINGARCIDREGULERINGER
GODREGULACJEGIDPENYIIMPOBKAGDHACTPOVNKUGIDNAMIESTANJA
©DPODESAVANJAGDPYOMIZE|s@DREGULESANACIPNUSTATYMAI
GOREGLAJEEONASTAVENIAGIDBEALLITASOK@GPREGULEERIMINE
CISERIZENIEDNASTAVITVEGDAYARLAR

@DUTILIZZOGEDUSECDVERWENDUNGEGDUTILISATIONGDUSO
GDUTILIZACAOCDGEBRUIK@PKAYTTOGIDANVENDELSEED
ANVANDNINGE®DBRUKGDUZYTKOWANIEGDWCNONL30BAHNEGD
YNOTPEBAGIDUPORABAEDUPOTREBAGDXPHIHEDLIETOSANA
@PNAUDOJIMASGEDUTILIZAREGCDHASZNALATGDKASUTAMINEGED
POUZITIEDUPORABA@KULLANIM

@PNMANUTENZIONEGEDMAINTENANCEEDWARTUNG  @DENTRETIEN
GDMANTENIMIENTOGZPMANUTENCAOG®ONDERHOUD@PHUOLTO
CDVEDLIGEHOLDELSE@®UNDERHALLEDVEDLIKEHOLDGD
KONSERWACJAGD TEXHUYE CKOEOBCTY>XUBAHUEGDMOAAPBXKA
@ ODRZAVANJEGD ODRZAVANJEGD SYNTHPHSH @ TEHNISKA
APKOPE@EDPRIEZIURAGIDINTRETINEREEDUDRZBAGIDKARBANTART
@PHOOLDUSGDUDRZBAEBVZDRZEVANJE @PBAKIM

@PTensione/Frequenza@DVoltage/Frequency@dSpannung/Frequenz
@G DTension/Fréquence  @DTension  /Frecuencia@@PTensado/Frequéncia
@DSpanning/Frequentie@@PJannite/taajuus@DSpanding/Frekvens@D
Spanning/frekvens@@Spenning/Frekvens@DNapiecie/Czestotliwo$¢GD
HanpsixeHue/MacTtoTa HanpexeHue/YecToTa Napon/Frekvencija
@DNapon/Frekvencija@DTaon/Zuyxvotnra@@DSpriegums/Frekvence
Jtampa/DaznisG@DTensiune/Frecventa@dNapétie/FrekvenciaGlDFesziiltség/
Frekvenciad@®Pinge/Sagedus@Napéti/Frekvence@®Napetost/frekvenca
@3DGerilim/Frekans

@PMisure e distanze da rispettare@@PMeasurements and distances to be
observed @dEinzuhaltende Abmessungen und Abstande@dMesures et
distances a respecter@Medidas y distancias que se han de respeta
Medidas e distancias a respeitar@®Te respecteren metingen en afstanden@D
Noudatettavat mitat ja etaisyydet@®Mal og afstande, der skal overholdes@D
Matt och avstand som ska respekteras@Mal og avstander som mé overholdes
@Wymiary i odleglosci, ktorych nalezy przestrzegac@DMoanexatume
cobniofeHnio pasmepsl 1 paccToaHMACEDPa3Mepu 1 PasCTOsIHUA, KOUTO Aa ce
cnassat@DMijere i razdaljine koje trebate postivati Mere i razdaljine koje
moraju da se poStuju@EDMeye0n kai amooTdoeig pog THPNon@@DIzméri un
attalumi, kas jaievéro@®Matmenys ir atstumai, kuriy reikia laikytisGIDMésuri si
distante ce trebuie respectate@®Miery a vzdialenosti, ktoré je nutné dodrziavat
DBetartandd mértékek és tavolsagok@PNbutavad vahemaad ja mdddud
@DMiry a vzdalenosti, které je tfeba dodrzovat@®Velikosti in razdale, ki jih je
treba upostevati@:®Dikkate alinacak boyut ve mesafeler




@PRischio di cesoiamento taglio e sezionamento@DShearing, cutting and
severing hazard@®Gefahrdung durch Schneiden/Abschneidend@dRisque de
cisaillement, coupure et sectionnement@DRiesgo de corte y amputacion@PRisco
de amputagao, corte e ferimento@®Gevaar voor verwonding door snijden/
afsnijden@@PDLeikkaus- ja hankautumisriski@DRisiko for overklipning, snitsar
og opskeering@DRisk for kapning och skaming@IDRisiko for Klippe-, kutt- og
snittskade Niebezpieczenstwo zakleszczenia, skaleczenia lub obcigcia czesci
ciata@@DPuck nopesa 1 TpaBmatuyeckoi amnytaunn@e Puck ot otpsssaHe,
Cpsi3BaHe W npepsi3BaHe Rizik od sje¢enja i rezanja@»Opasnost od secenja i
rezanja@@DKivduvog kowipatog kai armokoric@®D Nogrie$anas, sagrieanas un
traumatiskas amputacijas risks Nukirtimo, nupjovimo ar nukirpimo pavojus
Risc de retezare, taiere si sectionare@®Nebezpedenstvo strihu, rezu a posekania
@DEInyiras, vagas és darabolas veszélye@DLbikevigastuste oht@@D
Nebezpedi stfihu, Fezu a posekani@® Nevarnost strizenja, ureza in razkosanja@i:»
Kesme, kopma ve pargalanma riski

@DCapacita di taglio@&DCutting powerd@dSchnittleistung@@dCapacité de
coupe Capacidad de cort Capacidade de corte Zaagcapaciteit
@DLeikkuukapasiteetti@DSkeerekapacitet@DKapningskapacitet D
Kuttekapasite! Zakres ciecia@@DIpon3BoanTenbHOCTb pesa
Kanauutet Ha pasaHe@DKapacitet rezanja@Kapacitet setenja@DIkavétnta
komrc@DGriesanas  veiktspéja@DPjovimo  pajégumasGCapacitate  de
taiere@DRezny vykon@@DVagoképesseg@@DLoikejoud@DRezny vykon@&@D
Zmogljivost rezanja@@Kesme kapasitesi

@PPotenza@DPPower@DLeistung@dDPuissance GDPotencia@D
Poténciad®Vermogen@D Teho@DStyrke @D EffektTDEffekt @DMocGD
MowHocTeEDMouiHocTGDSnaga@dSnaga@EDloxucd@PJaudad@DGalia
@Putere@VVkonQ}DTeljesitmény@Vc")imsusgvykonQMoéﬁ?
Glg

@D Velocita@DSpeed@DGeschwindigkeit@dVitesseGEDVelocidad @D
Velocidade@®Snelheid@PNopeus@DHastighed@PHastighetIDHastighet
@Eredkoéé@CKopOCTbéCKo ocT@DBrzina@dBrzinaGEDTaxdTnTa
@DAtrums@DGreitis@DVitezaE&IRychlost @D Sebesség@@DKiirus
Rychlost@DHitrost@Hiz

@PRumore@DNoise@DSchallpegel @DBruitGEDRuido@PRuidoD

Geluid@@PMelu@DStgji@&DBulle Stgy@@PHatasGDYposeHb  wymaCGld

Lym@DBuka@dDBuka@ED06puBoc@@D Troksnis@D Triukdmas@DZgomot
HIukEDZajGPMiraCHlucnost@PHrup@DGriiltil

Peso@EDWeight@DGewicht@DPoids@DPeso@DPesoCDGewicht

PainoCDVeaegt@DViki@DVekt@DCigzarGIDBecGD TernoCGldTezina
@D Tezina@DBapoc@PDSvars@DSvoris@DGreutate @PHmotnost G
Suly@GPKaal@PHmotnost@E@DTeza@lDAGirik
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@DACCENDERE la macchina@D»SWITCH ON the machine
@CDMASCHINE einschaltend@®DEMARRER la  machine@GD
ENCENDER la maquina@DLIGAR a maquina@I®De machine
INSCHAKELEN@DKAYNNISTA  kone@DTAENDE maskinen
@DSTARTA maskinen@SLA PA  maskinen@®WLACZYC
maszyneGDBKNIOYNTb MawmHyEDBKNKOYETE mawvHataGhD
UKLJUCITI StrOj@UKLJUCITE masinu@EDENEPTIOMOIHITE
™m pr]xuv'@lES,LEGT iekértu.@jJUNGTl St3kl8$®PORNITI
maginaﬁr,.leAPN UT stroj@A GEP bekapcsolasaGDKAIVITAGE
masin@@ZAPNETE  strof@®VKLJUCITE  stroj@@MAKINEY
aciniz

VB 28-194 / VB 28-195

VB 28-182/ VB 28-186
VB 28-191

@DSPEGNERE la macchina@&D»SWITCH OFF the machine
@DMASCHINE ausschalten@®@METTRE LA MACHINE hors
tension@@DAPAGAR la maquina@@PDESLIGAR a maquinal®
De machine UITSCHAKELENQSAMMUTA kone@DSLUKKE
maskinen@DSTANG AV maskinen@@SLA AV  maskinen
@E@DWYLACZYC maszyn @BbIKvJ'IlOL-II/lTb MaUJVIHy@
N3KNKOYETE wmawmHata ISKLJUCITI  stroj@&DISKLJUCITE
masinu@DAMENEPTOMOIHETE T pnyavi@DIZSLEGT iekartu
@DISIUNGTI staklesGDOPRITI ma@na&bVYPNUT strojGIDA
GEP kikapcsolasa@DLULITAGE masin valja@VYPNETE stroj
@EDIZKLJIUCITE stroj@@MAKINEY] kapatiniz

VB 28-194 - VB 28-195

VB 28-182/ VB 28-186
VB 28-191p

@DOperazione da eseguire con PRUDENZAEGDOperation to be performed
with CARE @DArbeitsgang erfordert VORSICHTEIDOpération a effectuer
avec PRUDENCE @ Operacion que se debe realizar con PRECAUCION
@@ POperagio que deve ser efetuada com CUIDADO@I®Handelingen die
VOORZICHTIGdienentewordenuitgevoerd ToimenpideontehtdvaVAROEN
@DHandlinger, som skal udfgres med LET HAND@DAtgérder som ska utféras
med FORSIKTIGHETEI®Inngrep som ma utfares med FORSIKTIGHETGED

Operacja, ktdrg nalezy wykonac z zachowaniem OSTROZNOSCIGDdeicTaus,
\Z @%\\\ koTopble crieayet BbinonHaT, ¢ OCTOPOXHOCTbIOEGEDOnepauus, KosTo Aa
h ce n3ebpLuea ¢ MPEOMA3NMBOCTEDVrsite izvedbu ove radnje POZORNO
@DRadnje koje morate da obavljate PAZLJIVO@EDAsiToupyia Tpog ekTéAeoN
pe MPOZOXH@PDarbibas, kas javeic ar PIESARDZIBU Operacija, kurig
reikia atlikti ATSARGIAIGOperatiune ce trebuie efectuata cu PRUDENTA
@Operécia, ktord je potrebné vykonat velmi OPATRNEQIDKoriiltekintéssel
végzend6 MUVELET@DProtseduur _ néuab ETTEVAATLIKKUSTGED
Operace, které je tieba provést OPATRNE@DPostopek izvedite PREVIDNO
(E)Dikkatle yapilacak ISLEM

L
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@DPOperazione da eseguire con FORZAGDOperation to be performed
with FORCE@DArbeitsgang erfordert KRAFTAUFWAND@DOpération &
effectuer avec FORCEéOperacién que se debe realizar con FUERZAGD
Operagéo que deve ser efetuada com FORCA@I®Handelingen die KRACHT
dienen te worden uitgevoerd@@DToimenpide on tehtdvd VOIMALLAGED
Handlinger, som skal udfares med STYRKE@DAtgarder som ska utforas med
KRAFT®Inngrep som ma utferes med KRAFT@®Operacja, ktdrg nalezy
wykonaé z wykorzystaniem SItY@GIDOencTsNs, KOTOpbIe CrieayeT BbINOMHSAThL
¢ MPUMEHEHWEM CUNbIGEIDOnepauus, koATo Aa ce u3sbpLusa cbc CUITA
@DVrsite izvedbu ove radnje NASILNO@DRadnje koje morate da obavljate
NASILNO@EDAiodikaoia Tpog ektéAeon pe MPOZOXH Darbibas, kas javeic
ar SPEKU@DOperacija, kuriai atlikti reikia JEGOSEDOperatiune ce trebuie
efectuata cu FORTA Operacia, ktort je potrebné vykonat' SILOUGIDErével
végzendé MUVELET@DProtseduur nduab JOUDU Operace, které je tfeba
provést SILOU@EDPostopek izvedite Z USTREZNO MOCJO@dKuvvet ile
yaplilacak ISLEM

@PPULIZIAGDCLEANINGE@DREINIGUNGGDNETTOYAGEED
LIMPIEZAGDLIMPEZAC®REINIGING@GDPUHDISTUSEDRENGIRING
EIRENGORINGEIDRENGJPRINGEGDCZYSZCZENIEGDYNCTKA
CONOUYNCTBAHEGD CISCENJEEDCISCENJE GDKAOAPISMOS @D
TIRISANA@DVALYMASGCURATAREEIDCISTENIEGDTISZTITASGD
PUHASTAMINEGACISTENIEDCISCENJE@DTEMIZLIK

@PVERIFICHEGEDCHECKSECDKONTROLLENGDVERIFICATIONSGD
CONTROLES@DVERIFICACOES@®CONTROLES@DTARKISTUKSET
CDEFTERSYN@EDVERIFIERINGARCIDKONTROLLERGDKONTROLE
GDNPOBEPKNEDNPOBEPKUGDPREGLEDEDPROVEREGD
EAEMXOI@EDPARBAUDES@IDPATIKROSGIDVERIFICARIEDPREVIERKY
CEDELLENORZES@GPKONTROLLIDEGDPROVERKYEDPREGLEDIE@:®
KONTROLLER

@PO0ggetto da RICICLAREE@EDObject to be RECYCLED@® Gegenstand
zum RECYCLING @DObjet a RECYCLER@EDObjeto RECICLABLE@GD
Objeto a RECICLAR@®Te RECYCLEN objec Kierratettava esine
GENBRUGSMATERIALER@DForemal som ska ATERVINNAS
Gjenstand som ma RESIRKULERES@®Obiekt do RECYKLINGU
Moanexut BTOPUYHOWU vl'lEPEPAEOTKE@I'Ipe/:LMGT 3a PELUVKINPAHE
Predmet za RICIKLAZU@DPredmet koji morate da RECIKLIRATEGED
AvTikegipevo TTpog avakUkAwon@DPARSTRADES objekts@@DObjektai, kuriuos
reikia PERDIRBTIGDObiect de RECICLAT@&®Pouzite na CISTENIEGD
UJRAHASZNOSITANDO termék@DRinglusse voetav toode@DRecyklovatelny
vyrobek@DPredmet za RECIKLIRANJE@EDGERI DONUSTURULECEK nesne

10
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@PObbligo di leggere il manuale istruzionié&PRead the instruction manual

Das Lesen der Betriebsanleitung ist vorgeschrieben@® Obligation de
lire le manuel d'instructions@PObligacion de leer el manual de instrucciones
@DPObrigagdo de ler o manual de instrugbes @IDVerplichting om de
instructiehandleiding te lezen @DKayttoppaan lukemisen pakko@ZDPligt
til at laese brugsanvisningerne@DSkyldighet att lasa bruksanvisningen
Instruksjonshandboken MA leses@®Obowigzek przeczytania instrukcji obstugi

Heo6xomuMo mpounTath PYKOBOACTBO Mo akcrnyataunn@GE3ambrkeHne
3a yeTeHe Ha PbKOBOACTBOTO C MHCTPYKUMMEGEDObaveza procitanja Priruénika za
uporabu@@Obaveza proditanja Priruénika za upotrebu@DEival UTTOXPEWTIKO
va dlaBdoete 1o gyxelpidio odnyiwv @DPiendkums izlasit lietosanas instrukciju
@DBUtina perskaityti naudojimo instrukcijgG@@Obligatia de a citi manualul
de instructiuni@€@3Povinnost precitat’ si navod na pouzivanie@DA hasznalati
utasitast kotelez6 elolvasnil Kohustus lugeda kasutusjuhendit@@»Povinnost
predist si navod k pouziti@®Obvezno preberite navodila za uporabo@:®
Kullanim kilavuzunu okuma zorunlulugu

"
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VB 28-186
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VB 28-194
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VB 28-195
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Corpo macchina

Interruttore generale

Lama

Motore

Guida lama superiore

Volantino regolazione guida lama
Pomello bloccaggio guida lama
Leva bloccaggio guida parallela

. Volantino tensione lama

10. Protezione superiore

11. Protezione inferiore

12. Piano di lavoro

©CoNoPkwh=

0

B\

Machine body
Main power switch
Blade
Motor
Upper blade guide
Blade guide adjustment handwheel
Blade guide locking knob
Parallel guide locking lever
Blade tensioning handwheel

. Upper guard

11. Lower guard

12. Work surface

D, i B

Maschinenkorper
Hauptunterbecher
Messer
Motor
Obere Sagebandfiihrung
Sageband-Einstellhandrad
Sageband-Feststellgriff
Parallelfiihrung-Feststellhebel
Sageband-Spannungsgriff

. Oberer Schutz

11. Unterer Schutz

12. Arbeitstisch

@ | B\
Corps machine

Interrupteur général

Lame

Moteur

Guide lame supérieure

Volant de réglage guide lame
Manette de blocage guide lame
Levier de blocage guide paralléle
. Volant de tension lame

10. Protection supérieure

11. Protection inférieure

12. Table de travail

©CoNoOhwh =

-
o

CoNoOkwh=

-
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VCoNohrwWN=

13.
14.

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

13.
14.
15.
16.
17.
18.

20.
21.
22.
23.
24.

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

13.
14.

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

femm)

Goniometro [Job Line
Squadra di appoggio

. Scarico polveri

Inserto piano di lavoro

Leva bloccaggio inclinazione piano
Pomello regolazione volano superiore
Pomello bloccaggio piano superiore
Manopola regolazione cinghia
Basamento

Spintore

Manuale d’uso

Manuale “NORME DI SICUREZZA
GENERAL/I”

Goniometer

Rest square

Dust discharge

Work surface protective insert
Surface tilt locking lever

Upper flywheel adjustment knob

. Upper surface locking knob

Belt adjustment handle

Base

Pusher

User Manual

Manual “GENERAL SAFETY
REGULATIONS”

Winkelmesser

Parallelanschlag
Staubabsaugung
Arbeitstischeinsatz
Tischneigung-Feststellhebel
Oberer Schwungrad-Einstellgriff
Oberer Tisch-Feststellgriff
Riemen-Einstellgriff

Unterbau

Schieber

Gebrauchs- und Wartungsanleitung
Anleitung ,ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN”

Goniometre
Equerre d’appui

. Evacuation poussiéeres

Insert de la table de travail

Levier de blocage inclinaison table
Manette de réglage volant supérieur
Manette de blocage plan supérieur
Manette de réglage courroie

Embase

Pousseur

Manuel d’utilisation L

Manuel des NORMES GENERALES DE
SECURITE

15
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1. Cuerpo de la maquina
2. Interruptor general
3. Cuchilla
4. Motor
5. Guia de la cuchilla superior
6. Volante de regulacion de la guia de la
cuchilla
7. Pomo de bloqueo de la guia de la cuchilla
8. Palanca de bloqueo de la guia paralela
9. Volante de tension de la cuchilla

N
o

1.

12.

e

©CONOTRWN =
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12.
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1.

12.

. Proteccion superior

Proteccidn inferior
Mesa de trabajo

B

Corpo da maquina
Interruptor geral

Lamina

Motor

Guia para lamina superior
Volante de regulagéo da guia para lamina
Manipulo de bloqueio da guia para lamina
Alavanca de blogqueio da guia paralela
Volante de tenséo da lamina

. Protegao superior
. Protecgao inferior
. Mesa de trabalho
. Goniémetro

UNL

N

Machineromp
Hoofdschakelaar

Zaagblad

Motor

Bovenste zaagbladgeleider
Handwieltje instelling zaagbladgeleider
Blokkeerknop zaagbladgeleider
Blokkeerhendel parallelle geleider
Handwieltje zaagbladspanning

. Bovenste bescherming

Onderste bescherming
Werkblad

Koneen runko %\
Yleiskatkaisin

Tera

Moottori

Ylateraohjain

Teraohjaimen saatdpyora

Teraohjaimen lukitusnuppi
Samansuuntaisen ohjaimen lukitusvipu
Teran kireyden saatopyora

. Ylasuoja

Alasuoja
Tyétaso

13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

14.
15.
16.
17.

18.

19.
20.
21.
22.
23.
24.

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

Goniémetro

Escuadra de apoyo

Descarga de polvos

Proteccion de la mesa de trabajo
Palanca de bloqueo de la inclinacion de
la mesa

Pomo de regulacion del volante superior
Pomo de blogueo de la mesa superior
Mando de regulacion de la correa
Bancada

Empujador

Manual de uso

Manual “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD”

Esquadro de apoio

Descarga de po

Inserto para mesa de trabalho
Alavanca de bloqueio da inclinagéo da
mesa

Manipulo de regulagcdo do volante
superior

Manipulo de bloqueio do plano superior
Manivela de regulagao da correia
Base

Empurrador

Manual de uso

Manual “NORMAS DE SEGURANCA
GERAIS”

Goniometer

Haak

Stofafvoer

Inzet werkblad
Blokkeerhendel hoek blad
Regelknop bovenste wiel
Blokkeerknop bovenste blad
Knop regeling riem
Onderstel

Duwer
Gebruikshandleiding
Handleiding “ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN”

Tydnnin

Tukikulma

Polynpoisto

Tydtason osa

Tason kallistuksen lukitusvipu
Ylavauhtipy6ran saaténuppi
Ylatason lukitusnuppi

Hihnan saatokahva

Alusta

Tyontékappale

Kayttdopas

YLEISTEN o
TURVALLISUUSMAARAYSTEN opas
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10.
1.
12.
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Maskinkorpus

Hovedafbryder

Klinge

Motor

Qverste klingeskinne
Reguleringshandhjul klingeskinne
Blokeringshandtag klingeskinne
Blokeringsgreb parallel skinne
Klingespaendingens justeringsknop

. @vre beskyttelse

Nedre beskyttelse
Arbejdsplan

B\

Maskindel
Huvudstrombrytare
Blad

Motor

Skena 6vre blad
Reglage skena
Sparrknapp skena
Sparrspak parallell skena
Handratt bladspanning
Ovre skydd

Nedre skydd
Arbetsbank

B

Maskinens hoveddel

Bryter ON/OFF

Blad

Motor

@vre bladstyring
Justeringshjul for bladstyring
Laseknapp for bladstyring
Parallell lasespak for styring
Dreiehjul for bladstramming

. @vre vern

Nedre vern
Arbeidsplan

O\
Korpus maszyny %\%
Whytacznik gtowny
Tasma tngca
Silnik
Gérna prowadnica ostrza
Pokretto do regulacji prowadnicy ostrza
Gatka blokowania prowadnicy ostrza
Dzwignia blokowania prowadnicy
rownolegtej
Pokretto naciggu tasmy
Osfona gérna
Dolna ostona
Ptaszczyzna robocza

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

13.
14.
. Dammutslapp
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

13.
14.
. Usuwanie pytéw
16.
17.

18.

19.
20.
21.
22.
23.
24.

femm)

[Job Line

Vinkelmaler
Stattevinkel
Stgvudstedning
Indsats i arbejdsflade
Blokeringsgreb fladens hzeldning
Reguleringshandtag gvre svinghjul
Blokeringshandtag @vre plan
Drejeknap drivrem

Sokkel

Pusher

Brugervejledning

Vejledningen “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER”

Goniometer
Anhall

Inlagg arbetsbank

Sparrspak banklutning

Reglage 6vre svanghjul
Sparrknapp 6vre plan
Remreglage

Bottenplatta

Paskjutare

Bruksanvisning

Manual "ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER”

Vinkelmaler

Vinkelstotte

Stevutslipp

Innlegging av arbeidsplan
Lasespak for svak helling
Justeringsknapp for gvre hjul
Laseknapp for gvre hjul
Justeringsknapp for band
Fundament

Skyver

Bruksanvisning

Veiledning med "GENERELLE
SIKKERHETSFORSKRIFTER”

Katomierz
Katownik oparcia

Insert ptaszczyzny roboczej

Dzwignia blokowania nachylenia
ptaszczyzny

Gatka regulacyjna gornego kotfa
zamachowego

Gatka blokowania ptaszczyzny gérnej
Pokretto regulacji pasa

Podstawa

Popychacz

Instrukcja obstugi )

Instrukcja obstugi ,OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”
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Kopnyc MaLwmHbl
[MaBHbIN BbIKMIOYaTENb
PexyLuee nonotHo
[Buratenb

BepxHss HanpasnstoLLas pexyLlero nonoTHa
MaxoBuyok Ans perynmpoBku
HanpaBnSLLEN PeXyLLEro nonoTHa
BrokvmpoBoYHas pykosiTka HanpaenstoLen
pexyLLero nonoTHa

BroknpoBOYHEIN plyar napannensHon
HanpaenswLen

MaxoB1YOK HaTSHKEHWS NEHTOYHOTO NOMOTHA

. BepxHss sawwTa

HwxHsAsa 3awwmTa
Paboyas nosepxHOCTb

AN

Kopnyc Ha malumHaTa

MaBeH npekbceay

Hox

[suraten

Bopgay Ha HOX Ha ropHO ocTpue
Kornerno 3a perynupaHe Ha Bofjay Ha HOX
Pbuka 3a GnokupaHe Ha Bogay Ha HOX
JlocT 3a GnokmpaHe Ha napaneneH Bogay
PbkoxBaTka 3a HanpexeHue Ha Hoxa

. l'opHa 3awuTa

[onHa 3awuTa
PaboteH nnot

B\

Tijelo stroja

Glavni prekida¢
Sjecivo

Motor

Vodilica gornjeg sjeCiva
Kotaci¢ za prilagodavanje vodilice sjeCiva
Gumb za blokiranje vodilice sjeciva
Poluga za blokiranje paralelne vodilice
Rucéni kota€ za natezanje sjeciva

Gornja zastita

Donja zastita

Masina %\\
Glavni prekida¢

Sedivo

Motor

Vodi€ gornjeg seciva

Tocki¢ za podeSavanje vodi¢a seciva
Rucka za blokiranje vodi€a secica

Poluga za blokiranje paralelenog vodi¢a
Dr8ka za podeSavanje zategnutosti seciva

. Gornja zastita
. Donja zastita
. Plan rada

. Yrnomep

. Onopa

. Beinyck nbinu

. Hacapgka paboueit noBepxHocTu

. BrnoknpoBoYHbIN peivar HaknoHa paboven

NOBEPXHOCTM

. PerynMpOBquaﬂ PYKOATKa BEpXHEro

MaxoBUKa

. brnokupoBoyHas pykosiTka BepxHe

MOBEPXHOCTM

. PerynupoBouHas pykosiTka pemHsi
. OcHoBaHue

. Tonkatenb

. PykoBoacTBo ans nonb3oBartens

. Pykosoacteo «OBLUME MPABUIIA

TEXHWKM BESOMNACHOCTW»

. TpaHcnopTup

. OcHoBa 3a nocraesiHe

. PastoBapeaHe Ha npax

. MNpucTtaBka Ha paboTeH nnoT

. Jloct 3a 6nokupaHe Ha HaknaHsHe Ha NnoT
. Pbuka 3a perynupaHe Ha ropHo Konemno
. Pbuka 3a 6nokupaHe Ha ropeH nnot

. Koneno 3a 6rnokupaHe Ha peMbk

. OcHoBa

. byrano

. PbkoBoacTBo 3a ynotpeba

. PvkoBoacteo ,ObLLN MNMPABUIIA 3A

BE3OMACHOCT*

. Radna povrsina

. Kutomjer

. Potporni kut

. Ispraznjiva¢ praSine

. Umetak za radnu povrsinu

. Poluga za blokiranje nagiba povrsine
. Gumb za prilagodbu gornjeg kotaci¢a
. Gumb za blokiranje gornjeg kotacic¢a
. Rugica za prilagodbu pojasa

. Postolje

. Potiskiva¢

. Priru¢nik za uporabu

. Priruénik ,OPCE SIGURNOSNE MJERE”

. Uglomer

. Grupa za oslonac

. Ispust pradine

. Insert radne povrsine

. Poluga za blokiranje nagiba povrsine
. Rucica za pode$avanje gornjeg tocki¢a
. Rucica za blokiranje gornje povrSine
. Rucka za podeSavanje remena

. Postolje

. Gura¢

. Priru€nik za upotrebu

. Priruénik "OPSTE BEZBEDNOSNE

ODREDBE"
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ZWHO pnXaving
evIKOG DIOKATITNG
Netida

Kivntipag

0dnyog dvw Adpag
XeIpoTpoxog puBuiong odnyou Aduag
MépoAo akivntoTroinong odnyou Aduag
MoxAd¢ akivnrotroinang TmapdAAnAou
odnyou

XelpoTpoxoG Téang Aetridag

. Avw TTpooTacia
1.
12.

KdTtw mpooTacia
Emeadveia epyaciag

Masinas korpuss
Galvenais slédzis
Asmens

Dzingjs

Augs$géja asmens vadotne
Asmens vadotnes regulésanas ritenis
Asmens vadotnes blokéSanas poga
Paralélas vadotnes blokéSanas svira
Asmens spriegosanas rokritenis

. Aug$éjais aizsargs
11.
12.

LT

Apaksegjais aizsargs
Darba virsma

|renginio struktara

Bendrasis jungiklis

A3menys

Variklis

VirSutiniy a8meny kreiptuvas
ASmeny kreiptuvo reguliavimo vairelis
A8meny kreiptuvo blokavimo rankena
Lygiagretaus kreiptuvo blokavimo svirtis
Admeny jtempimo vairelis

. VirSutine apsauga
1.
12.

Apatiné apsauga
Darbastalis

Corp masina

intrerupator general

Lama

Motor

Ghidaj lama de sus

Volan reglare ghidaj lama
Maner blocare ghidaj lama
Maneta blocare ghidaj paralel
Volant de tensionare a lamei

. Protectie superioara
1.
12.

Protectie inferioara
Suprafata de lucru

B\

B\

B\

[N

13.

14.
15.
16.
17.

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

13.
14.
. Puteklu izmeSana
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

13.
14.
. Evacuare pulberi
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,

femm)

[Job Line

lwviduetpo

Z0oTnua oTPIENS
Exkévwaon okovng

‘EvBeT0 £m@aveIag epyaaiag
MoxAGg akivnTotroinang avakAiong
ETTIPAVEING

MépoAo pubuiong dvw o@ovoUiou
MoépoAo akivnToTroinaNg Avw ETTIPAVEING
XeipoAafn puBuiong iydavta

Bdon

MpowBnTApag

Eyxeipidio xpriong

Eyxeipidio “TENIKOI KANONIZMOI
AXDAANEIAY”

Transportieris
Atbalsta grupa

Darbvirsmas ieliktnis

Slipas plaknes blokésanas svira
Aug8éja spararata reguléSanas poga
Aug8gjas plaknes blokéSanas poga
Siksnas regulésanas poga

Pamatne

Stimeéjs

Ekspluatacijas rokasgramata

Lapa ,VISPAREJIE DROSIBAS
NOTEIKUMI”

. Matlankis

. Atraminé ploksté

. Dulkiy iSleidimas

. Darbastalio jdéklas

. Plokstés nuolydzio blokavimo svirtis

. VirSutinio smagracio reguliavimo rankena
. Virutinés plokstés blokavimo rankena
. Dirzo reguliavimo rankena

. Korpusas

. Stamiklis

. Naudotojo vadovas

. Vadovas ,BENDROSIOS SAUGOS

TAISYKLES*

Goniometru
Etrier de sprijin

Dispozitiv inserare suprafatad de lucru
Maneta blocare inclinare suprafata
Maner reglare volan superior

Maner blocare suprafata lucru superioara
Disc reglare curea

Baza

Dispozitiv de impingere a piesei

Manual de utilizare

Manual ,NORME DE SIGURANTA
GENERALE”
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Teleso stroja
Hlavny vypinaé
Rezny kotuc
Motor
Horna vodiaca lista Cepele
Regulacné koliesko vodiace;j listy Eepele
Koliesko zaistenia vodiacej liSty Cepele
Paka zaistenia paralelnej vodiace; listy
Rucéné koliesko napinania pily

. Horn& ochrana

11. Dolna ochrana

12. Pracovna doska

CONOORWN =

N
o

E

Géptest
Fékapcsold
Flrészlap
Motor
Fels6 vagéél sin
Vagaéeél sin beszabalyozo kerék
Vagoél rogzité gomb
Parhuzamos sin rogzit6 kar
Flrészlap feszességét allité kézikerék
. Fels6 véd6
11. Alsé védéburkolat
12. Munkafelilet

LET

Seadme korpus
Peatoitellliti
Loiketera
Mootor
Ulemise liketera juhik
Loiketera juhiku reguleerimisratas
Loiketera juhiku blokeerimisnupp
Paralleeljuhiku blokeerimishoob
Saelindi pingutamise kasiratas

. Ulemine kaitse

11. Alumine kaitse

12. Téotasand

1 CS

Téleso stroje
Hlavni vypinac
Rezny kotou¢
Motor
Horni vodici lista Cepele
Regulacni kolecko vodici listy Cepele
Kole€ko zajisténi vodici listy Eepele
Paka zajisténi paralelni vodici listy
Kole¢ko napnuti ¢epele

. Horni ochrana

11. Dolni ochrana

12. Pracovni deska

CoNOOhwN =

-
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-
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-
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B

B\

B\

(N

13.
14.
. Odstranovanie prachu
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

13.
14.
. Odstranovani prachu
16.
17.
18.
19.
20.
. Zakladna
22.
23.
24,

Goniometer
Podporny uholnik

Vlozka pracovnej dosky

Paka zaistenia naklonenia dosky
Regulagné koliesko horného zotrvaénika
Koliesko zaistenia hornej dosky
Regula¢na paka remena

Podstavec

Posunova¢

Névod na pouZivanie,

Navod ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY"

Sz6gmérd

Derékszog vezetd

Porlrités

Munkafellilet bekapcsolva

Felllet doltés rogzité kar

Fels6 kézikerék szabalyozé gomb
Felsd felllet rogzité gomb

Szij szabalyoz6 fogantyu

Alapzat

Tolo

Felhasznaloi kézikonyv
LALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK”
keZ|konyv

Nurgamd&ddik

Tugiruut

Tolmukoguja

Tootasandi I6ikeplaat

Too6tasandi kalde blokeerimishoob
Ulemise hooratta reguleerimisnupp
Ulemise tasandi blokeerimisnupp
Rihma reguleerimisnupp
Robotalus

Toukur

Kasutusjuhend

Juhend “ULDISED OHUTUSJUHISED”

Goniometr
Podpérny uhelnik

Vlozka pracovni desky

Paka zajisténi naklonéni deky
Regulacni kole¢ko horniho setrvaéniku
Kole&ko zajisténi horni desky
Regulaéni packa femene

Posunovaé

Navod k pouziti

Navod ,OBECNE BEZPECNOSTNI
POKYNY*
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Osredniji del stroja
Glavno stikalo
Rezilo
Motor
Vodilo zgornjega rezila
Kolesce za uravnavanije vodila rezila
Rocica za blokado vodila rezila
Rocica za blokado vzporednega vodila
Kolesce za napenjanje rezila

. Vrhnja zas¢ita

11. Spodnja zasc¢ita

12. Delovna povrsSina

oNoOORwWh=

-
o

L TR

1. Makine goévdesi

2. Ana salter

3. Bigak agz

4. Motor

5. Ust bigak kilavuzu

6. Bigak kilavuzu ayar el tekeri
7. Bigak kilavuzu tespit topuzu
8. Paralel kilavuz tespit kolu
9. Bigak gerilim garki

10. Ust siper

11. Alt siper

12. Caligma tablasi

B\

B\

13.
14.
. lzmet prahu
16.
17.
18.
19.
20.
21,
22.
23.
24,

13.
14,
. Toz tahliyesi
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,

femm)

[Job Line

Kotomer
Podporni kotnik

Vstavek za delovno povrsino

Rocica za blokado nagiba povrsine
Rocica za nastavitev zgornjega kolesa
Rocica za blokado zgornje povrsine
Rocica za nastavitev jermena
Podstavek

Potiskalo

Navodila za uporabo

Navodil »TEMELJINI VARNOSTNI
PREDPISI«

iletki
Destek gonyesi

Calisma tablasi ek parcasi

Tabla yatiklik tespit kolu

Ust volan ayar topuzu

Ust tabla tespit topuzu

Kayis ayar digmesi

Kaide

Itici

Kullanma kilavuzu,

“GENEL GUVENLIK KURALLARI”
kilavuzu
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@PMatricola/Anno di costruzione@DSerial number/Year of
manufacture@®Seriennummer/Baujahrd@®Matricule/  Année
de construction@DN° de serie/Afio de fabricacion@PNumero
de série/Ano de fabrico@®Serienummer en bouwjaar@G@D
Sarjanumero/valmistusvuosi@®Serienummer /Konstruktionsar
@DRegister ochttillverkningsar®Serienummer og byggeard@®
Tabliczka znamionowa/Rok produkcjiG»3asoackoit Homep/rog,
usrotoeneHnsGEDPabpryeH HoMep 1 roanHa Ha NPOU3BOACTBO
@DReg. br/godina  proizvodnje@dSerijski  broj/Godina
proizvodnje@DAp.  Mntpwou/Etog  kataokeung@@PSérijas
numurs/Razosanas gads@idSerijos numeris/pagaminimo metai
GNr. serie/Anul de fabricatie@3Vyrobné &islo/Rok vyrobyGD
Torzskonyvi szam/Gyartasi év@D Seerianumber ja tootmisaasta
@ Vyrobni Eislo a rok vyroby@DSerijska Stevilkalleto izdelave
@>DSeri numarasi ve Uretim yili

@
G\

OO

@DUtilizzo  dispositivi  di  protezione  individuali@DUse
personal  protective  equipment@®Benutzung  personlicher
Schutzausriistungen@DUtilisation de dispositifs de protection
individuelle@®Uso de equipos de proteccién individualGD
Utilizagdo de equipamentos de protecdo individual@®Gebruik
persoonlijke  bescherming@@®Henkilosuojainten  kaytto@D
Brug af personlige veernemidlerd@DAnvandning av personlig
skyddsutrustning Bruk av  personlig  verneutsty
Wykorzystanie srodkéw ochrony indywidualnej @@Vicrionb3osaHue
CPeacTB MHAMBMAYanbHON 3alnTelGEDM3NoN3BaHe Ha NUYHKU
npeanasHu cpeacrtea Uporaba osobne zastitne opreme@®
Kori§¢enje licnih zastitnih sredstava@@®Xprion HECWV ATOUIKAG
mipootacioc@PIndividudlo  aizsardzibas lfdzeklu lietoSana
Asmeniniy apsaugos priemoniy naudojimas@®VUtilizarea
echipamentelor de protectie individuald@&®Pouzitie osobnych
ochrannych  pracovnych  prostriedkov@GDEgyéni  biztonsagi
felszerelés hasznalata@@® Isikukaitsevahendite kasutamine
Pouziti osobnich ochrannych pomlcek@®Uporaba osebne
varovalne opreme@Kisisel koruyucu ekipman kullanimi
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@PIndicazione caratteristiche e dati motore
@DlIndication of motor characteristics and motor data
@PAngabe der Motoreigenschaften und -daten
@@DIndication des caractéristiques et des données du moteur
@ Caracteristicas y datos del motor

@DIndicagdo das caracteristicas e dados do motor
@DEigenschappen en gegevens motor
@PMoottorin tietoja ja ominaisuudet

@DAngivelse motorens egenskaber og data
@DEgenskaper och data fér motor

@™Beskrivelse motorens egenskaper og data

@D Charakterystyka i dane techniczne silnika
GIDXapaKkTepucTyKi 1 AaHHbIe ABUraTenst
CGOlocoyBaHe Ha xapakTepUCTUKUTE U IaHHUW 3a ABuraTenst
@DZnadajke i podaci o motoru

@D0znackavanije karakteristika i podaci o motoru
@GDYTOBEIEN XAPAKTNPIOTIKWY KAl OTOIXEIWV KIVATAPO
@DDzin&ja raksturlielumi un dati

@DSavybiy isvardijimas ir variklio duomenys
GIndicarea caracteristicilor si a datelor motorului
@DIndikaciavlastnosti a idajov o motore

@DMotor jellemzéi és adatai

@PMootori omadused ja andmed
@Indikacevlastnosti a idaji o motoru
@DZnadilnosti in podatki motorja

@3dMotorunun 6zellikleri ve verileri

@DUtilizzo dispositivi di  protezione individuali@DUse
personal protective equipment@®Benutzung personlicher
Schutzausristungen@@DUtilisation de dispositifs de protection
individuelle@®Uso de equipos de proteccion individual
@DUtilizagdo de equipamentos de prote¢do individual@I®»
Gebruik persoonlijke  bescherming@@PHenkilbsuojainten
kayttd6@DBrug af personlige veernemidler@DAnvandning av
personlig skyddsutrustning@®Bruk av personlig verneutstyr
@DWykorzystanie $rodkéw ochrony  indywidualnej lﬂﬁ
Mcnonb3oBaHve CPeacTt8  WUHAMBMOYaNbHOW  3aLLMThI
ManonseaHe Ha IudHM npeanasHu  cpenctea@ldUporaba
osobne zastitne opreme@:dKoridcenje liénih  zatitnih
sredstava@DXpAon péowv  atodiKAC  TrpooTaciacd®D
Individudlo aizsardzibas lidzeklu lietosana@@DAsmeniniy
apsaugos priemoniy naudojimas@®Ultilizarea echipamentelor
de protectie individuala Pouzitie osobnych ochrannych
pracovnych prostriedkov@GIDEgyéni biztonsagi felszerelés
hasznalata Isikukaitsevahendite kasutamine@®Pouziti
osobnich ochrannych pomticek@®Uporaba osebne varovalne
opreme @Kisisel koruyucu ekipman kullanimi
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USO CONSENTITO - La macchina é stata progettata e costruita per il taglio trasversale e di
contornatura di plastica, legno.

USO NON CONSENTITO - E vietato:

* lavorare materiali a base ferrosa; )

+ lavorare materiali organici e/o alimentari; ) )

+ lavorare materiali che possono, per effetto della lavorazione, emettere sostanze nocive;
« utilizzare qualsiasi tipo di lubrificante durante il taglio.

A La macchina non ¢ adatta all'uso in ambiente con atmosfera potenzialmente esplosiva.

RISCHI RESIDUI
Rischio di cesoiamento taglio e sezionamento - Tale rischio & identificato con il simbolo: &

Precauzioni da adottare

* Nella fase di taglio non utilizzare guanti da lavoro.

» Tenere lontano le mani dalla zona di lavoro.

» Non asportare residui di taglio o spezzoni con l'utensile in rotazione.
.

Rischio di attrito o abrasione - Tale rischio & dovuto alla presenza della lama in
rotazione.

Precauzioni da adottare

* Nella fase di lavorazione non utilizzare guanti da lavoro.

» Tenere lontano le mani dalla zona di lavoro. . .

* Non asportare residui di taglio o spezzoni con la lama in rotazione.

Rischio di eiezione di materiali solidi - Tale rischio & dovuto alla presenza dell'utensile in

rotazione.

Precauzioni da adottare

* Nella fase di lavorazione indossare sempre i dispositivi personali di protezione: occhiali
antinfortunistici, scarpe da lavoro.

* Non avvicinare il volto alla zona di taglio; o
« evitare assolutamente di avvicinare le mani alla zona di taglio; )
A anﬁ:lulrre la pressione nel momento di contatto tra lama e pezzo, per evitare la rottura
ella lama; ] o ]
« alleggerire la pressione di taglio per salvaguardare la macchina.

INFORMAZIONI RELATIVE A RUMOROSITA - | valori indicati per il rumore sono livelli di
emissione e non necessariamente livelli di lavoro sicuro. Mentre vi & una correlazione tra
livelli di emissione e livelli di esposizione, questa non pud essere usata affidabilmente per
determinare se siano richieste o no ulteriori precauzioni. | fattori che influenzano il reale
livello di esposizione del lavoratore includono la durata dell’esposizione, le caratteristiche
dell’'ambiente, altre sorgenti di rumore, per esempio il numero di macchine e altre lavorazioni
adiacenti. Inoltre i livelli di esposizione possono variare da un Paese a Paese. Queste
informazioni mettono comunque in grado l'utilizzatore della macchina di fare la miglior
valutazione dei pericoli e dei rischi.

A E Qpp|ortpno I'uso dei mezzi personali di protezione dell’'udito, come cuffie o inserti
auricolari.

INFORMAZIONI SULLA COMPATIBILITA’ ELETTROMAGNETICA - Le emissioni
elettromagnetiche della macchina non superano i limiti definiti dalle norme per le condizioni
di impiego previste.

Verificare che nellimpianto di alimentazione sia presente una protezione
magnetotermica atta a salvaguardare tutti i conduttori dai corto circuiti e dai
sovraccarichi.
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PERMITTED USE - This machine has been designed and built for the transversal cutting
and contouring of plastic and wood.

UNINTENDED USE - IT is forbidden to:
+ operate on ferrous materials;

+ operate on organic materials and/or food stuffs; )

+ operate on materials which may release toxic substances during the work process;
* use any type of lubricant during cutting.

A This machine is not suitable for use in potentially explosive environments.

RESIDUAL RISKS
Shearing, cutting and severing hazard - Risk indicated by this symbol: A
Precautions to be taken

» During the cutting phase do not wear work gloves.
» Keep hands away from the work area. ) )
» Never remove cutting residues or workpiece fragments when the tool is rotating.

Friction or abrasion hazard - This risk is due to the presence of the rotating blade.
Precautions to be taken

* When working with the tool do not wear work gloves.

» Keep hands away from the work area. ) ) )

» Never remove cuttings or fragments from the machine when the blade is rotating.

Risk of flying debris - This risk is due to the presence of the rotating tool.

Precautions to be taken ) )

* When working with the tool, always wear the necessary personal protective equipment:
safety goggles, safety shoes.

* Keep your face away from the cutting area;

* Never bring hands an%/where near the cutting zone; ]
A + To avoid breaking the blade, reduce pressure as soon as the blade comes into

contact with the workpiece; )

* Lessen the cutting pressure to safeguard the machine.

INFORMATION CONCERNING NOISE - The noise values indicated are emission levels
and not necessarily safe operating levels. While there is a correlation between emission
levels and exposure levels, this cannot reliably be used to determine whether or not further
safety precautions are needed. Factors which influence the real level of a worker's exposure
include the duration of exposure, the characteristics of the working environment, other
sources of noise, for example the number of machines or operations being carried out in
the near vmmtx. Furthermore, levels of safe exposure may be fixed differently from one
country to another. This information does however help the ‘machine user to better assess
the hazards and risks.

A It is advisable to use suitable hearing protection such as earmuffs or ear plugs.

INFORMATION ON ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY - Electromagnetic emissions
fronzj_tpe macf;hlne do not exceed the limits defined by the relative standards for the envisaged
conditions of use.

A Check that the power supply system is equipped with a thermomegnetic circuit breaker
to protect all conductors from short circuit and overloads.
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ZULASSIGE VERWENDUNG - Die Maschine wurde zum Quer- und Profilschneiden von
Kunststoff und Holz konstruiert und gebaut.

UNZULASSIGE VERWENDUNG - ES jst verboten:

+ Werkstoffe auf Eisenbasis zu bearbeiten;

+ Organische Werkstoffe und Lebensmittel zu bearbeiten;, ) L

* Materialien zu bearbeiten, bei denen durch die Bearbeitung gesundheitsschadliche Stoffe
freigesetzt werden kénnten; )

+ ein beliebiges Schmiermittel beim Schneiden zu verwenden.

A Die.Mastchine ist nicht fur die Verwendung in Umgebungen mit explosionsfahiger Atmosphére
geeignet.

RESTRISIKEN
Gefahrdung durch Schneiden und Abtrennen - Diese Gefahrdung wird mit folgendem
Symbol signalisiert:

Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen

+ Wahrend des Schneidens keine Arbeitshandschuhe tragen.

+ Die Hande vom Arbeitsbereich fernhalten._ . . .

. gelﬂfz Schnittreste oder sonstige Werkstlckteile entfernen, wahrend sich das Werkzeug
reht.

Gefahrdung durch Reib- oder Abtragvorgénge - Die Gefdhrdung besteht durch das

rotierende Ségeband.

Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen

+ Waéhrend des Schleifens keine Arbeitshandschuhe tragen.

+ Die Hande vom Arbeitsbereich fernhalten._ ) . ) .

. geﬂ? Schnittreste oder sonstige Werkstickteile entfernen, wahrend sich das Séageband
reht.

ggfélt;rdléng durch Auswurf fester Partikel - Die Gefahrdung besteht durch das rotierende

ageband.

Zu%]‘rgffende Sicherheitsvorkehrungen L . ]

« Wahrend der Bearbeitung stets die personliche Schutzausriistung benutzen: Schutzbrille,
Sicherheitsschuhe.

* Das Gesicht nicht an den Schneidbereich heranfiihren;
« Keinesfalls die Hande in den Schneidbereich bringen;
A » Wenn das Sageband das Werkstiick berthrt, den Druck verringern, um zu verhindern,
dass das Sageband bricht;
 den Schneiddruck zum Schutz der Maschine senken.

INFORMATIONEN ZUM GERAUSCHPEGEL - Die angegebenen Emissionspegel sind nicht
unbedingt als sichere Arbeitspegel zu betrachten. Es besteht zwar eine Korrelation zwischen
Emissionspegeln und Exposi |onspe%eln, doch kann diese nicht dazu herangezogen werden,
um zuverldssig zu bestimmen, ob weitere Sicherheitsvorkehrungen erforderlich _sind.
Faktoren, welche die tatsachliche Exposition des Arbeitnehmers beeinflussen, sind die Dauer
der Exposition, die Eigenschaften der Arbeitsumgebung und weitere Gerduschquellen (in
der naheren Umgebung befindliche andere Maschinen oder ablaufende Arbeitsprozesse).
Darlber hinaus konnen die zuléssigen Expositionspegel von Land zu Land verschieden sein.
Die vorliegenden Informationen versetzen den Betreiber der Maschine jedoch in jedem Fall in
die Lage, die Gefahren und Risiken am besten zu beurteilen.

A Es ist ratsam, einen Gehdrschutz wie Gehdrschutzkapseln oder -Stopsel zu tragen.

INFORMATIONEN ZUR ELEKTROMAGNETISCHEN VERTRAGLICHKEIT - Die
ellektromag_netischen Emissionen der Maschine Uiberschreiten nicht die fir die vorgesehenen
Einsatzbedingungen von den Normen festgelegten Grenzwerte.

Sicherstellen, dass das Stromnetz Uber einen LS-Schalter zum Schutz aller Leiter
gegen Kurzschluss und Uberlast verfligt.
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USAGE AUTORISE - La machine a été congue et construite pour la coupe transversale et
pour le contournage de plastique ou bois.

USAGE NON AUTORISE - IL EST interdit :

+ travailler des matériaux ferreux ; ) )

+ travailler des matériaux organiques et/ou alimentaires ; )

« traiter des matériaux pouvant, par effet de l'usinage, émettre des substances nocives ;
« utiliser n'importe quel type de lubrifiant pendant la coupe.

C La rlnaphine n'est pas indiquée a étre utilisée dans un milieux avec atmosphére potentiellement
explosive.

RISQUES RESIDUELS
Ri_squtte de cisaillement, coupure et sectionnement - Ce risque est identifié par le symbole
suivant :

Précautions & adopter )

» Ne pas utiliser des gants de travail pendant la phase de coupe.

» Maintenir les mains éloignées de la zone de travail. ] )

* Ne pas retirer des résidus ou des trongons de coupe avec l'outil en rotation.

Risque de frottement ou d'abrasion - Ce risque est lié a la présence de la lame en
rotation.

Précautions a adopter ) )

» Ne pas utiliser des gants de travail pendant la phase de travail.

* Maintenir les mains éloignées de la zone de travail. .

* Ne pas retirer des copeaux ou des trongons de coupe avec la lame en rotation.

Ritsctlue d'éjection de matériaux solides - Ce risque est lié a la présence de la lame en

rotation.

Precautions a adopter ) ) . )

+ Il est recommandé d'utiliser toujours les dispositifs personnels de protection pendant la
phase de travail : lunettes de protection contre les accidents, chaussures de securité.

* Ne pas approcher le visage a la zone de coupe ;

» éviter absolument d'approcher les mains a la zone de coupe ; ]
A « réduire la pression au moment du contact entre la lame et la piece a couper, afin

d'éviter la rupture de la lame ;

* réduire la pression de coupe afin de sauvegarder la machine.

INFORMATIONS RELATIVES AU NIVEAU DE BRUIT - Les valeurs indiquées pour le
bruit sont des niveaux d'émission et non pas nécessairement des niveaux de travail en
sécurité. Il existe une corrélation entre les niveaux d'émission et les niveaux d'exposition,
mais cette corrélation ne peut étre utilisée de maniere fiable pour déterminer si d'ultérieures
précautions sont requises ou moins. Des facteurs ayant une influence potentielle sur le
niveau d’émission sonore sur le lieu de travail incluent la durée de travail, d'autres sources
de bruit (ex : le nombre de machines en fonctionnement, autres opérations bruyantes
effectuées en méme temps). En outre les niveaux d'exposition peuvent varier d'un Pays a
l'autre. Ces informations permettent toutefois a I'utilisateur de la machine de faire la meilléure
évaluation possible des dangers et des risques.

A Il est conseillé d'utiliser des dispositifs individuels de protection de l'ouie, tels que
casques ou tampons auriculaires.

INFORMATIONS SUR LA COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE - Les émissions
électromagnétiques de la machine ne dépassent pas les limites définies par les normes
pour les conditions d'usage prévues.

Vérifier que dans linstallation d'alimentation soir présente une protection
magnétothermique en mesure de sauvegarder tous les conducteurs contre les courts-
circuits et le surcharges.
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USO PERMITIDO - La méaquina se ha disefiado y fabricado para el corte transversal y para el
perfilado de plastico y madera.

USO NO PERMITIDO - SE prohibe:
+ trabajar materiales que contengan hierro;

+ Trabajar materiales organicos y/o alimentarios; . .

« trabajar materjales que puedan c};enerar sustancias nocivas durante la elaboracion;
« utilizar cualquier tipo de lubricante durante el corte.

A Maquina no apta para el uso en ambientes con atmdsfera potencialmente explosiva.

Riesgo de corte y amputacién - Se identifica con el simbolo:

Medidas de precaucion )

+ No utilice guantes de trabajo durante la fase de corte.

+ Mantenga las manos alejadas de la zona de trabajo. ) )

* No elimine los residuos de corte ni los recortes cuando la herramienta esté girando.

RIESGOS RESIDUALES @

Riesgo de roce o abrasion - Debido a la rotacién de la cuchilla.

Medidas de precaucion

+ No utilice guantes de trabajo durante la fase de elaboracion.

* Mantenga las manos alejadas de la zona de trabajo.

* No elimine los residuos de corte ni los recortes cuando la cuchilla esta girando.

Riesgo de proyeccién de particulas - Debido a la rotacion de la cuchilla.

Medidas de precaucion o ) )

+ Utilice siempre equipos de proteccion individual durante el trabajo: gafas de proteccion y
calzado de seguridad.

* No acerque el rostro a la zona de corte.

* No acerque las manos a la zona de corte. ) . .

* Reduzca la presion cuando la cuchilla toque la pieza para evitar que la cuchilla se
rompa. » o

* Reduzca la presion de corte para proteger la maquina.

INFORMACION SOBRE EL NIVEL DE RUIDO - Los valores indicados se refieren al nivel de
emision y no se corresponden necesariamente con los niveles de trabajo seguro. La eventual
correlacion entre los niveles de emision 3/ los niveles de exposicion no debe utilizarse para
determinar con precision la necesidad de aplicar otras medidas de precaucion. Entre los
factores que influyen en el nivel real de exposiciéon del trabajador se incluyen el tiempo de
exposicion, las caracteristicas del ambiente y la presencia dé otras fuentes de ruido como,
por ejemplo, el nimero de maquinas y ciclos de produccion cercanos. Asimismo, los niveles
de exposicion pueden variar en funcion del pais. Esta informacién permite al usuario de la
magquina evaluar los peligros y los riesgos asociados a la exposicion al ruido.

A Se recomienda utilizar equipos de proteccion individual para el oido, por ejemplo,
auriculares o tapones antirruido.

INFORMACION SOBRE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA - Las emisiones
electromagnéticas de la maquina no superan los limites impuestos por las normas en las
condiciones de uso previstas.

Comprobar que el sistema de alimentacion disponga de una proteccion magnetotérmica
adecuada para proteger todos los conductores contra los cortocircuitos y las
sobrecargas.
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USO PERMITIDO - Améquina foi concebida e construida para o corte transversal e de contorno
de plastico e madeira.

USO NAO PERMITIDO - E proibido:

submeter ao processo materiais ferrosos;

submeter ao processo materiais organicos e/ou alimentares;

submeter ao processo materiais qtue podem emitir substancias nocivas pelo efeito do processo;
utilizar qualquer tipo de lubrificante durante o corte.

ﬁ A rr|1équina ndo é adequada ao uso em ambientes com atmosfera potencialmente
explosiva.

RISCOS RESIDUAIS . ) o - ]
Risco de amputacao, corte e ferimento - Este risco esta identificado com o simbolo: &
Precaugbes a adotar

Durante o processo de corte, ndo utilize luvas de trabalho.

Mantenha as mé&os afastadas da zona de trabalho. .

Nao remova residuos de corte ou pedagos com a ferramenta em rotagao.

Risco de atrito ou abrasao - Este risco é decorrente da presenga da lamina em rotacéo.
Precaugbes a adotar

Durante o processo, nao utilize luvas de trabalho.

Mantenha as maos afastadas da zona de trabalho.

Nao remova residuos de corte ou pedagos com a lamina em rotagao.

Risco de projecdo de materiais sélidos - Este risco € decorrente da presenga da ferramenta
em rotacao.

Precauctes a adotar ) ]

Durante o trabalho, utilize sempre os equipamentos de protecédo pessoal: 6culos de protegao,
sapatos de seguranca.

* N&o aproxime o rosto da zona de corte;
* evite severamente aproximar as maos da zona de corte; )
A arelcjuz_a a pressao ao obter o contacto entre a lamina e a pega, para evitar a rotura
a lamina; ]
* reduza a pressao de corte para salvaguardar a maquina.

INFORMAGCOES RELATIVAS AO RUIDO - Os valores indicados para o ruido sao niveis
de emissao e ndo necessariamente niveis de trabalho seguro. Embora exista uma relagdo
entre niveis de emissdo e niveis de exposigdo, esta ndo pode ser usada de forma fiavel para
determinar se outras precaucdes sdo ou nao sao necessarias. Os fatores que afetam o nivel
de nivel de exposicao do trabalhador incluem a duragdo da exposicao, as caracteristicas do
ambiente, outras fontes de ruido, tais como, por exemplo, o nimero de méaquinas e outros
processos adjacentes. Para além disso, os niveis de exposi¢cdo podem variar nos varios
paises. De qualquer maneira, estas informagdes permitem ao utilizador da maquina fazer uma
melhor avaliagéo dos perigos e dos riscos.

A E recomendavel o uso de equipamentos de protegdo individual do ouvido, tais como
tampdes ou protetores auriculares.

INFORMAGOES SOBRE A COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA - As emissdes
eletromagnéticas da_maquina ndo ultrapassam os limites definidos pelas normas para as
condicdes de utilizagéo previstas.

é Verifique se na instalagéo de alimentagdo esta presente uma protecdo magnetotérmica
destinada a proteger todos os condutores de curtos-circuitos e sobrecargas.

61



e @ GEBRUIK @%@@

TOEGESTAAN GEBRUIK - De machine werd ontworpen en gebouwd voor het maken van
dwarssneden en contouren in kunststof, hout.

NIET TOEGESTAAN GEBRUIK - HET is verboden:

» het zagen van ijzerhoudend materiaal; ) )

+ het zagen van organische materialen en/of voedingsmiddelen; .

. hfet ﬁa%en van materialen die als gevolg van de bewerking schadelijke stoffen kunnen
afscheiden;

+ smeermiddelen, van welke soort dan ook, te gebruiken tijldens het zagen.

A De machine is niet geschikt voor gebruik in omgevingen met potentieel explosiegevaar.

RESTRISICO'S
Gevaar voor verwonding door snijden/afsnijden - Dit gevaar wordt aangegeven met het

symbool: g

Voorzorgsmaatregelen

» Gebruik tijdens het zagen geen werkhandschoenen.

» Houd de handen uit de buurt van de werkzone. )
« Verwijder geen snijresten of stukjes materiaal terwijl het gereedschap draait.

Gevaar_voor verwonding door wrig')ving of schuring - Dit risico hangt samen met de
aanwezigheid van het draaiende zaagblad.

Voorzorgsmaatregelen

+ Draag tijdens de bewerkingsfase geen werkhandschoenen.

+ Houd dé handen uit de buurt van de werkzone. )

» Verwijder geen snijresten of stukjes materiaal terwijl het zaagblad draait.

Gevaar voor wegslingeren van vaste deeltjes - Dit risico hangt samen met de aanwezigheid

van het draaiende gereedschap.

Voorzorgsmaatregelen ) . . ) L .

« Draai tijdens de bewerkingsfase altijd persoonlike bescherming: veiligheidsbril,
werkschoenen.

» Kom niet met uw gezicht in de buurt van de zone waar gezaagd wordt;
* kom absoluut niet met uw handen in de buurt van de zone waar gezaagd wordt;
A « verminder de druk op het moment dat zaagblad en werkstuk met elkaar in contact
komen, om breuk van het zaagblad te voorkomen; .
» verminder de zaagdruk om de machine niet te beschadigen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT HET GELUIDSNIVEAU - De waarden die zijn
aangegeven voor het geluidsniveau betreffen emissieniveaus en dit zijn niet noodzakelijkerwijs
ook niveaus waarbij veilig wordt gewerkt. Er bestaat weliswaar een correlatie "tussen
emissieniveaus en blootstellingsniveaus, maar deze kan niet op betrouwbare wijze worden
?ebrwkt om vast te stellen of er al dan niet verdere voorzorgsmaatregelen vereist zijn. De
actoren die het werkelijke blootstellingsniveau van de gebruiker bepalen zijn onder meer de duur
van de blootstelling, de kenmerken van de omgeving, andere geluidsbronnen, bijvoorbeeld het
aantal machines en andere werkzaamheden die in de buurt plaatsvinden. Bovendien kunnen
de blootstellingsniveaus van land tot land verschillen. Deze informatie stelt de gebruiker van de
machine hoe dan ook in staat om de gevaren en risico's optimaal in te schatten.

A Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen om het gehoor te beschermen, zoals
oorkappen of oordoppen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT DE ELEKTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT -
De.elektromagnetische emissies van de machine blijven onder de door de normen vastgelegde
limieten voor de voorziene gebruiksomstandigheden.

A Controleer of er in de voedingsinstallatie een magnetothermische bescherming
aanwezig is om alle geleiders te beschermen tegen kortsluiting en overbelasting
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SALLITTU KAYTTO - Kone on suunniteltu ja valmistettu poikittaisleikkaukseen sek& muovin
ja puun aariviivojen leikkuuseen.

EI-SALLITTU KAYTTO - ON kielletty:

 rautapohjaisten materiaalien tyosto;

+ Orgaanisten ja/tai elintarvikkeisiin liittyvien materiaalien ty6sto;

+ tyostda materiaaleja, jotka tydstdn vuoksi voivat paastaa haitallisia ainesosia;
+ kayttda mita tahansa voiteluainetta leikkuun aikana.

A Kone ei sovellu kaytettavaksi mahdollisesti rajahdysalttiissa ymparistossa.

JAANNOSRISKIT

Leikkaus- ja hankautumisriski — Kyseinen riski on merkitty symbolilla: @
Noudatettavat varotoimenpiteet

+ Ala kayta tyokasineitd leikkuuvaiheessa.

+ Pida kadet etaalla tydalueesta.

» Ald irrota leikkausjaamia tai paloja tydkalun pyoriessa.

Palamis- tai naarmuuntumisriski - Kyseinen riski johtuu pyorivasta terasta.
Noudatettavat varotoimenpiteet

+ Ala kayta tyokasineita tydstdvaiheessa.

+ Pida kadet etaalla tydalueesta.

+ Al irrota leikkausjadamia tai paloja terén pyoriessa.

Kiinteiden materiaalien sinkoutumisriski - Kyseinen riski johtuu py6rivasta terasta.
Noudatettavat varotoimenpiteet
+ Kayta aina tydskennellessasi henkildsuojaimia, kuten suojalasit ja turvakengat.

+ Al4 laita kasvoja leikkuualueen |&helle;

A * Ald misséan tapauksessa laita késia leikkuualueen; ) o o
* Vahenna painetta terén ja kappaleen koskettaessa toisiaan, jotta tera ei rikkoontuisi;
* kevenna leikkuupainetta koneen suojelemiseksi.

MELUA KOSKEVAT TIEDOT - Melusta annetut arvot ovat paastotasoja, eivatka valttamatta
turvallisen tyon tasoja. Paasto- ja altistumistasot korreloivat keskendan, mutta korrelaation
perusteella ei kuitenkaan voida luotettavasti maarittda, tarvitaanko lisdvarotoimenpiteita.
Tyoéntekijan altistumisen todelliseen tasoon vaikuttaviin seikkoihin kuuluvat altistumisen kesto,
ymparistén ominaisuudet, melulahteet, esimerkiksi koneiden lukumaara ja muut vierella olevat
tyostot. Nama altistumistasot voivat vaihdella maakohtaisesti. Naiden tietojen ansiosta koneen
kayttaja voi arvioida vaarat ja riskit paremmin.

A Kannattaa kayttaa kuulosuojaimia, kuten kuulokkeita tai korvatulppia.
SAHKOMAGNEETTISEN YHTEENSOPIVUUDEN TIEDOT - Koneen sahkémagneettiset
paastdt eivat ylita tarkoitetun kayton olosuhteita koskevissa standardeissa maaritettyja arvoja.

A Tarkista, ettd virtaverkossa on magneettinen vikavirtasuoja, joka suojelee kaikkia
johtimia oikosuluilta ja ylikuormituksilta.

63



(Y @D ANVENDELSE @% @”@

TILLLADT BRUG - Maskinen er konstrueret og bygget til skeering pa tveers og i profiler i
plastik, tree.

IKKE TILLADT BRUG - DET ER forbudt:

» bearbejde; jernholdige materialer

* bearbe|de organiske materialer og/eller madvarer; )

* bearbejde materialer, der ved bearbejdningen kan udsende skadelige stoffer;
+ at anvende en hvilken som helst form for smgreveeske under skeeringen

A Maskinen er ikke egnet il brug i omgivelser med eksplosiionsfarlig atmosfeere.

RESTERENDE RISICI o
Risiko for o_verklipning, snitsar og opskaring - Denne risiko signaleres af symbolet:
Foranstaltninger, der skal iveerksaettes

. Ben(}/t ikke arbejdshandsker under skeerefasen,

* Hold haenderne pa Ian?( afstand af arbejdsomradet. o )

» Fjern aldrig rester fra skaeringen eller stykker af emner med vaerktgjet i rotation.

Fare for friktion eller slid - Denne risiko skyldes tilstedevarelsen af den roterende
klinge. . )

Foranstaltninger, der skal iveerkseettes

. Ben(}/t ikke arbejdshandsker under bearbejdningen.

* Hold haenderne pa Ian?(afstand af arbejdsomradet. . . .

» Fjern aldrig rester fra skaeringen eller stykker af emner mens klingen er i rotation.

Rischio di eiezione di materiali solidi - Denne risiko skyldes tilstedeveerelsen af det
roterende veerktgj.

Foranstaltninger, der skal iveerksaettes o ) ) )

» Benytaltid de personlige veernemidler under bearbejdningen: sikkerhedsbriller, arbejdssko.

« Anbring aldrig ansigtet i naerheden af skeerezonen;
+ man skal fuldsteendigt undgé at neerme haenderne til skeereomradet;
A * Reducér trykket i samme gjeblik, hvor klingen kommer i bergring med emnet, for at
undga at klingen tager skade;
» Reduceér skeeretrykket, for at vaerne om maskinen.

OPLYSNINGER OM ST@J - De anfgrte stgjveerdier svarer til emissionsniveauerne
og .ikke ngdvendigvis til sikre arbejdsniveauer.” Skent der foreligger et forhold mellem
emissionsniveauerne og eksponeringsniveauerne, kan dette ikke benyttes til at fastlaegge
med sikkerhed, om yderligere foranstaltninger er ngdvendige eller ej. De faktorer, som
pavirker de reelle eksponeringsniveau, omfatter eksponeringens varighed, om?_lvelsernes
egenskaber, andre stgjkilder, for eksempel antallet af maskiner og andre tilstedende
bearbejdninger. Desuden kan eksponeringsniveauerne variere fra et land til et andet. Disse
oplys_nltnger giver dog maskinens bruger mulighed for at vurdere farerne og risiciene mere
precist.

A Der ber anvendes personlige veernemidler, for at vaerne om hgrelsen, sa som
hgretelefoner eller grepropper.

OPLYSNINGER OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens
glektr?mﬁ r&etiske emissioner overstiger ikke de fastsatte begraensninger for de forudsete
rugsforhold.

A Kontrollér at forsynin sanlaeggeter udstyret med en termomagnetsikring, der er i stand
til at beskytte alle lederne mod kortslutning og overbelastning.
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TILLATEN ANVANDNING - Maskinen har utvecklats och konstruerats for tvéarkapning och
konturkapning av plast, tra

OTILLATEN ANVANDNING — DET AR férbjudet att:

» bearbeta jarnbaserat material; )

* bearbeta organiskt material och/eller livsmedel; .

* bearbeta material som pa grund av bearbetningen kan avge skadliga @mnen;
+ anvanda nagon typ av smorjmedel under kapningen.

A Maskinen ar inte lampad for att anvéndas i en miljé med explosionsrisk.

ATERSTAENDE RISKER .
Risk for kapning och skérning — Denna risk anges med symbolen:
Férsiktighetséatgarder som ska vidtas

 Anvand inte arbetshandskar under arbetsfasen.

+ Hall handerna langt borta fran arbetsomradet.

» Avlagsna inte kapnings- eller klipprester medan verktyget roterar.

Risk for friktion eller nétning — Denna risk beror pa att bladet roterar.
Férsiktighetsatgdrder som ska vidtas

+ Anvand inte arbetshandskar under arbetsfasen.

+ Hall handerna langt borta fran arbetsomradet.

» Avlagsna inte kapnings- eller klipprester medan verktyget roterar.

Risk for att fasta material kastas ut — Denna risk beror pa att verktyget roterar.
Fc'irs__ikti?hetsétgérder som Sska vidtas -
+ Bar alltid personlig skyddsutrustning under arbetsfasen: skyddsglaségon, arbetsskor.

* For inte ansiktet i narheten av kapninPsomrédet;

+ undvik absolut att ndrma handerna till kapningsomradet; } )

» Minska trycket i kontaktdégonblicket mellan bladet och arbetsstycket for att undvika att
bladet gar sonder;

» Minska kapningstrycket for att skydda maskinen.

INFORMATION OM BULLERUTSLAPP - De bullervéarden som anges &r utslappsnivaer
och inte nédvandigt sékra arbetsnivaer. Medan det finns ett samband mellan utsléappsnivaer
och_exponeringsnivaer kan detta inte tillforlitligt anvandas for att faststélla om ytterligare
forsiktighetsatgarder krévs eller inte. Faktorer som péverkar den verkliga mnivan for
arbetstagarens_exponeringsniva inkluderar exponeringens varaktighet, egenskaperna hos
miljon, andra ljudkallor, till exempel antalet maskiner och andra angransande arbeten.
Dessutom kan exponeringsnivaerna variera fran land till land. Den har informationen goér
det mojligt for maskinens anvandare att gora den basta varderingen av farorna och riskerna.

A Du bor anvéanda personlig skyddsutrustning for att skydda hdrseln, som horselskydd
eller éronproppar.

INFORMATION OM_ ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens
elektromagnetiska qtsIéPp Overskrider inte de granser som faststéllts i foreskrifterna for
forutsedda anvandningstorhallanden.

A Kontrollera att det finns ett termomagnetiskt skydd i matningssystemet som skyddar
alla ledare mot kortslutningar och dverbelastningar.
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TIILLtAtTT BRUK — Maskinen er designet og konstruert for krysskjeering og konturering av
plast, tre.

IKKE TILLATT BRUK- DET ikke tillatt &:

» bearbeide jernholdige materialer; ) )

* bearbeide organiske materialer og/eller naeringsmidler; )

+ bearbeide materialer som kan slippe ut farlige stoffer under handtering;
* bruke en hvilken som helst type smagremiddel under kappingen.

A Maskinen er ikke egnet for bruk i miljg med potensielt eksplosiv atmosfzere.

Risiko for klippe-, kutt- og snittskader - Slik risiko vises av symbolet:
Forholdsregler som ma tas )

« lkke bruk arbeidshansker under selve bearbeidelsen.

* Hold hendene unna arbeidsomradet.

« lkke fiern avfall fra bearbeidelsen nar verktgyet roterer.

GJENVARENDE RISIKOER %

Fare for gnissing og oppskraping pa grunn av det roterende sagbladet.
Forholdsregler som ma tas )

+ Ikke bruk arbeidshansker under selve bearbeidelsen.

» Hold hendene unna arbeidsomradet.

« |kke fiern avkutt eller biter mens sagbladet roterer.

Ris‘ilt(o f?r utslynging av harde materialer — Denne risikoen skyldes rotasjonen av
verktgyet.

Forho)(/jsregler som ma tas

» Under bearbeidelse ma man alltid ha pa seg personlig verneutstyr: vernebriller, vernesko.

* Hold ikke ansiktet over omradet hvor du arbeider;

A + hendene MA holdes unna kutteomrédet;
« For & unngé at bladet gdelegges, mé trykket reduseres nar bladet mater stykket.
* Bruk mindre kraft nar du kapper for & spare maskinen.

INFORMASJON OM ST@Y - Angitte stgyverdier er emisjonsniva og ikke ngdvendigvis sikre
driftsnivier. Selv om det er sammenheng'mellom emisjonsnivier og de nivaene man utsettes
for, kan ikke disse dataene benyttes med sikkerhet for & av?mre om det er ngdvendig & ta
ytterligere forholdsregler. Faktorer som virker inn p& operatgrens reelle eksPonerlngsnlva
er varl%het, mll(ljaets egenska[)er og andre stgykilder, som for eksempel antall maskiner o
andre bearbeidelser i naerheten. | tillegg kan eksponeringsnivéer variere fra land til land.
De_E oppgitte informasjon er uansett nytfig nar brukeren av maskinen skal vurdere fare og
risiko.

A Det anbefales a bruke personlig harselsvern som greklokker eller -propper.

INFORMASJON OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens
eIekErorpa nektlske emisjoner overskrider ikke grensene som er fastsatt i forskriftene for den
planlagte bruken.

A Kontroller at stremnettet er utstyrt med termobryter, som beskytter alle ledningene mot
kortslutning og overbelastning.
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@ uzyTkowaNiE (1 il [k rme )

UZYCIE DOZWOLONE - Maszyna zostata zaprojektowana i skonstruowana do
poprzecznego ciecia i wykrawania tworzyw sztucznych i drewna.

UZYCIE NIEDOZWOLONE - ZABRANIA sig:

obrobki materiatow zelaznych;

obrobki materiatow organicznych i/lub spozywczych; . ) )
obrobki materiatow, ktore w trakcie obrobki mogg emitowac substancje trujgce;
stosowania wszelkich smaréw podczas ciecia.

A Maszyna nie nadaje sie do uzycia w atmosferze potencjalne wybuchowe;.

RYZYKO RESZTKOWE
Niebezpieczenstwo zakleszczenia, skaleczenia lub obcigcia czesci ciata- Ryzyko to
oznaczone jest symbolem:

Srodki ostroznosci, ktére nalezy wdrozy¢

» W fazie cigcia nie nalezy uzywac reKawic roboczych.

 Utrzymywac rece z dala od obszaru roboczeig. ) ) )

* Nie usuwac pozostatosci po cieciu ani odtamkow, kiedy narzedzie obraca sieg.

Ryzyko grz tarcia lub otarcia - Zagrozenie tego typu jest spowodowane obecnoscia
gstrza obrotowego. ] ]

Srodki ostroznosci, ktére nalezy wdrozy¢

+ W fazie obrobki nie nalezy uzywac rékawic roboczych.

 Utrzymywac rece z dala od obszaru roboczeiq. . ] )

* Nie usuwac¢ pozostatosci po cieciu ani odtamkow, kiedy tasma tngca obraca sie.

Ryzyko c(:jd_rzutu materialéw statych - Niniejsze ryzyko wynika z obecnosci obracajgcego

sie narzedzia.

S?odki o?stroz'noéci, ktore nalezy wdrozyc ) ) ) )

+ W fazie obrobki nalezy zawsze stosowac srodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne,
obuwie robocze.

* Nie zbliza¢ twarzy do strefy ciecia;

* bezwzglednie unikac zblizania rgk do strefy ciecia, == ) o
A » w momencie kontaktu tasmy tngcej z materiatem zmniejszy¢ nacisk, aby nie dopuscic¢

do uszkodzenia tasmy;

+ zmniejszy¢ nacisk ciecia w celu ochrony maszyny.

INFORMACJE DOTYCZACE HALASU - Podane wartosci dotyczgce hatasu sg poziomami
emisji i niekoniecznie okre$lajg bezpieczne poziomy roboczé. Chociaz istnieje korelacja
pomigdzy poziomami emlsHl I poziomami ekspozycji, nie moze ona by¢ stosowana w
wiarygodny sposob w celu ustalenia koniecznosci wdrozenia dodatkowych $rodkow
ostroznosci. Czynniki, ktére wptywajg na rzeczywisty poziom ekspozycji pracownika
obejmujg czas trwania narazenia, charakterystyke srodowiska oraz inne zrodta hatasu, na
przyktad liczbg maszyn i innych sgsiednich procesoéw obrdbki. Ponadto, poziom ekspozyciji
moze sig rézni¢ dla poszczegdlnych krajéw. Niniejsze informacje umozliwiajg jedna
uzytkownikowi maszyny jak najlepszg ocene zagrozen i ryzyka.

Zaleca $i§ stosowanie indywidualnych srodkéw ochrony stuchu, takich jak nauszniki lub
zatyczki do uszu.

INFORMACJE DOTYCZACE KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ - Emisje
elektrqm_agnetgczne maszyny nie przekraczajg limitéw okreslonych w normach dotyczgcych
przewidzianych warunkéw uzytkowania.

A Sprawdzi¢, czy w instalacji zasilania jest obecne zabezpieczenie magnetotermiczne,
majgce na celu ochrone wszystkich przewodow przed zwarciami i przecigzeniami.
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@ UCNONbL30BAHUE % @”@

PA3PELLEHHOE UCMOJIb3OBAHUE - MawumHa 3anpoeKkTMpoBaHa M M3roTOBMEHa Ans NonepeYHon
PE3KM 1 KOHTYPHO 06paboTku nnacTMace 1 aepesa.

HEPA3PELLEHHOE UCNONb30OBAHUE - CTPOIO 3anpeLuaeTtcs:

+ 0obpabartbiBaTb MaTepuarbl, CoOepKallme Xeneso;

+ 0bpabartbiBaTb OpraHU4ECKUE /UMK NULLIEBLIE MaTepuansb;

+ 00pabartbiBaTb MaTepuarbl, KOTOpble B MPOLIECCEe pe3aHust MOTyT BblAeNsTb BPeHbIE BELLECTBA;
*  MCMonb30BaThb NPU Pe3ke CMasbiBatoLLe BelecTsa noboro Tuna.

é MalmHa He npedHasHavyeHa [nA MCMOMb30BAHMS B Cpede C  MOTEeHUManbHO
B3PbIBOOMACHOW aTMOCdepon.

OCTATOYHbIE PUCKU
Puck nopesa U TpaBMaTM4eCKoi aMnyTaumm - [laHHbIi pyck 0603Ha4aeTcst CUMBOTOM: @
Heobxodumbie mepbi MpedocmopoXHocmu

* He ucnonb3oBarth Npy BLINONHEHWUW PE3a 3aLUMTHBIE NEPHATKY.

* He npubnvxatb pyku k paboyert 3oHe.

* He ybupatb oTxoabl pe3ku Bo Bpemsl paboTbl MaLLMHBI.

Puck noBpexaeHusi nog AencTBUEM TPeHUsA - ATOT pUCK OOYCNOBIEH HaNU4YMeM BpalLaoLLerocs
MHCTPYMeHTa.

Heobxodumbie mepbi MpedocmopoXxHoCmU

* He vcnonb3oBath npu paboTe 3alUuTHbIE NepYaTKM.

* He npubnvxaTb pyku k paboyert 3oHe.

* He ybupatb oTX0Abl PE3kV NP BPaLLAIOLLEMCS PEXYLLEM MONOTHE.

Puck BbIGpoca TBepAbIX MaTepranoB - 3TOT PUCK 00YCMOBMNEH HANMYMEM BPALLIAOLLIErOCS MHCTPYMEHTA.

Heobxodumbie mepbi MpedocmopoxHoCmu

+ Bo Bpemsi paboTbl Heo6Xx0aAMMO MCMOMNb30BaTL CPEACTBA MHAMBMAYANLHON 3ALLUMTbI: 3aLLMTHBIE OHKY,
3aLUmUTHY0 00YBb.

* He npubnmkaTb N1LO K 30HE pe3ku;
* He npubnmxatb pyku K 30HE pesku;
A * B MOMEHT KOHTakTa Mexdy PeXyLIMM MofoTHOM W AeTanblo criedyeT COKpaTUTb
[aBneHne pesaHusi, YTobbl 3bexaTb paspbiBa NoOMoTHa;
* 1N 3aLMTbl MaLLKMHbLI OT MOBPEXAEHWIA creayeT ocrnabuTe AaBrneHne pesaHus.

AAHHBIE MO YPOBHIO LLIYMA - 3HaueHws, ykadaHHbIe 4115 YPOBHS LLyMa, NPeACcTaBnsioT Cobo ypoBHU
LLIYMOBOTO W3My4€eHWst U He BCera COOTBETCTBYIOT HOPMaM TeXHUKu 6e3onacHoCTW. HecmoTps Ha Hannume
COOTHOLLEHUS MEXAY YPOBHAMMW LUYMOBOTO W3MYYEHUS U YPOBHSMK LUYMOBOTO BO3LEWCTBWS, Takoe
COOTHOLLIEHME He MOXET WCOMNb30BaThCA ANs onpeaeneHns HeooXxoaUMOCTH NPUHATUS JOMOMHUTENBHBIX
Mep NMPeaoCTOPOXHOCTU. PaKTOpb, onpeaenstoLLme akTUYeCKkVin ypoBeHb LLIYMOBOTO BO3AEHCTBUS Ha
paboTHYKa, BKNKOYAKOT NPOAOIKMTENBHOCTL BO3AENCTBISA, XapaKTEPUCTVKN OKpY>KaloLLen cpeapl, Apyrie
VICTOYHWKV LLYMa, KaK, HanpuUMep, KOrM4eCTBO MaLLKH W BbINOMNHEHWE ApYrX BUAOB 0BpaboTku B 3TON xe
30He. Kpome Toro, onycTMMble YPOBHM LLYMOBOIO BO3AENCTBIS MOTYT pPasnnyaThbes B pasHbIX CTpaHax.
OpnHako MHhopMaLms No YPOBHSIM LLYMOBOTO U3My4eHns AaeT Nonb30BaTerio BO3MOXHOCTb 6oree To4HO
OLIEHWTb CYLLECTBYIOLLME ONACHOCTY U PUCKM.

A PekomeHayeTcs ucnonb3oBatb MHAMBMOYaNbHbIE CPEACTBA 3alUMThl OPraHoB Cryxa:
HaYLLHWKW UM NPOTUBOLLYMHbIE BKNaAbILLN.
WHOOPMALIMA MO SNEKTPOMAIHUTHOM COBMECTUMOCTM - OnekTpoMarHuTHoe W1anyyeHue
MalMHbl He MpeBbILAET YPOBHMW, YCTAHOBMEHHbIE HOpPMamu [Ans MpedyCMOTPEHHBIX YCIOBMIA
MCMOMNb30BaHNSI.

A Y6eautbca, 4YTO arperar NUTaHUS OCHALLEH MarHUTHO-TEPMUYECKOW 3alLUMTOn OT
KOPOTKOIO 3aMblKaHWsi 1 Neperpy3ku asnsi BCex NpOBOOHMKOB.
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@GO ynoTPEBA @% @”@ i

OOMYCTUMA YTNOTPEBA - MawuvHata e npoektupaHa u npoussefeHa 3a U3BbpLUBaHe Ha
HanpeyeH paspes 1 obkaHTBaHe Ha nnacTtmaca, AbpBo.

HENPEOBWAOEHA YNOTPEBA - SABEPAHEHO e:

. o66pa OTKa MaTepumanu oT Xenss3o;

» Ob6paboTka Ha opraHUYHN U/UNM XpaHUTENHW MaTepuany MaTepuanu;

* [a ce pabotu c martepuanu, KOMTo B npouec Ha 06paboTka mMoraTt ga OTAeNnsiT BpeaHu
BeLLEeCTBa;

* MN3Non3BaHEeTO Ha KakBUTO U Aa ouno CMasBally NpOoAYKTU B NnpoLuec Ha psA3aHe.

A MalumHaTa He e nogxoasLla 3a 13nos3saHe B cpeaa C NOTEHUMArHO eKcnio3veHa atmocdepa.

OCTATBHYHU PUCKOBE

Puck oT oTpsisaBaHe, cpA3BaHe U npepsA3BaHe - To3W puUck € 0603HaYeH CbC CUMBONA: @

Heobxodumu npednasHu MepKu

+ He usnonseante paboTHW pbkaBuuy B npouec Ha obpaboTka.

. Hp'b)KTe pbLeTe cu Aaney ot paboTHaTa 30Ha.

+ [pu paboTeLl BbPTALL Ce MHCTPYMEHT He BajeTe OTnagbLmMTe OT PsA3aHeTo Unu napyerta
oT geTanna.

Puck ot TPpUeHe Ui U3HocBaHe - To3n PUCK Ce ABJIXKU Ha HAaNMUM4YneTo Ha BbpPTALY Ce

HOX.

Heobxodumu npednasHu mMepku .

* B npoueca Ha 06paboTka He u3nonasarite paboTHU pbKaBULIA.

. Hpbme bLETE CM ganed ot paboTHarta 30Ha.

« [pu paboTell, BbpTALL Ce HOX He BageTe OTnNagbLWTe OT Psi3aHETO UMW napyeta oOT
aetauna.

Puck ot usxBbpnsHe Ha TBbpAU MaTepuanu - To3n pUCK Ce AbIKM Ha HanmuyneTo Ha

BbPTSILL CE UHCTPYMEHT.

Heobxodumu npednasHu MepKu

B erana Ha obpaboTkaTa BUHarM HoceTe NUYHW NpeanasHn cpeacTsa: NpeanasHn ouuna,
paboTHn obyBKM.

* He gobnuxkaeaiiTe NMUETO cu 40 30HaTa Ha psi3aHe;
* n3bsareanTe Ha BCsKa LieHa NpubnmwkaBaHe Ha pbLEeTe A0 30HaTa Ha psa3aHe;
A * HaMarneTe HansaraHeTo B MOMEHTa Ha IONUP MEXAY HOXa 1 AeTaiina, 3a Aa nsberHete
cyynBaHe Ha HOXa;
* HamarneTe HandaraHeTo npu pdasaHe, 3a Aa npegnasmte MmalinHara.

MHPOPMALIUA OTHOCHO LUYMA - [NocovyeHnTe CTOMHOCTM 3a LUyM Ca HMBa Ha eMUcus,
a He HenpeMeHHO CUIypHW HUBA, AoCTuraHu npu paborta. Makap [a cbLlecTByBa Bpb3ka
MeXay HMBaTa Ha eMUCUS U HMBATa Ha eKCrno3unuus, TO T He MOoXe Aa Obae nanonssaHa
KaTo HageXOHO CPedCTBO 3a OnpeaernisiHe ganu ca HeoOGXoaMMu UNN He OOMbIHUTENHU
npeanasHu Mepku. PakTopuTe, KOUTO BNUSIAT Ha pPeanHoOTO HMBO Ha €KCno3uumst Ha
paboTHMKa BKMOYBAT MNPOABLIMKUTENHOCT Ha eKCNo3nLmMsaTa, XapakTepPUCTUKN Ha OoKonHaTa
cpena, ApyrM U3TOYHWLM Ha LWyM, Hanpumep Gposa Ha MalUMHUTE U OPYrUM CbMbTCTBALUU
o6paboTki. OcBeH TOBaA, AONYCTMMUTE HMBA Ha €KCno3uuusa MoraT Aa 6baaT pasnuyHu B
pasnuyH1TE ObpXaBu. Tasu MHopMaLmMsa JaBa Bb3MOXHOCT Ha NOTpebuTenst Ha MawmHaTa
[a HanpaBu No-gobpa oLeHKa Ha OnacHOCTTa M Ha PUCKOBETE.

A Heobxoaumo e M3non3BaHeTo Ha NUYHKM MpeanasHu CPeacTBa 3a 3aluuTa Ha cryxa,
KaTo aHTUOHU UNK Tanu 3a yLu.

WHOOPMALUMA  OTHOCHO  ENEKTPOMANHUTHATA  CbBMECTMMOCT -
EnekTpoMarHMTHUTE emucunM Ha mMallnHaTa He npesuwasaT rpaHuuuTe, onpeaeneHn ot
CTaHAapTuTe 3a NpeaBUAEHNTE eKcnoaTauyoHHN YCroBuUS.

é ﬂpOBepeTe Aanun B 3axpaHBallaTta Bepura nMa MmarHMTotepMmyHa 3allinTa, KoAaTo Aa
npennassa BCUYKM NpPOBOAHULINA OT KbCO CbedNHEHNE N NpeToBapBaHUA.
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DOZVOLJENA UPORABA - Stroj je osmiSljen i izgraden za poprecno rezanje i oblikovanje
plastike i drva.

NEDOZVOLJENA UPORABA - ZABRANJENO je:

+ raditi s materijalima na bazi Zzeljeza;,

+ raditi s organiskim materijalima i/ili namirnicama;

+ raditi s materijalima koji mogu emitirati Stetne tvari _

+ upotrebljavati bili kakvu vrstu maziva tijekom rezanja.

A Stroj nije prilagoden uporabi u prostoriji s potencijalno eksplozivnom atmosferom.

PREOSTALI RIZICI . o
Rizik od sjecenja i rezanja — Navedeni rizik oznacen je simbolom: @
Primjena mjera predostroznosti )

* Tijekom rezania ne upotrebljavajte radne rukavice.

» Drzite ruke dalje od radnog podrugja. ]

* Ne uklanjajte ostatke rezanja ili dijélove dok se alat okrece.

Rizik od trenja ili abrazije - Ovaj rizik nastaje zbog rotirajuc¢eg sjeciva.
Primjena mjera predostroZznosti )

+ Tijekom obrade ne upotrebljavajte radne rukavice.

» Drzite ruke dalje od radnog podrudja. L i

* Ne uklanjajte ostatke rezanja ili dijélove dok se sjecivo okrece.

Rizii od izbacivanja ¢vrstih materijala — Navedeni rizik postoji zbog prisutnosti alata koji
se okrece.

Primjena mjera predostroznosti - - y .

» Tijekom obrade uvijek nosite osobna zastitna sredstva: zastitne naocale, radne cipele.

* Ne priblizavajte lice podruéf_g u kojem se ob,avgla rezanje;,

* apsolutno |z_bjeg?(avaite priblizavanje ruku mjestima rezanja; L
 smanijite pritisak u trenutku doticaja sjeCiva i obradivanog dijela kako biste izbjegli
pucanijé sjeciva;

* smanijite pritisak rezanja kako biste saCuvali stroj.

INFORMACIJE O BUCI - Naznacene vrijednosti predstavljaju razine emitirane buke i nisu
nuzno razine koje jam€e siguran rad. lako postoji uzroéna veza izmedu razina emitiranja
i izlozenosti, ona se ne moze sa sigurnoScu Jupotrebljavati_radi utvrdivanja potrebe za
primjenom dodatnih mjera predostroznosti. Cimbenici, koji utje€u na stvarnu razinu
izloZzenosti radnika, pkljuplﬁu trajanje izlozenosti, svojstva ambijenta, ostale izvore buke kao
8to su broj strojeva i susjedne obrade. Takoder se razine izloZzenosti se mogu razlikovati od
drzave do'drzave. U svakom slucaju ove informacije omoguc¢avaju korisniku stroja obavljanje
najbolje procjene opasnosti i rizika.

A Preporucuje se uporaba osobnih zastitnih sredstava za sluh poput slusalica i Cepica za
usi.

INFOMRACIJE O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI - Elektromagnetske
em|S|jg stroja ne prekoracuju ograni¢enja propisana standardima za predvidene uvjete
uporabe.

A Provijerite je li se u sklop za napajanja nalazi magnetotermiCka zastita koja Stiti
provodnike od kratkog spoja i preopterecenja.
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DOZVOLJENA UPOTREBA - Uredaj je dizajniran i konstruiran za popre¢no secenje i
oblikovanje plasti¢nih i drvenih okvira.

NEDOZVOLJENA UPOTREBA - ZABRANJENO je:

obradivati materijale na bazi gvozda;

obradivati organske i/ili jestive proizvode; .

obradivati materijale koji usled obrade mogu da oslobode Stetne supstance;
upotrebljavati bilo koju vrstu maziva za vreme secenja.

A Masina nije namenjena upotrebi u potencijalno eksplozivnim okruZenjima.

PREOSTALI RIZICI . . . )
Aoﬂpasnost od seéenja i rezanja - ovaj rizik se oznaCava simbolom:
ere predostroznosti koje je potrebno primeniti )
+ Za vreme secenja nemojte da koristite zastitne rukavice.
* Ruke morate da drzite dalje od radnog podrucja. ]
* Nemojte da sklanjate ostatke seCenja ili velike komade dok se alat okrece.

Rizik od trenja ili abrazije - ovaj rizik uzrokuje prisustvo seéiva koja se rotiraju.
Mere predostroZnosti koje (e potrebno primenit )

» Za vreme obrade nemojte da koristite zastitne rukavice.

* Ruke morate da drzite dalje od radnog podrucja. - ]

» Nemojte da sklanjate ostatke seCenja ili velike komade dok se secivo okrece.

Rizik od izbacivanja €vrstih materijala - ovaj rizik uzrokuje prisustvo seciva koje se okrece.
Mere predostroZnosti koje je potrebno primeniti . . )
« Za vreme obrade uvek nosite licna zastitna sredstva: zastitne naocare, radne cipele.

» Nemojte priblizavati lice podru¢ju secenja; ) )
* apsolutno izbe avagte priblizavanje ruku blizu oblasti za se€enje;
A * smanjite pritisak u trenutku kontakta seciva i komada koji se seCe kako biste izbegli
ostecenje seCiva; L ) o
* smanijite pritisak prilikom secenja kako biste o¢uvali masinu.

INFORMACIJE KOJE SE ODNOSE NA BUKU - Navedene vrednosti su nivoi emitovane
buke i nisu nuzno nivoi bezbednog rada. lako postoji uzrocna veza jzmedu nivoa emitovanja
i nivoa, izloZzenosti, ona se ne mozZe sa sigurnoS¢u koristiti radi utvrdivanja potrebe za
dodatnim merama predostroznosti. Faktori koji utiCu na stvarni nivo izlozenosti radnika
ukljucuju trajarye izloZzenosti, svojstva ambijenta, ostali izvori buke na primer broj prisutnih
masina i obrade koje se vrse u blizini. Takode, nivoi izlozenosti se mogu razlikovati od
zemlje do zemlje. Ove mformacgi(e u svakom slu¢aju omogucavaju korisniku masine da izvrSi
najbolju procenu opasnosti i rizika.

A Savetujemo da koristite sredstva licne zastite za zastitu sluha, kao Sto su slusalice ili
¢epovi za usi.

INFORMACIJE KOJE SE ODNOSE NA ELEKTROMAGNETSKU KOMPATIBILNOST -
Elektromagnetske emisije masine ne prelaze granice postavljene standardima za predvidene
uslove koris¢enja.

Proverite da li se u sistemu napajanja nalaze magnetotermicki osiguraci koji moraju da
Cuvaju sve provodnike od kratkog spoja izazvanog optereéenjem.
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ENITPEMNOMENH XPHZH - To pnxdvnua éxel o%sémmei KOl KATOOKEUAOTET YIO TNV EYKAPOIA
KOTTA Kai T S1apéppwaon Tou TTEPIYPAUNATOG TTAGCTIKOU Kal {UAouU.

MH EMITPENMOMENH XPHZH - amayopeleTar:
« H enséspvuma UNIKWV pe Bdon Tov gidnpo,

H emregepyaaia opyavikwy UAIKWV 1) TROPIHWY, ; i

. B)\sgs £pyaacia UNKWV Ta oTroia evOEXETAI KOTA TNV £TTEEEQYAOIa va ATTEAEUBEPWOOUY
aBepég ouaieg.

. )(pI’]OI}JOTgTOII"]GTEgOTIOIoﬁl"]ﬂOTS €i0og AiITTavTikoU KaTd Tn SIGPKEIA TN KOTIAG.

A To pnxdvnua Sev givar KatGAANAo yia Xprion a€ duvnTIKA EKPNKTIKN aTUOCaIPa.

YNOAEINOMENOI KINAYNOI
Kivduvog KoipaTog Kal atroKoTrng - AUTAG 0 Kivduvog TrpoadiopileTal Je To oUpBoAo: @
TMpopuAdiéeic Tpog uioBétnon

* 21N @AGN TNG KOTING, UN XPNOIUOTIOIEITE YAVTIA £pYaOiag.

. ||'\</PC(TI']0T£ Ta XEPIQ oai JaKPIG aTrd TNV TTEPIOXN EPYATIAG.

* Mnv agaipeite Ta UTTOAEIPPOTA KOTTAG 1) TEUAXIO UE TO EPYANEIO OE TTEPICTPOPH.

Kivduvog 1pIBAg i améfeong - AutéG o KivBuvog o@eileTal oTNV Trapoucia
TMEPICTPEPOUEVNG AeTTiBOG

MpouAgéeis pog ulobétnan o .

21N GAGN TNG ETTEEEPYATIag PNV XPNOIUOTIOIEITE YAVTIO EQYATIAG.

. MpchncTa Ta X£PIO 0OG YAKPIG aTTo TNV TIEPIOXT EPYOOITG., ’

* Mnv d@aipeite Ta UTTOAEIUUATA KOTTAG 1 TEUAXIO PE TN AETTIOO O€ TTEPIGTPOVT).

Kivbuvog ekTivagng Twyv oTepewv UAIKWYV - AUTOG O KivOuvog o@eiAeTal oTnv TTapouaia
epyaleiou o€ TTEPICTPOPN.
lpouUAGéeic TTpo¢ UI0BETON
+ Katd TNV ¢aon Tng emeepyaoiag PopECTe TTAVTA TOV ECOTTAIONG TTPOCWTTIKAG TTPOCTACIAG:
yuahid ao@aAgiag, TTatrouTola Epyaaiag.

* Mnv trpooeyyileTe TO TTPOCWTIO OTNV TTEPIOXI] KOTTAG;
* Mnv TOTTOBETEITE Ta XEPIO OAG KOVTA OTNV TTEPIOXA Korrr']i,
A * UEIWAOTE TNV TTiEQN KOTA TN OTIYUr TNG ETTAQAG METAEU AeTTidag kal Tepayiou, yia va
QTTOQUYETE TO GTIACIYO TNG AETTIdAG
* XQAQPWOTE TNV TTIEDT KOTTAG YIa VA SIAQUAGEETE TO unyxavnua.

NAHPO®OPIEZ 2XETIKA ME TO OOPYBO - O Tiyég TTou avagépovral yia 1o 86pupo
eival eTTireda eKTTOUTIWV. BopUPou Kal Oyl aTapaitTnTa” do@aAn eTmiTTeda epyaciag. Evw
UTTAPXEl OUOXETION METAEU TWV ETTITTEOWV EKTTOPTIWV Kal Twv EMTTEdWY £KBeoNg, autod
Oev UTTOpEi va xpnolpotroinBei pe alommoTia yia va KabopioTei €dv atrairolvial_f Oxl
TEPIOTOTEPEG TTPOPUAGEEIG. O1 TTaPAYOVTEG TTOU ETTNPEACOUV TO TTPAYMATIKG €TTITTESD TNG
€K aoqﬁ TOU apyg()c\)pévou TepihapBavouv Tn SIAPKEIA TNG £KBEONG, TA XAPAKTNPIOTIKG TOU
TePIBAANOVTOG, AAAEG TTNYEG BopUfou, yia TTapddeiyua, TOV apIBUO TwV UNXavwy Kal GAAwvV
YEITOVIKWV SlEpyaciwy. ETTALoy, Ta eTTiTTeda éKBeong pTTOopoUV va TTOIKIAOUV aTTd XWPa O
Xwpa. Autr n TTAnpo@opia KaBIoTA ToV XEIPIOTH IKAVO VA XEIPIOTEI TNV PNXAVI| KAl VO KAVE
TNV KOAUTEPN €KTIUNGN TWV KIVOUVWY Kal TWV PIOKWV.

A Oa TTPETTEl VO XPNCIKOTTIoINB0UV JECA OTOUIKAG TIPOCTAGIAG TNG AKONG, OTTWG AKOUCTIKA
Il WTOOOTTIOEG.

NAHPO®OPIEZ IXETIKA ME THN HAEKTPOMAINHTIKH ZYMBATOTHTA - O
NAEKTPOUAYVNTIKEG EKTTOUTTEG ATTO TO pr]é(gvnpa dev utrepPaivouv Ta Gpia TTou opidovTal aTrd
TO TTPOTUTTA YIA TIG TTIPOBAETTONEVEG CUVBAKES XPrONG.

A BeBaiwBeite 611 010 cUOTNUA TPOPOdOGIAg UPICTATAI HIA HayvNTOBEPUIKA TTpOCTOCIx
yId TNV TTPOCTAgia OAWV TWV aywywv aTro TG%pGXUKUK)\d)uGTG uTTEPBEPUOVONG.
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ATLAUTA IZMANTQSANA -Masina ir konstruéta un veidota plastmasas, koka Skérsvirziena
un kontarésanas griezumam.

NEATLAUTA IZMANTOSANA - Ir aizliegts:

+ apstradat dzelzs bazes materialus; )

+ apstradat organiskos un/vai partikas materialus; ) ]

+ apstradat materialus, kas apstrades rezultata izdala kaitigas vielas;
+ grieSanas laika izmantot jebkada veida smérvielas.

A MasTna nav piemérota izmantoSanai spradzienbistama vide.

ATLIKUSIE RISKI .
NogrieSanas, sagrieSanas un traumatiskas amputacijas risks - So risku apzimé ar $adu

simbolu: @

Piesardzibas [pasékumi . i

*+ GrieSanas laika neizmantojiet darba cimdus.

* Turiet rokas prom no darba zonas. o .

» Nenonemt grieSanas atlikumus vai fragmentus, ja instruments atrodas rotacijas rezima.

Berzes vai nodiluma risks - Sis risks ir saistits ar rotéjoSa asmens klatbutni.
Piesardzibas pasakumi

» Apstrades posma neizmantot darba cimdus.

» Turét rokas prom no darba zonas.

* Nenovaciet grieS8anas atkritumus vai atgriezumus, kamér asmens griezas.

Cietu vielu izmesSanas risks - Sis risks ir saistits ar rotéjosa rika klatbatni.

Piesardzibas pasakumi L ) ) .

» Apstrades laika vienmer lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus: aizsargbrilles un
darba apavus.

* Netuviniet seju grieSanas zonai, .
* pilnigi nepielaut, ka jasu rokas atrodas pie grieSanas zonas; = _
A E)sgmazmlet spiedienu bridi, kad asmens pieskaras detalai, lai izvairitos no asmens
ojguma, = - . - . e
* samaziniet grieSanas spiedienu, lai pasargatu masinu no bojgjumiem.

INFORMACIJA SAISTIBA AR TROKSNI - Noraditie trokSna limeni_attiecas uz emisijas
[fmeniem, un tie ne vienmeér atbilst droSa darba limenim. Neskatoties uz to, ka_pastav
korelacija starp emisijas un iedarbibas [Imeniem, to nevar dro3i izmantot, lai noteiktu, vai
nav nepiecieSami papildu droSibas pasakumi. Faktori, kas ietekmé faktisko trokSna Iimeni
uz darbinieku, ietver iedarbibas ilgumu, vides apstaklus, citus trokSna avotus, piem., iekartu
skaitu, un citus blakus potiekoSos apstrades procesus. Turklat iedarbibas limenis katra
valsti var bat atSkirigs. ST informacija iekartas lietotajam var noderét, lai labak novértétu
apdraudé&jumus un riskus.

é leteicams izmantot individualos dzirdes aizsardzibas l1dzeklus, pieméram, austinas vai
ausu aizbaznus.

INFORMACIJA PAR ELEKTROMAGNETISKU SAVIETOJAMIBU - Elektromagnétiskas
emisijas iekarta neparsniedz ierobezojumus, ko nosaka standarti attieciba uz paredzétajiem
lietoSanas apstakliem.

ﬁ Parliecinieties, vai stravas piegades sistéma ir aprikota ar termomagnétiskajiem
aizsargiem, kuri aizsarga visus vadus pret Tsslégumiem un parslodzi.
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LEISTINAS NAUDOJIMAS - Masina buvo suprojektuota ir pagaminta skersiniam ir
kontdriniam plastiko ar medienos pjaustymui.

NELEISTINAS NAUDOJIMAS - draudZiama:
* pjaustyti geleZies turinCius produktus;

+ pjaustyti organines ir (arba) maisto medziagas; = ) )

» pjaustyti medZiagas, kurios apdirbimo metu gali iSskirti nuodingas medZiagas;
* pjovimo metu naudoti bet kokius lubrifikantus.

A Staklés néra pritaikytos naudoti galimai sprogioje aplinkoje.

ISLIEKANTI RIZIKA .. ) ) ) i
Nukirtimo, nupjovimo ir nukirpimo pavojus - Sis pavojus Zymimas simboliu:
Atsargumo priemonés, kuriy reikia imtis

+ Pjovimo metu nenaudoti darbiniy pirstiniy.

» Laikyti rankas atokiai nuo darbinés zonos. .

» Nesalinti pjovimo liku€iy ar metalo luity jrankiui sukantis.

Trinties arba subraiZymo rizika. Si rizika kyla, nes sumontuoti besisukantys aSmenys.
Atsargumo priemonés, kuriy reikia imtis

+ Apdirbimo metu nenaudoti darbiniy pirstiniy.

+ Laikyti rankas atokiai nuo darbinés zonos. ) )

» Nesalinti pjovimo liku€iy ar metalo luity aSmenims sukantis.

Medziagos atplaiSy iSmetimo pavojus - Sj pavojy gali kelti besisukantis jrankis.

Atsargumo priemones, Kuriy reikia imtis. | . o

. Alg irbimo etapo metu visada dévéti asmenines apsaugos priemones: apsauginius
akinius, darbinius batus.

* Nelaikyti veido arti pjovimo zonos;

A +jokiu budu nekiskite ranky arti pjovimo zonos;
» aSmeny ir dalies kontakto metu sumazinti slegj, kad aSmenys nelzty;
* norint tausoti masing, sumazinti slégj.

SU TRIUKSMU SUSIJUSI INFORMACIJA - Nurodytos triuk8mo vertés yra emisijos
lygiai, nebdtinai sutampantys su saugaus darbo lygiais. Kadangi yra santykis tarp triukSmo
lygio ir laiko, praleidZiamo triukSmingoje aplinkoje, Sie parametrai negali”bati besalygidkai
naudojami nustatyti, ar_reikia papildomy apsauginiy priemoniy ar ne. Realig darbuotojo
padétj jtakojantys .fa.kt_orlal apima triuk8mo poveikio trukme, aplinkos salygas, kitus triukSmo
Saltinius, pavyzdziui, jrenginiy skai€iy ir kitus Salia atliekamus. apdirbimo veiksmus. Be to,
triukSmo poveikio lygiai gali skirtis priklausomai nuo Salies. Si informacija leidzia stakliy
naudotojui geriau jvertinti galimus pavojus bei rizika.

A Deréty naudoti asmenines klausos apsaugos priemones, pvz. ausines ar ausy
kamstukus.

SU ELEKTROMAGNETINIU SUDERINAMUMU SUSIJUSI INFORMACIJA - Stakliy
elektromagnetiné spinduliuoté nevirSija naudojimo sglygoms numatyty riby.

A Patikrinkite, ar elektros maitinimo jrenginys turi magnetoterminge apsauga, kad visi
trumpojo jungimo grandiniy laidininkai buty apsaugoti nuo perkrovos.
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@ UTILIZARE % @”@ [iok Lime ]

UTILIZARE PERMISA - Masina a fost proiectata si construita pentru taiere transversala si
profilarea materialelor plastice si a lemnului.

UTILIZARE NEPERMISA - SE interzice:

» prelucrarea materialelor feroase; )

* prelucrarea materialelor organice si/sau alimentare;

» prelucrarea materialelor care pot, ca urmare a prelucrarii, sd emita substante nocive;
« utilizarea oricarui tip de lubrifiant in timpul taierii.

A Masina nu este potrivita pentru utilizarea intr-un mediu cu atmosfera potential exploziva.

RISCURI REZIDUALE . ) . . )

Risc de retezare, taiere si sectionare - Acest risc este identificat cu simbolul:
Masuri de doregau;‘/e ce trebuie adoptate

+ In faza de taiere, nu utilizati manusi de lucru.

« Tineti mainile la distanta dé zona de lucru. = R .

+ Nu indepartati reziduurile de taiere sau resturi cu instrumentul in rotatie.

Rich{I de frecare sau abraziune - Acest risc este cauzat de prezenta lamei care se
roteste.

Magsuri de precautie ce trebuie adoptate

» In faza de lucru nu utilizati manusi de lucru.

+ Tineti mainile |a distanta de zona de lucru.

« Nu indepartati reziduurile de taiere sau resturile cu lama care se roteste.

Risc1tll (?e ejectie a materialelor solide - Acest risc este cauzat de faptul ca echipamentul

se roteste.

Masuri'de dorecau;‘ie ce trebuie adoptate ) o . )

+ In faza de prelucrare purtati intotdeauna echipamentul individual de protectie: ochelari de
protectie, incéltaminte de lucru.

* Nu aFropiat,j fata de zona de taiere; ..
* evitati cu orice pret sa va apropiati mainile de zona de téiere;_ )
A I reduceti presiunea in momentul contactului dintre lama si piesa, pentru a evita ruperea
amei;
» reduceti presiunea de taiere pentru a proteja masina.

INFORMATII REFERITOARE LA ZGOMOT - Valorile indicate pentru zgomot sunt niveluri
de emisie de zgomot si nu sunt in mod necesar niveluri de lucru in conditii de siguranta.
Desi exista o corelatie intre nivelurile de emisie si cele de expunere, acest lucru nu poate
fi utilizat in mod fiabil pentru a determina daca sunt necesare sau nu masuri de precautie
suplimentare. Factorii care influenteaza nivelul actual de expunere a operatorului_includ
durata de expunere, caracteristicile mediului, alte surse de zgomot, de ex. numarul de
masini si alte procese adiacente. Mai mult decét atéat, nivelurile de expunere pot varia de la
o tara la alta. Aceste informatii permit, totusi, utilizatorul aparatului sa evalueze cat mai bine
pericolele si riscurile.

A Se recomanda_utilizarea echipamentelor de protectie personald pentru auz, precum
casti sau dopuri pentru urechi.

INFORMATII  PRIVIND COMPATIBILITATEA ELECTROMAGNETICA - Emisiile
electromagnetice ale masinii nu depasesc limitele definite de normele pentru conditiile de
utilizare prevazute.

ﬁ Verificati ca in cadrul instalatiei de alimentare sé fie prezenta o protectie magnetotermica
in masura sa protejeze toti conductorii impotriva scurtcircuitelor si a supraincarcarii.
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POVOLENE POUZITIE - Stroj bol navrhnuty a vyrobeny pre prie¢ne rezanie a tvarovanie
plastov a dreva.

NEPOVOLENE POUZIVANIE - JE zakazané:

* spracovavat materialy na baze zeleza, y

+ spracovavat organické a/alebo potravinarske materialy, . L

* spracovavat materialy, ktoré mozu v %rlebehu spracovania uvolfiovat Skodlivé latky,
» pouzivat akykolvek typ maziva v priebehu rezania.

A Stroj nie je vhodny na pouZitie v prostredi s potencialne vybusnou atmosférou.

ZVYSKOVE RIZIKA
Riziko strihu, porezania a posekania sa - Toto riziko je oznacené symbolom:
Ochranné opatrenia, ktoré je potrebné prijat

* Pri rezani nepouzivajte pracovné rukavice.

* Ruky drzte vzdialene od pracovného priestoru. o .

» Neodstranujte zvySky z rezania alebo ulomky, ked' nastroj rotuje.

Biziklo odretia ¢i poskriabania - Toto riziko existuje v dosledku pritomnosti rotujicej
Cepele.

OCFf)lranné opatrenia, ktore je potrebné prijat’ )

» Vo faze opracovania nepouzivajte pracovné rukavice.

* Ruky drzte vzdialené od pracovného priestoru. L )

* Neodstranujte zvysky z rezania alebo ulomky, ked nastroj rotuje.

Rizitkq vymrstenia pevnych materialov - Toto riziko je spdsobené pritomnostou rotujuceho

nastroja.

Ochranné opatrenia, ktoré je potrebné prijat ] ] i .

+ Pri faze opracovania vzdy pouzivajte osobné ochranné pracovné prostriedky:
bezpecfnostné okuliare, pracovne topanky.

* Nepriblizujte tvar do blizkosti reznej zony;
* V Ziadnom pripade nepriblizujte ruky k oblasti rezania;
A » v momente dotyku kotiCa a obrabaného kusu, znizte tlak, aby nedoslo k polamaniu

kotuca; s .
* pre ochranu stroja zniZte rezny tlak.

INFORMACIE O HLUKU - Hodnoty uvedené pre hluk si emisnymi Uroviiami a nie
ne\g{hnutne uroviiami bezpecnej prace. Zatial Co existuje vztah medzi hladinami emisii a
hladinami expozicie, nie je mozne aplikovat tento vztah pre ucely posudenia, Ci je alebo
nie je potrebné pouzivat iné opatrenia. Faktory, ktoré ovplyvriuju realnu drover expozicie
pracovnika zahfnaju trvanie expozicie, charakteristiky prostredia, iné zdroje hluku, napriklad
quet strojov a iné prace v blizkosti, Okrem toho sa_urovne expozicie mozu v jednotlivych

rajinach 'liSit. Kazdopadne tieto informacie umozriuju uzivatefovi stroja €o najlepSie
zhodnotenie nebezpecenstiev a rizik.

Vhodné g‘e pouzivanie osobnych prostriedkov na ochranu sluchu, ako su sluchéatka
alebo zatky do usi.

INFORMACIE O ELEKTROMAGNETICKEJ KOMPATIBILITE - Elektromagnetické emisie
stroja nepresahuju limity stanovené predpismi pre predpokladané podmienky pouzivania.

A Preverte, Ci sa v elektrickej inStalacii nachadza magnetotermicka ochranna poistka
schopna ochranit vSetky vodiCe pred skratom a pretazenim.

76



femm)

@I FELHASZNALAS % @% i

RENDELTETESSZERU FELHASZNALAS - A gép rendltetésszer(ien mianyag, fa atlés és
szélvagasara volt gyarilag tervezve és készitve.

NEM RENDELTESSZERU HASZNALAT - Tl los:

* vastartalmu anyagok megmunkalasara hasznalni;

» Szerves anyagokat és/vagy élelmiszereket megmunkaini: ] i

+ olyan anyagokat megmunkalni, amelyek a megmuni(alas soran karos anyagokat
bocsathatnak ki; . P e e s

* barmilyen tipusu ken&anyagot hasznalni vagas kézben.

A A gépet nem lehet robbanasveszélyes 1égkorl helyiségben hasznaini.

FENNMARADO KOCKAZATOK
Vagoél altali vagas és darabolas veszélye - A veszélyt beazonosito jelzés: @
Elovigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

* Vagasnal ne hasznaljon munkayvédelmi kesztyt.

+ Akezét tartsa tavol a munkatertlettl. o

* Ne tavolitson el vagasi maradékokat vagy nagyobb darabot mikézben a szerszam forog.

Végtag sériilés va,gy,sﬂrol,és veszélye - Forg6 vagoéél jelenlétében all fenn.
Elbvigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

» Megmunkalasnal ne hasznalgon.mu[)kavedelml keszty(t.

* Akezét tartsa tavol a munkaterilettdl.

* Ne tavolitson el vagasi maradékokat vagy nagyobb darabot mikézben a fiirészlap forog.

Ezilkérd tart1yagok kidobasanak kockazata - A forgasban lévd szerszam okozza ezt a

ockazatot.

Elovigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani ] ) .

* Megmunkalasnal mindig viseljen egyéni véddeszkdzoket: balesetvédelmi szemiveget,
munkavédelmi cipét.

* Arcat sose helyezze a vagoterllet kozelébe;

* szigoruan tilos kezeit a vagoterilethez kozeliteni, ] L
A ]:"cs,.o l(entse a nyomast, amikor a fiirészlap a munkadarabhoz ér, hogy el ne t6rjon a

trészlap;

* a gép megdvasa érdekében cstkkentse a vagas nyomasat.

ZAJKIBOCSATASSAL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A feltiintetett zajértékek
kibocsatasi értékek, és nem feltétlenil felelnek meg a biztonsagos munkaveégzés
feltételeinek. Bar 6sszefliggés van a kibocsatasi szint és az expozicid szintje kézott, ez
az 0sszefuggés nem hasznalhaté megbizhatéan annak eldéntéséhez, ,hog?y sziikség van-e
tovabbi ovintézkedések meghatarozasara. A dolgozéra vonatkozo tényleges expozicios
értéket meghataroz¢ tényezok a kévetkezék: az expozicio idétartama, a kornyezet jellemzi,
mas zajforrasok, példaul a gépek szdma és egyéb kozeli munkavegzések. Az expozicid
hatarértékei kiilonb6z8ek lehetnek az ege/es orszagokban. Ezen informaciok lehetbve teszik
a gép hasznaldja részére, hogy a legpontosabban felmérje a veszélyeket és a kockazatokat.

/A Javasoljuk hallasvéds egyéni védSeszkszok, mint pl. fiilvéd vagy fildugé hasznalatat.

ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEGGEL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A
ﬁép elektroméagneses kibocsatasa nem haladja meg a szabvéanyokban a rendeltetésszeri
asznalathoz elGirt szintet.

A Ellenérizze, hogy a taphalézaton van-e olyan automata biztositék, amely megvédi a
vezetékeket a rovidzarlattol és a tulterheléstdl.
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SIHTOTSTARBELINE KASUTAMINE - Masin on projekteeritud ja ehitatud plastmassi ja
puidu pd&ikldikamiseks ja kilgfreesimiseks.

MITTESIHTOTSTARBELINE KASUTAMINE - KEELATUD on:
+ tdddelda rauasisalduse a_mater}ale; o

+ toéodelda orgaanilisi ma erja,legg"v()l toitaineid; o
+ |digata materjale, millest voib t66protsessi kdigus vabaneda toksilisi aineid;

+ kasutada Idikamise ajal maardeaineid.
A See seade ei ole sobilik kasutamiseks potentsiaalselt plahvatusohtlikes keskkondades.

VOIMALIKUD OHUD . ) ) .

Loikevigastuste oht - Ohtu simboliseerib see mark:

Ettevaatusabindud

+ Loikamisfaasis tookindaid mitte kanda.

* Hoidke kaed tOopiirkonnast eemal. = o

+ Arge kunagi eemaldage I6ikejaake voi tdddeldava materjali kui todriist poorieb.

Ho66rdumise v6i kulumise oht - See oht esineb pdédrleva saelindi olemasolu téttu.
Ettevaatusabindud

+ Tootlemise ajal ei tohi kanda tédkindaid.

* Hoidke kaed toopiirkonnast eemal. o L

» Arge kunagi eemaldage I6ikejaake voi seadmest véljuvaid osakesi kui todriist pddrieb.

Lendavate osakeste oht - See oht esineb pddrleva tdriista olemasolu tottu.

Ettevaatusabinéud . o . . . ) .

+ Tooriistaga tootades kandke alati vajalikke isikukaitsevahendeid: kaitseprille,
turvajalandusid.

* Hoidke nagu I6ikepiirkonnast eemal;
* Arge kunagi pange kasi |5ikepiirkonna lahedusse;

A + Saelindi purunemise valtimiseks vahendage survet kohe, kui saelint téddeldava
materjaliga kokku puutub;

» Seadme kaitsmiseks vahendage I6ikesurvet.

MURATASEME INFO - Murataseme vaartused tahistavad emissioonitaset ning mitte
tingimata ohutu t66tegemise taset. Emissioonitasemete ja méjutasemete vahel on
seos, kuid seda seost ei saa votta ettevaatusabindude rakendamisvajaduse hindamise
usaldusvaarseks aluseks. Kasutajani jdudva tegeliku mira mdéju oleneb mira avaldumise
kestusest, keskkonnaoludest ja muudest miraallikatest, nt masinate ja muude |ahedal
asuvate seadmete hulgast. Lubatud miratasemed voivad ka riigiti erineda. See teave aitab
masina kasutajal siiski ohte ja riske paremini hinnata.

Soovituslik on kasutada sobivaid kuulmiskaitsevahendeid, nt. kdrvaklappe voi
koérvatroppe.

INFO ELEKTROMAGNETILISE UHILDUVUSE KOHTA - Seadmest vabanevate
elektromagnetiliste emissioonide tasemed ei Uleta asjakohaste standardite piirnorme
ettenahtud kasutustingimuste korral.

A Veenduge, et elekiritoite siisteem on varustatud termomagnetilise automaatkaitsmega,
mis kaitseb kdiki elektrijuhte lthise ja Ulekoormuse eest.
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(I;OVOLENI'E POUZITI - Stroj je navrZen a vyroben pro pfiéné Fezani a tvarovani plastu a
feva.

NEPOVOLENE POUZITI - JE zakézéano:

Pracovat s materialy na bazi zeleza;

Opracovat organické a /nebo potravinové materialy; . . .
Opracovat materialy, které mohou v disledku zpracovani uvoliiovat Skodlivé latky;
PouZzivat jakékoliv typy maziva béhem fezani;

A Stroj neni vhodny k pouZiti v prostfedi s potenciainé vybusnou atmosférou.

ZBYTKOVA RIZIKA L .
Nebezpeci stiihu, fezu a posekani - Toto nebezpedi je oznaceno symbolem: @
Opatreni, ktera je tfeba pfijmout ] )

+ 'PFi opracovani nepouzivejte pracovni rukavice.

* Ruce udrzujte vzdalené od pracovniho prostoru.. =~ )

* Neodstranujte zbytky z fezani nebo ulomky, kdyz nastroj rotuje.

Riziko odérku nebo odfeni - Toto riziko je dano pfitomnosti rotujici Cepele.
Opatreni, ktera je tfeba pfijmout, ] .

+ Ve fazi opracovani nepouzivejte pracovni rukavice.

* Ruce udrzujte vzdalené od pracovniho prostoru. ..

» Neodstranujte zbytky z fezani nebo ulomky, pfi otacejicim se kotoudi.

Rizitkq vymrsténi pevnych materialG - Toto riziko je zplsobeno pfitomnosti rotujiciho

nastroje.

Opatr“éni, ktera je tfeba pfijmout )

+ Bé&hem faze zpracovani vzdy pouzivejte osobni ochranné pracovni prostredky:
bezpecnostni bryle, pracovni boty.

* Nepfiblizujte tvar do blizkosti fezné zony; .
+ V kazdém pFipadé se vyhnéte pfiblizovani rukou k oblasti fezani;
A -kvtmqmente dotyku kotouce a obrabéného kusu, sniZte tlak, aby nedoslo k polamani
otouce ;
* pro ochranu stroje snizte fezny tlak.

INFORMACE O HLUKU - Uvedené hodnoty predstavuji stupefi emisi a nemusi vzdy
znamenat bezpecnou uroven pii praci. Existuje vztah mezi hladinou emisi a hladinou hluku,
které je mozné se v?lstawt, ned3 se ale s jistotou usuzovat, zda jsou nebo nejsou nutna dalsi
opatfeni. Faktory, které ovliviuji skutecny stuperi expozice pracovnika zahrnuji délku trvani
expozice, charakteristiku prosffedi, jiné zdroje emisi, napf. pocet stroju a jinych okolnich
praci. Kromé toho hladiny expozice se mohou'v jednotlivych zemich liSit. Uvedené informace
dovoluji uzivateli stroje co nejlépe zhodnotit nebezpeci a rizika.

A Je vhodné pouzivat osobnich ochrannych prostfedkll na ochranu sluchu, jako jsou
sluchatka nebo zatky do usi.

INFORMACE O ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE - Elektromagnetické emise
stroje nepfekracuji limity stanovené pfedpisy pro pfedpokladané podminky pouZivani.

A Ovéite, zda se v napajecim systému nachazi magnetotermicka ochrana schopna
ochranit vSechny vodice pfed zkratem a pfetizenim.
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DOVOLJENA UPORABA Stroj je bil nacrtovan in izdelan za pre¢no rezanje in rezanje po
konturi za plastiko ter les.

NEDOVOLJENA UPORABA - prepovedano je:

obdelovati materiale na osnovi Zeleza; .

obdelovati organske materiale in/ali Zivila;

obdelovati materiale, ki zaradi obdelave lahko oddajajo Skodljive snovi;
uporaba kakrsnih koli maziv med rezanjem.

o o o o

A Stroj ni primeren za uporabo v potencialno eksplozivnih atmosferah.

OSTALE NEVARNOSTI

Nevarnost strizenja, ureza in razkosanja — Na to nevarnost opozarja simbol:
Previdnostni ukrepi

* Med rezanjem ne uporabljajte delovnih rokavic.

* Ne priblizujte rok delovnemu obmocju. ) .

* Ne odstranjujte ostankov rezanja in delcev, medtem ko se orodje vrti.

Nevarnost trenja in odrgnin — Ta nevarnost je posledica prisotnosti vrte€ega se rezila.
Previdnostni ukrepi o ) .

* Med obdelavo ne uporabljajte delovnih rokavic.

* Ne priblizujte rok delovnemu obmocju. ) .

* Ne odstranjujte ostankov rezanja in delcev, medtem ko se rezilo vrti.

Nevarnost izmeta trdih delcev — Ta nevarnost je posledica prisotnosti vrte¢ega se orodja.

Previdnostni ukrepi o )

. Mbec{ obdelavo vselej uporabljajte osebno varovalno opremo: zas¢itna ocala, delovna
obutev.

* Obraza ne priblizujte obmocju rezanja; ]

A » rok nikakor ne pribliZzujte obmocju, k{er poteka rezanje; )
» pri stiku rezila in obdelovanca sprostite pritisk, da preprecite zlom rezila;
« za za&Cito stroja zmanj3ajte pritisk pri rezanju.

PODATKI O HRUPU - Navedene vrednosti hrupa so ravni emisij in niso nujno ravni, pri
katerih je zagotovljeno varno delo. Med ravnmi misij in ravnmi izpostavljenosti sicer obstaja
povezava, vendar se nanjo ne gre zanasSati pri odlocanju, ali so potrebni morebitni dodatni
zaScCitni ukrepi proti hrupu. Dejavniki, ki vplivajo na dejansko raven izpostavljenosti delavca
hrupu, so med drugim Cas izpostavljenosti, znacilnosti okolja, drugi viri hrupa, na primer
Stevilo drugih strojev_in druge vrste obdelav v bliZini. Poleg te%a se_lahko dovoljene ravni
izpostavljenosti od drzave do drzave razlikujejo. Klgub temu navedene informacije uporabniku
stroja omogocajo boljSe zavedanje nevarnosti in fvegan;.

ﬁ Priporoljiva je uporaba osebne varovalne opreme za zas€ito sluha, kot so nausniki ali
uSesni ¢epki.

PODATKI O ELEKTROMAGNETNI ZDRUZLJIVOSTI - Elektromagnetna sevanja stroja ne
presegajo mejnih vrednosti, ki jih dolo€ajo standardi za predvidene pogoje uporabe.

A Prepriajte se, da je na napajalnem sistemu vgrajeno zasScitno stikalo, ki vse vodnike
S¢iti pred kratkim stikom in preobremenitvijo.
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izIN VERILEN KULLANIM - Bu makine, plastik ve ahsabin enlemesine kesimi ve kontur
uygulamasi igin tasarlanmig ve imal edilmistir.

1ZIN VERILMEYEN KULLANIM - Yasak olan hususlar:

» demir bazli malzemelerin igslenmesi; )

+ organik ve/veya gida malzemelerinin igslenmesi; o )
+ igleme sonucunda zararll maddeler gikarabilecek malzemelerin iglenmesi;
+ Kkesim sirasinda her tiirli yaglayici maddenin kullaniimasi.

A Makine potansiyel patlayici atmosfer iceren ortamda kullanima uygun degildir.

KALINTI RISKLERI o
Kesme, kopma ve parcalanma riski - Bu riski tanimlayan sembol:
Alinmasi gereken 6nlemler

» Kesim sirasinda eldiven kullanmayiniz.

« Ellerinizi galisma alanindan uzak futunuz.

« Takim dénerken kesim artigi ve talaslar almayiniz.

Siirtlinme ve tahrig riski - Bahse konu risk déonme halindeki bigcak agzindan
kaynaklanmaktadir.

Alinmasi gereken énlemler

. éleme sirasinda eldiven kullanmayiniz.

+ Ellerinizi caligma alanindan uzak tutunuz.

* Bigak agzi donerken kesim artidi ve talaslari almayiniz.

Katimalzemelerin firlamariski-Bahse konurisk dénme halindekialetten kaynaklanmaktadir.

Alinmasi gereken énlemler o

+ Cahsma sirasinda daima kisisel koruyucu ekipmanlar: emniyet gozlugu, emniyetli is
ayakkabisi giyiniz.

* YUzunUzu kesim alanina yaklagtirmayin;
» Ellerinizi kesinlikle kesim alanina yaklagtirmayin; ) )
A * bigak agzinin kirimasini énlemek amaci ile bicak agzi ile parca arasindaki temas
aninda basinci daglran;
» makineyi korumak igin kesim basincini azaltin.

GURULTU ILE ILGILI BILGILER - Gurultd degerleri emisyon seviyeleridir ve ille de
guvenli calisma seviyeleri olmasi gerekmez. Emisyon seviyeleri ile maruz kalma seviyeleri
arasinda bir iligki olmakla birlikte, bu bagka dnlemlerin gerekli olup olmadigini belirlemek
amacitya guvenilir bir sekilde kullanijamaz. Qal(|1§gn|n gercek maruziyet seviyelerini etkileyen
faktorlere maruziyet siresi, ortam 6zellikleri, diger gurlltti kaynaklari, 6rnedin makinelerin
ve beraberindeki diger islemlerin sayisi da dahil edilmektedir. Ayrica maruz kalma seviyeleri
Ulkeden ulkeye farkhlik gosterebilir. Bu bilgiler makine kullanicisini tehlike ve risklerin
deg@erlendirmesini en iyi bir sekilde yapacak hale getirmelidir.

A Kulaklik veya kulak tikaci gibi kigisel isitme koruma kullanmaniz gerekmektedir.

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK HAKKINDA BILGILER - Makinenin elektromanyetik
emisyonlari 6ngdrilen kullanim sartlarina iliskin standartlarla belirlenen sinirlari asmaz.

A Glg besleme sisteminde tim iletkenleri kisa devre ve agir yiklemeden korumak igin
uygun bir koruma olup olmadigini denetleyin.
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@D MANUTENZIONE
PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE,
FERMARE LA MACCHINA E FARLA RAFFREDDARE.

* indossare i guanti di protezione.
 Verificare la compatibilita della lama usata
* Verificare la compatibilita della lama nuova

» Verificare che in fase di apertura della protezione, la lama non sia espulsa.

@D MAINTENANCE
BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE WORK, STOP THE MACHINE
AND LET IT COOL DOWN.

« Wear protective gloves.
» Check the compatibility of the used blade
» Check the compatibility of the NEW blade

* Make sure that during guard opening the blade is not expelled.

@3 WARTUNG

VOR AUSFUHRUNG I|RGENDEINES WARTUNGSEINGRIFFS MUSS DIE
MASCHINE ZUM AUSKUHLEN GESTOPPT WERDEN.

» Schutzhandschuhe tragen.
» Die Kompatibilitat des alten Sagebands kontrollieren
» Die Kompatibilitat des neuen Sagebands kontrollieren

+ Beim Offnen des Schutzes sicherstellen, dass das Sageband nicht ausgeworfen
wird.

@D ENTRETIEN

AVANT D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION D'ENTRETIEN, IL EST
NECESSAIRE D'ARRETER LA MACHINE ET DE LA LAISSER REFROIDIR.

» Porter des gants de protection.
« Vérifier que la lame usée soit compatible
« Vérifier que la nouvelle lame soit compatible

» Vérifier que pendant la phase d'ouverture de la protection, la lame ne soit pas
éjectée.
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@& MANTENIMIENTO

ANTES DE INICIAR CUALQUIER TIPO DE OPERACION DE MANTENIMIENTO,
PARAR LA MAQUINA Y DEJAR QUE SE ENFRIE.

« utilice guantes de proteccion.
» Compruebe la compatibilidad de la cuchilla usada.
+ Compruebe la compatibilidad de la cuchilla nueva.

» Compruebe que no exista riesgo de proyeccion de la cuchilla durante la fase de
apertura de la proteccion.

@D MANUTENGAO

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER OPERAGAO DE MANUTENGAO, DESLIGUE
A MAQUINA E DEIXE-A ARREFECER.

* use luvas de protecao.
+ Verifigue a compatibilidade da lamina usada
+ Verifique a compatibilidade da lamina nova

+ Certifiqgue-se de que, abrindo a protecéo, a Idmina nado seja expulsa.

@ ONDERHOUD

ALVORENS ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN UIT TE VOEREN, DE MACHINE
EERST STOPPEN EN AF LATEN KOELEN.

+ draag beschermende handschoenen.
+ Controleer of het gebruikte zaagblad compatibel is
+ Controleer of het nieuwe zaagblad compatibel is

+ Controleer of het zaagblad niet naar buiten wordt gestoten op het moment dat de
bescherming wordt geopend.

@D HuoLTO

PYSATA KONE JA ANNA SEN JAAHTYA ENNEN MITAAN
HUOLTOTOIMENPITEITA.

+ Kayta suojakasineita.
+ Tarkista kaytetyn teran soveltuvuus
 Tarkista uuden teran soveltuvuus

+ Tarkista, ettd suojaa avatessasi terd ei tule ulos.
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@D VEDLIGEHOLDELSE
STANDS MASKINEN OG LAD DEN KG@LE AF, FOR DER UDFQRES NOGEN
FORM FOR VEDLIGEHOLDELSE.

» beer beskyttelseshandsker.
« Kontrollér den brugte klinges overensstemmelse
» Kontrollér den nye klinges overensstemmelse

» Kontrollér at klingen ikke skubbes ud under abning af afskaermningen.

@D UNDERHALL

STOPPA MASKINEN OCH LAT DEN SVALNA INNAN DU UTFOR NAGOT
UNDERHALLSARBETE.

» Ta pa dig skyddshandskar.
Kontrollera kompatibiliteten for det begagnade bladet
» Kontrollera kompatibiliteten fér det nya bladet

» Kontrollera att bladet inte stots ut vid dppningen av skyddet.

@ VEDLIKEHOLD N
MASKINEN MA STANSES OG AVKJOLES F@R MAN STARTER VEDLIKEHOLD.

* Bruk vernehansker.
« Kontroller at det brukte sagbladet er kompatibelt.
» Kontroller at det nye sagbladet er kompatibelt.

» Pass pa at sagbladet ikke spretter ut nar du apner vernet.

@@ KONSERWACJA

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNEJ
ZATRZYMAC MASZYNE | POZOSTAWIC DO SCHLODZENIA.

» stosowac rekawice ochronne.
» Sprawdzi¢ kompatybilnos¢ stosowanej tasmy tngcej
» Sprawdzi¢ kompatybilnos$¢ nowej tasmy tngcej

» Sprawdzi¢, czy w momencie otwierania ostony tasma tngca nie jest wypychana
na zewnatrz.
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G TEXHUYECKOE OBCNYXUBAHUE

NEPEAN BbINONHEHMEM JIIOBbIX PABOT MO TEXHUYECKOMY
OBCNYXXUBAHUIO HEOBXOAMMO BbIKINIOYUTL MALUMHY U OATb EMU
OCTbITb.

 Wcnonb3soBatb 3alMUTHBIE NEPYaTKM.
* MNpoBepuTb COOTBETCTBIE UCMONL30BAHHOIO PEXYLLIErO MOSoTHA
* NpoBepuTb COOTBETCTBIE HOBOTO PEXKYLLErO MONOoTHa

+ Y6eamutbCs, YTO MPU OTKPbIBAHWM 3aLLMTHOMO KapTepa MOSIOTHO He BbIXOAUT
Hapyxy.

G nogaPBXKA

NPEOU OA U3BBLPLUUTE KAKBATO U A E OMNEPALIUA MO NMNOOAOPBXKKA,
CMNPETE MALUMHATA U A1 OCTABETE JA U3CTUHE.

* HoceTte 3aWwnTHM pbKaBuLW.
* [NpoBepeTe CbBMECTUMOCTTA Ha U3MON3BaHUS HOX
* [NpoBepeTe CbBMECTUMOCTTA Ha HOBWS HOX

* YBeperTe ce, Ye Npu OTBapsHE Ha 3almuTaTa, HoXa ocTaBa Ha MSICTOTO CMU.

G ODRZAVANJE

PRIJE IZVODENJA BILO KOJEG POSTUPKA ODRZAVANJA ZAUSTAVITE
STROJ | PUSTITE GA DA SE OHLADI.

» Nosite zaStitne rukavice.
* Provjerite kompatibilnost upotrebljavanog sjeciva
 Provjerite kompatibilnost novog sjeciva

* Provjerite je li sjecivo izbaceno tijekom otvaranja zastite.

@D ODRZAVANJE

PRE NEGO STO OBAVITE BILO KOJE RADNJE NA ODRZAVANJU, ZAUSTAVITE
MASINU | OSTAVITE JE DA SE OHLADI.

* nosite zastitne rukavice.
 Proverite da li je koriS¢eno secivo kompatibilno
* Proverite da li je novo secivo kompatibilno

» Uverite se da prilikom otvaranja zastite ne dolazi do izbacivanja se€iva.
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@D $YNTHPHEH
MPIN AMO KAGE XYNTHPHEH, STAMATHETE TH MHXANH KAI AQHETE THN
NA KPYQZEI.

* QOpEOTE YAVTIa TTPOOTACIOG.
* EAéyEre TN oupBartdrnta Tng AeTTidag TTOU XPNOIUOTIOIETOI
* EAéyEre Tn cupBatdTnTa TNG KAIVOUPYIOG AETTidAg

* BeBaiwBeite 6m katd T @Aon avoiyhatog Tng TpooTaciag, n Aemida dev
eKTOLEUETAI.

@D TEHNISKA APKOPE

PIRMS JEBKADU TEHNISKAS APKOPES DARBU VEIKSANAS, APTURIET
MASINU UN LAUJIET TAI ATDZIST.

* izmantojiet aizsargcimdus.
» Parbaudiet izmantojama asmens saderibu
« Parbaudiet jauna asmens saderibu

» Parbaudiet, vai, atverot aizsargu, asmens netiek izgrusts ara.

@D PRIEZIURA

PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS PRIEZIUROS DARBUS, SUDTABDYKITE
STAKLES IR LEISKITE JOMS ATVESTI.

« Mavéti apsaugines pirstines.
« Patikrinti naudojamy asmeny tinkamumg
+ Patikrinti naujy aSmeny tinkamumag

» Patikrinti, kad apsaugos atidarymo fazés metu aSmenys nebaty iSsikiSe.

GO INTRETINERE

INAINTE DE EFECTUAREA ORICAREI INTERVENTII DE INTRETINERE, OPRITI
MASINA SI LASATI-O SA SE RACEASCA.

* purtati manusi de protecitie.
+ Verificati compatibilitatea lamei uzate
* Verificati compatibilitatea lamei noi

 Asigurati-va ca lama nu este expulzata in faza de deschidere a protectiei.
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@D UDRZBA

PRED VYKONAVANIM AKEJKOLVEK UDRZBY ZASTAVTE STROJANECHAJTE
HO VYCHLADNUT.

* Pouzivajte ochranné rukavice.
+ Skontrolujte kompatibilitu pouzitej Cepele.
+ Skontrolujte kompatibilitu novej Cepele.

+ Skontrolujte, ¢i sa vo faze otvarania ¢epel nevysuva.

@ KARBANTARTAS

MIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELETET ELKEZDENE, ALLITSA
LE A GEPET, ES VARJA MEG, HOGY KIHULJON.

+ viseljen véddkesztyit.
+ Ellenérizze, hogy a hasznalt flirészlap megfelelé-e
+ Ellenérizze, hogy az Uj flrészlap megfelel6-e

 Ellenbrizze, hogy a véddburkolatok kinyitasakor a fiirészlapot a gép ne dobja ki.

GPHoOoLDUS

ENNE HOOLDUSTOODE TEOSTAMIST PEATAGE SEADE JA LASKE SELLEL
MAHA JAHTUDA.

» Kandke kaitsekindaid.
+ Kontrollige kasutatud saelindi sobivust
» Kontrollige UUE saelindi sobivust

* Veenduge, et saelint kaitsepiirde eemaldamisel valja ei lendaks.

@& UDRZBA

PRED PROVADENIM JAKEKOLIV UDRZBY ZASTAVTE STROJ A NECHTE HO
VYCHLADNOUT.

* Noste ochranné rukavice.
+ Provéfte vhodnost pouzivaného kotouce
* Provérte vhodnost nového kotouce

+ Zkontrolujte, zda ve fazi otevirani ochrany nedochazi k vysunuti ¢epele.
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@D VZDRZEVANJE
PRED KAKRSNIMI KOLI VZDRZEVALNIMI DELI ZAUSTAVITE STROJ IN
PUSTITE, DA SE OHLADI.

* Nadenite si zaS€itne rokavice.
» Preverite zdruzljivost uporabljenega rezila
» Preverite zdruZljivost novega rezila

» Pri odpiranju zascite se prepri€ajte, da se rezilo ni iztaknilo.

@D BAKIM

HERHANGI BIR BAKIM ISLEMi GERGEKLESTIRMEDEN ONCE MAKINEYI
DURDURUN VE SOGUMASINI SAGLAYIN.

» koruyucu eldiven giyin.
» Eskiyen bigak agzinin uygunlugunu kontrol edin
* Yeni bicak agzinin uygunlugunu kontrol edin

* Muhafazanin agilmasi asamasinda bigagin yerinden ¢ikmis olmamasina dikkat
edin.
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@D PULIZIA y -

PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE, FERMARE LA
MACCHINA E FARLA RAFFREDDARE.

é * Indossare i guanti di protezione.
* Indossare la protezione idonee per le vie respiratorie.
+ Evitare di usare getti di aria compressa.

Quando necessario: S o

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i trucioli residui di lavorazione intervenendo nella
zona di taglio e sui piani di appoggio.

2. Aprire la porta inferiore: pulire la parte inferiore del carter, le guide della lama, gli elementi di
comando

3. Smontare e pulire il filtro dell’ aspiratore battendolo.

Ogni giorno: ] o ) ] )

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i residui di lavorazione e le polveri dalla macchina,
compreso il cavo di alimentazione.

2. Tenere sempre pulita la zona circostante la macchina, compresa la pavimentazione.

Una volta alla settimana:

scollegare il filtro o la condotta di scarico e pulire accuratamente I’ aspiratore.

VERIFICHE /fp 2
Ogni giorno: <@ L

1. Verificare l'integrita del cavo di alimentazione.
2. Verificare le integrita delle protezioni.
3. Verificare I’ integrita e I'usura della lama.

@D CLEANING -~

BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE WORK, STOP THE MACHINE AND LET IT
COOL DOWN.

» Wear protective gloves.
» Wear suitable airway protection PPE.
+ Avoid using jets of compressed air.

When necessary: ) ] )

1. Remove any shavings or work residues from around the cutting zone and the work surfaces using a
small brush or vacuum cleaner.

2. Open the bottom door: clean the bottom part of the ?uarc_i, the blade guides and the control elements.

3. Disassemble the dust extractor filter and clean it by tapping it.

Every day:

1. Remove any work residues and dust from the machine, including the power cable, using a small
brush or vacuum cleaner.

2. Always keep the work area around the machine, including the floor, clean and tidy.

Once a week:

Disconnect the exhaust filter or conduit and clean thoroughly with a vacuum cleaner.

CHECKS ¥
Every day: @ ’x\l’

1. Crgeck){hat the power cable is intact.
2. Check that all guards are intact.
3. Check that the blade is intact and shows no signs of wear.
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. [Job Line
@D REINIGUNG &2‘ ’

VOR AUSFUHRUNG IRGENDEINES WARTUNGSEINGRIFFS MUSS DIE MASCHINE ZUM
AUSKUHLEN GESTOPPT WERDEN.

ﬁ + Schutzhandschuhe tragen.
+ Geeigneten Atemschutz tragen.
+ Keine Druckluft verwenden.

Bei Bedarf:

1. Den Schneidbereich und die Auflageflache mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von
Ségespanen saubern.

2. Die tL)Jntere Tir 6ffnen: den unteren Gehé&useteil, die Sageblattfiihrungen und die Bedienelemente
saubern

3. Den Filter der Absaugvorrichtung ausbauen und durch Klopfen reinigen.

Taglich:

1. Die Maschine einschlief3lich Stromkabel mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von
Bearbeitungsriickstanden saubem.

2. Das Umfeld der Maschine einschlief3lich Boden stets sauber halten.

Wochentlich:

Den Filter bzw. die Absaugleitung I6sen und die Absaugvorrichtung griindlich reinigen.

@ KONTROLLEN lk\'%‘*

Téglich:
1. Sicherstellen, dass das Netzkabel intakt ist.

2. Sicherstellen, dass die Schutzeinrichtungen intakt sind. .
3. Kontrollieren, ob das Sageblatt beschadigt oder verschlissen ist.

@D NETTOYAGE /- °

AVANT D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION D'ENTRETIEN, IL EST NECESSAIRE
D'ARRETER LA MACHINE ET DE LA LAISSER REFROIDIR.

ﬁ + Porter des gants de protection.
+ Porter les protections appropriées pour les voies respiratoires.
+ Eviter en outre d'utiliser des jets d'air comprimé.

Au besoin :

1. éliminer, & l'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau les copeaux d'usinage en intervenant dans la zone
de cour)e et sur les plans d'anw.

2. Ouvrir la porte inférieure : nettoyer la partie inférieure du carter, les guides de la lame, les éléments
de commande.

3. Déposer et nettoyer le filtre de I'aspirateur en le battant.

Tous les jours :

1. éliminer a 'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau les résidus d'usinage et les poussiéres de la
machine, y compris du cable d'alimentation.

2. Maintenir toujours propre la zone environnant la machine, y compris le sol.

Une fois par semaine :

déposer le filtre ou la conduite d'évacuation et nettoyer soigneusement l'aspirateur.

CONTROLES M2
Tous les jours : @ lx\ h

1. Vérifier l'intégrité du cable d'alimentation.
2. Vérifier lintégrité des protections.
3. Vérifier l'intégrité et I'état d'usure de la lame.
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@G LIMPIEZA &; g

ANTES DE INICIAR CUALQUIER TIPQ DE OPERACION DE MANTENIMIENTO, PARAR
LA MAQUINAY DEJAR QUE SE ENFRIE.

ﬁ + Utilice guantes de proteccién.
+ Utilice los equipos adecuados de proteccion individual para las vias respiratorias.
+ Evite los chorros de aire comprimido.

Cuando sea necesario:

1. Elimine las virutas y residuos de elaboracién que se acumulan en la zona de corte y las mesas de
apoyo con un aspirador o un Fincel. o )

2. Abradla puerta inferior: limpie la parte inferior del carter, las guias de la cuchilla y los elementos de
mando.

3. Desmonte y sacuda el filtro del aspirador para limpiarlo.

Todos los dias:

1. Elimine los residuos de elaboracion y el polvo que se acumulan en la maquina y en el cable de
alimentacion con un aspirador o un pincel.

2. Mantenga siempre limpia la zona que rodea la maquina y el suelo.

Una vez a la semana:

Desconecte el filtro o el conducto de evacuacion y limpie el aspirador a fondo.

CONTROLES | &
Todos los dias: @ L

1. Controle la integridad del cable de alimentacion.
2. Controle la integridad de las protecciones.
3. Controle la integridad y el desgaste de la cuchilla.

D LIMPEZA&} g

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER OPERAGAO DE MANUTENGAO, DESLIGUE
A MAQUINA E DEIXE-A ARREFECER.

é » Use luvas de protecéo.
* Use a protecédo adequada para as vias respiratorias.

« Evite usar jatos de ar comprimido.

Quando necessario:

1. remova com um aspirador ou com um pincel as aparas de processo intervindo na zona de
corte e nas superficies de apoio.

2. Abra a porta inferior: limpe a parte inferior do carter, as guias para a lamina e os elementos
de comando._ ] )

3. Desmonte e limpe o filtro do aspirador batendo nele.

Todos os dias: ) ) )

1. remova com um aspirador ou com um pincel os residuos de maquinagem e o p6 de toda a
maquina, incluindo o cabo de alimentagao.

2. Mantenha sempre limpa a zona a volta da maquina, incluindo a pavimentagéo.

Uma vez por semana:

desligue o filtro ou a conduta de descarga e limpe bem o aspirador.

VERIFICAGOES A&
Todos os dias: @ lx\ i

1. Verifique a integridade do cabo de alimentagao.
2. Verifique a integridade das protegdes. )
3. Verifique a integridade e o desgaste da l1&mina.
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« REINIGING % g

ALVORENS ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN UIT TE VOEREN, DE MACHINE EERST
STOPPEN EN AF LATEN KOELEN.

ﬁ + Draag beschermende handschoenen.
+ Gebruik een geschikte bescherming voor de ademhalingswegen.
+ Gebruik geen perslucht.

Wanneer nodig:

1. verwijder met een stofzuiger of een kwast het zaagsel uit de zaagzone en van de steunvlakken.

2. Open het onderste deurtje: maak het onderste gedeelte van de omkapping, de geleiders van het
zaagblad, de bedieningselementen schoon

3. Demonteer en reinig het filter van de afzuiger door het uit te kloppen.

ledere dag:

1. verwijder met een stofzuiger of een kwast het zaagsel en het stof van de machine en van de
voedingskabel.

2. Houd de zone rond de machine en de vloer altijd schoon.

Een keer per week:

maak het tilter of de afvoerleiding los en maak de afzuiger zorgvuldig schoon.

CONTROLES/f*|
ledere dag: @ ’x\ h

1. Controleer of de voedingskabel intact is.
2. Controleer of de beschermin%en intact zijn.
3. Controleer of het zaagblad intact is en of het niet versleten is.

@D PUHDISTUS /-~
/A\  PYSATA KONE JA ANNA SEN JAAHTYA ENNEN MITAAN HUOLTOTOIMENPITEITA.,

ﬁ + Kayta suojakasineité.
+ Kayté soveltuvia hengityssuojaimia.
+ Valta paineilman kayttoa.

Tarvittaessa tehtavat toimenpiteet

1. Poista imurilla tai sudilla tyoston aikana syntyneet lastut leikkuualueelta g’a tukitasoilta.
2. Avaa alaovi: puhdista suojuksen alapuoli, terdohjaimet ja ohjauselementit

3. Irrota ja puhdista imurin suodatin hakkaamalla sité.

Joka péiva tehtdvat toimenpiteet: =~ o

1. Poista imurilla tai sudilla tyostéjaamat Ija polyt koneesta ja virtajohdosta.

2. Pida konetta ympardiva alue ja my6s [attia aina puhtaana.

Joka viikko tehtévét toimenpiteet:

irrota suodatin tai poistokanava ja puhdista imuri huolella.

@D TARKISTUKSET Ik\%ﬁ

Joka péivé tehtavat tarkistukset:
1. Tarkista virtajohdon eheys.

2. Tarkista sugjien eheys. )

3. Tarkista terén eheys ja kuluminen.
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@D RENGORING &
STANDS MASKINEN OG LAD DEN K@LE AF, F@R DER UDF@RES NOGEN FORM FOR
VEDLIGEHOLDELSE.

ﬁ + Beer beskyttelseshandsker.
+ Beer egnede andedraetsvaern.
* Brug ikke trykluftstraler.

Efter behov:

1. Renger arbejdszonen og statteplan for rester fra bearbejdningen med en stavsuger eller en pensel.

2. Abn den nederste luge: rengar den nederste del af afskaermningen, klingeskinnerne og
styringselementerne ) i

3. Demontér og renger udsugningens filter ved at banke det.

Hver dag: o .

1. Renger for rester fra bearbejdningen og stav fra maskinen med en stavsuger eller en pensel. Husk
ogsa at rengare forsyningskablet.’ .

2. Hold altid omradet og gulvet omkring maskinen rent.

En gan% om ugen: ) )

Frakobil filteret eller udstadningskanalen og rens udsugningen med omhu.

@ KONTROLLER lk\‘%‘?

Hver dag: ) )
1. Kontrollér forsyningskablets tilstand.

2. Kontrollér afskeermningernes tilstand.
3. Kontrollér klingens tilstand og slitage.

D RENGORING >

STOPPA MASKINEN OCH LAT DEN SVALNA INNAN DU UTFOR NAGOT
UNDERHALLSARBETE.

ﬁ + Anvand skyddshandskar.
+ Anvand lampligt skydd fér andningsorganen.
+ Undvik anvandning av tryckluftsstralar.

Vid behov:

1. Avlagsna, med h{élp av en dammsugare eller en pensel, spanrester fran bearbetningen i
kapningsomrédet och pa stddytorna.

2. Oppna den nedre luckan: rengér skyddets nedre del, skenorna till bladet, kommandoelementen.

3. Montera ned och rengdr dammsugarfiltret genom att skaka det.

Varje dag:

1. Avlagsna, med hjalp av en dammsugare eller en pensel, bearbetningsrester och damm fran
maskinen, inklusive stromforsorjningskabeln.

2. Hall alltid omradet runt maskinen rent, inklusive golvet.

En gang i veckan: ) }

koppla bort filtret eller utloppsroret och rengér noga dammsugaren.

@D VERIFIERINGAR &
Varje dag: lk\ 4

1. Verifiegra att stromf6rsorjningskabeln &r hel.
2. Verifiera att skydden &r hela.
3. Verifiera att bladet &r helt och inte slitet.
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@@ RENGJZRING - ° fron tome

A MASKINEN MA STANSES OG AVKJ@LES F@R MAN STARTER VEDLIKEHOLD.

ﬁ * Bruk vernehansker.
* Bruk egnet andedrettsvern.
+ Unnga bruk av trykkluft.

Nar det er nodvendig:

1. Ejern sponrester fra arbeidsomradet og -bordet med et sugeapparat eller en pensel.

2. Apne den nedre dgren: rengjer den nedre delen av huset, bladstyrerne styringselementene.

3. Fjern og rengjer filteret i sugeapparatet ved & banke det.

Hver dag:

1. Fjern sponrester fra arbeidsomradet og -bordet, samt stev p4 maskinen og stramledningen, med et
sugeapparat eller en pensel. _

2. Hold alltid gulvet og omradet rundt maskinen rent.

En gang i uken: ) ] ]

Ta filteret eller stavoppsamlingsraret ut og rengjer sugeapparatet omhyggelig

T KONTROLLER lx\%‘*

Hver dag:
1. Kontroller at stramledningen er intakt.
2. Kontroller at beskyttelsene er intakte.
3. Kontroller at bladet er intakt og ikke slitt.

@ CZYSZCZENIE >~

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNEJ
ZATRZYMAC MASZYNE, | POZOSTAWIC DO SCHLODZENIA.

ﬁ + Stosowac rekawice ochronne.
+ Uzywac odpowiedniego zabezpieczenia drog oddechowych.
+ Unikac stosowania strumieni sprezonego powietrza.

Gdy konieczne:
1. z?{{)or%woca ssawy lub pedzelka usung¢ resztki wiéréw z obrébki, interweniujgc w strefie cigcia i na

ptytach.
2. Otworzy¢ dolne drzwiczki: wyczysci¢ doing czeS¢ ostony, prowadnice ostrza, elementy sterownicze
3. Wymontowaé i wyczyscic filtr zasysania, lekko uderzajgc nim.

Codziennie:
1. za pomocg ssawy lub pedzelka usung¢ resztki z obrobki i pyt z maszyny, tgcznie z kablem
zasilajgcym.
2. Strefa wokot maszyny musi byé zawsze czysta, tgcznie z posadzka.
Razwty%odniu: ) ] ]
odtgczyc filtr lub przewdd spustowy i doktadnie wyczys$ci¢ ssawe.
@ KONTROLE | ¥
Codziennie: L

1. Sprawdzi¢ integralnos¢ kabla zasilajgcego.
2. Sprawdzi¢ integralnos¢ oston.
3. Sprawdzi¢ integralno$¢ zuzycia tasmy tnace;.
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GD YACTKA &

NEPEO BbINONMHEHUMEM JIIOBbIX PABOT 1O TEXHUYECKOMY
OBCNYXUBAHUIO HEOBXOOUMMO BbIKNIOYUTL MALUMHY U OATb EU
OCTbITb.

é * Vcnonb3oBath 3aLMUTHBIE NEPYaTKM.
* Vcnonb3oBaTh Hagnexalume cpeacTea 3alimThl AblXaTenbHbIX NyTel.
* He 1cnonb3oBaTk CTPyM CXKaToro Bosayxa.

Mpu HeobGxoauMocCTH:

1. C nomoLLbIo Mbinecoca U KUCTOYKM TLLaTenbHO yopaTth ¢ onop 1 pabo4nx NoBepxXHOCTEN
BCIO CTPYXKY.

2. OTKpbITE HWXKHIOK ABEPLY: MPOYUCTUTBL HIDKHIO YacTb KapTepa, HanpaensioLme

EXYLLEro nosioTHa, yCTPOMCTBAa YNpaBneHust.

3. Pa3obpatb 1 NpouncTTb hunsTp acnmparopa, BCTpSXuBas ero.

ExxepHeBHO:

1. C nomoLLbto Mbifiecoca Ui KUCTOYKM TLLATENMbHO OYUCTUTL OT OTXOA0B PE3KU U MbINK BCHO
MalLLVHy, BKMoYas kabenb nutaHus.

2. CopepkaTb B YUACTOTE BCHO OKPYXKAIOLLYHO MaLLUHY 30HY, BKITKOYas nor.

OpauviH pas B Hegento

OTCOEANHUTL OUNBTP UK BbIMYCKHYO TPYOY U TLLATENBHO O4YMCTMTb NblNecoc.

G NPOBEPKU /R\“%‘*

ExenHeBHO:
1. MMpoBepATb Kabenb NMTaHWS Ha OTCYTCTBME NMOBPEXAEHNN.

2. [poBepsTh LIeNoCTHOCTb BCEX 3aLLMT.

3. MpoBepsiTb COCTOSHNE M CTENEHb U3HOCA PEXYLLEro NoMoTHAa.

€D NOYNCTBAHE /-~

MPEOU OA U3BBLPLUUTE KAKBATO U OA E ONEPALIUA NO NOAOPBXKA, CMPETE
MALLUHATA U A1 OCTABETE A U3CTUHE.

ﬁ * Hocete 3awuTHM pbKaBuLy.
+ HoceTe noaxomsawym sawmTtvt 3a AUxaTenHuTe NbTuwa.

* W36sareaiite n3nonssaHe Ha Bb3adyx Mof HansraHe.

Korato e HeoGxoaumu:

1. OTCTpaHeTe C acnMpaTop MW YeTyuLa 3a OCTaTbLiM OT psidaHeTo Npu obpaboTkarta kaTo HaBnu3arte B
30HaTa Ha psi3aHe W Ha NnoTa 3a NocTaBsHe.

2. OTBoOpeTe foNHaTa Bpata: NoYMCTETe [I0NHaTa YacT Ha KapTepa, YCTpo/CcTBaTa 3a HacoYBaHe Ha
OCTPYETO, ENEMEHTUTE 32 YNpaBNeHNe

3. Ceanerte 1 noumnctete hunTbpa Ha acnmpartopa KaTo ro uarynare.

Bceku goeH:

1. OTCTpaHeTe € acnMpaTtop Unu YeTymLia 3a 0cTaTbLImM OT ps3aHeTo npu obpaboTkata OT MalLmMHaTa u
3axpaHBaly kaben.

2. Ma3eTe NOCTOSHHO YMCTa 30HATa OKOMO MalLKMHaTa, BKIKYUTENHO 1 noaa.

BeaHbX ceqMUYHO:

cBarnete unTbpa 1 Tpbbata 3a oTBeXaaHe 1 nouncTeTe fobpe acnmparopa

NMPOBEPKU Mt
Bceku aeH: @ ’x\ d

1. [poBepeTe LenocTTa Ha 3axpaHBaLLmMsT kabern.
2. poBepeTe LienocTTa Ha sallumrara.
3. MNpoBepeTe LienocTTa 1 U3HOCBAHETO HA OCTPUETO.
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G CISCENJE oo
PRIJE IZVODENJA BILO KOJEG POSTUPKA ODRZAVANJA ZAUSTAVITE STROJ |
PUSTITE GA DA SE OHLADI.

ﬁ + Nosite zastitne rukavice.
+ Nosite odgovarajuéu zastitu za diSne puteve.
* |zbjegavaijte koristenje mlazova komprimiranog zraka.

Po potrebi:

1. pomoléu usisavaca ili cetkom uklonite ostatke strugotina za obradu zahvacajuéi u podrucje rezanja te
na osloncima.

2. Otvorite donja vrata: oCistite donji dio kucista, vodilice sjeCiva, upravijacke elemente

3. Demontirajte i oCistite filter aspiratora.

Svakidan: Lo ) ) ) L L o

1. Bomocu usisavaca ili etkom iz stroja uklonite radne ostatke i prasinu ukljucujuéi i kabel za napajanje.

2. Podrucje oko stroja mora uvijek Cisto, ukljuéujuéi i pod.

Jednom t{'edno:

iskljucite filter ili odvodnu cijev i temeljito ocistite usisavac.

PROVJERE | &
Svaki dan: @ lk\ d

1. Provjerite cjelovitost kabela napajanja.
2. Provjerite clelovitost zastita.
3. Provjerite cjelovitost i istroSenost sjeciva.

@D CISCENJE o>
PRE NEGO $TO OBAVITE BILO KOJE RADNJE NA ODRZAVANJU, ZAUSTAVITE
MASINU | OSTAVITE JE DA SE OHLADI.

é * nosite zastitne rukavice.
* Nosite odgovarajuéu opremu za disajne puteve.
* Izbegavajte mlazeve komprimovanog vazduha.

U slucaju potrebe: ] L ]

1. ukiomte aspiratorom ili Cetkicom preostale strugotine od obrade u radnoj zoni i sa povrsina za
oslonac.

2. Otvorite donja vrata: o€istite donji deo kucista, vodice seciva, kontrolne elemente

3. Skinite i ocistite filter aspiratora tako $to Cete ga otresti.

Svakog dana:

1. uklonite aspiratorom ili Cetkicom radne ostatke i prasinu sa masine, uklju¢ujuci kabl za napajanje.

2. Drzite uvek podrucje oko masine €istim, ukljuéujuci podove.

Jedanput sedmiéno:

skinite filter i odvodnu cev i pazljivo oCistite aspirator.

@& PROVERE
Svakog dana: L
1. Procerite ispravnost kabla za napajanje.

2. Proverite celovitost zastita. o

3. Proverite celovitost i stanje pohabanosti se€iva.

0%
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@D KAGAPIZMOX &
MPIN AMO KAGE IYNTHPHEZH, *TAMATHEITE TH MHXANH KAl AGHITE THN NA
KPYQZEI.

é + QopéaTe yavTia TpoaTadiag.
+ ®opéoTe KATGAANAN TTPOCTOGIA VIO TIG AVATTVEUCTIKEG 0D0UG.
+ ATToQUYETE TN XPAON TTETTIECUEVOU aépal.

‘Ortav xpeidadeTan:

1. aQAIPEDTE e Evav avappo@nTr f Ue Eva TvEAo Ta UTTOAEiluaTa £TTegepyaoiag TTapepBaivovrag oty
TIEQIOXI| KOTTFG KOl OTIG ETTIPAVEIEG OTAPIENG.

2. Avoi€te TV KOTW TTOPTA: KOBOPIOTE TO KATW PEPOG TWV KAPTEP TTPOCTATIAG, TOUG 0dNyoUs TNG AGuag,
KOl TQ GTOIXEI0 EVIOAWV

3. AgaipéaTe Kal kaBapiaTe TO QGIATPO TOU AvVaPEOPNTA XTUTTWVTAG TO.

KdBe pépa:

1. aQaipéaTe pe Evav cvapﬁognm | ME €va TTIVEAO TO UTTOAEIpOTa ETTECEPYOTING Kal TIC OKOVEG TOU
Klnxcxvr']paTog Kai Tou KoAwdiou Tpo@odoaiag.

2. \ a K%aTde TTAVTa KaBapn TNV YUpw TTEPIOKN TG TO UNXAVNHO, CUPTTEPIAGHBAVOUEVOU Kal TOU

aTTEBOU.
Mia @opd Tnv €BGouada:
QTTOOUVOEDTE TO QIATPO 1) TOV ayWwYO EKKEVWONG KOl KABapIoTE e TTPOCOKT TOV avappoenTh.

@D ENEMXOI
Kdfe pépa: nr
1. EAEYXETE TNV OKepQIOTNTA TOU KaAWDIOU TPoYodoaiag.
2. EAEYXETE TNV AKEPQIOTNTA TWV TTPOCTACIWV.
3. EAéyxete TNV akepaidtnTa Kai Tn @Bopd TG AeTridag.

~~0F

@D TIRISANA -~
PIRMS JEBKADU TEHNISKAS APKOPES DARBU VEIKSANAS, APTURIET MASINU UN
LAUJIET TAI ATDZIST.

ﬁ * |zmantojiet aizsargcimdus.
+ Valkajiet piemérotus aizsardzibas lidzeklus elpceliem.
+ Nelietojiet saspiesta gaisa striklas.

Kad nepiecieSams: ] ] ] ]

1. ar aspiratoru vai otu notiriet péc apstrades palikusas skaidas, tirot grieS8anas zonu un atbalsta
virsmas.

2. Atveriet apakéétlé_s durvis: notiriet korpusa aFakééjo dalu, asmens vadotnes, vadibas elementus

3. Nonemiet un iztiriet aspiratora filtru, pakratot to.

Katru dienu: ] ] ) )

1. ar aspiratoru vai otu notiriet no jekartas un stravas vada apstrades parpalikumus un puteklus.

2. Uzturiet tiru iekartai apkart esoSo zonu, tai skaita gridu.

Vienu reizi nedéla: ) o )

atvienojiet filtru un novadcauruli un uzmanigi iztiriet aspiratoru.

@ PARBAUDES ?

Katru dienu:

1. Parbaudiet stravas vada veselumu.
2. Parbaudiet aizsargu veselumu.

3. Parbaudiet asmens veselumu un nodilumu.
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@D VALYMAS % . [ot tine ]

PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS PRIEZIUROS DARBUS, SUDTABDYKITE STAKLES IR
LEISKITE JOMS ATVESTI.

ﬁ + Mavéti apsaugines pirstines.
+ Dévéti kvépavimo takams tinkamas apsaugos priemones.
+ Nenaudoti suslégto oro sroviy.
Kai reikia:
1. silu[(tgl{u arba Sepetéliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras pjovimo zonoje ir ant atraminiy
okStumy.
2. /F-)\tidarykitlé apatines duris: nuvalykite apatine dgaubto dalj, aSmeny kreiptuvus, valdymo elementus
3. ISmontuokite ir nuvalykite siurblio filtrg ji musdami.
Kasdien:
1. siurbliu arba Sepetéliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras ir dulkes nuo masinos, jskaitant
maitinimo laida.
2. Visada laikykite maSing supancig zong, jskaitant grindis, Svarig.

Karta ?er savaite:

atjunkite filtrg arba iSleidimo vamzdj ir kruop&¢iai iSvalykite siurbl;.
@ PATIKROS %

Kasdien: ’x\ 4

1. Patikrinkite maitinimo laido sveikuma.
2. Patikrinkite apsaugy sveikuma,
3. Patikrinkite asmeny sveikuma ir nusidévéjima.

G CURATIREA o>~

INAINTE DE EFECTUAREA ORICAREI INTERVENTII DE INTRETINERE, OPRITI MASINA
SI LASATI-O SA SE RACEASCA.

A + Purtati manusi de protectie.
+ Purtati dispozitive de protectie corespunzétoare pentru tractul respirator.
+ Evitati utilizarea jeturilor de aer comprimat.

Cénd este necesar: ) } ] ]

1. indepartati cu un aspirator sau cu o pensul resturile de aschii de prelucrare, intervenind in zona de
taiere si pe suprafetele de sprijin. . ) L . o )

2. Deschideti usa din partea de jos: curatati partea de jos a grilajului de protectie, ghidajele lamei,
elementele de comanda ] o

3. Demontati si curatati filtrul aspiratorului prin batere.

In fiecare zi:. ) 3 ) ] .

1. indepartati cu un aspirator sau cu o pensula resturile de prelucrare si praful acumulat la masina,
inclusiv la cablul de alimentare.

2. Pastrati intotdeauna curaté zona din jurul masinii, inclusiv pardoseala.

Odata pe saptaméana:

deconectati filtrul sau furtunul de evacuare si curatati bine aspiratorul.

VERIFICARI fn 2
fiecare zi: @ ’x\ d

in

1. Verificati integritatea cablului de alimentare.
2. Verificafi integritatea protectiilor.

3. Verificali integritatea si uzura lamei.
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€D CISTENIE .~

PRED VYKONANIM AKEJKOLVEK UDRZBY STROJ ZASTAVTE A NECHAJTE HO
VYCHLADNUT.

ﬁ + Pouzivajte ochranné pracovné rukavice.
* Noste vhodné ochranné prostriedky na ochranu dychacich ciest.
+ Pokial je to mozné, nepouzivajte prud stlaeného vzduchu.

Pokial je to nutné:

1. z pracovnej zény a suportov odstraite pomocou odsavaca alebo Stetca, zvySky pilin z obrabania.

2. Otvorte dolné dvierka: vycistite doInu Cast krytu, vodiace liSty Cepele, oviadacie prvky.

3. Vyberte filter a poklepanim ho o€istite.

Kazdy deni: )

1. Zg stgop, aj zo sietového kabla odstrarite pomocou odsavaca alebo Stetca, zvysky pilin,a prachu z
obrabania.

2. Udrzujte vzdy Cistu oblast’ v okoli stroja, aj podlahu.

Jedenkrat za tyzden:

odpoijte filter, alebo vyfukové vedenie a starostlivo ocistite odsavac.

@ KONTROLY Ix\“%@

Kazdy den:

1. Preverte celistvost sietového kablu.
2. Preverte celistvost ochran. ]
3. Preverte celistvost a opotrebovanie kotuca.

CID TISZTITAS b

MIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELETET ELKEZDENE, ALLITSA LE A
GEPET, ES VARJA MEG, HOGY KIHULJON.

é + Viseljen védoékesztyit.
+ Viseljen megfeleld légzésvedét.
+ Lehet8ség szerint ne hasznaljon siritett levegét.

Sziikség esetén:

1. elszivoberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett forgacsot a
vagoteriletrdl és a tmasztofellletrdl.

2. Nyissa ki az also ajtot: tisztit )

3. Szerelje le, és litdgetve tisztitsa meg az elszivoberendezés sz(irdjét.

Naponta:

1. elszivoberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett maradékokat és a
port a géprél és a tapvezetékrol.

2. A gép kdrnyezetét, beleértve a padldt is, mindig tartsa tisztan.

Hetente egyszer: ) _

kosse le a sz{irét vagy az elvezet6 csovet, és gondosan tisztitsa meg az elszivoberendezést.

@ ELLENORZES lx\'@@
qlannta: g

llendrizze, hogy sértetlen-e a tapvezeték.
2. Ellendrizze, hogy seértetlenek-e a védbburkolatok.
3. Ellendrizze a fUreszlap sértetlenségét és kopasat.
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p [Job Line
@D PUHASTAMINE &) g

ENNE HOOLDUSTOODE TEOSTAMIST PEATAGE SEADE JA LASKE SELLEL MAHA
JAHTUDA.

ﬁ + Kandke kaitsekindaid.
+ Kandke hingamisteede kaitseks sobivaid kaitsevahendeid.
+ Valtige surudhujoa kasutamist.

Vajadusel:
1. eemaldage to6tlemisel tekkinud puru I6ikeFiirKonnast ja tugipindadelt tdmbeventilaatori voi pintsliga.
2. Avage alumine luuk: uhasta%e orpuse alumist osa, I6iketera juhikuid ja juhtimisseadmeid
3. Eemaldage ja puhastage témbeventilaatori filter sellele koputades.
Iga paev:
. eemaldage to6tlemisel tekkinud j&gid ja puru I6ikepiirkonnast ja tugipindadelt, k.a. toitekaablilt
tdmbeventilaatori voi pintsliga. )
2. Hoidke masinat imbritsev ala, k.a. pérand alati puhas.
Kord nadalas: )
eemaldage filter voi valjutustoru ja puhastage tdmbeventilaatorit pohjalikult.

@ KONTROLLID Ik\%ﬁ

Iga péev:

. Veenduge, et toitekaabel on terve.
2. Veenduge, et kaitsed on terved.
3. Veenduge, et Ioiketera ei ole rikutud ega kulunud.

@ CISTENI &%’ ’
PRED PROVADENIM JAKEKOLIV UDRZBY ZASTAVTE STROJ A NECHTE HO
VYCHLADNOUT.

é * Noste ochranné rukavice.
* Noste vhodné ochranné prostfedky k ochrané dychacich cest.
* Vyhnéte se pouzivani proudu stlaceného vzduchu.

Pokud je nutné: o . ; . . .

1. ogstrgptg ze zOny obrabéni a ze suportd, odsavacem nebo pomoci Stétce, zbytky tfisek, vzniklych
obrabénim.

2. Otevrete dolni dvitka: vyCistéte dolni Cast krytu, vodici liSty Cepele, ovladaci prvky.

3. Vyjméte filtr a poklepanim jej vycistéte.

Kazdy den:

1. odst[\aﬁte ze stroje, a také z pfivodniho kabelu, odsavacem nebo pomoci Stétce, zbytky tfisek a
prachu.

2. Oblast kolem stroje, i podlahu, udrZujte vzdy €istou.

Jednou tydné:

Odpoijte filtr, nebo vyfukové vedeni a peclivé vycistéte odsavac.

PROVERKY &
Kazdy den: > ’x\ g

1. Provérte celistvost pfivodniho kabelu.
2. Provéfte celistvost ochran.
3. Provérte celistvost a opotiebovanost fezného kotouce.
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@D CISCENJE o
PRED KAKRSNIMI KOLI VZDRZEVALNIMI DELI ZAUSTAVITE STROJ IN PUSTITE, DA
SE OHLADI.

ﬁ + Nadenite si zaS€itne rokavice.
+ Uporabljajte primerno zas¢ito za dihalne poti.
* lzogibajte se uporabi stisnjenega zraka.

Po potrebi:
1. sgslalnikom ali Copitem s povrsine za rezanje in podporne povrsine odstranite ostruzke, ki so ostali
po delu.

2. Odprite spodnja vratca: o€istite notranjost ohi$ja, vodila rezila in elemente za krmiljenje.

3. Odstranite in ocistite filter sesalnika, tako da ga dobro otresete.

Vsakdan: _ _ _ _ . o

1. S sesalnikom ali Copi¢em s stroja odstranite ostanke, ki so ostali po obdelavi, in prah. Pri tem ocistite
tudi napajalni kabel. - . ) )

2. Obmocije okoli stroja mora biti vedo €isto. To velja tudi za talno oblogo na tem delu.

Enkrat tedensko: ) } o )

Odklopite filter in odvodni vod ter temeljito oCistite sesalnik.

@D PREGLEDIR "
Vsak dan: lx\ 4

1. Preverite, Ce je napajalni kabel neposkodovan.
2. Preverite, Ce so za3Cite brezhibne. )
3. Preverite stopnjo obrabe in brezhibnost rezila.

@ KULLANIM -~

HERHANGI BIR BAKIM iSLEMi GERGEKLESTIRMEDEN ONCE MAKINEYi DURDURUN
VE SOGUMASINI SAGLAYIN.

ﬁ + Koruyucu eldiven giyin.
* Solunum yollarina yonelik uygun koruma kullanin.
+ Basingli hava jeti kullanmaktan kaginin.

Gerektiginde:

1. Kesim bélgesine ve dayama tablalarina miidahale ederek, bir elekirikli stiplirge veya firga kullanmak
suretiyle islemeden artan talag! giderin.

2. {-\It kapagi agin: Koruma kapagdinin alt kismini, bigak kilavuzlarini ve kumanda elemanlarini
emizleyin.

3. Aspiratgr filtresini sOkup, vurarak temizleyin.

Her giin:

1. Gug kablosu dahil, islemeden artan talasi ve tozlari bir elekirikli stiplirge veya firga kullanmak
suretiyle giderin.

2. Makinenin civarindaki zemin dahil tim alani daima temiz tutun.

Haftada bir: -

Filtreyi veya tahliye kanalini ayirin ve aspiratord iyice temizleyin.

@ KONTROLLER lx\‘?’

Her tr:;iin; 3 3 )

1. Elektrik kablosunun sadlam oldugunu kontrol edin.

2. Siperlerin saglam olduklarini kontrol edin.

3. Bigagin saglam oldugunu ve asinma durumunu kontrol edin.
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@DIVPIEGO DELLA LAMAGDUSE OF THE BLADEGVERWENDUNG DES
SAGEBANDS@GDUTILISATION DE LA LAME@GDUSO DE LA CUCHILLA@GE@PUTILIZAGAO
DA LAMINAC@®GEBRUIK VAN HET ZAAGBLAD@DSAHANTERAN KAYTTOGI®BRUG
AF KLINGEN@GDANVANDNING AV BLADETCI®BRUK AV BLADET@DUZYCIE TASMY
TNACEJGDUCMONL30BAHUE PEXYLLErO MOMOTHAGOMU3MNON3BAHE HA HOXA
CDUPORABA SJECIVAGEDKORISCENJE SECIVAGE@DXPHEH THZ AEMIAAZCDASMENS
IZMANTOSANA @GPASMENY NAUDOJIMAGUTILIZAREA LAMEIE®POUZITIE REZNEJ
CEPELE1C@DFURESZLAP ALKALMAZASA@GDSAELINDI KASUTAMINEGDPOUZITI
REZNi CEPELE @®UPORABA REZILA@BIGAGIN KULLANILMASI

P NN

VB 28-182 1400x6x0.35-Z6 900

VB 28-186 1790x10x0.35-Z6 660/960
VB 28-191 2240x12.5x0.5-74 360/720
VB 28-194 2560x10x0.5-74 370/800
VB 28-195 3607x25x0.6-Z3 420/840

@DDATI TECNICIGGDSPECIFICATIONSE@TECHNISCHE DATENG:YDONNEES TECHNIQUES
GODDATOS TECNICOS@PDADOS TECNICOSEIDTECHNISCHE GEGEVENS@DTEKNISET
TIEDOT@IDTEKNISKE DATAGDTEKNISKA DATACTDTEKNISKE DATAGZ®DANE TECHNICZNE
GODTEXHUYECKUE OAHHBIEGCDTEXHUYECKUA OAHHUGIDTEHNICKI PODACIETEHNICKI
PODACIGGDTEXNIKA ITOIXETA@DTEHNISKIE DATI €@DTECHNINIAI DUOMENYS@GDATE
TEHNICEETECHNICKE UDAJEGIDMUSZAKI ADATOK@GDTEHNILISED ANDMEDGD
TECHNICKA DATA@EDTEHNICNI PODATK@DTEKNIK VERILER

1L 0@
W wy (V] Hz) (kg) ISO EN 3746
VB 28-182 250 15.5
L 77,4 dB(A)
VB 28-186 420 30 L’ 90,4 dB(A)
K',3dB
VB 28-191 750 58 P
230/50 L 70,7 dB(A)
VB 28-194 1100 75 L’ 83,7 dB(A)
K ,3dB
L 90,7 dB(A)
VB 28-195 2200 162 L’ 99,4 dB(A)
K ,4 dB

AT e
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@
femy

@DCAPACITA DI TAGLIOGE@DCUTTING POWEREDSCHNITTLEISTUNGEDCAPACITE DE
COUPEGICAPACIDAD DE CORTE@DCAPACIDADE DE CORTEQI®ZAAGCAPACITEIT
@GDLEIKKUUKAPASITEETTIGCDSKAEREKAPACITETEDKAPNINGSKAPACITETC®D
KUTTEKAPASITET@@DZAKRES CIECIAGDNPON3BOAUTENBHOCTb PE3AGIDKANALMTET
HA PA3AHEGIDKAPACITET REZANJAGKAPACITET SECENJAGDIKANOTHTA KOMHECD
GRIESANAS VEIKTSPEJA@EDPJOVIMO PAJEGUMASGIDCAPACITATE DE TAIEREEREZNY
VYKONGIDVAGOKEPESSEGGPLOIKEJOUDEGEDREZNY VYKONGEDZMOGLJIVOST REZANJA
@DKESME KAPASITESI

\64
VB 28-182 80 200
VB 28-186 120 244
VB 28-191 170 330
VB 28-194 224 340
VB 28-195 280 465

A3
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[Gab Line ]
@DSCHEMA ELETTRICO (vedi allegato) CDPRIKAZ ELEKTRICNIH  INSTALACIJA
@GDELECTRICAL DIAGRAM (see annex) (pogledati dodatak)
@DELEKTRISCHER SCHALTPLAN (siche ~ @Z)ELEKTRICNI DIJAGRAM (videti prilog)
Anlage) @GDHAEKTPIKO  IXEAIAFPAMMA  (Beite
@@DSCHEMA ELECTRIQUE (voir annexe) emouvayn)
@GDESQUEMA ELECTRICO (véase el adjunto) ~ @ZDELEKTRISKA SHEMA (sk. pielikumu)
@PESQUEMA ELETRICO (ver anexo) @ DELEKTROS SCHEMA (zr. prieda)
CIDSCHAKELSCHEMA (zie bijlage) @GDSCHEMA ELECTRICA (a se vedea anexa)
@D SAHKOKAAVIO (ks. liite) @ELEKTRICKA SCHEMA (vid' prilohu)
@DEL-DIAGRAM (jfr. bilag) CIDELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZ (lasd
@DELSCHEMA (se bilaga) a mellékletet)
CIDKOPLINGSSKJEMA (se vedlegg) @GDELEKTRIUHENDUSTE SKEEM (vt. lisa)
@DSCHEMAT ELEKTRYCZNY  (patrz @&ELEKTRICKE SCHEMA (viz pfiloha)
zalacznik) @DELEKTRICNA SHEMA (oglejte si prilogo)
GDIANEKTPOCXEMA (CM. npunoxeHue) @DELEKTRIK SEMASI (bkz. ek)

@CDEN. CXEMA (BX. NPUNOXEHNETO)

@DTAVOLE RICAMBI - Posizione (P) - Codice (C) Note (N) - (vedi allegato)

@DSPARE PARTS TABLE - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (see annex)
@DERSATZTEILUBERSICHTEN - Position (P) - Code (C) Anmerkungen (N) - (siehe Anlage)
@@DPLANCHES PIECES DETACHEES - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (voir annexe)
@GOTABLAS DE RECAMBIOS - Posicion (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (véase el adjunto)
@PQUADROS DE PECAS SOBRESSALENTES - Posigéo (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (ver anexo)
IDTABELLEN VERVANGINGSONDERDELEN - Positie (P) - Code (C) Opmerkingen (N) - (zie bijlage)
@DVARAOSATAULUKOT - Asento (P) — Koodi (C) Huomiot (N) - (ks. liite)
@CDRESERVEDELSTAVLER - Position (P) - Kode (C) Notater (N) - (jfr. bilag)
@DRESERVDELSTABELLER - Position (P) - Artikelnr (C) Anm. (N) - (se bilaga)

CDTEGNINGER RESERVEDELER - Plassering (P) - Kode (K) Anmerkninger (A) - (se vedlegg)
@DTABLICE CZESCI ZAMIENNYCH - Pozycja (P) - Kod (C) Uwagi (N) - (patrz zatacznik)
GDTABNULA 3AMACHBIX YACTEMN - Nonoxenue (P) - Ko (C) TIPUMEYAHUE (N) - (cm. npunoxeHue)
CGDTABNULM C PE3EPBHUTE YACTH - Mosuums (P) - Koa (C) 3a6enesxky (N) - (BX. npunoxeHusTa)
@DTABLICA ZAMJENSKIH DIJELOVA - Polozaj (P) — Sifra (C) Napomena (N) - (pogledati dodatak)
@DTABELE REZERVNIH DELOVA - Polozaj (P) - Kéd (C) Napomena (N) - (videti prilog)
GDINAKEZ ANTAANAKTIKQN - @éon (P) - Kwdikég (C) Znueiwosig (N) - (Seite emiouvayn)
@PREZERVES DALU TABULAS - Pozicija (P) - Kods (C) Piezimes (N) - (sk. pielikumu)
@PKEICIAMY DALIY LENTELES - Pozicija (P) - Kodas (C) Pastabos (N) - (r. prieda)

GIDTABELE PIESE DE SCHIMB - Pozitie (P) - Cod (C) Note (N) - (a se vedea anexa)

@BVYKRESY NAHRADNYCH DIELOV - Pozicia (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (vid prilohu)
CIDPOTALKATRESZEK TABLAZATA - Rajzszam (P) - Cikkszam (C) Megjegyzés (N) - (lasd a
mellékletet)

@D VARUOSADE TABEL - Asukoht (P) - Kood (C) Mérkused (N) - (vt. lisa)

@DVYKRESY NAHRADNICH DIiLU - Pozice (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (viz piloha)
@DPreglednice nadomestnih delov — Polozaj (P); Koda (C); Opombe (N) - (oglejte si priloge)
@DYEDEK PARGA TABLOLARI - Konum (P) - Kod (C) Notlar (N) - (bkz. ek)
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@D GUIDA ALLA LOCALIZZAZIONE DEI GUASTI
PROBLEMA /
GUASTO PROBABILE CAUSA RIMEDIO SUGGERITO
Il motore non 1. Motore, cavo rete o spina 1. Fare controllare la macchina da
funziona difettosi. personale specializzato;
2. Fusibili quadro elettrico 2. é PERICOLO - ATTENZIONE
bruciati. EVITARE
3. Manca tensione nellimpianto | ASSOLUTAMENTE DI RIPARARE
di rete. DA SOLI IL MOTORE: POTREBBE
4. E intervenuto il termoprotettore | ESSERE PERICOLOSO.
del motore. 3. Controllare i fusibili e sostituirli se

<1

necessario.

4. Controllare la presenza di tensione
nellimpianto di rete.

5. Attendere il normale ripristino del
termoprotettore (alcuni minuti)
rilasciando il pulsante di marcia.

Imprecisione nello
squadro del taglio

—_

. Pressione di taglio eccessiva

(su tubi e profilati).

. Dentatura della lama non

corretta in relazione al
materiale da tagliare.

. Regolazione non corretta dei

guidalama.

. Scarsa tensione della lama.

. Diminuire la pressione di taglio.

. Controllare i parametri di taglio
nella tabella di taglio

. Controllare la regolazione dei
guidalama

. Controllare la tensione della lama.

A W N

La finitura del taglio
risulta grezza o
ondulata

. La lama & consumata oppure

non ha dentatura adatta allo
spessore del pezzo che state
tagliando.

. Eccessiva pressione di taglio.

1. Controllare i parametri di taglio
(dentatura della lama, velocita di
taglio) nella tabella di taglio

2. Diminuire la pressione di taglio.

La lama tende ad
uscire dalle guide

1. Eccessivo consumo della

gommatura delle pulegge.

. Slittamento della lama sulle

pulegge

—_

. Fare controllare ed eventualmente
sostituire le pulegge da personale
specializzato.

2. Non utilizzare assolutamente

alcun lubrificante o refrigerante

per il taglio; fare controllare ed

eventualmente sostituire le pulegge

da personale specializzato.
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@D TROUBLESHOOTING

PROBLEM / FAULT

PROBABLE CAUSE

SUGGESTED REMEDY

The motor is not
working properly.

. Faulty motor, power cable or

plug.

. Blown fuses in the electrical

cabinet.

. No voltage in the mains

system.

e

1. Have the machine checked by
expert personnel.

2. A DANGER - WARNING

NEVER ATTEMPT TO

REPAIR THE MOTOR YOURSELF:

IT COULD BE DANGEROUS.

3. Check the fuses and replace them
if necessary.

4. Check the mains power system is
present.

5. Let go the start button and wait for
the thermal circuit breaker to reset
itself (a couple of minutes).

Imprecise squaring
of the cut

. Excessive cutting pressure (on

tubes and profiles).

. Incorrect blade toothing for the

material being cut.

. Incorrect blade guide

adjustment.

. Poor blade tension

. Reduce cutting pressure.

. Check the cutting parameters in the
relative cutting chart.

. Check adjustment of the blade
guide.

. Check the blade tension.

AW N

The cutting finish is
rough or uneven

. The blade is worn down or the

teeth are not suitable for the
thickness of the material being
cut

. Excessive cutting pressure.

1. Check the cutting parameters
(blade tooth, cutting speed) in the
relative cutting chart.

2. Reduce cutting pressure.

The blade tends
to jump out of the
guides

. Excessive wear on the rubber

coating of the pulleys.

. Slipping of the blade on the

pulleys.

1. Get the pulleys checked and if
necessary replaced, by expert
personnel.

2. Never use lubricants or cutting
fluids of any kind. Get the pulleys
checked and if necessary replaced,
by expert personnel.
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@D LEITFADEN ZUR FEHLERSUCHE

PROBLEM/ = .
STORUNG MOGLICHE URSACHE RATSCHLAGE ZUR ABHILFE
Der Motor 1. Motor, Netzkabel oder 1. Die Maschine vom Fachmann

funktioniert nicht

Steckdose defekt.

2. Sicherungen im Schaltkasten
durchgebrannt.

3. Stromausfall im Netz.

e

Uberpriifen lassen.
2, GEFAHR - ACHTUNG
KEINESFALLS
VERSUCHEN, DEN MOTOR
SELBST ZU REPARIEREN: DIES
KANN GEFAHRLICH SEIN.
3. Die Sicherungen kontrollieren und
ggf. auswechseln.
4. Spannung im Stromnetz
Uberprifen.
5. Betriebstaste loslassen und
auf das Riicksetzen der
Thermosicherung warten (dauert
einige Minuten).

Ungenaue
Rechtwinkligkeit
des Schnitts

1. Zu starker Schneiddruck (auf
Rohren und Profilen).

. Verzahnung des Sagebands fiir
das Werkstlick nicht geeignet.

. Sagebandfiihrung falsch
eingestellt.

. Zu geringe
Ségebandspannung.

AW DN

. Den Schneiddruck verringern.

. Schneidparameter in der
Schnitttabelle Gberprifen.

. Einstellung der Sagebandfiihrung
Uberprifen.

. Spannung des Sagebands
Uberprifen.

A W N

Die Schnittkante ist
rau oder gewellt.

1. Das Sageband ist abgenutzt
oder seine Verzahnung eignet
sich nicht fiir die Dicke des
Werkstlicks.

2. Zu starker Schneiddruck.

1. Schneidparameter
(Verzahnung des Sagebands,
Schneidgeschwindigkeit) in der
Schnitttabelle Gberprifen.

2. Den Schneiddruck verringern.

Das Sageband
neigt dazu, aus
den Fiihrungen zu
rutschen.

1. Zu starke Abnutzung
des Gummibelags der
Riemenscheiben.

2. Rutschen des Sagebands von
den Riemenscheiben.

1. Riemenscheiben liberprifen
und durch einen Fachmann
austauschen lassen.

2. Auf keinen Fall ein Schmier-
oder Kihlmittel fir den Schnitt
verwenden. Riemenscheiben durch
einen Fachmann (berpriifen und
austauschen lassen.
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\
@ GUIDE DE LOCALISATION DES PANNES

PROBLEME/ - .

PANNE CAUSE PROBABLE REMEDE PROPOSE

Le moteur ne
fonctionne pas

1. Moteur, cable de réseau ou
fiche défectueux.

2. Fusibles tableau électrique
brilés.

3. Manque de tension de réseau.

e

1. Faire controler la machine par un
personnel spécialisé.

2. DANGER - ATTENTION

A\EVITER ABSOLUMENT

DE REPARER TOUT SEULS LE

MOTEUR : CETTE OPERATION

POURRAIT ETRE DANGEREUSE.

3. Controler les fusibles et, le cas
échéant, les remplacer

4. Vérifier la présence de tension de
réseau.

5. Attendre le normal rétablissement
du disjoncteur thermique (quelques
minutes) en relachant le bouton-
poussoir de marche.

Imprécision dans
I'équerrage de
coupe.

1. Pression de coupe excessive
(sur tubes et profilés).

2. Denture de la lame incorrecte
en fonction du matériau a
couper.

3. Réglage incorrect des guides-
lame.

4. Tension insuffisante de la lame.

. Réduire la pression de coupe.

. Vérifier les parametres de coupe
dans le tableau de coupe.

. Contrdler le réglage des guides-
lame

. Contrdler la tension de la lame.

A W N~

Le finissage de la
coupe est brute ou
ondulé

1. La lame est usée ou bien elle
n'a pas la denture appropriée
pour |'épaisseur de la piece a
couper.

2. Pression de coupe excessive.

1. Vérifier les paramétres de coupe
(denture de la lame, vitesse de
coupe) dans le tableau de coupe.

2. Réduire la pression de coupe.

La lame tend a
sortir des guides

1. Consommation excessive du
gommage des poulies.

2. Glissement de la lame sur les
poulies.

—_

. Faire controler et, le cas échéant,
faire remplacer les poulies par un
personnel spécialisé.

2. |l est absolument interdit d'utiliser

aucun lubrifiant ou réfrigérant pour

la coupe ; faire controler et, le cas
échéant, remplacer les poulies par
un personnel spécialisé.
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[iob Line}
@ GUIA PARA LA LOCALIZACION DE AVERIAS
PROBLEMA / 4
AVERIA PROBABLE CAUSA SOLUCION SUGERIDA
El motor no 1. Motor, cable de alimentacion o | 1. Contacte con el centro de
funciona. clavija defectuosa. asistencia autorizado para que
2. Fusibles del cuadro eléctrico controle la maquina. i
fundidos. 2. PELIGRO - ATENCION
3. No hay tensién en la SE PROHIBE REPARAR EL
instalacion de suministro de MOTOR PERSONALMENTE: ES
energia eléctrica. PELIGROSO.
3. Controle los fusibles y sustitiyalos
: si s necesario.
l (o} % 4. Controle la tension de la
: instalacion de suministro de
energia eléctrica.
5. Espere a que el termoprotector
se restablezca (unos minutos) al
soltar el pulsador de marcha.
Errorenla 1. Presion de corte excesiva . Reduzca la presion de corte.

escuadra del corte

(sobre tubos o perfiles).

2. Dientes de la cuchilla
inadecuados para el material
que se ha de cortar.

3. Regulacion incorrecta de las
guias de la cuchilla.

4. Tension de la cuchilla
insuficiente.

. Consulte los parametros de corte
contenidos en la tabla de corte.

. Controle la regulacion de la guia de
la cuchilla.

. Controle la tension de la cuchilla.

A W N

El acabado del

corte es imperfecto

u ondulado.

1. La cuchilla esta desgastada
0 bien los dientes no son
adecuados para el espesor de
la pieza que se esté cortando.
2. Presion de corte excesiva.

1. Consulte los parametros de corte
(dientes de la cuchilla y velocidad
de corte) en la tabla de corte.

2. Reduzca la presién de corte.

La cuchilla se sale 1.

de las guias.

Goma de las poleas
excesivamente gastada.

2. Deslizamiento de la cuchilla
sobre las poleas.

—_

. Contacte con personal
especializado para controlar y
sustituir las poleas si es necesario.

2. No utilice lubricantes ni

refrigerantes para cortes. Contacte

con personal especializado para
controlar y sustituir las poleas.
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@ GUIA PARA A LOCALIZAGAO DE AVARIAS

PROBLEMA / < -
AVARIA CAUSA PROVAVEL SOLUGAO SUGERIDA
O motor ndao 1. Motor, cabo de rede ou ficha 1. Mandar controlar a maquina por
funciona defeituosos. pessoal especializado; _
2. Fusiveis do quadro elétrico 2. PERIGO - ATENCAO
queimados. EVITAR SEVERAMENTE
3. Falta tenséo na rede elétrica. REPARAR O MOTOR
AUTONOMAMENTE: PODERIA SER
PERIGOSO.
i C g 3. Vrificar os fusiveis e substitui-los
3 se for necessario.
4. Verificar a presencga de tensao na
rede elétrica.
5. Aguardar o rearme normal
do protetor térmico (alguns
minutos) libertando o botao de
funcionamento.
Imprecisao no 1. Pressao de corte excessiva 1. Diminuir a presséao de corte.
esquadro do corte. (em tubos e perfis). 2. Verificar os parametros de corte na
2. Série de dentes da lamina tabela de corte
incorreta para o material a 3. Verificar a regulagao da guia para
cortar. lamina
3. Regulagao incorreta das guias | 4. Verificar a tens&o da lamina.
para lamina.
4. Tensao da lamina insuficiente.
O acabamento do 1. Aldmina esta gasta ou a série | 1. Verificar os parametros de corte
corte resulta mal de dentes é inadequada a (série de dentes da lamina,
feito ou ondulado espessura da pega que esta a velocidade de corte) na tabela de
ser cortada. corte
2. Presséo de corte excessiva. 2. Diminuir a pressao de corte.
A lamina tende a 1. Consumo excessivo do 1. Mandar controlar e, eventualmente,
sair das guias revestimento de borracha das substituir as polias por pessoal
polias. especializado.
2. Patinagem da lamina nas 2. Nao utilizar qualquer lubrificante ou

polias

refrigerante; mandar controlar e,
eventualmente, substituir as polias
por pessoal especializado.
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CDPROBLEEMOPSPORING

PROBLEEM/
STORING

MOGELIJKE OORZAAK AANBEVOLEN OPLOSSING

De motor werkt niet

=N

. Motor, netsnoer of stekker 1. Laat de machine nakijken door
defect. gespecialiseerd personeel.
. Zekeringen schakelpaneel 2. A GEVAAR - LET OP
doorgebrand. NIET ZELF DE MOTOR
. Geen netspanning. PROBEREN TE REPAREREN: DIT
KAN GEVAARLIJK ZIJN.
: 3. Controleer de zekeringen en
(o} % vervang ze indien nodig.
: 4. Controleer of er netspanning is.

5. Wacht tot de thermische
beveiliging zich heeft hersteld
(enkele minuten) en laat hierbij de
startknop los.

geen nauwkeurige
rechte hoeken bij
het zagen

. Te hoge zaagdruk (op buizen

. Tanden van het zaagblad niet

en profielen).

in juiste stand ten opzichte van
het te zagen materiaal.

B W N

. Verminder de zaagdruk.

. Controleer de zaagparameters in
de zaagtabel

. Controleer de afstelling van de
zaagbladgeleiders

3. Onjuiste afstelling van de . Controleer de spanning van het
zaagbladgeleider. zaagblad.
4. Het zaagblad is niet voldoende
gespannen.
De zaagsnede is 1. Het zaagblad is versleten of 1. Controleer de zaagparameters
grof of gegolfd de tanden van het zaagblad (tanden van het zaagblad,
zijn niet geschikt voor de dikte zaagsnelheid) in de zaagtabel
van het werkstuk dat u aan het | 2. Verminder de zaagdruk.
zagen bent.
2. Te hoge zaagdruk.
Het zaagblad 1. De rubberen bekleding van 1. Laat de riemschijven controleren
neigt ertoe uit de de riemschijven is te sterk en eventueel vervangen door
geleiders te lopen versleten. gespecialiseerd personeel.
2. Het zaagblad slipt op de 2. Gebruik absoluut geen
riemschijven smeermiddel of koelmiddel voor

het zagen; laat de riemschijven
controleren en eventueel
vervangen door gespecialiseerd
personeel.
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@D VIANMAARITYSOPAS

ONGELMA/VIKA

MAHDOLLINEN SYY

EHDOTETTU KORJAUSKEINO

Moottori ei toimi

1. Moottori, virtajohto tai pistoke
ovat vialliset.

2. Sahkotaulun sulakkeet ovat
palaneet.

3. Virransyéttojarjestelman jannite
puuttuu.

e

1. Pyyda erikoistunutta henkilokuntaa
tarkistamaan koneen;

2. VAARA - VAROITUS

MOOTTORIN

KORJAAMISTA ITSE TULEE

EHDOTTOMASTI VALTTAA: SE VOI

OLLA VAARALLISTA.

3. Tarkista sulakkeet ja vaihda ne
tarvittaessa.

4. Tarkista virtalaitteiston jannite.

5. Odota, etta ldampdsuojain
palautuu normaalisti (muutaman
minuutin kuluessa) vapauttamalla
kayttopainikkeen.

Leikkuun
suorakulman
epatarkkuus

1. Liiallinen leikkuupaine (putkille
ja profiileille).

. Teran hampaat eivat sovellu

leikattavaan materiaaliin.

. Teréohjaimen virheellinen

saato.

Teran jannite on puutteellinen.

1. Vahenna leikkauspainetta.

2. Tarkista leikkuuparametrit
leikkuutaulukosta

3. Tarkista teraohjaimen saato

4. Tarkista terén jannitys.

Leikkuutulos on
karkea tai aaltoilee

Teré on kulunut tai sen
hampaat eivét sovellu
leikattavan kappaleen
paksuuteen.
Leikkuupaine on liiallinen.

N

—_

. Tarkista leikkuuparametrit
(terén hampaat, leikkuunopeus)
leikkuutaulukosta

2. Vahenna leikkauspainetta.

Tera pyrkii
tulemaan ulos
ohjaimista

RN

. Vetopydrien kumiosa on
kulunut liikaa.
2. Tera luisuu vetopyorilla

1. Pyyda erikoistunutta henkildkuntaa
tarkistamaan vetopyérét ja
vaihtamaan ne tarvittaessa.

2. Al4 kayta missaan tapauksessa
mitaan voiteluainetta tai
jdéhdytysainetta leikkauksessa.
Pyyda erikoistunutta henkilokuntaa
tarkistamaan vetopyérét ja
vaihtamaan ne tarvittaessa.
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@D FEJFFINDING

PROBLEM / FEJL

MULIG ARSAG

FORESLAET L@SNING

Motoren fungerer
ikke

N

. Defekt motor, forsyningskabel

eller stik.

1.

Lad maskinen kontrollere af
specialiseret personale;

2. Sprungne sikringer i el-tavlen. | 2. FARE - PAS PA
3. Manglende spaending i UDF@R ALDRIG SELV
forsyningsnettet. REPARATIONER PA MOTOREN

DETTE KAN VARE FARLIGT.

3 3. Kontrollér sikringerne om udskift
l C % om ngdvendigt.
3 4. Kontrollér at der er spaending i
ledningsnettet.

5. Afvent normal genopretning af den
termiske beskytter (nogle minutter)
ved at slippe startknappen.

Upraecision i 1. Overdrevet skeeretryk (pa ror 1. Reducér skeeretrykket.
skaeringens vinkel og profiler). 2. Kontrollér skaeringens parametre i
2. Ukorrekt tanding pa klingen i tabellen over skaeringer
forhold til materialet, der skal 3. Kontrollér klingestyringens justering
skeeres. 4. Kontrollér klingens spzending.

3. Forkert regulering af
klingeskinner.
4. Utilstreekkelig klingespaending.
Skeeringens finish 1. Klingen er nedslidt eller 1. Kontrollér skeeringens parametre
er for grov eller tandingen er ikke egnet til (klingens tanding, skaerehastighed)
bolget tykkelsen pa emnet under i tabellen over skeeringer
skeering. 2. Reducér skeeretrykket.
2. Overdrevet skeeretryk.
Klingen har en 1. Overdreven slitage 1. Lad remskiverne kontrollere,
tendens til at kere pa remskivernes og om ngdvendigt udskifte, af
af styringen gummibelaegning. specialiseret personale.
2. Klingen skrider pa remskiverne | 2. Anvend aldrig og af ingen arsag

smgremidler eller kalemidler

til skeeringen; lad remskiverne
kontrollere, og om ngdvendigt
udskifte, af specialiseret personale.
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@D VAGLEDNING FOR FELLOKALISERING

PROBLEM / FEL

MOJLIG ORSAK

FORESLAGEN ATGARD

Motorn fungerar inte

. Motor, stromkabel eller kontakt

ar defekt.

. Brénda sékringar pa elpanel.
. Det saknas spanning i elnatet.

<1

1. Lat kontrollera maskinen av
specialiserad personal;

2, FARA - VARNING

UNDVIK ABSOLUT ATT

REPARERA MOTORN SJALV:

DET KAN VARA FARLIGT.

3. Kontrollera s&kringarna, och
byt ut dem om nédvandigt.

4. Kontrollera att det finns
spanning i elnatet.

5. Slapp startknappen och
vanta pa den normala
aterstallningen av
Overhettningsskyddet (nagra
minuter).

Brist pa precision i
kapningsinstéllningen

. Overdrivet kapningstryck (pa

ror och profiler).

. Bladets tandning &r inte korrekt

i forhallande till materialet som
ska kapas.

. Felaktig justering av

bladskenorna

. Dalig bladspanning.

1. Minska kapningstrycket.

2. Kontrollera
kapningsparametrarna i
kapningstabellen

3. Kontrollera instéliningen av
bladskenorna

4. Kontrollera bladspanningen.

Kapningsresultatet ar
grovt eller vagigt

. Bladet ar nedslitet eller har inte

korrekt tandning for tjockleken
pa arbetsstycket som kapas.

. Overdrivet kapningstryck.

1. Kontrollera
kapningsparametrarna
(bladets tandning,
kapningshastighet) i
kapningstabellen

2. Minska kapningstrycket.

Bladet tenderar att dka
ur skenorna

. Overdrivet slitage

hos remskivornas
gummibelaggning.

. Bladet slirar pa remskivorna

1. Lat specialiserad personal
kontrollera och eventuellt byta
ut remskivorna.

2. Anvand absolut inte nagon
typ av smorjmedel eller
kylvatska for kapningen.

Lat specialiserad personal
kontrollera och eventuellt byta
ut remskivorna.
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@ FEILSOKING

PROBLEM / SKADE

MULIG ARSAK

FORESLATT LOSNING

Motoren fungerer

—_

. Defekt motor, stremledning

1. Fa maskinen kontrollert av fagleert

ikke eller stapsel. personell.
2. Sikringer i sikringsboksen er 2. FARE - VAR FORSIKTIG
gatt. IKKE PR@V A REPARERE
3. Ingen spenning i stremnettet. | MOTOREN PA EGENHAND: DETTE
KAN VARE FARLIG.
: 3. Kontroller sikringene og bytt dem
l C % ut ved behov.
4. Kontroller spenningen i
strgmnettet.
5. Slipp startknappen og vent til
varmebryteren er blitt gjenopprettet
(noen minutter).
Ungyaktighet pa 1. For stort trykk under kapping 1. Bruk mindre kraft nar du kapper.
kuttestedet (pa rar og skinner). 2. Kontroller kappeparameterne i
2. |kke korrekt sagtanning for tabellen for kapping.
materialet som skal kappes. 3. Kontroller bladstyringenes
3. Feilinnstilte bladstyrere. regulering.
4. Sagbladet har for darlig 4. Kontroller sagbladets stramming.
stramming.
Stykket blir kappet | 1. Sagbladet er slitt eller 1. Kontroller kappeparameterne i
grovt og ujevnt. tanningen er ikke egnet for tabellen for kapping (sagtanning,
arbeidsstykkets tykkelse. kappehastighet).
2. For stor kraft nar du kapper. 2. Bruk mindre kraft nar du kapper.
Sagbladet glir ut av | 1. Gummibelegget pa remskivene | 1. Fa remskivene kontrollert, og
bladstyringen. er for slitt. eventuelt skiftet ut, av fagleert
2. Sagbladet glir pa remskivene. personale.

2. Man ma ikke bruke smarevaesker
eller kjglevaeske nar man kutter! Fa
remskivene kontrollert, og eventuelt
skiftet ut, av fagleert personale.
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.
@D PRZEWODNIK LOKALIZACJI USTEREK
PROBLEM / D
USTERKA MOZLIWA PRZYCZYNA SUGEROWANE ROZWIAZANIE

Silnik nie dziata

1. Uszkodzony silnik, kabel
zasilania lub wtyczka.

2. Przepalone bezpieczniki w
rozdzielnicy elektrycznej.

3. Brak napiecia w sieci.

e

1. Zapewni¢ kontrole maszyny przez
wykwalifikowany personel;

2. A NIEBEZPIECZENSTWO -

\ UWAGA BEZWZGLEDNIE
UNIKAC SAMODZIELNYCH
NAPRAW SILNIKA: MOZE TO
STANOWIC NIEBEZPIECZENSTWO.
3. Sprawdzi¢ bezpieczniki i w

przypadku potrzeby wymieni¢ je.

4. Sprawdzi¢ obecnos¢ napiecia w
sieci.

5. Poczekac na normalne
przywrocenie ochrony termicznej
(kilka minut), zwalniajac przycisk
wigczania.

Brak precyzji w
zespole cigcia

1. Zbyt duzy nacisk podczas
ciecia (rur lub profili).

2. Niewtasciwe uzebienie tasmy
tngcej w stosunku do cigtego
materiatu.

3. Zte wyregulowanie prowadnicy
ostrza.

4. Staby naciag tasmy tnacej.

. Zmniejszy¢ nacisk podczas cigcia.

. Sprawdzi¢ parametry cigcia w
tabeli ciecia

. Sprawdzi¢ regulacje prowadnicy
tasmy

. Sprawdzi¢ nacigg tasmy.

B W N

Wykonczenie ciecia
jest szorstkie lub
pofalowane

1. Zuzyta tadma tngca lub
niewtasciwe uzebienie dla
grubo$ci cietego detalu.

2. Nadmierny nacisk podczas
ciecia.

1. Sprawdzi¢ parametry ciecia
(uzebienie listwy tngcej, predkos¢
ciecia) w tabeli ciecia

2. Zmniejszy¢ nacisk podczas ciecia.

Tasma tnaca
wysuwa sie z
prowadnic

1. Nadmierne zuzycie gumowej
powtoki kot pasowych.

2. Slizganie sie tasmy tngcej na
kotach pasowych

-

. Zleci¢ kontrole i ewentualng
wymiane két pasowych
wykwalifikowanemu personelowi.

2. Pod Zadnym pozorem nie stosowaé

do cigcia zadnych $rodkow

smarnych ani chtodzacych; zleci¢
kontrole i ewentualng wymiane

kot pasowych wykwalifikowanemu

personelowi.
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@& UHCTPYKLWUN NO OBHAPYXXEHWUIO HEMONAQOK

MNPOBJIEMA /
HEMNONAOKA

BO3MOXHAA NPUYUHA

PEKOMEHAYEMbIW CNOCOB
YCTPAHEHUA

He paGortaeTt
Asurarenb

1. HeucnpaBsHocTb Asuratens,
CeTeBoro kabens unv po3eTku.

2. Meperopenu nnaekue
npesoXpaHuTenu Ha
anNEeKTpoLUUTE.

3. OTCyTCTBYET HanpshxeHne B

e

1. MalumHa gomkHa ObITh
npoBepeHa Creuyan13MpoBaHHbIM
nepcoHarnom.

2. ONACHOCTb - BHAMAHMUE!

KATErTOPUYECKU
3AMPELLAETCA

PEMOHTUPOBATb IBUIATEJ1b

CAMOCTOATENbHO: 3TO MOXET

MPEOCTABNATL ONACHOCTb.

3. MpokoHTpoNMpoBaTh 1 Npw
HeobXoaMMOCTN 3aMEHUTL
nnaBKue NpesoxpaHuTeniu.

4. [pOKOHTPONMPOBATL HanMume
HanNpPsXKEHNS B CETH.

5. OTNycTUTb NYCKOBYIO KHOMKY
1 oboxgatb nepesanycka
TepMo3aLLmThl ABuratens
(HECKOMNbBKO MMHYT).

HeTtouHoCTb
npocuns pesa

1. CNNLLIKOM CUMBHBINA HaXWUM Npu
BbINOMHEHMM pe3a (TpyObl 1
npoUNMPOBaHHbIE U3OeNus).

2. MapameTpbl 3ybLOB He
COOTBETCTBYIOT pa3pe3aeMoMy
marepuany.

3. HenpaswrnbHo oTperynupoBaHb!
HanpaensoLLMe pexyLLero
nonoTHa.

4. HepoctaTouHoe HaTsxeHve
pexyLLero nonoTHa.

1. OcnabuTb faBneHue pesaHuns.

2. MNpoBepuTb NapameTpbl pe3aHus B
COOTBETCTBYHOLLE Tabnuue.

3. MpoBepuTb perynupoBky
HaNpaBnsOLLMX PeXyLLEro
MosnoTHa.

4. [MpoBepUTL HATSHKEHNE PEXYLLErO
MosnoTHa.

MoBepxHOCTb
pe3a nonyvaercs
HEepPOBHOU UNKn
BOJTHUCTOMN.

1. PexyLLee nonoTHo
M3HOLLEHO NBO ero 3ybbs
HE COOTBETCTBYHT TOMNLLMHE
pa3pe3aemon 3aroToBKy.

2. WanunwwiHee gaBneHve pesaxusl.

1. MpoBepuTb NapameTpbl
pesaHus (dopma n pamep
3yDObeB, CKOPOCTL pe3a) B
COOTBETCTBYHOLLEN Tabnuue.

2. Ocnabwtb faBneHne pesaHus.

Pex(yu.l,ee NOoNoTHO
BbIXOAUT U3
HanpaBnAaloLWwux.

1. Ype3amepHsbiii N3HOC
PE3VMHOBOTO MOKPLITHS LLIKUBOB.

2. MNpockanb3biBaHWe pexyLuero
MOMNOTHA B LUKMBAX.

—_

. MpoBepuTb, a npu HeobxogumocTu
3aMEHUTb LWKMBbI CUlaMun
cnewuuan1aMpoBaHHOro nepcoHana.

2. Kateropuyecky 3anpeliaercs

“cnonb30BaTh B Npouecce

pe3ku Nobble CMa3oyuHbIe MU

oxNaxJaroLLyve BeLecTsa;

MpoBepuTb, a NPy HEO6XOAMMOCTH

3aMEHUTb LUKMBbI CUamm

Ccrewuuan13MpoBaHHoOro nepcoHana.
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rIi
Jjob Line
€ HACOKU 3A HAMUPAHE HA NMOBPEQU
NPOBIEM /
NOBPEQA BEPOATHA NPU4YUNHA NPEMNOPBYAHO PELWLEHUE

OBuratensT He
pabotm

. OedbekTeH apuraten, Mpexos

kaben unu wencen.

. I'Ipenna3V|TenMTe B en.

Tabnoto ca n3ropenu.

. lunca Ha HanpexeHue B en.

Mpexara.

e

1. MawwuHara Tpsibea fa ce nposepu
OT cneumanuanpaH nepcoHar;

2. OMNACHOCT - BHUMAHUE

TPABBA ABCONMIOTHO JA

CE U3BANBA CAMOCTOATENTHUA

PEMOHT HA OBUIATENA: TOBA

MOXE OA E OMNACHO.

3. poBepeTe NpeanasuTenuTe 1 rm
3aMeHeTe, aKo e HeobXxoauMMmo.

4. [poBepeTe HanMumeTo Ha
HanpeXeHWe B ef. Mpexara.

5. Wavakaiite HopmasiHoTo
Bb3CTAHOBSIBAHE HAa TEPMO
3awmrara (HSKOIKO MUHYTK)
oTnyckanku ByToHa 3a xof.

HetouHocTn B
noapaBHsiIBaHETO
Ha pa3pesa

. MpekomepHo HansraHe Npu

psizaHe (Bbpxy TpboUTE 1
npocounuTe).

. 3bbuunTE Ha HOXa He ca

noaxoasLy 3a maTtepuana,
komnTo TpsibBa aa 6bvae
oTpsi3aH.

. HenpasunHo perynupare Ha

BOAAYNTE Ha HOXa.

. HepgoctatbyHo HansiraHe B

HOXa.

1. Hamanete HansiraHeTo B HOXa.

2. lNpoBepeTe napameTpute
Ha psi3aHe B Tabnuuara c
napameTpuTe 3a psizaHe

3. MNposepeTe HacTpoiikaTa Ha
BOJAYUTE Ha HOXa

4. [poBepeTe HansAraHeTo Ha HoXa.

O6pabortkaTa Ha
peTtauna e rpyba
WNU HepaBHa

. HoxbT e nsHoceH unu

3b0UMTE He ca noaxomsALm
3a gebenunHaTa Ha aetanna,
KOWTO pexeTe B MOMEHTa.

. MNpekomepHo HansraHe Ha

psisaHe.

1. MpoeepeTe napametpuTe Ha
psizaHe (3b6umMTe Ha Hoxa,
CKOPOCTTa Ha psidaHe) B Tabnuuara
C NapameTpuTte

2. Hamanete HansraHeTo B HOXa.

HoxbT ce onutBa
Aa nsnese U3BbH
HanpaBnsABawmTe

. MpekomepHo n3HOCBaHe Ha

2.

rapHUTYypaTa Ha Makapara.
Mpunnb3aBaHe Ha HoXa BbpXy
Makaparta

1. Makapara TpsibBa fa 6bae
npoBepeHa 1 eBEHTYarHo
nogMeHeHa oT creuunanuanpan
nepcoHar.

2. B HMKaKbB Cryyali He u3nonaeaiTe
CMa3BaLLy NpoayKTW Unu
oXrnaguTenu B NpoLec Ha
psizaHe; Makaparta TpsibBa aa
Obae NpoBEPEHa 1 eBEHTYaIHO
NoAMEHEHa OT crieuuanuampaH
nepcoHarn.
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@ VODIC ZA RJESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM / KVAR

MOGUCI UZROK

PREDLOZENO RJESENJE

Motor ne radi

. Pokvaren motor, mrezni kabel

ili utikac.

. lzgoreni osiguraci u

elektricnom ormariéu.

. Nema napona u sklopu za

napajanje.

e

1. Stroj mora provijeriti specijalizirano
osoblje; .

2. OPASNOST - PAZNJA

NI U KOJEM SLUCAJU

NE SMIJETE SAMI POPRAVLJATI

MOTOR: POPRAVAK MOZE BITI

OPASAN.

3. Provjerite osigurace i zamijenite ih
ako je potrebno.

4. Provijerite postojanje napona u
sklopu za napajanje.

5. Pri¢ekajte uobi¢ajenu obnovu
toplinske zastite (nekoliko minuta)
otpustanjem gumba za pokretanje.

Neispravnost u
izrezanom kvadratu

. Prekomijeran pritisak rezanja

(na cijevi i profile).

. Netocna nazubljenost sjeciva

u odnosu na materijal koji se
treba rezati.

. Neispravno prilagodavanje

vodilica sjeCiva.

. Nedovoljna nategnutost

sjeCiva.

1. Smanijite pritisak rezanja.

2. Provijerite parametre rezanja u
tablici rezanja

3. Provjerite namjestenost vodilice
sjeCiva

4. Provjerite nategnutost sjeciva.

Grub i valovit rez

. Sjecivo je istroSeno ili njegovi

zupci nisu prilagodeni debljini
komada koji se reze.

. Prekomjerni pritisak rezanja.

=N

. Provjerite parametre rezanja
(nazubljenost sjeciva, brzinu
rezanja) u tablici rezanja

2. Smanijite pritisak rezanja.

Sjecivo izlazi iz
vodilica

. Pretjerano troSenje gume

remenice.

. Sklizanje sjeciva na remenice

—_

. Specijalizirano osoblje treba
provjeriti i po potrebi zamijeniti
remenice.

2. Ni u jednom slu€aju ne

upotrebljavajte bilo kakvo mazivo

ili rashladno sredstvo za rezanje.

Specijalizirano osoblje treba

provjeriti i po potrebi zamijeniti

remenice.
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@& VODIC ZA RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM / KVAR

VEROVATNI UZROK

PREDLOZENO RESENJE

Motor ne radi

1. Motor, mrezni kablovi ili utikac
ne rade.

2. Osiguraci razvodne table su
pregoreli.

3. Nema napona u sistemu

mreZe.
e

1. Specijalizovano osoblje mora da
proveri masinu; .

2. OPASNOST - PAZNJA

STROGO IZBEGAVAJTE

DA SAMI POPRAVLJATE MOTOR:

MOZE BITI OPASNO.

3. Proverite osiguraCe i zamenite ih
ako je to potrebno.

4. Proverite da li u sistemu mreze
postoji napon.

5. Sacekajte ponovno pokretanje
termo zastite (nekoliko minuta)
otpustanjem dugmeta za
pokretanje.

Neta¢nost kod
kvadratnog reza

1. Prekomerni pritisak se€enja (na
cevi i profile).

2. Nazubljenost seCiva je
neispravna u odnosu na
materijal koji se sece.

3. Nepravilno podeSavanje vodi¢a
seciva.

4. Nedovoljna zategnutost seciva.

. Smanijite pritisak secenja.

. Proverite parametre seCenja u
tabeli sa podacima o secenju
. Proverite podeSavanje vodice

seciva
. Proverite zategnutost seciva.

B W N

Zavrsna obrada
sec¢enog komada je
gruba i valovita

1. Secivo je istrodno ili
nazubljenost ne odgovara
debljini komada koji se sece.

2. Prekomeran pritisak pri
secenju.

1. Proverite parametre se€enja
(nazubljenost seciva, brzina
secenja) u tabeli sa podacima o
secenju

2. Smanijite pritisak secenja.

Secivo izlazi iz
vodica

1. Prekomerna potroSnja gume
koturova.
2. Secivo klizi sa koturova

1. Specijalizovano osoblje mora da
obavi kontrolu koturova i po potrebi
ih zameni.

2. Ni u kom slu€aju nemojte da
koristite nikakva maziva niti
rashladna sredstva za seCenje;
specijalizovano osoblje mora da
obavi kontrolu koturova i po potrebi
ih zameni.
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@D OAHIOz ENTOMMIZMOY TQN BAABQN

NMPOBAHMA /

BAABH MIGANH AITIA MPOTEINOMENH AYZH
O kivnThpag dev 1. O Kivnmpag, 10 KaAwdio 1. ZnTAoTe €AgyX0 TNG UNXAVAG OTTO
Aeitoupyei OIKTUOU 1) To BUCHA gival €CEIOIKEUPEVO TTPOOWTTIKG

ENATTWATIKA.

2. Ao@dAeieg nAekTPIKOU TTiVOKQ
KOMEVEG.

3. Atouaia 1dong oTnv
gyKaTaoTaon OIKTUOU.

e

2. KINAYNOZ - MPOXOXH
AMNOO®YTETE THN

EMIAIOPOQXH TOY KINHTHPA

MONOI ZAZ: MIMOPEI NA EINAI

EMIKINAYNO.

3. EAéyEre TIg ao@dAeig Kal
QVTIKATOOTAOTE TIG AV Eival
amopaitnTo.

4. EAéyEre av uttdpyel Taon otnv
gykatdoTacn Tou SIKTUOU.

5. Mepipévere wg 6TOU £TTAVEADEI N
BepuIKnG TTpOoaTOTIT (LEPIKA AETTTA)
QQrvovVTag To KOUUTTI AgIToupyiag.

AvakpiBeia oTo
HTTPAKETO KOTTAG

1. YepBoMikn Trieon Kot (o€
OWANVEG Kal TTPOPIA).

2. Od6vTwan tng Aemidag
AavBagouévn o oxéon Je 10
UAIKO KOTTAG.

3. EopaApévn pubuion tou
0dnyou Aduag.

4. EN\NTTAG Taon tng AeTidag.

. MeiwoTe Tnv Trieon KoTTAG.

. EAéyEre Tig TTOpapéTpoug Kot
OTOV TTiVaKA KOTTAG

. EAéy€re T pUBUION TOU 0dNYOU

. EAéy&e TV 1d0N TG AETTidag.

AW N —

To @ivipiopa
TNG KOTIAG €ival
XovdpoeIdnig R
OVTOUAE

1. H Aemida éxer @Bapei A dev
€€l KaVOVIKA 006vTWwan yia
TO TIdIX0G TOU TEAYiOU TTOU
KOPBETE.

2. Y1epPoAikn Triean KOTTAG.

1. EAéyETe TIG TTOPAUETPOUG KOTTAG
(0d6vTWaon Tng Aetridag, TaxuTnTa
KOTTAG) OTOV TTiVAKQ KOTTAG

2. MeiwaTe Tnv TTiean KOTMG.

H Aetrida Teivel va
Byaivel atré Toug
odnyoug

1. YmepBohiki ¢Bopd Twv
€NAOTIKWY TWV TPOXAAIWV.

2. ONigbnan g Aemidag eTmi Twv
TPOXOAILV

1. EAéyEre kai av xpeiddeTal
QVTIKOTOOTAOTE TIG TPOXAAIES UE TN
BonBeia IdIKEUPEVOU TIPOCWTTIKOU.

2. Mn xpnoiyotoigite ammoAUTWS
Kavéva AImmavTikd i WUKTIKS yia Tnv
Kott). EAEyETe Kai av xpeiddeTal
QVTIKATOOTACTE TIG TPOXAAIEG JE TN
BonBeia €IdIKEUUEVOU TTPOCWTTIKOU.
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.
D TRAUCEJUMMEKLESANAS ROKASGRAMATA
PROBLEMA/ = = A
TRAUCEJUMS IESPEJAMS CELONIS IETEIKTAIS RISINAJUMS
Dzinéjs 1. Bojats dzingjs, stravas vads vai | 1. Lieciet iekartu parbaudrt

neiedarbojas

kontaktdaksa.

2. Izdegusi droSinataji elektriskaja
panell.

3. Elektribas tikla pazudusi
spriegums.

Je1

kvalificetam personalam; _
2. A BISTAMI - BRIDINAJUMS
IR KATEGORISKI _
AIZLIEGTS PASAM VEIKT DZINEJA
REMONTU: TAS VAR BUT BISTAMI.
3. Parbaudiet droSinatajus un, ja
nepiecieSams, nomainiet tos.
4. Parbaudiet, vai elektribas tikla ir
spriegums.
5. Uzgaidiet normalu termoaizsarga
atiestatiSanu (dazas mindtes),
atbrivojot starta pogu.

GrieSanas kvadrata
neprecizitate

1. Parmérigs spiediens grieSanas
laika (uz cauruléem un
profiliem).

2. Asmens zobi nav pieméroti
zagéjamajam materialam.

3. Nepareiza asmens vadotnu
reguléSana.

4. NepietiekoSs asmens
spriegojums.

. Samaziniet grieSanas spiedienu.

. Parbaudiet grieSanas parametrus
grieSanas tabula

. Parbaudiet, vai asmens vadotnes ir
noregulétas

. Parbaudiet asmens spriegojumu.

B W N~

Griezums ir raupj$
vai nelidzens

1. Asmens ir nodilis vai ta zobi
nav piemeéroti zagéjamas
detalas biezumam.

2. Parmérigs spiediens grieSanas
laika.

1. Parbaudiet grieSanas parametrus
(asmens zobi, grieSanas atrums)
grieSanas tabula

2. Samaziniet grieSanas spiedienu.

Asmens médz iziet
no vadotném

1. Parmerigs skriemelu gumiju
nodilums.
2. Asmens izslide uz skriemeliem

1. Lieciet kvalificétam personalam
parbaudit un nepiecieSamibas
gadijuma nomaintt skriemelus.

2. Zagesanas laika ir kategoriski
aizliegts izmantot jebkadas
smeérvielas vai dzeséSanas vielas;
lieciet kvalificétam personalam
parbaudit un nepiecieSamibas
gadijuma nomaintt skriemelus.
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@D GEDIMY NUSTATYMO VADOVAS

PROBLEMA /
GEDIMAS

GALIMA PRIEZASTIS

REKOMENDUOJAMAS
GEDIMO TAISYMO BUDAS

Variklis neveikia

. Variklio, maitinimo tinklo laido

ar kiStuko gedimas.

. Perdege elektros skydo

saugikliai.

. Maitinimo tinklo jrangoje néra

jtampos.

e

1. Stakles turi patikrinti kvalifikuotas
personalas; .

2. PAVOJUS - DEMESIO

PATYS VARIKLIO _

NETAISYKITE - TAI GALI BUTI

PAVOJINGA.

3. Patikrinkite saugiklius ir juos
pakeiskite, jei perdege.

4. Patikrinkite, ar maitinimo tinklo
jrangoje yra jtampa.

5. Atleisdami eigos mygtuka,
palaukite normalaus
termoprotektoriaus atstatymo
(kelias minutes).

Netikslumai
pjovimo skyde

. Pernelyg didelis pjovimo slégis
(vamzdziams ir plok$téms).

. ASmeny iSdantijimas
netinkamas pjaunamai
medZiagai.

. Neteisingas aSmeny kreiptuvo
nustatymas.

. Silpnas admeny jtempimas.

. Sumazinti pjovimo slég;.

. Patikrinti pjovimo parametrus
pjovimo lenteléje

. Patikrinti aSmeny orientyro
nustatymag

. Patikrinti aSmeny jtempima.

A W N

Pjovimas yra
grubus ar
vingiuotas

1. ASmenys yra susidéveje arba

jy iSdantijimas netinkamas
dalies, kurig pjaunate, storiui.

. Pernelyg didelis pjovimo slégis.

1. Patikrinti pjovimo parametrus
(a8meny iSdantijimg, pjovimo greitj)
pjovimo lenteléje

2. Sumazinti pjovimo slégj.

ASmenys yra linke
iSslysti iS orientyry

. Pernelyg didelis skriemuliy
gumos sunaudojimas.

. ASmeny slydimas ant
skriemuliy

—

. Specializuotas personalas turi
patikrinti ir, jei reikia, pakeisti
skriemulius.

2. Pjovimui jokiu badu nenaudoti jokio

lubrifikanto ar vésinimo priemoniy.

Specializuotas personalas turi

patikrinti ir, jei reikia, pakeisti

skriemulius.
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@ GHID REFERITOR LA LOCALIZAREA DEFECTIUNILOR

PROBLEMA / X
DEFECTIUNE CAUZA PROBABILA REMEDIU SUGERAT
Motorul nu 1. Motorul, cablul sau priza 1. Solicitati verificarea masinii de

functioneaza

prezinta defectiuni.

2. Sigurante arse in tabloul
electric.

3. Lipseste tensiunea in instalatia
de retea.

e

catre personal specializat;
2. PERICOL - ATENTIE
NU REPARATI SINGURI
MOTORUL: AR PUTEA FI FOARTE
PERICULOS.
3. Controlati sigurantele si inlocuiti-le
daca este necesar.
4. Controlati prezenta tensiunii in
instalatia de retea.
5. Asteptati resetarea normala a
protectiei termice (cateva minute),
eliberand butonul de pornire.

Imprecizie a
etrierului de taiere

1. Presiune de taiere excesiva (pe
tevi si profile).

. Dintii lamei sunt incorecti in
raport cu materialul de taiat.

. Reglare incorecta a ghidajului
lamei.

. Tensionarea insuficienta a
lamei.

A WD

. Reduceti presiunea de taiere.

. Controlati parametri de taiere in
tabelul de taiere

. Controlati reglarea ghidajelor de
lama

. Controlati tensionarea lamei.

B W N~

Finisajul taieturii
este grosier si
ondulat

1. Lama este consumata sau
nu are dintii adecvati pentru
grosimea piesei pe care o
taiati.

2. Presiune excesiva de taiere.

1. Controlati parametrii de taiere
(dintii lamei, viteza de taiere) in
tabelul de taiere

2. Reduceti presiunea de taiere.

Lama tinde sa iasa
din ghidaje

1. Consum excesiv al cauciucului
puliilor.
2. Alunecarea lamei pe pulii

1. Controlati si eventual inlocuiti pulille
cu ajutorul personalului specializat.

2. Nu utilizati sub nicio forma lubrifiant
sau refrigerant pentru taiere;
controlati si eventual inlocuiti puliile
cu ajutorul personalului specializat.
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@& SPRIEVODCA URCOVANIM PORUCH

PROBLEM /
PORUCHA

PRAVDEPODOBNA
PRICINA

ODPORUCANE RIESENIE

Motor nefunguje

. Chybny motor, sietovy kabel

alebo zasuvka.

1. Stroj nechajte skontrolovat
Specializovanym personalom.

2. Vyhoreté poistky 2. NEBEZPECENSTVO - POZOR
elektrického rozvadzaca. /* \ MOTOR V ZIADNOM
3. Absencia napétia v sietovom | PRIPADE NEOPRAVUJTE SAMI:
rozvode. MOZE TO BYT NEBEZPECNE.
3. Skontrolujte poistky a v pripade
F potreby ich vymerite.
i (o} % 4. Skontrolujte pritomnost napatia v
g sietovom rozvode.
5. ViyCkajte na normalne obnovenie
tepelnej ochrany (niekolko minut) a
uvolnite tlacidlo chodu.
Nepresnost’ 1. Nadmerny tlak rezania (na 1. Znizte tlak rezania.
Sablény rezania. rurach a profiloch). 2. Skontrolujte parametre rezania v
2. Nespravne ozubenie Cepele tabulke rezania.
pre rezany material. 3. Skontrolujte nastavenie vodiacich
3. Nespravne nastavenie kolajnic Cepele.
vodiacich kolajnic éepele. 4. Skontrolujte napnutie Cepele.
4. Nedostato€né napnutie
Cepele.
Povrch rezu je 1. Cepel je opotrebovana alebo | 1. Skontrolujte parametre rezania
drsny a zvineny nema vhodné ozubenie pre (ozubenie Cepele, rychlost rezania) v
rezany kus. tabulke rezania.
2. Nadmerny tlak rezania. 2. Znizte tlak rezania.
Cepel ma tendenciu | 1. Nadmerné opotrebovanie 1. Nechajte Specializovany persondl
vybiehat’ z gumovych ¢asti remenic. skontrolovat' a pripadne vymenit
vodiacich kolajnic. | 2. Preklzovanie ¢epele na remenice.

remeniciach.

2.V Ziadnom pripade nepouZivajte
pre rezanie akékolvek mazivo
¢i chladiacu kvapalinu; nechajte
Specializovany personal skontrolovat
a pripadne vymenit remenice.
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@& UTMUTATO HIBAKERESESHEZ

PROBLEMA /
MEGHIBASODAS

VALOSZINU KIVALTO OK

JAVASOLT MEGOLDAS

A motor nem
miikodik

1. Meghibasodott a motor,
a halozati kabel vagy a
csatlakozd.

2. Akapcsoloszekrény

olvaddbiztositdi kiégtek.
3. Nincs feszliltség a halézatban.

e

1. Ellenériztesse a gépet
szakemberrel; i

2. VESZELY - VIGYAZAT!

SZIGORUAN TILOS A

MOTOR TISZTITASA EGYEDUL: EZ

VESZELYES LEHET.

3. Ellenérizze az olvaddbiztositokat
és szilkség esetén cserélje ki.

4. Ellenérizze, hogy van-e feszliltség
a halézatban.

5. Engedje el a menetkapcsolét,
és varja meg, mig a hévédelmi
kapcsol6 visszaall (néhany perc).

Pontatlan vagasi
igazitas

1. Tdl nagy a vagasnal a
nyomas (cséveknél és
zartszelvényeknél).

2. Afiirészlap fogazasa nem
megfeleld az elvagando
anyaghoz.

3. Szabalytalan szabalyozas
vagoél sin altal.

4. Aflrészlap nem elég feszes.

. Csokkentse a vagas nyomasat.

. Ellendrizze a vagas paramétereit a
vagas tablazatban

. Ellendrizze a flirészlapvezetdk
beadllitasat

. Ellenérizze a flrészlap
feszességét.

B W N

Nyers vagy
hullamoss vagasi
kidolgozas.

1. Aflrészlap kopott vagy a
fogazasa nem megfeleld
az elvagando anyag
vastagsagahoz.

2. Tul nagy a vagas nyomasa.

1. Ellenérizze a vagas paramétereit
(flrészlap fogazasa, vagas
sebessége) a vagas tablazatban

2. Csokkentse a vagas nyomasat.

A fiirészlap gyakran
kijon a vezetokbol

1. A szijtarcsak gumi bevonata
tulsagosan megkopott.

2. Aflirészlap megcsuszik a
szijtarcsakon

-

. Szakemberrel ellendriztesse és
szlikség esetén cseréltesse ki a
szijtarcsékat.

2. Ne hasznaljon semmilyen

ken&anyagot vagy hiitékdzeget

a vagasnal; szakemberrel

ellenériztesse és sziikség esetén

cseréltesse ki a szijtarcsakat.
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GD VEAOTSING

PROBLEEM / VIGA TOENAOLINE POHJUS SOOVITUSLIK LAHENDUS
Mootor ei to6ta 1. Vigane mootor, toitekaabel voi | 1. Laske seade vastava padevusega
korralikult pistik. isikutel Ule kontrollida;
2. AutomaatlUlitid elektrikapison | 2. OHT - HOIATUS
labi pdlenud. ARGE KUNAGI PUUDKE
3. Elektritoite siisteemis ei ole ISE MOOTORIT REMONTIDA: SEE
voolu. VOIB OLLA OHTLIK.

3. Kontrollige automaatkaitsmeid ja

e vajadusel vahetage need vélja.
i C % 4. Kontrollige, kas elektritoite
i suisteemis on vool.

5. Vabastage kaivitusnupp ja oodake
kuni termaalne automaatkaitse
lahtestub (mdne minuti jooksul).

Ebatapsus 1. Liigne 18ikesurve (torudele ja 1. Vahendage l6ikesurvet.
I6ikeruudus profiilidele). 2. Kontrollige Idikeparameetreid
2. To6deldava materjali jaoks vastavalt I6ikeandmete kaardilt
ebasobiv rasa. 3. Kontrollige saelindi juhikute
3. Saelindi juhik on valesti reguleerimist
reguleeritud. 4. Kontrollige, kas saelint on piisavalt
4. Saelint ei ole piisavalt pingutatud.

pingutatud.

Loikepind on kare
vOi ebatasane

. Saelint on kulunud voi rasa

ei ole sobilik selle paksusega
td6deldava materjali jaoks.

1. Kontrollige I6ikeparameetreid
(résa, l6ikekiirus) vastavalt
I6ikeandmete kaardilt

2. Liigne Idikesurve. 2. Vahendage Idikesurvet.
Saelint hiippab 1. Rullikute kummikiht on vaga 1. Laske vastava padevusega isikutel
juhikutest valja kulunud. rullikuid kontrollida ja vajadusel

2. Saelint libiseb rullikutel need vélja vahetada.

2. Arge kunagi kasutage
maardeaineid vdi jahutusvedelikke.
Laske vastava padevusega isikutel
rullikuid kontrollida ja vajadusel
need vélja vahetada.
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\
@ POKYNY PRO URCENIi ZAVAD

PROBLEM / PRAVDEPODOBNE X B & et

PORUCHA PRICINY DOPORUCENE RESENI

Motor nefunguje

. Vadny motor, sitovy kabel

nebo zasuvka.

. Vyhorelé pojistky elektrického

rozvadéce.

. Chybi napéti v sitovém

rozvodu.

e

1.
2.

Nechte stroj zkontrolovat
specializovanému pracovnikovi;
POZOR-NEBEZPECI

MOTOR V ZADNEM

PRIPADE NEOPRAVUJTE SAMI:
MUZE TO BYT NEBEZPECNE.

3.

4.
5.

Zkontrolujte pojistky a v pfipadé
potfeby je vymeénite.
Zkontrolujte pfitomnost napéti v
sitovém rozvodu.

Vyc&kejte na normalni obnoveni
termoclanku (nékolik minut) a
uvolnéte tlacitko chodu.

Nepresnost fezné
Sablony

. Nadmérny tlak fezu (na trubky

nebo profily)

. Nespravné ozubeni ¢epele s

ohledem na fezany material

. Nespravné nastaveni vodici

liSty Cepele

. Nedostate¢né napnuti ¢epele

AW N

. Snizte tlak fezani
. Zkontrolujte parametry fezani v

tabulce fezani

. Zkontrolujte nastaveni vodici liSty

Cepele

. Zkontrolujte napnuti Cepele

Povrch fezu je
drsny a zvinény

= A WD

. Cepel je opotfebena nebo

nema ozubeni vhodné pro
tloustku fezaného kusu

. Nadmérna tlak fezani

. Zkontrolujte parametry fezu

(ozubeni Cepele, rychlost fezani) v
tabulce fezani

. Snizte tlak fezani

Cepel ma tendenci

ujizdét mimo vodici

listy

. Nadmérné opotfebeni gumicek

femenic

. Prokluzovani ¢epele po

femenicich

. Remenice nechte zkontrolovat a

pfipadné vyménit specializovanym
personalem

.V zadném pfipadé nepouzivejte

pro fezani mazivo ani chladici
kapalinu; femenice nechte
zkontrolovat a pfipadné vyménit
specializovanym personalem
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@&D ISKANJE IN ODPRAVLJANJE NAPAK

TEZAVA/NAPAKA

MOREBITNI VZROK

PREDLAGANA RESITEV

Motor ne deluje

1. Okvara motorja, napajalnega
kabla ali vtica.

2. Pregorele varovalke v elektro
omarici.

3. Ni vzpostavljene omrezne
napetosti.

e

1. Stroj naj preverijo specializirani
strokovnjaki;

2. NEVARNOST- POZOR

MOTORJA NE

POSKUSAJTE POPRAVITI SAMI,

SAJ JE TO LAHKO NEVARNO.

3. Preverite varovalke in jih po potrebi
zamenjajte.

4. Preverite, ali je vzpostavljena
omrezna napetost.

5. Pocakajte, da se toplotna zascita
znova vzpostavi (nekaj minut), pri
Cemer sprostite gumb za zagon
obratovanja.

Nenatanénost
rezanja pod kotom

1. Prekomeren pritisk pri
rezanju (na cevi in profilirane
elemente).
. Neustrezna nazob¢anost rezila
glede na material za rezanje.

. Nezadostna napetost rezila.

. ZmanjSajte pritisk pri rezanju.

. Preverite parametre rezanja v
preglednici za rezanje

. Preverite nastavitev vodil rezila

. Preverite napetost rezila.

B~ w N —

Konéna povrsina
reza je nedovrsena
in valovita

2
3. Nepravilna nastavitev vodil rezil
4
1

. Rezilo je izrabljeno ali nima
ustreznih zobcev glede na
debelino rezanega kosa.

2. Prekomeren pritisk pri rezanju.

1. Preverite parametre rezanja
(nazobcanost rezila, hitrost
rezanja) v preglednici za rezanje

2. ZmanjSajte pritisk pri rezanju.

Rezilo pogosto
uhaja iz vodil

1. Prekomerna obraba jermenic.
2. Zdrsovanije rezila na
jermenicah

1. Specializirano osebje mora preveriti
in po potrebi zamenijati jermenice.

2. Ne uporabljajte nobenega maziva
ali hladilnega sredstva za rezanje;
specializirano osebje mora preveriti
in po potrebi zamenjati jermenice.
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@5 SORUN GIDERME KILAVUZU

SORUN / HATA

MUHTEMEL NEDENI

ONERILEN ¢OzUM

Motor ¢alismiyor

1. Motor, kablo veya soket arizall.

2. Elektrik panosu sigortalari
yandi.

3. Sebeke tesisatinda gerilim yok.

e

1. Makineyi uzman bir personele
kontrol ettiriniz;

2. TEHLIKE - DIKKAT

\ MOTORU ASLA

KENDI BASINIZA ONARMAYA

CALISMAYINIZ: BU TEHLIKELI

OLABILIR.

3. Sigortalari kontrol ediniz ve
gerekirse degistiriniz.

4. Sebeke tesisatindaki gerilimi
kontrol edin.

5. Mars diigmesini birakarak 1si
koruyucunun normal galisma
durumuna dénmesini bekleyin
(birkag dakika).

Kesim ¢ergevesinde
hassasiyet yok

1. Asiri kesim basinci (boru ve
profillerde).
Bigak adzi dis yapisi kesilecek
olan malzemeye uygun degil.

ayarlanmamis.
Bigak agzinda eksik gerginlik.

. Kesim basincini azaltin.

. Kesim tablosundaki kesim
parametrelerini kontrol edin

. Bigak agzi kilavuzunun ayarini
kontrol edin

. Bigak agzinin gerginligini kontrol
edin.

B O R

Kesim yiizeyi ham

2.
3. Bigak kilavuzlar dogru
4.
1.

Bicak agdzi asinmis ya da

1. Kesim tablosundan kesim

ya da dalgah dis yapisi kesilen parganin parametrelerini kontrol edin (agiz
kalinligina uygun degil. dis yapisi, kesim hizi)
2. Asiri kesim basinci. 2. Kesim basincini azaltin.
Bigak agzi 1. Makaralarin kaugugunda asiri | 1. Makaralari uzman personele

kilavuzlardan
citkmaya caligiyor

asinma.
2. Bigak agz1 makaralarin
lzerinde kayiyor

kontrol ettirin ve gerektiginde
degistirtin.

2. Kesin i¢in kesinlikle yaglama ya
da sogutucu madde kullanmayin;
makaralari uzman personele
kontrol ettirin ve gerektiginde
degistirtin.
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IT  DICHIARAZIONE DI CONFORMITA “CE” (DIRETTIVA MACCHINE 2006/42/CE ~ ALLEGATO Il, PARTE 1, SEZIONE A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
c € IL COSTRUTTORE | Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 DICHIARA CHE LA MACCHINA:
MODELLO - DENOMINAZIONE GENERICA: SEGATRICE ANASTRO
(Vedi etichetta
NUMERO DI SERIE rportata-pag. | YO PREVISTO / FUNZIONE
ANNO DI COSTRUZIONE 154) La macchina & stata progettata e costruita per il taglio trasversale e di contornatura di plastica, legno.
E COSTRUITA E TESTATA IN CONFORMITA CON LE DIRETTIVE COMUNITARIE
2006/42/CE DIRETTIVA MACCHINE
2014/30/UE DIRETTIVA SULLA COMPATIBILITA ELETTROMAGNETICA

RIFERIMENTO ALLE NORME ARMONIZZATE APPLICATE:
2011/65/UE e successive modifiche e integrazioni DIRETTIVARoHS EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

IL FASCICOLO TECNICO E Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico: Maurizio . presicapte e Consigio
STATO REDATTO INACCORDO | Casanova ,’ﬂ‘;’,'“,’,'fl'ﬁlg"’?;’t“gr": delegato Mo Citmrovy
ALLA PARTE “A” DELLUALLEGATO (presso FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Castel Guelfo, il 03/04/201

VI, Guetfo (BO) - Italia) .

FEMI S.p.A. - Documento riservato a termine di legge con divieto di riproduzione o di renderlo comunque noto a terzi senza esplicita autorizzazione.

EN "CE" DECLARATION OF CONFORMITY (MACHINERY DIRECTIVE 2006/42/EC ~ ANNEX II, PART 1, SECTION A)

THE FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel .
MANUFACTURER | Guelfo (BO) ITALY - Tel. +39 0542 487611 HEREBY DECLARES THAT THE MACHINE:
MODEL GENERIC NAME: BANDSAW
SERIAL NUMBER (s;]ee e
L page 154) INTENDED USE/FUNCTION
YEAR OF MANUFACTURE This machine has been designed and built for the transversal cutting and contouring of plastic and wood.
HAS BEEN BUILT AND TESTED IN COMPLIANCE WITH EU DIRECTIVES
2006/42/EC MACHINERY DIRECTIVE
2014/30/EU ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY (EMC) DIRECTIVE

REFERENCE TO THE HARMONIZED STANDARDS APPLIED:
2011/65/EU and amer andi i RoHS DIRECTIVE EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

i : . . Maurizio Casanova FEmISpA
The person authorized to draw up the technical file: Maurizio ¢ : - HPresidente del Gonsighio
pEmONnEns, | Sl Shif Exceue Ofer(CE0) B
WITH PART "A" OF ANNEX Vil Edg )FEMI ;S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | ~@ste! Suetio,
- BO) - Italy)

FEMI S.p.A. - This document is confidential by law, reproduction or disclosure to third parties without explicit authorization is prohibited.

DE "EG-"KONFORMITATSERKLARUNG (MASCHINENRICHTLINIE 2006/42/EG — ANHANG I, TEIL 1, ABSCHNITT A)

DER FEMI'S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel " .
HERSTELLER | Guelfo (BO) ITALY - Tel. +39 0542487611 | ERKLART, DASS DIE MASCHINE:
MODELL: ALLGEMEINE BEZEICHNUNG: BANDSAGEMASCHINE
(siehe Etikett -
SERIENNUMMER Seite 154) VORGESEHENE VERWENDUNG / FUNKTION
BAUJAHR Die Maschine wurde zum Quer- und Profilschneiden von Kunststoff und Holz konstruiert und gebaut.
IN__UBEREINSTIMMUNG MIT DEN GEMEINSCHAFTLICHEN RICHTLINIEN
GEBAUT UND GETESTET WURDE
2006/42/EG MASCHINENRICHTLINIE
2014/30/EU RICHTLINIE UBER DIE ELEKTROMAGNETISCHE VERTRAGLICHKEIT
e chliafl i BEZUG AUF DIE ANGEWANDTEN HARMONISIERTEN NORMEN:
2011/ES/EV einschiieRich nachfolgender Anderungen | oS RICHTLINIE EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-52011 / EN 55014-1/A2:2011
9 9 EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008
i schtiat ist. di i Maurizio Casanova FeM S0
DIE TECHNISCHEN Person, die bevollmé&chtigt ist, die technischen Unterlagen 2. ar 1 Presiciente del Consigiio.
UNTERLAGEN WURDEN zusammenstellen: Maurizio Casanova geﬁgaﬂ"sﬂ‘éhr%glmmg Uaugio CEsamory
GEMASS TEIL ‘A’ DESANHANGS | (bei FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, den
VIIABGEFASST. (BO) - Italia)

FEMI S.p.A. - Diese Unterlagen sind It. Gesetz vertraulich. Die Vervielfaltigung oder Offenlegung an Dritte ohne ausdriickliche Genehmigung ist verboten.
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FR DECLARATION DE CONFORMITE « CE » (DIRECTIVE MACHINES 2006/42/CE ~ ANNEXE Il, PARTIE 1, SECTION A)

LE FEMI'S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel .
CONSTRUCTEUR | Guelfo (BO) ITALY - Tel. +39 0542 487611 | DECLARE QUE LA MACHINE :
MODELE DENOMINATION GENERIQUE : SCIE A RUBAN
N N (Voir étiquette

NUMERO DE SERIE N USAGE PREVU / FONCTION
ANNEE DE CONSTRUCTION La machine a été congue et construite pour la coupe transversale et pour le contournage de plastique ou bois.
ELLE EST CONSTRUITE ET TESTEE CONFORMEMENT AUX DIRECTIVES
COMMUNAUTAIRES
2006/42/CE DIRECTIVE MACHINES
2014/30/UE DIRECTIVE SUR LA COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE

REFERENCE AUX NORMES HARMONISEES APPLIQUEES :
2011/65/UE et modifications successives et intégrations | DIRECTIVE RoHS EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

Maurizio Casanova

Personne autorisée a constituer le dossier technique : raby i -~ 1 Presiciente del Consigiio
REDIGE CONFORVEMENT EI[E Maurizio Casanova Président irecteur Général (PDG) Pl
PARTIE « A» DE LANNEXE VIl guplzés( éﬁg )FEIMII S).p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel istel Guelio, le

i uelfo - Italie)

FEMI S.p.A. — Document confidentiel aux termes de la loi, avec interdiction de reproduction ou de divulgation & des tiers sans I'autorisation expresse.

Es DECLARACION DE CONFORMIDAD “CE” (DIRECTIVA DE MAQUINAS 2006/42/CE — ADJUNTO II, PARTE 1, SECCION A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
C € EL FABRICANTE | Geifo (BO) ITALY - Tel. +39 0542 487611 DECLARA QUE LA MAQUINA:
MODELO . NOMBRE GENERICO: SIERRA DE CINTA
(Véase la
) etiqueta
NUMERO DE SERIE 2!;2‘;6113' pag. USO PREVISTO / F~UNCION .
ANO DE FABRICACION La maquina se ha disefiado y fabricado para el corte transversal y para el perfilado de pléstico y madera.
SE HA FABRICADO Y PROBADO DE ACUERDO CON LAS DIRECTIVAS
COMUNITARIAS
2006/42/CE DIRECTIVA DE MAQUINAS
2014/30/UE DIRECTIVA SOBRE LA COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA

REFERENCIAALAS NORMAS ARMONIZADAS APLICABLES:
2011/65/UE y i ficaci ei ione: DIRECTIVARoHS EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

i scnico: | Maurizio Casanova FEMI S.p.0.
Persona autorizada a elaborar el documento técnico: o U Presidente del Consigiia
ek e Ky Sologat
LA PARTE “A" DEL ADJUNTO VI }grg) rEIM1 S),p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guetfo stel Guelio, el
. - Italia

FEMI S.p.A. — Documento reservado por ley. Se prohibe su reproduccién y divulgacion a terceros sin autorizacion explicita.

PT DECLARAGAO DE CONFORMIDADE “CE” (DIRETIVA MAQUINAS 2006/42/CE — ANEXO Il, PARTE 1, SECGAO A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel R
O FABRICANTE | Guelfo (BO) ITALY - Tel. +39 0542 487611 DECLARA QUE A MAQUINA:
MODELO DENOMINAGAO GENERICA: SERRA DE FITA
N N (Ver etiqueta
NUMERO DE SERIE protiara” | UTILIZAGAO PREVISTA/ FUNGAO ‘ ‘ ‘
ANO DE FABRICO Amaquina foi e para o corte e de contorno de plastico e madeira.
E PRODUZIDA E TESTADA EM CONFORMIDADE COM AS DIRETIVAS COMUNITARIAS
2006/42/CE DIRETIVAMAQUINAS
2014/30/UE DIRETIVA RELATIVA A COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA

REFERENCIA AS NORMAS HARMONIZADAS APLICADAS:
2011/65/UE e sucessivos aditamentos e alteragdes DIRETIVARoHS EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

= - " Aonico: iz Maurizio Casanova FEMI S0
O PROCESSO TECNICO FOI Pessoa autorizada a compilar o processo técnico: Maurizio < A 1 Presiciente del Consigiio
REDIGIDO SEGUNDOAS Casanova Diretor Executivo i s
PRESCRICOES REFERIDAS NA (junto da FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel istel Guelio,
PARTE "A”DO ANEXO VII. Guelfo (BO) - Italia)

FEMI S.p.A. - Document confidentiel aux termes de la loi, avec interdiction de reproduction ou de divulgation & des tiers sans 'autorisation expresse.
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IT  DICHIARAZIONE DI CONFORMITA “CE” (DIRETTIVA MACCHINE 2006/42/CE ~ ALLEGATO Il, PARTE 1, SEZIONE A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
c € IL COSTRUTTORE | Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 DICHIARA CHE LA MACCHINA:
MODELLO - DENOMINAZIONE GENERICA: SEGATRICE ANASTRO
(Vedi etichetta
NUMERO DI SERIE rportata-pag. | YO PREVISTO / FUNZIONE
ANNO DI COSTRUZIONE 154) La macchina & stata progettata e costruita per il taglio trasversale e di contornatura di plastica, legno.
E COSTRUITA E TESTATA IN CONFORMITA CON LE DIRETTIVE COMUNITARIE
2006/42/CE DIRETTIVA MACCHINE
2014/30/UE DIRETTIVA SULLA COMPATIBILITA ELETTROMAGNETICA

RIFERIMENTO ALLE NORME ARMONIZZATE APPLICATE:
2011/65/UE e successive modifiche e integrazioni DIRETTIVARoHS EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

IL FASCICOLO TECNICO E Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico: Maurizio . presicapte e Consigio
STATO REDATTO INACCORDO | Casanova ,’ﬂ‘;’,'“,’,'fl'ﬁlg"’?;’t“gr": delegato Mo Citmrovy
ALLA PARTE “A” DELLUALLEGATO (presso FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Castel Guelfo, il 03/04/201

VI, Guetfo (BO) - Italia) .

FEMI S.p.A. - Documento riservato a termine di legge con divieto di riproduzione o di renderlo comunque noto a terzi senza esplicita autorizzazione.

NL “EG”-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING (MACHINERICHTLIJN 2006/42/CE - BIJLAGE II, DEEL 1, SECTIE A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
c E DE FABRIKANT | Gueifo (B0) ITALY - Tel. +39 0542 487611 VERKLAART DAT DE MACHINE:
MODEL ALGEMENE BENAMING: BANDZAAGMACHINE
(Zie etiket -
SERIENUMMER pag. 154) VOORZIEN GEBRUIK / FUNCTIE ,
BOUWJAAR De machine werd ontworpen en gebouwd voor het maken van dwarssneden en contouren in kunststof, hout.
GEBOUWD EN GETEST IN OVEREENSTEMMING MET DE COMUNAUTAIRE RICHTLIJNEN
2006/42/EG MACHINERICHTLIIN
2014/30/EU RICHTLIJN ELEKTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT

VERWIJZING NAAR DE TOEGEPASTE GEHARMONISEERDE NORMEN:
2011/65/EU en latere wijzigingen en aanvullingen RoHS-RICHTLIUN EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

DE TECHNISCHE DOCUMENTATIE | Persoon die geautoriseerd is voor het samenstellen van de | Maurizio Casanova presinte 4 Gonsigi
WERD OPGESTELD IN technische documentatie: Maurizio Casanova Directeur Maurgio Casanory
OVEREENSTEMMING METDEEL | (FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, 03/04/2019

“A” VAN BIJLAGE VII. (BO) - Itali)

FEMI S.p.A. - Dit document is volgens de weg vertrouwelijk, zonder uitdrukkelijke toestemming is het verboden om het te reproduceren of openbaar te maken aan derden.

FI CE-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS (KONEDIREKTIIVI 2006/42/EY — LIITE I, OSA 1, OSIO A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
VALMISTAJA Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542 487611 VAKUUTTAA, ETTA KONE:
MALLI YLEINEN NIMI: VANNESAHA
(Ks. etikettié -
SARJANUMERO sivu 154) KAYTTOTARKOITUS/TOIMINTA
X STOIMINTA oo solc o TR
VALMISTUSVUOSI Kone on ja seké muovin ja puun &ariviivojen leikkuuseen.
VALMISTETTU JA TESTATTU YHTEISON DIREKTIIVIEN MUKAISESTI
2006/42/EY KONEDIREKTIVI
2014/30/EU SAHKOMAGNEETTISEN YHTEENSOPIVUUDEN DIREKTIIVI
TIETTYJEN VAARALLISTEN AINEIDEN
ey & VIITTAUS SOVELLETTUIHIN YHDENMUKAISTETTUIHIN STANDARDEIHIN:
201/65/EU ja myShemmét muutokset ja tiydennykset | emOaL A ey, | EN61029-/A11:2010/EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A22011
DIREKTI EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008
Teknisen asiakirjan laatimista varten valtuutettu henkilo: | Maurizio Casanova i presidants it Consigi
ey | T o s
MUKAISESTI {gsg)itei FIEI)M S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, il 03/04/2019
. - Italia

FEMI S.p.A. — Tdéma on lain mukaan luottamuksellinen asiakirja, jonka jéljentdminen ja kolmansille osapuolille jakaminen on kielletty iiman nimenomaista lupaa.
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DA OVERENSSTEMMELSESERKLARING “CE” (MASKINDIREKTIV 2006/42/EF - BILAG I, DEL 1, AFSNIT A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel

c € FABRIKANTEN | Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542 487611 | ERKLAERER AT MASKINEN:

MODEL GENERISK NAVN: BANDSAV
(se etiketten

SERIENUMMER paside 154) | FORUDSET BRUG / FUNKTION ) o ;
BYGGEAR Maskinen er konstrueret og bygget til skaering pa tveers og i profiler i plastik, tree.
ER BYGGET OG AFPROVET | OVERENSSTEMMELSE MED
FALLESSKABSDIREKTIVERNE
2006/42/EF MASKINDIREKTIV
2014/30/EF DIREKTIV OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET

HENVISNING TIL DE ANVENDTE HARMONISEREDE STANDARDER:
EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

Fewn 5o
ﬁ 7

FEMI S.p.A. - Fortroligt dokument iht. til loven med forbud mod reproduktion eller mod offentliggerelse for tredjepart pa anden vis uden udtrykkelig tilladelse hertil.

2011/65/EU og senere aendringer og tilfgjelser DIREKTIV RoHS

Person med tilladelse il at udforme det tekniske
dossier: Maurizio Casanova

(clo FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel
Guelfo - (BO) Italien

Maurizio Casanova
Administrerende direkter
Castel Guelfo, d. 03/04/2019

DET TEKNISKE DOSSIER ER
REDIGERET | HENHOLD TIL
DEL “A” | BILAG VII.

sv EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (MASKINDIREKTIV 2006/42/EG — BILAGA Il DEL 1 AVSNITT A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel

TILLVERKAREN Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 FORSAKRAR ATT MASKINEN:

C€

MODELL

ALLMAN BENAMNING: BANDSAG

(Se etikett —

SERIENUMMER sid. 154)

AVSEDD ANVANDNING / FUNKTION
Maskinen har utvecklats och konstruerats for tvarkapning och konturkapning av plast, tra

TILLVERKNINGSAR

HAR KONSTRUERATS OCH TESTATS | OVERENSSTAMMELSE MED

UNIONSDIREKTIVEN
2006/42/EG MASKINDIREKTIV
2014/30/EU DIREKTIV OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET

HANVISNING TILL TILLAMPADE HARMONISERADE STANDARDER:
EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011

2011/65/EU jamte andringar och tillagg
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

RoHS-DIREKTIV

DEN TEKNISKA Person som &r etablerad inom unionen och &r behérig | Maurizio Casanova . FEMIS p.A.
DOKUMENTATIONEN att stélla samman den tekniska dokumentationen: | Verkstéllande direktor (VD)
HAR SAMMANSTALLTS | Maurizio Casanova Castel Guelfo, den 03/04/2019

(hos FEMI S.p.A. Via Del Lavoro 4 — IT-40023 Castel
Guelfo (BO) - ITALIEN

Il Presicente del Consiglio.
%

FEMI S.p.A. - Réttigheter till detta dokument férbehalls enligt lag. Det &r forbjudet att utan uttryckligt godkénnande mangfaldiga eller sprida det till tredje man.

ENLIGHET MED BILAGA VIl
DELA.

NO EC - OVERENSSTEMMELSESERKLARING (MASKINDIREKTIV 2006/42/EF — VEDLEGG II, DEL 1, AVSNITT A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
c E FABRIKANTEN Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 ERKLARER AT MASKINEN:
MODELL ALMINNELIG BETEGNELSE: BANDSAG
(se typeskilt
SERIENUMMER paside 154) | BEREGNET BRUK / FUNKSJON L )
KONSTRUKSJONSAR Maskinen er designet og konstruert for krysskjeering og konturering av plast, tre.
KONSTRUERT OG TESTET | OVERENSSTEMMELSE MED EU-DIREKTIVENE
2006/42/EF MASKINDIREKTIVET
2014/30/EF DIREKTIV OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET

REFERANSE TIL ANVENDTE HARMONISERTE STANDARDER:
EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

2011/65/EF og senere endringer og tillegg RoHS-DIREKTIVET

Maurizio Casanova
ggﬁaﬁ}é’l\\‘ll‘lg:&ONEN Person som er autorisert il & utforme den tekniske | Administrerende direktor W Presicunte el Gonsigio
ER UTARBEIDET | informasjonen: Maurizio Casanova Castel Guelfo, 03/04/2019 Maurigip.€xzanovs,
OVERENSSTEMMELSE MED (ved FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel
DEL "A" | VEDLEGG VII. Guelfo (BO) - Italia)

FEMI S.p.A. - | henhold il loven er dette et fortrolig dokument som det er forbudt & gjengi eller gjare kjent for tredjeparter uten uttrykkelig tillatelse.
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IT  DICHIARAZIONE DI CONFORMITA “CE” (DIRETTIVA MACCHINE 2006/42/CE ~ ALLEGATO Il, PARTE 1, SEZIONE A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel

IL COSTRUTTORE | Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 DICHIARA CHE LA MACCHINA:

q3

MODELLO
NUMERO DI SERIE
ANNO DI COSTRUZIONE

E COSTRUITA E TESTATA IN CONFORMITA CON LE DIRETTIVE COMUNITARIE

DENOMINAZIONE GENERICA: SEGATRICE ANASTRO

USO PREVISTO / FUNZIONE
La macchina é stata progettata e costruita per il taglio trasversale e di contornatura di plastica, legno.

(Vedi etichetta
riportata - pag.
154)

2006/42/CE
2014/30/UE

DIRETTIVAMACCHINE
DIRETTIVA SULLA COMPATIBILITA ELETTROMAGNETICA

RIFERIMENTO ALLE NORME ARMONIZZATE APPLICATE:
EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

Femispa,
% Z
.m%

2011/65/UE e successive modifiche e integrazioni DIRETTIVA RoHS

IL FASCICOLO TECNICO E
STATO REDATTO INACCORDO Casanova

ALLAPARTE “A” DELLUALLEGATO | (presso FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel
VI Guelfo (BO) - ltalia)

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico: Maurizio | yo\ 470 casanova

Amministratore delegato
Castel Guelfo, il 03/04/201

FEMI S.p.A. - Documento riservato a termine di legge con divieto di riproduzione o di renderlo comunque noto a terzi senza esplicita autorizzazione.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE (DYREKTYWA MASZYNOWA 2006/42/WE - ZALACZNIK Il, CZESC 1, SEKCJA A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel

c € PRODUCENT Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 | OSWIADCZA, ZE MASZYNA:
MODEL OGOLNA NAZWA: PRZECINARKA TASMOWA
(Patrz
NUMER SERYJNY etykieta —str. | PRZEZNACZENIE / FUNKCJA
154) Maszyna zostata zaprojektowana i skonstruowana do poprzecznego cigcia i wykrawania tworzyw
ROK PRODUKCJI sztucznych i drewna.
ZOSTALA ZBUDOWANA | PRZETESTOWANA ZGODNIE Z DYREKTYWAMI UE
2006/42/WE DYREKTYWA MASZYNOWA
2014/30/UE DYREKTYWA KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ

ODNIESIENIE DO ZASTOSOWANYCH NORM ZHARMONIZOWANYCH:
EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

2011/65/UE z pozniejszymi zmianami i uzupetnieniami | DYREKTYWA RoHS

DOKUMENTACJA Osoba upowazniona do przygotowania dc ji | Maurizio C: I Presicnms SasEonsigiin
TECHNICZNA ZOSTALA technicznej: Maurizio Casanova Dyrektor generalny %
OPRACOWANA ZGODNIE Z (FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 — 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, dnia 03.04.2019 r.

CZESCIA A" ZALACZNIKAVIL. | (BO) - Whochy)

FEMI S.p.A. — Dokument poufny na mocy przepisow prawa, objety zakazem powielania i jakiegokolwiek udostegpniania osobom trzecim bez wyraznego upowaznienia.

RU [EKNAPALIA O COOTBETCTBUMU EC (QUPEKTUBA MO MALIMHHOMY OBOPYAOBAHMIO 2006/42/CE - MPUMOXEHMUE Il, YACTb 1, PA3QEN A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel

c E W3rOTOBUTENb | Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 | SASIBMISIET, YTO MALUMHA:
MOJENb o OBLUEE HA3BAHYE: NIEHTOUHAS MANA
N - npvBeAeHHyI0
CEPUVHEI HOMEP Taemaq- | MPEDYCMOTPEHHOE UCMONb3OBAHME | HASHAMEHUE
IO M3rOTOBNEHMS crp. 154) MatuvHa 3anpoeKTUpOBaHa 1 U3roTOBFIEHa Ai71s MONEPEYHOI PE3KY W KOHTYPHOI 0BpaboTku nnacTMacc 1 Aepesa.
W3rOTOBIEHA U UCTbITAHA B COOTBETCTBYM C AMPEKTVBAMY EC
OVWPEKTMBA MO MALWMWHHOMY
2006/42ICE OBOPYIOBAHMIO
2014/30/EC [NIVPEKTVBA MO SNEKTPOMATHUTHOM COBMECTUMOCTY

2011/65/EC ¢ nocneayowuMn U3MEHEHUAMU 1

[OWPEKTUBA OB OMPAHWUYEHMN

MPUMEHEHHbIE TAPMOHW3VPOBAHHBIE CTAHOAPTbI:

oo COAEPXAHUS BPEAHbIX | EN61029-1/A11:2010/ EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
A BELECTB (RoHS) EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008
TEXHWYECKAS T, i i« ML
[OKYMEHTALIMA COCTABJIEHA | 6powiopsi: Maypuumo KasaHosa Ynpaensiowmi AnpexkTop Mauigo CSsancrs
B COOTBETCTBUM C YACTbIO (FEMI Sp.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, 03/04/2019
“A” MIPUTIOKEHMSA VI - (BO) Italia)

7 AOKYMEHT: B

C3aKOHC oM

51 €0 BOCMPC

FEMIS.p.A.—Kc

iMe 1 nepenaya TPETLIM NiLiaM 63 ICHO BLIPaXXEHHOTO paspeLLIeHNs.
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BG [OEKNAPALMSA 3A CbOTBETCTBUE “EO”(AUPEKTUBA 2006/42/EO OTHOCHO MALUUHWUTE, MPUNOXEHME II, YACT 1, PA3LES A)

C€

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel

NPOU3BOAUTENAT | Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 OEKNAPUPA, YE MALLMHATA:

MozEN OBLLO HAUMEHOBAHVE: NEHTOB BAHLMI
(Bx eTukera,
CEPMEH HOMEP c1p 454 | PA3PEWIEHA YNIOTPEBA / ®YHKKUM

MatumHaTa e npoexTvpaHa v npousseaeHa 3a u3sbplUBaHe Ha HanpeyeH pa3pes 1 0bkaHTBaHe Ha nnacTmaca, Jbpeo.

FOAVHA HA NPOU3BOACTBO

E MNPOU3BEQEHA W TECTBAHA CbIMACHO [OWPEKTUBUTE HA
EBPOMNEWCKATA OBLLHOCT

2006/42/EQ [OWPEKTVBA OTHOCHO MAWVHWUTE

2014/30/EC [VPEKTMBA OTHOCHO ENEKTPOMATHUTHATA CbBMECTUMOCT

MPEMPATKA KbM MPUNOXEHWUTE XAPMOHW3VPAH CTAHOAPTU:
2011/65/EC nor Pvpektvsa RoHS EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

TEXHWYECKOTO JOCVE Tluue, OTOpUIMPaHO Aa ChCTaBM TexHuueckoTo focve: | Maurizio Casanova Prsicente 4o Sonsigho
E U3rOTBEHO CBITIACHO Maurizio Casanova fnaBeH M3nbNHUTeneH Maurizio €asanovs,
PASMOPELBMTE HA (var. BbB FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel | AVPEKTOp

MPUNOXEHKE VII, YACT A Guelfo (BO) - Italia) Castel Guelfo 03.04.2019 .

FEMI S.p.A. — [IokyMeHTBT € 06eKT Ha 3alyTa Ha aBTopCky MpaBa. MbMHOTO MM YacTUYHO My Bb3NPOM3BEX/AHE WM OMOBECTSIBaHe € 3abpaHeHo, 6e3 U3PUIHOTO
Ccbmacve Ha COBCTBEHIKa Ha aBTOPCKOTO MPaBo,.

HR  IZJAVA O SUKLADNOSTI “EZ” (DIREKTIVA O STROJEVIMA 2006/42/CE - PRILOG II., DIO 1, ODJELJAK A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
c E PROIZVODAC Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 IZJAVLJUJE DA JE STROJ:
MODEL OPCA DENOMINACIJA: TRAGNAPILA
SERIJSKI BROJ WLt
falgPricu=stt. | NAMJERAVANAUPORABA/FUNKCIVA
GODINA PROIZVODNJE Stroj je osmisljen i izgraden za popreéno rezanje i oblikovanje plastike i drva.
PROIZVEDENA JE | TESTIRANA SUKLADNO DIREKTIVAMA EUROPSKE
ZAJEDNICE
2006/42/[EZ DIREKTIVA O STROJEVIMA
2014/30/EZ DIREKTIVA O ELEKTROMAGNETNOJ KOMPATIBILNOSTI

POZIV NA PRIMJENENE USKLADENE NORME:
2011/65/EZ te naknadne izmjene i dopune DIREKTIVARoHS EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

Osoba oviastena za sastavijanje tehnickog dosijea: Maurizio | Maurizio Casanova, .0
FEONG Bt | Casanova lzvrSni upravitel utp iy
PRILOGAVII {g g)EI\fII IS.)p.AA Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, dana 03.04.2019 god.
) - ltalia,

FEMI S.p.A. — Zakonski rezerviran dokument, sa zabranom reprodukcije ili ustupanja istog tre¢im osobama bez izri¢itog odobrenja

SR 1ZJAVA O USKLADENOSTI “EZ” (DIREKTIVA MASINA 2006/42 / CE - PRILOG Il, DEO 1., ODELJAK A)

o FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel <
€ PROIZVOBAC | Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542 487611 | 1ZJAVLJUJE DA JE MASINA:
MODEL OPSTA DENOMINACIJA: TRACNA TESTERA
(vidi navedenu
SERIJSKIBROJ Shou-St | NAMERENAUPOTREBA/FUNKCWE
GODINA PROIZVODNJE Uredaj je dizajniran i konstruiran za poprecno secenje i oblikovanje plastiénih i drvenih okvira.

PROIZVEDENO | TESTIRANO U SKLADU SA DIREKTIVAMA EUROPSKE UNIJE

2006.42. CE DIREKTIVAZAMASINE

2014/30/EZ DIREKTIVA O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI

POZIV NA PRIMENENE HARMONIZOVANE NORME:
2011/65/UE sa kasnijim izmenama i dopunama DIREKTIVA RoHS EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

Osoba ovlaséena za izradu tehnickog dosijea: Maurizio Casanova U resicents ooy Eonsigho
]EE‘JNSIEEIABSSS&ED%AL%EVEEN Maurizio Casanova lzvrsni direktor Mauigs caanay,
PRILOGAVII ?é%i) FEMISp.A,-Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelo Castel Guelfo, il 03.04.2019 god.
. ltalija

FEMI S.p.A. - Zakonski rezervisan dokument, sa zabranom reprodukcije ili ustupanja istog trecim licama bez izricitog odobrenja.
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IT  DICHIARAZIONE DI CONFORMITA “CE” (DIRETTIVA MACCHINE 2006/42/CE ~ ALLEGATO Il, PARTE 1, SEZIONE A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
c € IL COSTRUTTORE | Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 DICHIARA CHE LA MACCHINA:
MODELLO - DENOMINAZIONE GENERICA: SEGATRICE ANASTRO
(Vedi etichetta
NUMERO DI SERIE rportata-pag. | YO PREVISTO / FUNZIONE
ANNO DI COSTRUZIONE 154) La macchina & stata progettata e costruita per il taglio trasversale e di contornatura di plastica, legno.
E COSTRUITA E TESTATA IN CONFORMITA CON LE DIRETTIVE COMUNITARIE
2006/42/CE DIRETTIVA MACCHINE
2014/30/UE DIRETTIVA SULLA COMPATIBILITA ELETTROMAGNETICA

RIFERIMENTO ALLE NORME ARMONIZZATE APPLICATE:
2011/65/UE e successive modifiche e integrazioni DIRETTIVARoHS EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

IL FASCICOLO TECNICO E Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico: Maurizio | yo\ 470 casanova presicapte e Consigio
STATO REDATTO INACCORDO Casanova Amministratore delegato Maurghp Exsanory
ALLAPARTE “A” DELLUALLEGATO | (presso FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Castel Guelfo, il 03/04/201

VI Guelfo (BO) - ltalia) "

FEMI S.p.A. - Documento riservato a termine di legge con divieto di riproduzione o di renderlo comunque noto a terzi senza esplicita autorizzazione.

EL AHAQZIH ZYMMOP®QZIHE “CE” (OAHIIA NHXANHMATQN 2006/42/EK — MAPAPTHMA II, MEPOZ 1, ENTOTHTA A)

o FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
KATASKEYASTHE | Guelfo (BO) ITALIE - Tel. +39 0542 487611 | AHAQNEI OTI TO MHXANHMA:
MONTEAO FENIKH ONOMAZIA: MPIONOTAINIA
(BAéTe OxeTIKn
APIOMOX ZEIPAZ ETKETA - GEA. NPOBAENOMENH XPHEH/AEITOYPTIA
154) To uny@vnpa Exel oXedIaoTe! Kol KATOOKEUOOTES yia TNV £yKAPaIa KOTTT kal T SIap6p@wan Tou TreplypappaTog
ETOZ KATAZKEYHE TTAOTIKOU Kal GUAOU.
KATAZKEYAZETAI KAl AOKIMAZETAI ZYMOQNA ME TIE KOINOTIKEE OAHTIEZ
2006/42/EK OAHIIA MHXANHMATON ‘
2014/30/EE OAHIA EXETIKA ME THN HAEKTPOMATNHTIKH EYMBATOTHTA
ANA®OPA £TA EGAPMOZMENA ENAPMONIZMENA MPOTYMA:
2011/65/EE ka1 akdhouBeg TpotroTioirfoelg kai Tpoadrikeg | OAHIIA RoHS EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008
O TEXNIKOE ®AKEAOE Mpéot 31050TNUEVO VL ToV 6@akelo: | Maurizio Casanova W Presicunts s Consigio
SYNTAXOHKE SYMOONAMETO | Maurizio Casanova AicuBuvwv ZopBouro Mg Stz
MEPOS ‘A" TOY MAPAPTHMATOX. | (omnv é5pang FEMIS.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel | Castel Guelfo, oTic 03/04/2019
VI Guelfo (BO) - Italia)

FEMI S.p.A. — EUTIOTEUTIKO £yyPaQO ULV HE TO VOUO, LE ATTAYOPEUCT QVATIAPAyWYNG f YVWOTOTIoiNoNG o€ TpiToug Xwpig pnTr) ddeia.

Lv  ATBILSTIBAS DEKLARACIJA “CE” (DIREKTIVA 2006/42/EK PAR MASINAM - Il PIELIKUMA, 1. DALAS, A APAKSPUNKTS)

= FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel -
RAZOTAJS Guelfo (BO) ITALIE -Tél. +39 0542 487611 | APLIECINA, KA IEKARTA:
MODELIS VISPARIGAIS NOSAUKUMS: LENTZAGIS
z (skafit etiketi -
SERIJAS NUMURS 154.1pp.) PAREDZETA IZMANTOSANA / FUNKCIJA . . )
|ZGATAVOSANAS GADS Masina ir konstruéta un veidota un 1as griezumam.
IZGATAVOTS UN TESTETS, IEVEROJOT KOPIENAS DIREKTIVAS
2006/42/EK DIREKTIVA PAR MASINAM
2014/30/ES DIREKTIVA PAR ELEKTROMAGNETISKO SAVIETOJAMIBU
_ ATSAUCE UZ PIEMEROTAJIEM SASKANOTAJIEM STANDARTIEM:
2011/65/ES un turpmakie grozijumi un papildinajumi RoHS DIREKTIVA EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008
Persona, kas pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju: | Maurizio Casanova " Presidente del Consighio

Eumsevenion, | iy ol
PIELIKUMA A" DALU. {;gﬁm IS.p./)\. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, il 03.04.2019.

s - ltalja

FEMI S.p.A. — Ar likumu aizsargats dokuments, ko aizliegts pavairot vai darit to zinamu tre$ajam personam bez skaidri izteiktas atlaujas.
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LT EBATITIKTIES DEKLARACIJA (MASINY DIREKTYVA 2006/42/EB - Il PRIEDO 1 DALIES A SKIRSNIS)

g3

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
GAMINTOJAS Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611

PAREISKIA, KAD MASINA:

MODELIS BENDRASIS PAVADINIMAS: JUOSTINIS PJOKLAS

(Zr. pateiktg
SERIJOS NUMERIS eikete-154 | NUMATYTA PASKIRTIS / FUNKCIJA

pst) Magina buv jektuota ir pagaminta skersiniam ir kontairiniam plastiko ar medienos pjaustymui
STATYBOS METAI lagina buvo suprojektuota ir paga skersiniar ontiriniam plastiko ai ienos pjaustymui.

SUKURTA IR TESTUOTA LAIKANTIS BENDRIJOS DIREKTYVY

2006/42/EB MASINY DIREKTYVA

2014/30/ES ELEKTROMAGNETINIO SUDERINAMUMO DIREKTYVA

NUORODA | TAIKOMUS SUDERINTUS STANDARTUS:
2011/65/ES ir vélesni pakeitimai bei papildymai RoHS DIREKTYVA EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

j i i i N izi FEMI S.p.A.
TECHNINE BYLA BUVO :\\nsmu.o: jggllotas sudaryti techning byla: Maurizio (_Za_sanc.vva i ""."'.'..".'n""“:.:’:f'“
PARENGTAATSIZVELGIANT | | . aurizio basanova Generalinis direktorius
VIl PRIEDO A DAL (iSFEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel | Castel Guelfo 03.04.2019
! Guelfo - (BO) ITALIJA

»FEMI 8.p.A.“ — Dokumentg, saugomg jstatymuy, draudZiama atgaminti ar perduoti treciosioms $alims be aikaus leidimo.

RO DECLARATIE DE CONFORMITATE ,,CE” (DIRECTIVA MASINI 2006/42/CE — ANEXA II, PARTEA 1, SECTIUNEA A)

o FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel -
PRODUCATORUL | Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 DECLARA CA MASINA:

MODELUL DENUMIRE GENERICA: FIERASTRAU CU BANDA

(asevedea
SERIA elicheta

'1'1&‘;3‘3 -Pag. | DESTINATIA DE UTILIZARE | FUNCEA o . e .
ANUL FABRICATIEI Masina a fost proiectata si construita pentru taiere transversala si profilarea materialelor plastice si a lemnului.

A FOST_CONSTRUITA $§I TESTATA N CONFORMITATE CU DIRECTIVELE

COMUNITARE
2006/42/CE DIRECTIVAMASINI
2014/30/UE DIRECTIVA PRIVIND COMPATIBILITATEA ELECTROMAGNETICA

REFERINTA LA NORMELE ARMONIZATE APLICATE:
2011/65/UE cu modificérile si completérile ulterioare DIRECTIVARoHS EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

DOSARUL TEHNIC AFOST Eersoana autorizatd s& elaboreze dosarul tehnic: Maurizio gfuréztlg rC(il;searrllova | y .,L:;E,ﬂ i‘.‘,“;.',.
REDACTAT IN CONFORMITATE asanova re pres

4 (de la FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, il 03/04/2019
CU PARTEA A" DIN ANEXA VII. (o ) oo

FEMI S.p.A. — Document rezervat conform legislatiei, cu interdictia de reproducere sau divulgare cétre terti fara autorizare explicita.

sk VYHLASENIE ES O ZHODE (SMERNICA O STROJOCH 2006/42/CE - PRILOHA IL., CAST A)

. FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
E VYROBCA Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542 487611 | VYHLASUJE ZE STROJ:
MODEL VSEOBECNY NAZOV: PASOVA PILA
’ . (Pozri uvedenu
SERIOVE CISLO Sagu st | UREENE POUZITIE | FUNKCIE
ROK VYROBY Stroj bol navrhnuty a vyrobeny pre priecne rezanie a tvarovanie plastov a dreva.
STROJ JE VYROBENY A VYSKUSANY V SULADE SO SMERNICAMI EU
2006/42/CE SMERNICA O STROJOCH
2014/30/EU SMERNICA O ELEKTROMAGNETICKEJ KOMPATIBILITE

ODKAZ NA POUZITE HARMONIZOVANE NORMY:
2011/65/EU a nasledné zmeny a dopinky SMERNICA RoHS EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

Osoba opravnena zostavit technickii dokumentaciu: Maurizio Casanova U resicents ooy Eonsigho
EedeogiEion | R Korsa
A" PRILOHY Vil (u FEMI SpA. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, diia 03/04/2019
. (BO) - Taliansko)

FEMI S.p.A. - Dokument vyhradeny zakonom. Bez vyslovného povolenia je zakazana jeho reprodukcia alebo $irenie na tretie strany.
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IT  DICHIARAZIONE DI CONFORMITA “CE” (DIRETTIVA MACCHINE 2006/42/CE ~ ALLEGATO Il, PARTE 1, SEZIONE A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
c € IL COSTRUTTORE | Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 DICHIARA CHE LA MACCHINA:
MODELLO - DENOMINAZIONE GENERICA: SEGATRICE ANASTRO
(Vedi etichetta
NUMERO DI SERIE rportata-pag. | YO PREVISTO / FUNZIONE
ANNO DI COSTRUZIONE 154) La macchina & stata progettata e costruita per il taglio trasversale e di contornatura di plastica, legno.
E COSTRUITA E TESTATA IN CONFORMITA CON LE DIRETTIVE COMUNITARIE
2006/42/CE DIRETTIVA MACCHINE
2014/30/UE DIRETTIVA SULLA COMPATIBILITA ELETTROMAGNETICA

RIFERIMENTO ALLE NORME ARMONIZZATE APPLICATE:
2011/65/UE e successive modifiche e integrazioni DIRETTIVARoHS EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

IL FASCICOLO TECNICO E Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico: Maurizio | yo\ 470 casanova presicapte e Consigio
STATO REDATTO INACCORDO Casanova Amministratore delegato Maurghp Exsanory
ALLAPARTE “A” DELLUALLEGATO | (presso FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Castel Guelfo, il 03/04/201

VI Guelfo (BO) - ltalia) "

FEMI S.p.A. - Documento riservato a termine di legge con divieto di riproduzione o di renderlo comunque noto a terzi senza esplicita autorizzazione.

HU EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (2006/42/EK GEPEK IRANYELV - Il. MELLEKLET, 1. RESZ, A. SZAKASZ)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
c € AGYARTO Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542487611 | KIJELENTI, HOGY A
MODELL ALTALANOS ELNEVEZES: SZALAGFURESZ
(Id a cimkeét - . . o
SOROZAT SZAMA 154. old.) RENDELTETESSZERU FELHASZNALAS / FUNKCIO
GYARTAS EVE Ageép rendltetésszeriien miianyag, fa &tlds és szélvagaséra volt gyarilag tervezve és készitve.
A _KOZOSSEGI IRANYELVEKNEK MEGFELELOEN EPITETTUK MEG ES
VIZSGALTUK BE
2006/42/EK GEPEK IRANYELV
2014/30/EU ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEG IRANYELY

. HIVATKOZAS AZ ALKALMAZOTT HARMONIZALT SZABVANYOKRA:
tbbszor modositott 2011/65/UE RoHS IRANYELV EN 61029-1/A11:2010/ EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

A miiszaki dokumentacio dsszedllitaséval meghataimazott | Maurizio Casanova presipte 44 Gonsigto
OIV&SEﬁE:(ES'FXNIIQEENTAEVQS A személy: Maurizio Casanova Megbizott ugyvezetd Maurgo exsano,
OSSZHANGBAN KESZULT. (aFEMI S.p.A-nl - Viia Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Kelt: Castel Guelfo, 2019.04.03.
- (BO) Olaszorszag)
FEMI S.p.A. - A dokumentummal a torvény altal arozott minden jog fenntartva. Tilos sokszorositani vagy mas médon, kifejezett engedély nélkiil harmadik fél szamara
y g g ) gedely
ismertté tenni.

ET ,EU“ vastavusdeklaratsioon (MASINADIREKTIIV 2006/42/EU - Il LISA 1. OSA A-JAGU)

EMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
c € TOOTJA Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 0542487611 | KINNITAB, ET SEADE:
MUDEL ULDNIMETUS: LINTSAAGIDE
(v jargnevat
SEERIANUMBER S5 "9 | ETTENAHTUD KASUTUS /FUNKTSIOOND
VALMISTAMISAASTA Masin on ja ehitatud i ja puidu ja
ON _VALMISTATUD JA KATSETATUD JARGMISTE UHENDUSE DIREKTIIVIDE
SATETE KOHASELT
2006/42/E0 MASINADIREKTIV
2014/30/EL ELEKTROMAGNETILISE UHILDUVUSE DIREKTIV

VIIDE KOHALDATAVALE UHTLUSTATUD STANDARDILE:
2011/65/EL ja selle hilisemad muudatused ja taiendused RoHS-i DIREKTIIV EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

TEHNILINE TOIMIK ON Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud isik: Maurizio Casanova WPrescurt g4 Gonsigio
KOOSTATUD VASTAVALT Maurizio Casanova Tegevjuht Maurizio Casanovs,
VII LISAA-OSAS SATESTATUD (FEMIS.p.A. juures Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guetfo | Castel Guelfo, 03.04.2019

NOUETELE (BO) - Itaalia)

FEMI S.p.A. - Document confidentiel aux termes de la loi, avec interdiction de reproduction ou de divulgation a des tiers sans I'autorisation expresse.

152



cs ES PROHLASENi O SHODE (SMERNICE O STROJICH 2006/42 / ES - PRILOHA Il CAST 1., ODDIL A)

. FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
c € VYROBCE Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 PROHLASUJE, ZE STROJ:
MODEL OBECNY NAZEV: PASOVA PILA
£ € & (Viz zobrazeny
SERIOVE CISLO Tae S| URCENE POUZITI/ FUNKCE B )
ROK VYROBY Stroj je navrzen a vyroben pro pfiné fezani a tvarovani plastu a dfeva.
STROJ. JE _VYROBEN A VYZKOUSEN V SOULADU SE SMERNICEMI
SPOLECENSTVI
2006/42/CE SMERNICE O STROJICH
2014/30/EU SMERNICE O ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE

. ODKAZ NA POUZITE HARMONIZOVANE NORMY:
2011/65/EU a nasledné zmény a dopliiky SMERNICE RoHS EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

Osoba opravnéna sestavit technickou dokumentaci: | Maurizio Casanova L.
EEE;‘Q'E%K&\E’S,\TB ygggé %/E'\STI Maurizio Casanova Jednatel Meuri, Casncns
"A" PRILOHY VI gg (I;)ENIII lS.)p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, dne 03.04.2019
: - Italie

FEMI S.p.A. - Dokument vyhrazen zakonem. Bez vyslovného povoleni je zakézana jeho reprodukce nebo $ifeni na tieti strany.

sSL DIZJAVA O SKLADNOSTI “CE” (Direktive o strojih 2006/42/ES — PRILOGA Il, DEL 1, RAZDELEK A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
c E PROIZVAJALEC Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 IZJAVLJA, DA JE STROJ:
MODEL SPLOSNO IME: TRACNA ZAGA
SERIJSKA STEVILKA (ogkleﬁe y
- 55°7"" | PREDVIDENAUPORABAIDELOVANJE -
LETO IZDELAVE Stroj je bil nacrtovan in izdelan za precno rezanje in rezanje po konturi za plastiko ter les.

IZDELANA IN PREIZKUSENA V SKLADU Z EVROPSKIM SMERNICAMI

2006/42/ES DIREKTIVAO STROJIH

2014/30/EU DIREKTIVA O ELEKTROMAGNETNI ZDRUZLJIVOSTI

DIREKTIVA O OMEJEVANJU | SKLICEVANJE NAHARMONIZIRANE STANDARDE:
2011/85/EU z naknadnimi spremembami in dopolnitvami NEVARNIH SNOVI V ELEKTRICNI | EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011

IN ELEKTRONSKI OPREMI EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008
QEQQ‘L‘\E}L‘A‘, E,%,Uéﬁ'xg Usg MP’IL;?JI:EIS%Z ::2[): za sestavo tehnicne dokumentacije: m%';gﬂf&:zwg‘:ﬁ nw;-.ru:-:l: i‘.‘::::fm
BELOM »Ax PRILOGE VIl igrcl) )F_EIM'aI" as) p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, dne 03/04/2019 %4‘)
FEMI S.p.A. -V skladu z zakoni je Zevanje ali razdelj j brez p dovoljenja prepovedano.

TR “CE” UYGUNLUK BEYANI (MAKINELER DIREKTIFi MACCHINE 2006/42/CE - EK II, BOLUM 1, KISIM A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 Castel
E URETICI Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 0542 487611 | ASAGIDA ZIKREDILEN MAKINENIN:
MODEL GENEL ADI: SERIT TESTERE
i (etikete bakiniz
SER| NUMARASI -sayfat54) | ONGORULEN KULLANIM/ FONKSIYON - o
URETIM TARIHI Bu makine, plastik ve ahsabin enlemesine kesimi ve kontur uygulamasi igin tasarlanmig ve imal edilmistir.
AB DIREKTIFLERINE UYGUN OLARAK IMAL VE TEST EDILMISTIR
2006/42/CE MAKINELER DIREKTIFI
2014/30/UE ELEKTRO MANYETIK UYUMLULUK DIREKTIFI

§ UYGULANAN UYUMLASTIRILMI$ REFERANS NORMLAR:
2011/65/UE ile miiteselsil degisiklik be entegrasyonu RoHS DIREKTIFI EN 61029-1/A11:2010 / EN 61029-2-5:2011 / EN 55014-1/A2:2011
EN 55014-2/A2:2009 / EN 61000-3-2/A2:2009 / EN 61000-3-3:2008

; ] i Teknik fasikillii olusturulmaya yetkili personel: Maurizio Casanova W Presicunts s Consigio
T ASMINAUYGON OLARAK | Mauriio Casanova Murahhas Aza S
TANZIM EDILMISTIR (FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo | Castel Guelfo, 03/04/2019
. - (BO) italya)

FEMI S.p.A. - Yasal amaglara miinhasir bu belgenin izinsiz gogaltimasi ya da tiglincii kisiler ile paylagiimasi yasaktir.
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Ingombro per etichetta
FAC-SIMILE




@PNOTAGDPNOTEEAANMERKUNGGEIREMARQUEGONOTAGAINOTACD
OPMERKING@PHUOMIO@DOBS. @POBSTDANMERKNINGGE@DUWAGAGD
MPUMEYAHVNEGEDIABENEXXKAGIINAPOMENAEINAPOMENAGED s HME1QZHED

PIEZIM E@DPASTABAGDNOTAGEIPOZNAMKAGIDMEGJEGYZESGPMARKUSED
POZNAMKA@EDOPOMBA@INOT
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Via Del Lavoro, 4
40023 CASTEL GUELFO (BO) - Italy

Tel: +39-0542/487611
Fax: +39-0542/488226

E-mail: infocom@femi.it
www.femi.it
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