@PTRAFORO A VELOCITA VARIABILE Serie
GDVARIABLE SPEED SCROLL SAW Series
CASTICHSAGE MIT VARIABLER GESCHWINDIGKEIT Serie

GDSCIE A CHANTOURNER A VITESSE VARIABLE Série

GDSIERRA DE MARQUETERIA DE VELOCIDAD VARIABLE Serie

GDPSERRA DE RECORTE COM VELOCIDADE VARIAVEL Série
CSTEEKZAAG MET VARIABELE SNELHEID Serie

@PKUVIOSAHA, NOPEUSSAADETTAVA, sarja

@DSTIKSAV MED VARIABEL HASTIGHED Serie

@LOVSAG MED VARIABEL HASTIGHET Serie

@®LPVSAG MED VARIABEL HASTIGHET Serie

@WYRZYNARKA O ZMIENNEJ PREDKOSCI Seria

GD/10631KOBbLIV CTAHOK C PEIYJIMPYEMOW CKOPOCTbLIO Cepusi
GO TYHE C NPOMEHIIMBA CKOPOCT Cepusi

CPDRVOREZ VARIJABILNE BRZINE Serija

@DVRETENASTA TESTERA SA PROMENJIVOM BRZINOM Serija
GB[1PIONOKOPAENA METABAHTHZE TAXYTHTAS - Seipd

@ Sérijas MAINIGA ATRUMA URBSANA

@DKINTAMO GREICIO SIAURAPJUKLIS Serija

GOFIERASTRAU CIRCULAR Seria

@DVYREZAVACIA PiLA S VARIABILNE NASTAVITELNOU RYCHLOSTOU Séria
CDALLITHATO SEBESSEGU SZUROFURESZ Sorozat

GPMUUDETAVA KIIRUSEGA VINEERISAAG seeria

GDVYKRUZOVACI PILA S PROMENNOU RYCHLOSTI Série

E®7AGA ZA REZBARJENJE S SPREMENLJIVO HITROSTJO serije
@DDEGISKEN HIZLI KIL TESTERE MAKI/NES/ Seri

SS 40-562




@D MANUALE D’'USO
@& USER MANUAL

CDGEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNG

@D MANUEL D'UTILISATION
@& MANUAL DE USO

@D MANUAL DE USO

@ GEBRUIKSHANDLEIDING
@D KAYTTOOPAS

@D BRUGERVEJLEDNING

@D BRUKSANVISNING

@ BRUKSANVISNING

@& INSTRUKCJA OBSLUGI

@D pyKOBOLCTBO ANA MOMb30BATENS
€D PbKOBOACTBO 3A YNOTPEBA
@D PRIRUCNIK ZA UPORABU
@D PRIRUCNIK ZA KORISCENJE
@D ErXEIPIAIO XPHEHS

@D LIETOTAJA ROKASGRAMATA
@D NAUDOTOJO VADOVAS

@ MANUAL DE INSTRUCTIUNI
& NAVOD NA POUZIVANIE

G FELHASZNALOI KEZIKONYV
@D KASUTUSJUHEND

@ NAVOD K POUZITI

@D NAVODILA ZA UPORABO
@D KULLANMA KILAVUZU

Lingua Originale
(conservare per usi futuri)
Translation of the original language

@ (please retain for future reference)
Ubersetzung der Originalsprache

@ (pitte firr kiinftigen bedarf aufbewahren)
Traduction de la langue Originale
(conserver pour tout usage futur)

@& Traduccion des idioma originales
(conservar para consultas futuras)

D@ Tradugao do idioma original
(conservar para usos futuros)

PN Vertaling van de oorspronkelijke tekst
(bewaren voor gebruik in de toekomst)

D Alkuperadiskielen kddntdminen
(séilytd my6hempaa tarvetta varten)

@ Oversaettelse af originalsproget
(opbevar til senere brug)

PV Oversittning originalspraket
(forvara for framtida anvandning)
Oversettelse fra originalt sprak

ANOZ (oppbevares for senere bruk)
Ttumaczenie z jezyka oryginatu
(zachowac¢ do przysztego wykorzystania)
MepeBop ¢ A3bIKa opurnHana
(coxpaHuTb Ans AanbHENLEero UCMoNb30BaHMs)

PEc MpeBoa OT OpUrMHanNHUs e3unk
(cbxpaHeTe 3a bbgeLLa ynoTpeba)

D@ Prijevod sa originalnoga jezika
(Cuvajte za buduc¢u uporabu)

PSR Prevod sa originalnog jezika
(saCuvaijte za buducu upotrebu)
Metagpaon amo tnv Npwrétutn MNwooa

\ELZ (d1aTnpNnaoTe yia yeAAOVTIKN Xpnon)

© Instrukciju tulkojums no originalvalodas
(saglabat turpmakai izmantoSanai)

DTS Vertimas i$ originalo kalbos
(saglabat turpmakai izmantoSanai)

PRO) Traducere din limba originala
(a se conserva pentru a fi utilizate n viitor)
Preklad z pévodného jazyka
(uchovaite pre buduce pouzitie)

Magyar nyelven
(6rizze meg egy kés6bbi felhasznalashoz)

D Originaaljuhiste tolge
(hoidke juhend alles)

S Preklad plvodniho jazyku
(uchovejte pro budouci pouziti)

PsL Prevod originalnih navodil
(shranite jih za bodoCo rabo)

@ Orijinal dil gevirisi
(gelecekte kullaniimak tzere saklayiniz)




...pagine 4-5-6-7-8-9-10-12-32-63-79-80-82

CTpaHnLm

stranice

4-5-6-7-8-9-10-12-33-63-79-80-83
4-5-6-7-8-9-10-12-34-64-79-80-84
4-5-6-7-8-9-10-12-35-64-79-80-85
4-5-6-7-8-9-10-13-36-65-79-80-86
4-5-6-7-8-9-10-13-37-65-79-80-87
4-5-6-7-8-9-10-13-38-66-79-80-88
4-5-6-7-8-9-10-13-39-66-79-80-89
4-5-6-7-8-9-10-14-40-67-79-80-90
4-5-6-7-8-9-10-14-41-67-79-80-91
4-5-6-7-8-9-10-14-42-68-79-80-92
4-5-6-7-8-9-10-14-43-68-79-80-93
4-5-6-7-8-9-10-15-44-69-79-80-94
4-5-6-7-8-9-10-15-45-69-79-80-95
4-5-6-7-8-9-10-15-46-70-79-80-96
4-5-6-7-8-9-10-15-47-70-79-80-97

..0€Aideg 4-5-6-7-8-9-10-16-48-71-79-80-98
......... 4-5-6-7-8-9-10-16-49-71-79-80-99 Ipp

puslapiai 4-5-6-7-8-9-10-16-50-72-79-80-100
pagini 4-5-6-7-8-9-10-16-51-72-79-80-101

..strany 4-5-6-7-8-9-10-17-52-73-79-80-102
4-5-6-7-8-9-10-17-53-73-79-80-103 oldalak

lk 4-5-6-7-8-9-10-17-54-74-79-80-104

..strany 4-5-6-7-8-9-10-17-55-74-79-80-105
...strani 4-5-6-7-8-9-10-18-56-75-79-80-106

4-5-6-7-8-9-10-18-57-75-79-80-107 numarali sayfalar




@ Per tutte le NOTE DI AVWERTENZA
fare riferimento al documento “NORME DI
SICUREZZA GENERALI allegato.

@For all WARNING NOTES please refer to the
attached “GENERAL SAFETY REGULATIONS”
document

@DFur alle WARNHINWEISE wird auf
das beigefligte Dokument “ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN verwiesen.

@DPour toutes les NOTES
D’AVERTISSEMENT se reporter au document
« NORMES GENERALES DE SECURITE » en
annexe.

@>Para mas informacion sobre cualquier
tipo de NOTA DE ADVERTENCIA, consultar
el documento “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD” adjunto.

@»Para todas as NOTAS DE ADVERTENCIA,
consulte o documento “NORMAS DE
SEGURANCA GERAIS* anexo.

D Zie voor alle WAARSCHUWINGEN
het bijgevoegde document ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN.

@DYLEISISTA VAROVAISUUTTA
KOSKEVISTA MAARAYKSISTA on tietoa
litteena olevassa asiakirjassa " YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET".

@D Hvad angar ADVARSLER henvises der
til det vedlagte dokument “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER.

@DFor alla VARNINGSMEDDELANDEN,
se bifogat dokument ” ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER .

C®Nar det gjelder alle
SIKKERHETSANMERKNINGER, vennligst
referer til det vedlagte dokumentet
“GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER”.

@ Wszystkie OSTRZEZENIA mozna znalez¢
w zafgczonym dokumencie , OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”.

& NodpobHoe onucaHue scex
MNMPEQYTIPEXOEHUWN codepxumcs 8
dokymeHme «OBLUYNE INMPABUITIA TEXHUKU
BE3OINMACHOCTW», npunazaemom K 0aHHOMY
pyKkosodcmey.

Q

CD3a scuyku MPEQYNPEXOEHUA Hanpaseme
cripaeka ¢ rpunoxeHusi 0okymeHm “ ObLYN
INMPABUIJIA 3A BE3OITACHOCT".

@>Za sva UPOZORENJA pogledajte prilog
“OPCE SIGURNOSNE ODREDBE”.

@DZa sva UPOZORENJA pogledajte
prilozeni dokument “ OPSTE BEZBEDNOSNE
ODREDBE..

©Dria 6As¢ ic ZHMEIQZEIE
IMPOEIAOINOIHZEQN avarpéére aTo ouvnuuéVo
éyypagpo «FENIKOI KANONEZ AXPAANEIAL.

@DAttieciba uz visam BRIDINAJUMU
PIEZIMEM skatiet pievienoto dokumentu *
VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI".

@Dél [SPEJAMYIY PASTABUY 7r.  pridétg
,BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES"
dokumenta.

GPentru toate NOTELE DE AVERTIZARE
consultafi documentul “NORME DE SIGURANTA
GENERALE anexat.

@»Vsetky UPOZORNENIA néjdete v prilozenom
dokumente ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY*.

CDMinden FIGYELMEZTETES esetében
hivatkozni kell a csatolt ,,ALTALANOS
BIZTONSAGI FELTETELEK” cimdi
dokumentumra.

@D Kaigi HOIATUSTE kohta leiab lisainfot
komplektis olevast dokumendist “ ULDISED
OHUTUSNOUDED.

@Vsechna UPOZORNENI naleznete
v pAlozeném dokumentu , VSEOBECNE
BEZPECNOSTNI PREDPISY".

@DV zvezi z OPOZORILI si oglejte priloZeni
dokument “ TEMELJNI VARNOSTNI PREDPISI.

@D UYARI NOTLARI igin ekteki “ GENEL
GUVENLIK STANDARTLARINA bakimniz.
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@DPERICOLO-ATTENZIONE!@EDDANGER-WARNING!ICDGEFAHR-
ACHTUNG!@DANGER-ATTENTION!@PELIGRO-]ATENCION!GD
PERIGO-ATENGAO!@I®GEVAAR-LET OP!@DVAARA-VAROITUS!@D
FARE-GIV AGT!@DFARA-VARNING!@IDFARE-VAR OPPMERKSOM!
GDONIEBEZPIECZENSTWO-UWAGA!GIDOMACHOCTb-BHUMAHME!
CGODOMACHOCT-BHUMAHUE!IGIEPOPASNOST-POZOR!IEPOPASNOST-
PAZNJAIGEDKINAYNOZ-NPOZOXH!@DBISTAMI-BRIDINAJUMS &P
PAVOJUS-DEMESIO!GIPERICOL-ATENTIE!@€NEBEZPECENSTVO-
POZOR!GDFIGYELEM! VESZELY!@POHTLIK-TAHELEPANUIGD
POZOR-NEBEZPECII@&®NEVARNOST-POZORI@DTEHLIKE-DIKKAT!

@PNota@EDNote@DAnmerkung@PRemarqueGEDNota@PNotaID
Opmerking@@PHuomio@Z»Obs@PObsCIDAnmerkning@@®UwagaGlD
MpumevanneGED3abenexka@GlPNapomena@dNapomena@DZnusiwon
@DPiezime@@PPastabaG®DNota@&dPoznamka@GDPMegjegyzés@GD
Markus@DPoznamka@®»Opomba@PNot

@ DIVIETOED PROHIBITIONGAVERBOTEGDINTERDICTIONGD
PROHIBICION@G®PROIBICAOC®VERBOD@GPKIELTOGIDFORBUD
EDFORBUDCIDFORBUDGDZAKAZGIDAMPELLEHNEGED3AEPAHAE
CIDZABRANAEDZABRANAGDANATOPEY THEDAIZLIEGUMSCED
DRAUDZIAMAGI®DINTERZISEDZAKAZGIDTILOSGPKEELATUDGD
ZAKAZEDPREPOVED@DYASAKTIR

@PDivieto di utilizzo guanti da lavoro@PUse of work gloves is prohibited
@PDas Tragen von Arbeitshandschuhen ist verboten @DInterdiction
d'utiliser des gants de travail@&» Prohibido utilizar guantes de trabajo
@DE proibido utilizar luvas de trabalho@®Verbod op gebruik van
werkhandschoenen@@®Tyokasineiden kayttokielto@»Forbud mod brug
af arbejdshandsker@DForbjudet att anvanda arbetshandskar@IEForbudt
& bruke arbeidshansker@®Zakaz wykorzystania rekawic roboczych@GID
3anpelleHne ucrnonb3osaTtb paboune nepyatkn@GD3abpaHa 3a ynorpeba
Ha paboTHu pbkaBuuM@LEdZabrana uporabe radnih rukavica@ldZabrana
koris¢enja radnih rukavica@@PATaydpeuan TG XProng YOvTIWY TTPO0Taaiag
@DAizliegts izmantot darba cimdus@®DraudZiama naudoti darbines
pwstmes@lnterzmerea utilizarii manusilor de munca@&®Zakaz pouzivat
pracovné rukavice@®Munkakesztyli hasznalata tilos@DTookinnaste
kasutamine keelatud@&@»Zakaz pouziti pracovnich rukavic@&®Prepoved
uporabe delovnih rokavic@:dis eldiveni kullanmak yasaktir

@D Corretto@DCorrect@@DRichtig@l@dCorrect@DCorrecto@@PCorreto
@™ Correct@@POikein@DKorrekt E@PRatCIDRIiktig@G@PPrawidtowyGID
MNpasunbHoGEDMNpasunHo@@ D Toécno@DTacno@EDIwoTo@PPareizs
@D TeisingaG@DCorect@@SpravneGDHelyes@POige@ISpravne @D
Pravilno@:»Dogru

® & @ Q L0 P

@PNON corretto@@PNOT  correct@DNICHT  richtigl@NON  correct
@& Incorrecto@PNAO  correto@I®NIET  correct@PVaarin@IDIKKE
korrekt@DFELCIDIKKE rlktlg@NIEpraW|d+owy®HenpaBV|ano@
HEnpaBunHo@IDNE tocno@INE tatno@®MH cwoté@EDNAV pareizs
@ DNeteisingaGEIDINCORECTEINESPRAVNEGIDNEM helyes@GDVale
®NESPRAVNE@Napacno®Dogru DEGIL




&2

@DPrima di procedere leggere il foglio “NORME DI SICUREZZA
GENERALI"@DBefore proceeding, please read the “GENERAL
SAFETY REGULATIONS” sheet@®Vor dem Weiterarbeiten das Blatt
‘ALLGEMEINE ~ SICHERHEITSVORSCHRIFTEN" Iesen@Avant de
procéder lire la notice « NORMES GENERALES DE SECURITE »
GDAntes de realizar cualquier tipo de operacion, leer las “NORMAS
GENERALES DE SEGURIDAD"@®Antes de continuar, ler atentamente a
folha “NORMAS DE SEGURANCA GERAIS'@®Lees alvorens verder te
gaan eerst de “ALGEMENE VEILIGHEIDSNROMEN"@@PLue “YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET” ennen kuin jatkat@®Laes farst de
“GENERELLE SIKKERHEDSFORSKRIFTER'@®Innan du fortsétter,
las bladet "ALLMANNA SAKERHETSBESTAMMELSER'@I® Les ngye
giennom arket “GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER” far du gar
videre@®Przed kontynuowaniem przeczyta¢ arkusz “OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA @Dl epen TeM Kak npucTynuTh K paboTe, Heo6xoammo
npountats nmctok « OBLUME NMPABUNA TEXHUK BESOMACHOCTU» G
lMNpean pabora, npodertere nucrta “ObLUN MPABUTA 3A BE3OINACHOCT”
CDPrije svega proéitajte poglavije “OPCE SIGURNOSNE ODREDBE’@&»
Pre svega proCitajte poglavije “OPSTE BEZBEDNOSNE ODREDBE’'@&G®
Mpiv ouveyioete diaBdoTe 1o deAtio «TENIKOI KANONEZ AZDAAEIAZ»@ED
Pirms turpinat, izlasiet lapu “VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI'@E®»
Prie$ pradedant, reikia perskaityti perskaityti lapelj , BENDROSIOS SAUGOS
TAISYKLES“@®inainte de a continua, cititi fisa ,NORME DE SIGURANTA
GENERALE"@&®Pred pokracovanim si preGitajte harok ,VSEOBECNE
BEZPECNOSTNE PREDPISY“@DMielstt tovabblépne, olvassa el az
“ALTALANOS BIZTONSAGI FELTETELEK® cim{i dokumentumot@®»Enne
alustamist lugege ,,ULDISTE OHUTUSNOUETE” lehte@@DPredevsim si
prectéte list ,OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY'@®Pred pritetkom
dela preberlte list s “TEMELJNIMI VARNOSTNIMI PREDPISI"@3»Devam
etmeden 6nce “GENEL GUVENLIK STANDARTLARI” sayfasina bakiniz.

@PLeggere la pagina identificata dal simbolo@&PRead the page identified
by the symbol@®Die mit folgendem Symbol gekennzeichnete Seite lesen
@D Lire la page identifiée par le symbole @DLeer la pagina indicada
con el simbolo@@PLer a pagina identificada pelo simbolo@®Lees de
pagina aangeduid met het symbool@®Lue sivu, jossa on symboli@LY
Las siden, som identificeres af symbolet@&DLas sidan som &r markt med
symbolen@I®Les siden som identifiseres av symbolet@®Przeczytac strone
oznaczong symbolem@D[Mpountath CTpaHuLly, 0603HAUYEHHYIO CUMBOOM
GO lpoyetete cTpaHuuaTa, naeHtuduumpada cse cumsona@idProditajte
stranicu oznacenu simbolom@Proéitajte stranu oznac¢enu simbolom@GE»
AloBdoTe T ogAida Trou TTpoadiopilsTal attd To cUuBolo@EDIzlasiet lapu, kas
apziméta ar simbolu@&PSkaityti simboliu pazymétg puslapj GICititi pagina
identificatd cu simbolul@®Pretitajte si stranu oznaent symbolom GID
Olvassa el a szimbolummal ellatott oldalt@&PLugege lehte, mis on tahistatud
stiimboligad@Predtéte si stranu oznacenou symbolem@Preberite stran s
simbolom@Iile sembolii ile tanimlanan sayfayi okuyunuz
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@PMONTAGGIOGEDASSEMBLY GDMONTAGEGDASSEMBLAGE
GIOMONTAJEGE@PMONTAGEMEDMONTAGE@EPKOKOONPANO
CDOMONTERINGEPMONTERINGEIDMONTERINGGEDMONTAZ
GIDMOHTAXEDMOHTAXCIPMONTIRANJEEDMONTIRANJEGCD
ErKATAZTAZH@DMONTAZACIDMONTAVIMASGDMONTAJED
MONTAZEDOSSZESZERELES@GEPPAIGALDUSGIOMONTAZED
MONTAZA@LD MONTAJ

@PREGOLAZIONIGEDADJUSTMENTS@DEINSTELLUNGEN
GDPREGLAGES@GDREGULACIONES@PREGULACOESC®
AFSTELLINGEN@GDSAADOTEGIDJUSTERINGEREDJUSTERINGAR
C®REGULERINGERG®REGULACJEGDPEIYNMPOBKAGED
HACTPOVKUGIPNAMJE STANJAGDPODESAVANJAGBPYOMISEIS
@DREGULESANAEPNUSTATYMAIGDREGLAJEEONASTAVENIA
CGDBEALLITASOK@GPREGULEERIMINEGDSERIZENI@E®
NASTAVITVEGEPAYARLAR

(&
(&

@PUTILIZZOGDUSEGCDVERWENDUNGEGEDUTILISATIONGDUSO
GPUTILIZACAOCGEBRUIK@GPKAYTTOGIDANVENDELSEED
ANVANDNINGE@®DBRUKGEDUZYTKOWANIEGDVCMONb3OBAHUE
COYNOTPEBAGCPUPORABAEDUPOTREBAGDXPHIHCD
LIETOSANA@DNAUDOJIMASGDUTILIZARECIDHASZNALATGD
KASUTAMINEGDPOUZITIE®UPORABAGEDKULLANIM

@PMANUTENZIONEGEDPMAINTENANCEGEDWARTUNG
GDENTRETIENGDMANTENIMIENTOGPMANUTENCAO
C®ONDERHOUD@PHUOLTO@DVEDLIGEHOLDELSE@ED
UNDERHALLE®VEDLIKEHOLD@®KONSERWACJAGD
TEXHWUYECKOEOBCTY>KVBAHUEGEDNOAOPHKKAGEY ODRZAVANJE
@D ODRZAVANJEGED SYNTHPHZH @D TEHNISKA APKOPECED
PRIEZIORAGDINTRETINEREE®UDRZBAGIDKARBANTARTGD
HOOLDUSE@DUDRZBAEI®VZDRZEVANJE @BAKIM

@PMisure e distanze da rispettare€@&PMeasurements and distances to
be observed @DEinzuhaltende Abmessungen und Abstande@PMesures
et distances a respecter@&@»Medidas y distancias que se han de respetar
@ DMedidas e distancias a respeitar@@®Te respecteren metingen en
afstanden@@PNoudatettavat mitat ja etaisyydet@®Mal og afstande, der skal
overholdes@PMatt och avstand som ska respekteras@©»Mal og avstander
som ma overholdes@®Wymiary i odlegtosci, ktdrych nalezy przestrzegaé
GDlMNoanexalume cobrioaeHnio pasmepbl UM paccToaHUACGDPasvepu
W pasctosHus, kouto aa ce cnassat@ldMiere i razdaljine koje trebate
postivati@dMere i razdaljine koje moraju da se poStujuEDMeyEdn Kai
amoaTdoeig Tpog Tpnon@Plzméri un attalumi, kas jaievero@@P®Matmenys
ir atstumai, kuriy reikia laikytis@E»Masuri si distante ce trebuie respectate
EDMiery a vzdialenosti, ktoré je nutné dodrziavat@GDBetartando mértékek
és tavolsagok@EPNdutavad vahemaad ja mdddud@@DMiry a vzdalenosti,
které je treba dodrzovat@®Velikosti in razdalje, ki jih je treba upostevati@:»
Dikkate alinacak boyut ve mesafeler




@D Tensione/Frequenza@@DVoltage/Frequency@dSpannung/Frequenz
@G DTension/Fréquence @DTension /Frecuencia@@PTensao/Frequéncia
@M Spanning/Frequentie@@PJannite/taajuus@DSpaending/Frekvens@D
Spanning/frekvens@®Spenning/Frekvens@®Napiecie/Czestotliwos G
Hanpskenne/MactotaGDHanpexeHne/Mectotra@Napon/Frekvencija
@PNapon/Frekvencija@DTdaon/ZuyxvotnTa@@PSpriegums/Frekvence
@D|tampa/Daznis@DTensiune/Frecventa@PNapatie/FrekvenciaGlD
Fesziiltség/Frekvencia@DPinge/Sagedus@DNapéti/Frekvence @
Napetost/frekvenca@PGerilim/Frekans

@DRischio di cesoiamento taglio e sezionamento@&PShearing, cutting and
severing hazard@®Gefahrdung durch Schneiden/Abschneiden@@dRisque de
cisaillement, coupure et sectionnement@PRiesgo de corte y amputacion@D
Risco de amputagéo, corte e ferimento@®Gevaar voor verwonding door
snijden/afsnijden@@PLeikkaus- ja hankautumisriski@DRisiko for overklipning,
snitsar og opskaering@MRisk for kapning och skarning@IdRisiko for klippe-,
kutt- og snittskader@@®Niebezpieczenstwo zakleszczenia, skaleczenia lub
obciecia czesci ciata@GPPuck nopesa v TpaBmaTudeckon amnyTaunnGo
Puck ot oTpsssaHe, cpsiseaHe u npepsssaHe@DRizik od sjeCenja i rezanja
@&POpasnost od secenja i rezanja@@PKivduvog koyipaTog kai amokotic@aD
Nogrlesanas sagrieanas un traumatiskas amputacijas risks@PNukirtimo,
nupjovimo ar nukirpimo pavojus@®Risc de retezare, taiere si sectionare@€®
Nebezpecenstvo strihu, rezu a posekanlalIE)EInylras vagas és darabolas
veszelye@Lmkewgastuste oht@Nebezpedi stihu, fezu a posekani@®»
Nevarnost strizenja, ureza in razkosanja@®Kesme, kopma ve pargalanma riski

J “

7=
7
\

@PPotenza@DPPower@DLeistung@@dPuissance@DPotenciaG@d
Poténcia@®Vermogen@@®Teho@DStyrke @D EffektCIDEffekt @PMoc
GDMouHocTeEDMouHoc TGP Snaga@idSnaga@Dloxic@PJauda
@D GaliaG®DPutere@dVykonGDTeljesitmény@GEDVoimsus@&@DVykon
EDMos@DGlc

@D Velocita@@DSpeed@DGeschwindigkeit@dVitesse@EDVelocidad
@D Velocidade@®Snelheid@@PNopeusCDHastighed@PHastighet =
Hastighet@®Predkos G CropocTbCGDCropocT@DBrzina@&:dBrzina
@D Tayunro@PAtrums@DGreitisGE@D Viteza@&PRychlostGDSebesség
GKiirus@@Rychlost@DHitrost@PHiz

@PRumore@E@DPNoise@DSchallpegel @IBruitEDRuido@PRuido@®
Geluid@@PMelu@DStzi@DBuller@DStoy@G@PHatasGIDYposeHb  Lyma
COWymEGEDBuka@PBuka@E®O6puBoc@@P Troksnis@@D TriukdmasGe
Zgomot@&PHIukGEIDZajGPMira@@IHIucnost@DHrup@EGrdilti

I P S

@PPesoG@DPWeight@DGewicht@PPoids@EDPeso@PPeso®
Gewicht@@PPaino@DVaegt@DVikiIDVekti@DCiezarGIDBecGD Terno
CDTezina@DTezina@@®Bapoc@DSvars@DSvorisGDGreutate @D
Hmotnost@DSuly@EPKaal@E&EPHmotnost@D Teza@DAJirlik
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[ job Line /

@DPACCENDERE la macchina@E&®»SWITCH ON the machine €
MASCHINE einschalten@®DEMARRER lamachine@EG»ENCENDER
la maquina@PLIGAR a maquina@®De machine INSCHAKELEN
@DPKAYNNISTA kone@IDTANDE maskinen@PSTARTA maskinen
CDSLA PA maskinen@®WLACZYC maszyne@DBKITHOUYNTb
MalmHyGEBKMIOYETE mawwmHata@UKLJUCITI stroj &
UKLJUCITE maginu@EBENEPIOMOIHETE ) pnyavi@BIESLEGT
iekartu. @D|JUNGTI staklesGEDPORNITI masina@&®ZAPNUT stroj
CIDA GEP bekapcsolasa@KAIVITAGE masin@@DZAPNETE stroj
E®VKLJUCITE stroj@MAKINEYI aginiz

@PSPEGNERE la macchina@@®»SWITCH OFF the machine @3
MASCHINE ausschalten€@&PMETTRE LA MACHINE hors tension
GHAPAGAR la maquina@PDESLIGAR a maquina@I®De machine
UITSCHAKELEN@IDSAMMUTA kone@DSLUKKE maskinen@D
STANG AV maskinen@I®SLA AV maskinen@®WYLACZYC maszyne
GDBLIKIMOYNTE  MawnHy@EDUIKIMOYETE  mawunHataGhd
ISKLJUCITI Str01®|SKLJUC|TE masmu@Al’lENEPFOI’IOIHZTE
™ unXavi@DIZSLEGT iekartu@EPISIUNGTI staklesGIEDOPRITI
masina@®VYPNUT strojGIDA GEP klkapcsolasaQLULITAGE
masin valja@@VYPNETE stroj@®IZKLJUCITE stroj@»MAKINEYI
kapatiniz

@Dcapacita di taglio@Dcutting power@dschnittleistung @GP
capacité de coupe@Dcapacidad de corte@@Pcapacidade de corte
@™zaagcapaciteit@Pleikkuukapasiteetti@Dskaerekapacitet@D
kapningskapacitet@®kuttekapasitet@@®zakres ciecia
GDlMpoussoanTenbHocTs  pesaCGkanauuter Ha pssaHeCGLD
kapacitet rezanja@dkapacitet setenja@®ikavornta kot @D
grieSanas veiktspéja@iPpjovimo pajégumas@GDcapacitate de taiere
EDrezny vykon@Dvagoképesség@GDIdikejoud@@Diezny vykon
@Dzmogljivost rezanja@Pkesme kapasitesi

@ POperazione da eseguire con PRUDENZA@EDOperation to be
performed with CARE @DArbeitsgang erfordert VORSICHTEPOpération
a effectuer avec PRUDENCE @2 Operacion que se debe realizar con
PRECAUCION@POperagdo que deve ser efetuada com CUIDADO
@™Handelingen die VOORZICHTIG dienen te worden uitgevoerd@@P
Toimenpide on tehtdva VAROEN@I®Handlinger, som skal udfgres med
LET HAND@Atgarder som ska utféras med FORSIKTIGHETCI®
Inngrep som ma utferes med FORSIKTIGHET@®Operacja, ktérg nalezy
wykonaé z zachowaniem OSTROZNOSCIGIDJeicTaus, KoTopble crieayeT
BbINonHATE ¢ OCTOPOXHOCTbIOEGEDOnepauus, KOATo Aia Ce 13BbpPLLBA
¢ NPEOMA3NMBOCT@GDVrsite izvedbu ove radnje POZORNOED
Radnje koje morate da obavljate PAZLJIVOGD/\SlToupyla TTPOG €KTEAEON
pe MPOZOXH@DDarbibas, kas javeic ar PIESARDZIBU@EPOperacija,
kurig reikia atlikti ATSARGIAI@Operatlune ce trebuie efectuata cu
PRUDENTA@&®Operacia, ktori je potrebné vykonat velmi OPATRNE
CGDKoriiltekintéssel  végzends  MUVELET@DProtseduur  nduab
ETTEVAATLIKKUST@DOperace, které je tieba provést OPATRNEED
Postopek izvedite PREVIDNO@IDDikkatle yapilacak ISLEM
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@ POperazione da eseguire con FORZAGEDOperation to be performed
with FORCE@Arbeitsgang erfordert KRAFTAUFWAND@POpération a
effectuer avec FORCE@EDOperacion que se debe realizar con FUERZAGD
Operagéo que deve ser efetuada com FORCA@I®Handelingen die KRACHT
dienen te worden uitgevoerd@@®Toimenpide on tehtdva VOIMALLACLY
Handlinger, som skal udfares med STYRKE@DAtgérder som ska utféras med
KRAFT@®Inngrep som ma utferes med KRAFT@Z®Operacja, ktorg nalezy
wykonac z wykorzystaniem SItY@GIDdeincTaus, KOTopble CrieayeT BbiMomnHsATh
¢ MPUMEHEHWVEM CUNBIGIDOnepaums, KoATo Aa ce n3sbplusa cbe CUNA
CDVrsite izvedbu ove radnje NASILNO@PRadnje koje morate da obavljate
NASILNO@GEDAiadikacia 1pog ektéean pe MPOZOXHE@@MDDarbibas, kas
javeic ar SPEKU@EDOperacija, kuriai atlikti reikia JEGOSGIDOperatiune ce
trebuie efectuatd cu FORTA@E®Operécia, ktoru je potrebné vykonat SILOU
CDErével végzendé MUVELET@EDProtseduur nduab JOUDUEEAOperace,
které je tfeba provést SILOU@®Postopek izvedite Z USTREZNO MOCJO
@3DKuvvet ile yapilacak ISLEM

@PPULIZIAGDCLEANINGEDREINIGUNGGEINETTOYAGEGD
LIMPIEZA@GDLIMPEZACI®REINIGING@IPPUHDISTUSEIDRENGIRING
@EIDRENGORINGCIDRENGJGRINGEGDCZYSZCZENIEGDUNCTKA
CONOYNCTBAHEGIDCISCENJEEDCISCENJEGEDKAGAPIZMOZCED
TIRISANA@EDVALYMASGE CURATAREE@EDCISTENIEGDTISZTITAS
@GP PUHASTAMINE@EACISTENIEDCISCENJEE@DTEMIZLIK

@PVERIFICHEGDCHECKSEDKONTROLLENGIDVERIFICATIONSGD
CONTROLES@®DVERIFICACOES@®CONTROLES@PTARKISTUKSET

CIDEFTERSYN@EDVERIFIERINGARGIEKONTROLLERG®KONTROLE
CDNPOBEPKNEGEDNPOBEPKNEGIPPREGLEDEDPROVERE

GDENEMXOI€EDPARBAUDES PATIKROS VERIFICARI
PREVIERKYGIDELLENORZES KONTROLLID PROVERKY

PREGLEDI@:» KONTROLLER

@POggetto da RICICLARE€EDObject to be RECYCLEDE® Gegenstand
zum RECYCLING @PObjet 8 RECYCLER@GDObjeto RECICLABLEG»
Objeto a RECICLARE®Te RECYCLEN object@@PKierratettava esine
@IYGENBRUGSMATERIALER@EDF6remal som ska ATERVINNASCI®
Gjenstand som ma RESIRKULERES@®Obiekt do RECYKLINGUGID
Mognexut BTOPUYHOU ﬂEPEPAEOTKE@I'Ipe,qmeT 3a PELIMKITMPAHE
CDPredmet za RICIKLAZU@EDPredmet koji morate da RECIKLIRATE
@GDAvtikeipevo  mpo¢  avokUKAwWon@PPARSTRADES  objekts@@D
Objektai, kuriuos reikia PERDIRBTIGIDObiect de RECICLATE®Pouzitie
na CISTENIEGIDUJRAHASZNOSITANDO termék@PRinglusse voetav
toode@&PRecyklovatelny vyrobek@®Predmet za RECIKLIRANJE@:D
GERI DONUSTURULECEK nesne
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12
@ %@X\ 13.
1. Piano 14.
2. Motore 15
3. Pomolo bloccaggio piano 16
4. Interruttore generale 17
5. Pulsante di marcia ON/OFF 18
6. Pomello regolazione velocita 19
7. Lama 20
8. Protezione lama 21
9. Morsa 22
10. Pomolo bloccaggio morsa 23
11. Scala graduata

12.
Ny N\\ 13.
1. Table 14.
2. Motor 15
3. Table locking knob 16
4. Main power switch 17
5. ON/OFF button 18
6. Speed adjustment knob 19
7. Blade 20
8. Blade guard 21
9. Clamp 22
10. Clamp locking knob 23
11. Graduated scale

12.
LDE 3 \ 13.
1. Tisch 14.
2. Motor 15
3. Tisch-Feststellgriff 16
4. Leuchtender Hauptschalter 17
5. EIN/AUS-Taste 18
6. Griff fir Geschwindigkeitseinstellung 19
7. Messer 20
8. Messerschutz 21
9. Zwinge 22
10. Zwingen-Feststellgriff 23
11. Maliskala

12.
D N\\ 13,
1. Table 14.
2. Moteur 15
3. Manette de blocage table 16
4. Interrupteur général 17
5. Bouton de marche ON/OFF 18
6. Manette de réglage vitesse 19
7. Lame 20
8. Protection de la lame 21
9. Etau 22
10. Manette de blocage étau 23

11. Plaque graduée

Inserto del piano
Soffiatore rimuovi polveri
Attacco estrazione polveri

. Lampada regolabile

. Tappo albero flessibile

. Attacco albero Flessibile

. Albero flessibile

. Pedale

. Accessori

. Sacchetto raccoglipolveri (Optional)

. Manuale d’'uso

. Manuale “NORME DI SICUREZZA

GENERALY”

Table insert
Dust blower
Dust extractor fitting

. Adjustable lamp

. Flexible shaft cap

. Flexible shaft connector

. Flexible shaft

. Pedal

. Accessories

. Dust collector bag (optional)

. User Manual

. Manual “GENERAL SAFETY

REGULATIONS”

Tischeinsatz
Staubgeblase
Anschluss Staubabsaugung

. Einstellbare Lampe

. Stopfen flexible Welle

. Anschluss flexible Welle

. Flexible Welle

. Pedal

. Zubehor

. Staubauffangbeutel (optional)

. Gebrauchs- und Wartungsanleitung
. Anleitung ,ALLGEMEINE

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN”

Insert de la table
Soufflante pour élimination poussiéres
Raccord extraction poussiéres

. Lampe réglable

. Bouchon arbre flexible

. Raccord arbre flexible

. Arbre flexible

. Pédale

. Accessoires

. Sac ramasse-poussiéres (en option)

. Manuel d'utilisation .

. Manuel des NORMES GENERALES DE

SECURITE

12
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Mesa
Motor

Botén de marcha ON/OFF
Interruptor general

Cuchilla
Proteccion de la cuchilla
Mordaza

A0 NOARWN =

A

Escala graduada

S

Mesa

Motor

Manipulo de bloqueio da mesa
Interruptor geral

Botéo de funcionamento ON/O
Manipulo de regulagao da velo
Lamina

Protecéo da lamina

Morsa

a0 NoRwWN S

- O

Escala graduada

@

Blad

Motor

Blokkeerknop blad
Hoofdschakelaar
AAN/UIT-knop
Snelheidsregelknop

Zaag

Bescherming blad

. Bankschroef

10. Blokkeerknop bankschroef

CoNoOOR~WN =

B\

Pomo de bloqueo de la mesa

Pomo de regulacion de la velocidad

. Pomo de bloqueo de la mordaza

B\

FF
cidade

. Manipulo de blogqueio da morsa

B\

11. Schaal met gradenverdeling

©

Taso
Moottori
Tason lukitusnuppi

Virtakatkaisin
ON/OFF-kayttopainike
Nopeuden saatonuppi
Tera

Teran suoja

. Puristin

10. Puristimen lukitusnuppi
11. Asteikko

COENOIOHA W=

B\

. Placa de la mesa

. Soplador de eliminacion del polvo

. Conexion para la extraccion del polvo
. Lampara regulable

. Tapdn del eje flexible

. Conexion del eje flexible

. Eje flexible

. Pedal

. Accesorios

. Bolsa de acumulacién del polvo (opcional)
. Manual de uso

. Manual “NORMAS GENERALES DE

SEGURIDAD”

. Inserto da mesa

. Soprador de remocéao de po

. Conexao para extragao do pé

. Lédmpada regulavel

. Tampéo do veio flexivel

. Conexao para veio flexivel

. Veio flexivel

. Pedal

. Acessorios

. Saco de recolha de p6 (opcional)
. Manual de uso

. Manual “NORMAS DE SEGURANCA

GERAIS”

. Inzetstuk blad

. Blazer voor verwijdering stof
. Aansluiting stofafzuiging

. Verstelbare lamp

. Dop flexibele as

. Aansluiting flexibele as

. Flexibele as

. Pedaal

. Accessoires

. Stofopvangzak (optioneel)

. Gebruikshandleiding

. Handleiding “ALGEMENE

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN"

. Tuen kappale

. Pdlypuhallin

. Pélynpoistoliitanta

. Saadettava lamppu

. Taipuisan akselin korkki
. Taipuisan akselin litanta
. Taipuisa akseli

. Poljin

. Lisavarusteet

. Polypussi (lisdvaruste)

. Kayttoopas

. YLEISTEN

TURVALLISUUSMAARAYSTEN opas

13



[ Jjob Line J 12. Planets indsats
L %x& 13. Blaeser til staveliminering
1. Plan 14. Tilkoblingspunkt til stevudsugning
2. Motor 15. Justerbar lampe
3. Greb til blokering af plan 16. Prop til fleksibel aksel
4. Hovedafbryder 17. Tilkoblingspunkt til fleksibel aksel
5. Startknap ON/OFF 18. Fleksibel aksel
6. Greb til regulering af hastighed 19. Pedal
7. Klinge 20. Tilbehar
8. Klingeafskeermning 21. Stevopsamlingsseek (Ekstraudstyr)
9. Skruestik 22. Brugervejledning
10. Greb til blokering af skruestik 23. Vejledning om “GENERELLE
11. Gradinddelt skala SIKKERHEDSFORSKRIFTER”
12. Planinsats
<D %X\ 13. Blasenhet for dammborttagning
1. Plan 14. Anslutning fér dammutsugning
2. Motor 15. Justerbar lampa
3. Vred for planblockering 16. Plugg till flexibel axel
4. Huvudstrombrytare 17. Anslutning till flexibel axel
5. Knapp ON/OFF 18. Flexibel axel
6. Vred for hastighetsreglering 19. Pedal
7. Blad 20. Tillbehor
8. Bladskydd 21. Dammuppsamlingspase (Tillval)
9. Skruvstad 22. Bruksanvisning_
10. Vred for skruvstadsblockering 23. Manual "’ALLMANNA
11. Graderad skala SAKERHETSBESTAMMELSER”
12. Innsats planskive
L NOJ %X\ 13. Stegvblaser
1. Planskive 14. Kobling stgvuttak
2. Motor 15. Regulerbar belysning
3. Laseknapp for planskive 16. Plugg fleksibel aksel
4. ON/OFF-bryter 17. Kobling fleksibel aksel
5. ON/OFF-startknapp 18. Fleksibel aksel
6. Knapp for hastighetsjustering 19. Pedal
7. Blad 20. Tilbehar
8. Bladbeskyttelse 21. Stevoppsamlingspose (tilvalg)
9. Skruestikke 22. Bruksanvisning
10. Knapp for lasing av skruestikke 23. Veiledning med "GENERELLE
11. Maleskala SIKKERHETSFORSKRIFTER”
12. Wstawka w stoliku roboczym
| PLJ %@N\ 13. Dmuchawa przeciwpytowa
1. Stolik roboczy 14. Przytgcze odciggu pytu
2. Silnik 15. Regulowana lampa
3. Gatka blokujgca stolik roboczy 16. Zatyczka watka gietkiego
4. Wylgcznik gtowny 17. Przytgcze watka gietkiego
5. Przycisk pracy ON/OFF 18. Watek gietki
6. Pokretto do regulacji predkosci 19. Pedat
7. Tasmatngca 20. Akcesoria
8. Ostona tasmy tngce;j 21. Worek na pyt (opcjonalny)
9. Imadto 22. Instrukcja obstugi
10. Gatka blokujgca imadto 23. Instrukcja ,OGOLNE NORMY
11. Skala BEZPIECZENSTWA”

14
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Cton
[Burarteno
BrnoknpoBoYyHasa pykosiTka cTona
[MaBHbIV BbIKMOYaTENb
NMyckoBas kHonka BKI1./BbIKI1.
PerynnpoBoyHasa pykosiTka CKOpOCTH
PexyLuee nonoTtHo
3awuTa pexyLlero nonoTHa
3axnm

. brioknpoBo4Has pykosTka 3axuma

. NameputensbHas wkana

220N OAPRPWN -~

®

Mnot
[suvraten
Pbuka 3a 6riokvpaHe Ha nnot
[MaBeH npekbcBay
ByToH 3a xog ON/OFF
ByToH 3a perynmpaHe Ha ckopocTTa
Hox
3awmTa Ha HOX
Crara

. Pbyka 3a 6rnokmpaHe Ha cTsra

. CTeneHyBaHa ckana

220N PRPWN -~

€

Ploha
Motor
Rucica za zaklju€avanje plohe
Opci prekidac
Gumb za UKLJ/ISKLJ
Gumb za reguliranje brzine
Sjecivo
Zastita sjeCiva
Skripac
. RuCica za zaklju€avanje Skripca
. Ljestvica gradacije

220N WON -~

3

Radna povrsina
Motor

Rucica za blokiranje radne povrSine
Glavni prekidac .

Dugme za UKLJUCIVANJE/
ISKLJUCIVANJE

Rucica za podeSavanje brzine
Secivo

Stitnik seciva

. Stega

10. Rucica za blokiranje stege

11. Merna skala

COEND hwh=

U\

B\

B\

B\

. Hacapgka ctona

. BosgyxogyBka ans yganeHus nbinv
. Kpennenne ans otcoca nbinu

. Perynupyemasa namna

. Brynka rubkoro Bana

. CoegunHeHune rnbkoro Bana

. [Mbkui Ban

. Mepanb

. MpuHagnexHocTn

. Mewok ans c6opa nbinu (Onuus)

. PykoBoacTtBo anga nonb3oBatens

. PykoBogcteo «OBLLUME MPABUIIA

TEXHUKW BESOINMACHOCTN»

. MpucTaBka Ha nnota

. llyxanka 3a oTcTpaHsaBaHe Ha npax

. NpucTtaBka 3a n3aMbKBaHe Ha rnpax

. Perynupauwia ce namna

. Kanauka orbBaLy, ce Ban

. OkauyBaHe OrbBalL, ce Barn

. OrbBauy ce Ban

. Mepan

. Akcecoapu

. Topbuuka 3a cbbupaHe Ha npax (Onuws)
. PbroBogacTBo 3a ynotpeba

. Prkosogcteo ,,OBLUM INMPABUIIA 3A

BE3OMNACHOCT"

. Umetak plohe

. Puhalo za uklanjanje praSine

. Priklju¢ak za odsisavanje prasine
. Namjestiva svjetilika

. Savitljivi poklopac osovine

. Prikljucak savitljive osovine

. Savitljiva osovina

. Pedala

. Dodaci

. VreCica za sakupljanje prasine (izborno)
. Priru€nik za uporabu

. Priruénik ,OPCE SIGURNOSNE

MJERE”

. Ulozak radne povrsine

. Duvac za uklanjanje praSine

. Priklju¢ak za usisavanje povrsine

. Podesivo svetlo

. Cep fleksibilne osovine

. Prikljuc¢ak fleksibilne osovine

. Fleksibilna osovina

. Pedala

. Dodatni pribor

. Kesa za sakupljanje prasine (opcionalno)
. Prirucnik za upotrebu

. Priru¢nik "OPSTE BEZBEDNOSNE

ODREDBE"




-

Emodveia

Kivntipag

MéT1TOAO aKIVNTOTTOINONG ETTIPAVEIAG

[EVIKO BIOKATITNG

MAAkTPO Asitoupyiag ON/OFF

MéuoAo pubuiong TaxuTNTAG

NeTrida

MpooTtaoia Adpag

Méyyevn

0. MNét1roAo akivnToTIoiNONG ETTIPAVEING -
Meyyevn

11. BaBuovounuévn KAipyaka

SOONOORE W=

©

Virsma

Dzingjs

Virsmas blokéSanas poga
Galvenais slédzis

Gaitas ieslégSanas/izslégSanas poga
Atruma reguléanas poga

Asmens

Asmens aizsargs

Spiles

10. Spiles blokéSanas poga

11. Mérogs

©COoNOORWN =

LT J
Pagrindas
Variklis
Pagrindo blokavimo rankena
Bendrasis jungiklis

JJUNGIMO / ISUJUNGIMO mygtukas
Greicio reguliavimo rankena
ASmenys

ASmeny apsaugas

Gnybtas

10. Gnybto blokavimo rankena

11. Graduota skalé

©COoNOORWN =

L RO

Masa

Motor

Buton de blocare a mesei
Intrerupator general

Buton de functionare PORNIT/OPRIT
Buton de reglare a vitezei

Lama

Protectie lama

Menghina

10. Buton de blocare a menghinei

11. Scara gradata

CoOoNOOA~WN =

B\

B\

L AN

B\

. 'EvBeTo £mmpaveiag

. PuonTAPag ATTOPAKPUVONG OKOVWV
. Buoua egaywyng okovwy

. PuBuigéuevog Aaptrmipag

. Tarma eukapTTou Ggova

. Buoua eukaptrtou aéova

. EUkaptrTog déovag

. MevtaA

. A&eooudp

. 2aKog oUANOYNG OKOVNG (TTPOIPETIKO)

. Eyxeipidio xpriong

. Eyxeipidio “’ENIKOI KANONIZMOI

AZOANEIAY”

. Virsmas ieliktnis

. Puteklu nonemsanas patéjs

. Puteklu nosilices savienojums

. Reguléjams lukturis

. Elastigs varpstas vacins

. Elastigs varpstas savienojums

. Elastiga varpsta

. Pedalis

. Piederumi

. Puteklu savakSanas maiss (papildaprikojums)
. Ekspluatacuas rokasgramata

. Lapa ,VISPAREJIE DROSIBAS

NOTEIKUMI”

. Pagrindo jdéklas

. Dulkiy pustuvas

. Dulkiy istraukimo jungtis

. Reguliuojama lemputé

. Lankstaus veleno dangtelis
. Lankstaus veleno jungtis

. Lankstus velenas

. Pedalas

. Priedai

Dulkiy surinkimo maiselis (pasirenkama)

. Naudotojo vadovas
. Vadovas ,BENDROSIOS SAUGOS

TAISYKLES*

. Introducerea mesei

. Suflanta pentru indepartarea pulberilor
. Racord pentru aspirarea pulberilor

. Lampa reglabila

. Capac arbore flexibil

17. Cupla arbore flexibil

. Arbore flexibil

. Pedala

. Accesorii

. Sac pentru colectarea prafului (optional)
. Manual de utilizare .
. Manual ,NORME DE SIGURANTA

GENERALE”
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CONDOAWN S2OONOUAWNS

220N W=

e

Doska

Motor

Gombik blokovania dosky
Laser spinac

Tlacidlo chodu ON/OFF

Rezny kotuc
Ochrana Cepele
Zverak

. Gombik blokovania zveraka

. Delena stupnica

@

Flrészasztal

Motor
Flrészasztalrogzité gomb
Fbkapcsold

KI/BE menetkapcsold
Sebességallité gomb
Flrészlap

Flrészlap védéburkolata
Satu

. Saturdgzité gomb

. MéréGskala

©

Tasapind
Mootor

PeatoitelUliti

Etteande SEES/VALJAS-nupp
Kiiruse reguleerimise nupp

Loiketera
Saelindi kaitse
Pitskruvi

10. Klambri kinnitusnupp
11. Astmeline skaala

®

Deska

Motor

Knoflik upevnéni desky
Hlavni spinac

Tlacitko chodu ON/OFF
Knoflik nastaveni rychlosti
Rezny kotou¢

Ochrana Cepele

Klesté

. Knoflik upevnéni klesti

. Méfitko

U\

Gombik nastavenia rychlosti

B\

B\

Tasapinna lukustamise nupp

B\

. Vsuvka dosky

. Dudchadlo na odstranenie prachu
. Spoj extrakcie prachu

. Nastavitelna lampa

. Zatka ohybného hriadefa

. Spoj ohybného hriadefla

. Ohybny hriadel

. Pedal

. PrisluSenstvo

. Vrecko na zber prachu (volite/né)
. Navod na pouzivanie

. Navod ,VSEOBECNE

BEZPECNOSTNE PREDPISY*

. FUrészasztalbetét

. Porfuvo

. Porelszivé csatlakozasa

. Szabalyozhat6 lampa

. Rugalmas tengely zarésapkaja
. Rugalmas tengely csatlakozasa
. Rugalmas tengely

. Pedal

. Tartozékok

. Porzsak (opcionalis)

. Felhasznaldi kézikonyv

. ,ALTALANOS BIZTONSAGI

ELOIRASOK” kézikdnyv

. Tasapinna sisendosa

. Tolmueemalduspuhur

. Tolmuvaljatdmbe Uhendus
. Reguleeritav lamp

. Paindliku veovalli kork

. Paindliku veovélli thendus
. Paindlik veovall

. Pedaal

. Lisatarvikud

. Tolmukott (valikuline)

. Kasutusjuhend

. Juhend “ULDISED OHUTUSJUHISED”

. VloZka desky

. Zafizeni dmychani odstranéni prachu
. Pfipojeni extrakce prachu

. Nastavitelné svétlo

. Uzavér flexibilniho hfidele

. Pfipojeni flexibilniho hfidele

. Flexibilni hfidel

. Pedal

. Doplriky

. Sbérny sacek prachu (volitelny)

. Navod k pouziti

. Navod ,OBECNE BEZPECNOSTNI

POKYNY*
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Delovna povrsina
Motor
Gumb za blokado delovne povrsine

Glavno stikalo

Gumb za VKLOP/IZKLOP pomikanja

Gumb za nastavitev hitrosti
Rezilo

Zascita rezila

Spona

10. Gumb za blokado primeza
11. Umerjena lestvica

3
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Tabla

Motor

Tabla tespit topuzu
Ana salter

Hareket ACMA/KAPAMA dugmesi
Hiz ayarlama topuzu

Bicak agzi

Bigak korumasi

Iskence

10. Tabla tespit iskencesi
11. Kademeli dlcek
12. Tabla girintisi

B\

B\

. Vstavek za delovno povrsino

. Pihalnik za odstranjevanje prahu
. Priklju¢ek za odsesavanje prahu
. Nastavljiva lu¢

. Cep za fleksibilno gred

. Priklju¢ek za fleksibilno gred

. Fleksibilna gred

. Pedal

. Dodatki

. Vre€ka za prah (dodatna oprema)

. Navodila za uporabo

. Navodil » TEMELJNI VARNOSTNI

PREDPISI«

. Toz cekme sistemi

. Toz disar1 atma baglantisi

. Ayarlanabilen lamba

. Esnek mil tapasi

. Esnek mil baglantisi

. Esnek mil

. Pedal

. Aksesuarlar )

. Toz toplama torbasi (Istege bagl)
. Kullanma kilavuzu

. “GENEL GUVENLIK KURALLARI”

kilavuzu
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@PIndicazione caratteristiche e dati motore
@DIndication of motor characteristics and motor data
@DAngabe der Motoreigenschaften und -daten
@DIndication des caractéristiques et des données du moteur
@ Caracteristicas y datos del motor

@PIndicacdo das caracteristicas e dados do motor
@MEigenschappen en gegevens motor

@ PMoottorin tietoja ja ominaisuudet

@CDAngivelse motorens egenskaber og data
@DEgenskaper och data for motor

®Beskrivelse motorens egenskaper og data

@D Charakterystyka i dane techniczne silnika
GIDXapaKTepucTVk1 1 AaHHbIe ABUraTens

GO TMoco4BaHe Ha XapakTePUCTVKMTE 1 aHHW 3a ABUraTens
@IDZnacajke i podaci o motoru

@D0znacavanje karakteristika i podaci o motoru
GOYTOdEIEN XAPAKTNPICTIKWY KAl OTOIXEIWV KIvATHPa
@DDzingja raksturlielumi un dati

@DSavybiy igvardijimas ir variklio duomenys
GD®Indicarea caracteristicilor si a datelor motorului
@&DIndikaciavlastnosti a tidajov o motore

CIDMotor jellemzéi és adatai

@ PMootori omadused ja andmed

@ Indikacevlastnosti a udaju o motoru
@DZnacilnosti in podatki motorja

@3DMotorunun ozellikleri ve verileri

At Cod. [8:49:20.20)
v Hz[50] n, mir* [1650+-4800] | 125 S2 6 rmi 1P20

H

== H:127mm

FEMI (Bo) Italia °
Castel Guelfo é @ @ O X
Via del Lavoro 4 —
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@PMatricola/Anno di  costruzione@DSerial number/Year of
manufacture@®Seriennummer/Baujahr@®Matricule/  Année
de construction@N° de serie/Afio de fabricacion@PNumero
de série/Ano de fabrico@®Serienummer en bouwjaar@EP
Sarjanumero/valmistusvuosi@®Serienummer /Konstruktionsar
@DRegister ochtillverkningsar@®Serienummer og byggear@»
Tabliczka znamionowa/Rok produkcji@™®3aBoackoi Homep/rof
usrotosneHnAGIEdPabpuyeH HoMep 1 roavMHa Ha NPOV3BOACTBO
@CIDReg. br/godina proizvodnje@dSerijski  broj/Godina
proizvodnje@E@MAp.  Mntpwou/Etog  kartaokeuric@EDSérijas
numurs/Razo$anas gads@iPSerijos numeris/pagaminimo metai
GINr. serie/Anul de fabricatie@€®Vyrobné ¢islo/Rok vyroby Gl
Torzskonyvi szam/Gyartasi év@ED Seerianumber ja tootmisaasta
@ Vyrobni &islo a rok vyroby@®Serijska Stevilka/leto izdelave
@3DSeri numarasi ve Uretim yili

C00®

@DUtilizzo dispositivi  di  protezione individuali@PUse
personal protective  equipment@®Benutzung  personlicher
Schutzausrustungen@@dUtilisation de dispositifs de protection
individuelle@»Uso de equipos de proteccion individual@G»
Utilizacdo de equipamentos de protecdo individual@®Gebruik
persoonlike  bescherming@@®Henkilosuojainten  kaytto@LY
Brug af personlige veernemidler@&®Anvandning av personlig
skyddsutrustning@®Bruk  av  personlig  verneutstyr@»
Wykorzystanie srodkéw ochrony indywidualnej GDVcnonb3osaHue
CPeacTe uHauBuayanbHon sawuTlGEOManonssaHe Ha NUYHU
npeanasHu cpeactea@ldUporaba osobne zastitne opreme@»
Kori§éenje licnih zastitnin sredstava@®Xprion péowv QTOMIKAG
mpooTacioc@DIndividudlo  aizsardzibas  Iidzeklu lietoSana
Asmeniniy apsaugos priemoniy naudojimas@G®Utilizarea
echipamentelor de protectie individuala@&®Pouzitie osobnych
ochrannych  pracovnych  prostriedkov@IDEgyéni  biztonsagi
felszerelés hasznalata@@D Isikukaitsevahendite kasutamine
Pouziti osobnich ochrannych pomuicek@®Uporaba osebne
varovalne opreme@{dKisisel koruyucu ekipman kullanimi

A2
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900 + 950 mm
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[Job Line ] @ yriLizzo il ly

USO CONSENTITO - La macchina é stata progettata e realizzata per il taglio di contornatura di legno,
lastica e materiali non ferrosi.
inoltre fornita di un albero flessibile, al quale fissare micro utensili con codolo di 3 mm massimo, per la
lavorazione di piccole finiture, sbavature e forature.

USO NON CONSENTITO - E vietato:

Lavorare materiali organici e/o alimentari. _ _
Lavorare materiali che possono, per effetto del taglio, emettere sostanze nocive.
Lavorare in modalita sega a banco e tagliare legno umido.

Utilizzare la macchina senza le protezioni in posizione.

Utilizzare lame in acciaio rapido.

Utilizzare la macchina per effettuare tagli ciechi.

Utilizzare la modalita sega circolare per il taglio di materiali metallici.

A La macchina non € adatta all'uso in ambiente con atmosfera potenzialmente esplosiva.

RISCHI RESIDUI
Rischio di cesoiamento taglio e sezionamento - Tale rischio € identificato con il simbolo:

Rischio di impigliamento trascinamento ed intrappolamento: tale rischio & identificato con il simbolo: &
Precauzioni E!a adottare

* Nella fase di taglio non utilizzare guanti da lavoro.
+ Tenere lontano le mani dalla zona di lavoro. _ _
* Non asportare residui di taglio o spezzoni con la lama in rotazione.

* Non avvicinare il volto alla zona di taglio;

* evitare assolutamente di avvicinare le mani alla zona di taglio prima che la testa sia alla
massima altezza e la lama sia completamente ferma;

* ridurre la pressione nel momento di contatto tra lama e pezzo, per evitare la rottura della lama;
« alleggerire la pressione di taglio per salvaguardare la macchina.

INFORMAZIONI RELATIVE A RUMOROSITA - | valori indicati per il rumore sono livelli di emissione e
non necessariamente livelli di lavoro sicuro. Mentre vi & una correlazione tra livelli di emissione e livelli
di esposizione, questa non pud essere usata affidabilmente per determinare se siano richieste o no
ulteriori precauzioni. | fattori che influenzano il reale livello di esposizione del lavoratore includono la
durata dell’'esposizione, le caratteristiche dellambiente, altre sorgenti di rumore, per esempio il numero di
macchine e altre lavorazioni adiacenti. Inoltre i livelli di esposizione possono variare da un Paese a Paese.
Queste informazioni mettono comunque in grado I'utilizzatore della macchina di fare la miglior valutazione
dei pericoli e dei rischi.

A E opportuno I'uso dei mezzi personali di protezione dell'udito, come cuffie o inserti auricolari.

INFORMAZIONI SULLA COMPATIBILITA’ ELETTROMAGNETICA - Le emissioni elettromagnetiche
della macchina non superano i limiti definiti dalle norme per le condizioni di impiego previste.

ﬁ Verificare che nellimpianto di alimentazione sia presente una protezione magnetotermica atta a
salvaguardare tutti i conduttori dai corto circuiti e dai sovraccarichi.

Vibrazioni - Il valore medio quadratico ponderato in frequenza, dell’ accelerazione mano braccio, in
condizioni di taglio normale con lame correttamente affilate, risulta inferiore a 2,5 m/sec?.
Le rilevazioni sono state eseguite utilizzando la norma UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

Le vibrazioni durante l'uso reale della macchina possono essere diverse da quelle dichiarate, dal

A momento che il valore totale di vibrazione dipende dal modo in cui viene utilizzata la macchina.
E necessario quindi identificare le misure di sicurezza pit appropriate per proteggere I'operatore,
basate su una stima dell’'esposizione nelle condizioni reali di uso.
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PERMITTED USE - This machine has been designed and built to make intricate cuts in wood, plastic and
non-ferrous materials.

It comes with a flexible drive shaft system to which accessories with a max. shank of 3 mm can be
attached for finishing work, deburring and making holes, etc..

UNINTENDED USE - IT is forbidden to:

operate on organic materials and/or food stuffs. _ .

operate on materials which may release toxic substances during the cutting process.
cut damp wood when using the machine in bench saw mode.

use the machine when the safety guards are not in position.

use high-speed steel blades.

use the machine to make blind cuts.

cut metal material when using the machine in circular saw mode.

A This machine is not suitable for use in potentially explosive environments.

RESIDUAL RISKS
Shearing, cutting and severing hazard - Risk indicated by this symbol:

Entanglement. drawing-in and entrapment hazard: This risk is indicated by this symbol: &
Precautions to be taken
+ During the cutting phase do not wear work gloves.

* Keep hands away from the work area. . _ _
* Never remove cuttings or fragments from the machine when the blade is rotating.

* Keep your face away from the cutting area; _ . _

* Never bring hands anywhere near the cutting zone until the head has returned to its full height
and the blade has come to a complete standstill; . _

+ To avoid breaking the blade, reduce pressure as soon as the blade comes into contact with
the workpiece; _

* Lessen the cutting pressure to safeguard the machine.

INFORMATION CONCERNING NOISE - The noise values indicated are emission levels and not
necessarily safe operating levels. While there is a correlation between emission levels and exposure
levels, this cannot reliably be used to determine whether or not further safety precautions are needed.
Factors which influence the real level of a worker's exposure include the duration of exposure, the
characteristics of the working environment, other sources of noise, for example the number of machines
or operations being carried out in the near vicinity. Furthermore, levels of safe exposure may be fixed
differently from one countrK to another. This information does however help the machine user to better
assess the hazards and risks.

A It is advisable to use suitable hearing protection such as earmuffs or ear plugs.

INFORMATION ON ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY - Electromagnetic emissions from the
machine do not exceed the limits defined by the relative standards for the envisaged conditions of use.

A Check that the power supply system is equipped with a thermomegnetic circuit breaker to protect
all conductors from short circuit and overloads.

Vibrations - The mean frequency-weighted r.m.s. hand-arm acceleration value in normal cutting conditions
using correctly sharpened blades, is less than 2,5 m/sec?.
Test measurements were carried out in accordance with Standards EN ISO 5349-1 and EN 1SO 5349-2.

Vibrations during real machine use may differ from those declared as the total vibration value
A depends very much on how the machine is used.

It is therefore necessary to identify the most appropriate safety measurements to safeguard the

operator based on estimated exposure times and real conditions of use.
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ZULASSIGE VERWENDUNG - Die Maschine wurde zum Profilschneiden von Holz, Kunststoff und nicht
eisenhaltigen Materialien konstruiert und gebaut. _ _ o _

Sie verfugt tber eine flexible Welle, an der Kleinwerkzeuge mit maximal 3 mm Schaft fur die Feinbearbeitung,
das Entgraten und Bohrungen befestigt werden.

UNZULASSIGE VERWENDUNG - ES ist verboten:

* Organische Werkstoffe und Lebensmittel zu bearbeiten. _ o .

. \(\_/_erlg{stoffe zu bearbeiten, bei denen durch das Schneiden gesundheitsschadliche Stoffe freigesetzt werden
onnten.

Feuchtes Holz in der Konfiguration als Tischkreisséage zu schneiden.

Die Maschine ohne eingesetzte Schutzeinrichtungen zu verwenden.

Séageblatter aus Schnellarbeitsstahl zu verwenden.

Die Maschine zum Blindsagen zu verwenden. _

Die Maschine in der Konfiguration als Kreisséage zum Schneiden von Metall zu verwenden.

A Die_Mastchine ist nicht fir die Verwendung in Umgebungen mit explosionsfahiger Atmosphare
geeignet.

RESTRISIKEN
Gefahrdung durch Schneiden und Abtrennen - Diese Gefahrdung wird mit folgendem Symbol signalisiert:

Gefahrdung durch Erfassen/Einziehen/Fangen: Diese Gefahrdung wird mit folgendem Symbol signalisiert: @
Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen
+ Wahrend des Schneidens keine Arbeitshandschuhe tragen.

* Die Hande vom Arbeitsbereich fernhalten. i . }
+ Keine Schnittreste oder sonstige Werkstlickteile entfernen, wahrend sich das Sageband dreht.

+ Das Gesicht nicht an den Schneidbereich heranfiihren; ) _ o

+ Keinesfalls die Hande in den Schneidbereich bringen, bevor der Sagekopf nicht vollstandig
A ar\ﬁehoben und das Sageband vollkommen zum Stillstand gekommen ist; .

+ Wenn das Sageband das Werkstiick beruhrt, den Druck verringern, um zu verhindern, dass

das Sageband bricht;

+ den Schneiddruck zum Schutz der Maschine senken.

INFORMATIONEN ZUM GERAUSCHPEGEL - Die angegebenen Emissionspegel sind nicht unbedingt
als sichere Arbeitspegel zu betrachten. Es besteht zwar eine Korrelation zwischen !_Em!ssmnsgegeln und
Expositionspegeln, doch kann diese nicht dazu heranlgezogen werden, um zuverlassig zu bestimmen,
ob weitere Sicherheitsvorkehrungen erforderlich sind. Faktoren, welche die tatsachliche Exposition des
Arbeitnehmers beeinflussen, sind die Dauer der Exposition, die Eigenschaften der Arbeitsumgebung und weitere
Gerauschquellen (in der naheren Umgebung befindliche andere Maschinen oder ablaufende Arbeitsprozesse).
Darliber hinaus konnen die zuIaSS|%en Expositionspegel von Land zu Land verschieden sein. Die vorliegenden
Informationen versetzen den Betreiber der Maschine jedoch in jedem Fall in die Lage, die Gefahren und Risiken
am besten zu beurteilen.

A Es ist ratsam, einen Gehorschutz wie Gehorschutzkapseln oder -Stopsel zu tragen.

INFORMATIONEN ZUR ELEKTROMAGNETISCHEN VERTRAGLICHKEIT - Die elektromagnetischen
Emissionen der Maschine Uberschreiten nicht die fir die vorgesehenen Einsatzbedingungen von den Normen
festgelegten Grenzwerte.

A Sicherstellen, dass das Stromnetz (ber einen LS-Schalter zum Schutz aller Leiter gegen
Kurzschluss und Uberlast verfugt.

Vibrationen - Der gewichtete quadratische Mittelwert der Beschleunigung des Hand-Arm-Systems bei normalen
Schneidarbeiten mit ordnungsgemar %eschérften Sageblattern betragt weniger als 2,5 m/sec?.
Die Messungen wurden gemals Norm UNI EN ISO 5349-1 und 5349-2 vorgenommen.

Die Vibrationen wahrend der Verwendung der Maschine konnen von den angegebenen Werten
& abweichen, da der Gesamtwert der Vibrationen von der Einsatzweise der Maschine abhangt.

Daher mussen die am besten geeigneten SicherheitsmalRnahmen zum Schutz des Bedieners auf der

Grundlage einer Schatzung der Exposition unter reellen Gebrauchsbedingungen festgelegt werden.
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USAGE AUTORISE - La machine a été congue et réalisée pour la coupe de contournage de bois,
plastique et matériaux non ferreux.

Elle est en outre équipée d’un arbre flexible, auquel il est possible de fixer des micro-outils avec queue
maximum de 3 mm, pour l'usinage de petits finissages, bavures et pergages.

USAGE NON AUTORISE - IL EST interdit de :

+ Travailler des matériaux organiques et/ou alimentaires.

Travailler des matériaux pouvant, par effet de la coupe, émettre des substances nocives.
travailler en mode scie a banc et couper du bois humide.

Utiliser la machine sans les protections positionnées correctement.

Utiliser des lames en acier rapide.

Utiliser la machine pour effectuer des coupes aveugles.

utiliser le mode scie a onglet pour la coupe de materiaux meétalliques.

A La rlnac;hine n'est pas indiquée a étre utilisée dans un milieux avec atmosphére potentiellement
explosive.

RISQUES RESIDUELS
Risque de cisaillement, coupure et sectionnement - Ce risque est identifié par le symbole suivant :

Risgue d'accrochage, entrainement et emprisonnement : ce risque est identifié par le symbole suivant : @
Précautions a adopter

* Ne pas utiliser des gants de travail pendant la phase de coupe.

* Maintenir les mains éloignées de la zone de travail.

* Ne pas retirer des copeaux ou des trongons de coupe avec la lame en rotation.

*Ne Pas approcher le visage a la zone de coupe ;

* Eviter absolument d'approcher les mains a la zone de coupe avant que la téte est atteinte la
hauteur maximum et la lame soit complétement arrétée ;

* Réduire la pression au moment du contact entre la lame et la piéce a couper, afin d'éviter la
rupture de la lame ;

* réduire la pression de coupe afin de sauvegarder la machine.

INFORMATIONS RELATIVES AU NIVEAU DE BRUIT - Les valeurs indiquées pour le bruit sont des niveaux
d'émission et non pas nécessairement des niveaux de travail en sécurité. Il existe une corrélation entre
les niveaux d'émission et les niveaux d'exposition, mais cette corrélation ne peut étre utilisée de maniére
fiable pour déterminer si d'ultérieures précautions sont requises ou moins. Des facteurs ayant une influence
potentielle sur le niveau d’émission sonore sur le lieu de travail incluent la durée de travail, d'autres sources
de bruit (ex : le nombre de machines en fonctionnement, autres opérations bruyantes effectuées en méme
temps). En outre les niveaux d'exposition peuvent varier d'un Pays a l'autre. Ces informations permettent
toutefois a l'utilisateur de la machine de faire la meilleure évaluation possible des dangers et des risques.

A Il est conseillé d'utiliser des dispositifs individuels de protection de l'ouie, tels que casques ou
tampons auriculaires.

INFORMATIONS SUR LA COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE - Les émissions
électromagnétiques de la machine ne dépassent pas les limites définies par les normes pour les conditions
d'usage prévues.

A Vérifier que dans l'installation d'alimentation soir présente une protection magnéto-thermique en
mesure de sauvegarder tous les conducteurs contre les courts-circuits et le surcharges.

Vibrations - La valeur moyenne quadratique pondérée en fréquence, de l'accélération main bras, en

conditions de coupe normale avec des lames correctement aiguisées, est inférieure a 2,5 m/sec?.

Les relevés ont éte effectués conformément aux normes UNI EN ISO 5349-1 et 5349-2.

Les valeurs de vibration pendant l'usage réel de la machine peuvent étre différentes de celles
A déclarées, car la valeur totale de vibration dépend de la maniere dans laquelle la machine est
utilisée. Il est donc nécessaire d'identifier les mesures de sécurités les plus appropriées afin de
protéger 'opérateur, sur la base d'une évaluation de I'exposition dans le conditions réelles d'usage.
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USO PERMITIDO - La maquina se ha disefiado y fabricado para el contorneado de la madera, el plastico
Y materiales no ferrosos. _ _ _

ncluye un eje flexible en el que se pueden montar microherramientas con conexiones de hasta 3 mm
para realizar pequefios trabajos de acabado, eliminacién de rebabas y taladro.

USO NO PERMITIDO - SE prohibe: _

Trabajar materiales organicos y/o alimentarios. _

Trabajar materiales que puedan generar sustancias nocivas durante el corte.
Trabajar en modalidad sierra de banco y cortar madera humeda.

Utilizar la maquina sin las protecciones montadas correctamente.

Utilizar las cuchillas de acero rapido.

Utilizar la maquina para efectuar cortes ciegos.

Utilizar la modalidad de sierra circular para cortar materiales metalicos.

A Maquina no apta para el uso en ambientes con atmdsfera potencialmente explosiva.

RIESGOS RESIDUALES
Riesgo de corte y amputacién - Se identifica con el simbolo: / /_\ \

Riesgo de atrapamiento y arrastre: se identifica con el simbolo: &

Medidas de precaucion .

+ No utilice %uantes de trabajo durante la fase de corte.

+ Mantenga las manos alejadas de la zona de trabajo. . o

* No elimine los residuos de corte ni los recortes cuando la cuchilla esta girando.

* No acerque el rostro a la zona de corte.

* No acerque las manos a la zona de corte por ningun motivo antes de que el cabezal alcance el
A final de carrera superior y la cuchilla se haya parado por completo.

* Reduzca la presion cuando la cuchilla toque la pieza para evitar que la cuchilla se rompa.

* Reduzca la presién de corte para proteger la maquina.

INFORMACION SOBRE EL NIVEL DE RUIDO - Los valores indicados se refieren al nivel de emision y
no se corresponden necesariamente con los niveles de trabajo seguro. La eventual correlacion entre los
niveles de emisidn y los niveles de exposicion no debe utilizarse para determinar con precision la necesidad
de aplicar otras medidas de precaucion. Entre los factores que influyen en el nivel real de exposicion del
trabajador se incluyen el tiempo de exposicion, las caracteristicas del ambiente y la presencia de otras
fuentes de ruido como, por ejemplo, el numero de maquinas y ciclos de produccion cercanos. Asimismo,
los niveles de exposicion pueden variar en funcion del pais. Esta informacion permite al usuario de la
maquina evaluar los peligros y los riesgos asociados a la exposicion al ruido.

A Se recomienda utilizar equipos de proteccion individual para el oido, por ejemplo, auriculares o
tapones antirruido.

INFORMACION SOBRE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA - Las emisiones electromagnéticas
de la maquina no superan los limites impuestos por las normas en las condiciones de uso previstas.

ﬁ Asegurese de que el sistema de alimentacion disponga de una proteccion magnetotérmica
adecuada para proteger todos los conductores contra los cortocircuitos y las sobrecargas.

Vibraciones - El valor cuadratico medio ponderado en frecuencia de la aceleracion al que se
ven expuestos la mano y el brazo, en condiciones de corte normal y con las cuchillas afiladas
correctamente, no supera los 2,5 m/s?.

Las mediciones se han efectuado de acuerdo con las normas UNI EN 1SO 5349-1y 5349-2.

Es posible que las vibraciones durante el uso real de la maquina no coincidan con las declaradas

A debido a que el valor total de vibraciones depende del modo en el que se utiliza la maquina.
Por lo tanto, es necesario determinar las medidas de seguridad mas apropiadas para proteger al
operador en funcién de la evaluacion de exposicién en las condiciones reales de uso.
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USO PERMITIDO - A maquina foi concebida e realizada para efetuar o corte em contorno de madeira,
pléstico e materiais ndo ferrosos.

E fornecida também com um veio flexivel no qual fixar microferramentas com cabo de 3 mm no maximo,
para o processo de pequenos acabamentos, rebarbagdes e perfuragdes.

USO NAO PERMITIDO - E proibido:

Submeter ao processo materiais organicos e/ou alimentares.

Submeter ao processo materiais que podem emitir substancias nocivas pelo efeito do corte.
Trabalhar no modo serra de bancada e cortar madeira humida.

Utilizar a maquina sem as protecdes colocadas nas respetivas posicoes.

Utilizar ldaminas de ago rapido.

Utilizar a maquina para executar cortes cegos.

Utilizar o modo serra circular para o corte de materiais metalicos.

ﬁ A rr|1équina ndo € adequada ao uso em ambientes com atmosfera potencialmente
explosiva.

RISCOS RESIDUAIS
Risco de amputagao, corte e ferimento - Este risco esta identificado com o simbolo:

Risco de ficar preso e ser arrastado: este risco esta identificado com o simbolo: @
Precaucdes a adotar

+ Durante o processo de corte, no utilize luvas de trabalho.

* Mantenha as maos afastadas da zona de trabalho.

* N&o remova residuos de corte ou pedagos com a lamina em rotagao.

* Nao aproxime o rosto da zona de corte;

* evite severamente aproximar as maos da zona de corte antes que a cabega tenha atingido a
A altura maxima e a lamina esteja totalmente imobilizada;

* reduza a pressao ao obter o contacto entre a Iamina e a pega, para evitar a rotura da lamina;

* reduza a presséao de corte para salvaguardar a maquina.

INFORMACOES RELATIVAS AO RUIDO - Os valores indicados para o ruido séo niveis de emissao e
nao necessariamente niveis de trabalho seguro. Embora exista uma relagdo entre niveis de emissao e
niveis de exposi¢éo, esta ndo pode ser usada de forma fiavel para determinar se outras precaugdes séo
ou nao sao necessarias. Os fatores que afetam o nivel de nivel de exposi¢do do trabalhador incluem a
duracdo da exposicdo, as caracteristicas do ambiente, outras fontes de ruido, tais como, por exemplo,
0 numero de maquinas e outros processos adjacentes. Para além disso, os niveis de exposi¢édo podem
variar nos varios paises. De qualquer maneira, estas informagdes permitem ao utilizador da maquina
fazer uma melhor avaliagdo dos perigos e dos riscos.

A E recomendavel o uso de equipamentos de protegdo individual do ouvido, tais como
tampdes ou protetores auriculares.

INFORMAGOES SOBRE A COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA - As emissdes eletromagnéticas
da maquina nao ultrapassam os limites definidos pelas normas para as condi¢des de utilizagédo previstas.

ﬁ Verifique se na instalagéo de alimentag&o esta presente uma protecdo magnetotérmica
destinada a proteger todos os condutores de curtos-circuitos e sobrecargas.

VibragGes - O valor médio quadrético ponderado em frequéncia de acelera¢do ao qual estdo expostos 0s
membros superiores, em condi¢des de corte normal com laminas corretamente afiadas, é inferior a 2,5 m/s2.
As medicOes foram executadas segundo a norma UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

As vibragdes durante o uso real da maquina podem ser diferentes das declaradas porque o valor
A total de vibragéo depende do modo de utilizagdo da maquina. _

Portanto, & necessario identificar as medidas de seguranga mais apropriadas Para proteger o
operador, baseadas numa estimativa da exposi¢ao nas condi¢des efetivas de utilizagao.
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TOEGESTAAN GEBRUIK - De machine is ontworpen en gebouwd voor het zagen van contouren in hout,
kunststof en niet-ijzerhoudende materialen. _ _ o

Bovendien is hij uitgerust met een flexibele as waarop micro-werktuigen met een verbindingsstuk van
maximaal 3 mm kunnen worden gemonteerd, voor kleine afwerkingen, afschuiningen en gaten.

NIET TOEGESTAAN GEBRUIK - HET VOLGENDE IS verboden:

Het bewerken van organische materialen en/of voedingsmiddelen. _

Het bewerken van materialen die als ?evolg van de bewerking schadelijke stoffen kunnen afscheiden.
Het zagen van nat hout in de modus tafelcirkelzaag. _

Het gebruik van de machine zonder dat de beschermingen op hun plaats zitten.

Het gebruik van zaagbladen van sneldraaistaal. _

Het gebruik van de machine voor het uitvoeren van blinde zaagsneden. .

Het gebruik van de modus tafelcirkelzaag voor het zagen van metalen materialen.

A De machine is niet geschikt voor gebruik in omgevingen met potentieel explosiegevaar.

RESTRISICO'S ﬁ
Gevaar voor verwonding door snijden/afsnijden - Dit gevaar wordt aangegeven met het symbool:

Gevaar voor verstrikking, meetrekken en beknelling: dit gevaar wordt aangegeven met het symbool: @
Voorzorgsmaatregelen

+ Gebruik tHdens de bewerkinr? geen werkhandschoenen.
+ Houd de handen uit de buurt van de bewerkincf;szone.
+ Verwijder geen snijresten of stukjes materiaal terwijl het snijblad draait.

+ Kom niet met uw gezicht in de buurt van de bewerkingszone; .

+ kom nooit met uw handen in de buurt van de zone waar gezaagd wordt voordat de kop in de
A hoogste stand staat en het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen;

+ verminder de druk op het moment dat snijplad en werkstuk met elkaar in contact komen, om

breuk van het snijblad te voorkomen; _

+ verminder de snijdruk om de machine niet te beschadigen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT HET GELUIDSNIVEAU - De waarden die zijn aangegeven voor
het geluidsniveau betreffen emissieniveaus en dit zijn niet noodzakelijkerwijs ook niveaus waarbij veilig
wordt gewerkt. Hoewel er een correlatie is tussen de emissieniveaus en de blootstellingsniveaus, zgn
deze niet betrouwbaar genoeg om vast te stellen of er verdere voorzorgsmaatregelen nodig zijn. De
factoren die het werkelijke blootstellingsniveau van de gebruiker bepalen zijn onder meer de duur van de
blootstelling, de kenmerken van de omgevm?, andere geluidsbronnen, bijvoorbeeld het aantal machines
en andere werkzaamheden die in de buurt plaatsvinden. Bovendien kunnen de blootstellingsniveaus van
land tot land verschillen. Deze informatie stelt de gebruiker van de machine hoe dan ook in staat om de
gevaren en risico's optimaal in te schatten.

A Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen om het gehoor te beschermen, zoals oorkappen of
oordoppen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT DE ELEKTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT - De
elektromagnetische emissies van de machine blijven onder de door de normen vastgelegde limieten voor
de voorziene gebruiksomstandigheden.

A Controleer of er in de voedingsinstallatie een magnetothermische bescherming aanwezig is om
alle geleiders te beschermen tegen kortsluiting en overbelasting

Trillingen - De gemiddelde gewogen kwadratische waarde in frequentie, van de versnelling hand-arm,
onder normale zaagomstandigheden met correct gesle%en zaagbladen, is lager dan 2,5 m/sec?.
De metingen zijn uitgevoerd aan de hand van de norm UNI EN ISO 5349-1 en 5349-2.

De trillingen gedurende het daadwerkeli{ke ebruik van de machine kunnen afwijken van de
verklaarde waarden, dit komt omdat de totale trillingswaarde afhankelijk is van de manier waarop
A de machine wordt gebruikt. .
De veiligheidsmaatregelen die moeten worden getroffen om de ?eer|ker te beschermen moeten
daarom worden bepaald op basis van een schatting van de blootstelling in de daadwerkelijke
gebruiksomstandigheden.
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SALLITTU KAYTTO - Kone on suunniteltu ja valmistettu puun, muovin ja rautaa sisaltdmattomien
materiaalien kuvioleikkaukseen. . ) .

Siina on lisaksi taipuisa akseli, johon voidaan kiinnittaa pienet tyokalut, joiden varsi on enintdan 3 mm ja
joiden avulla voidaan tyostaa pienia viimeistelyja, jaysteita ja aukkoja.

EI-SALLITTU KAYTTO - ON kielletty: o o
Orﬂaamsten jaftai elintarvikkeisiin liittyvien materiaalien tyosto. _
Sellaisten materiaalien tyosto, jotka voivat paastaa haitallisia ainesosia.
Kostean puutavaran leikkaaminen poytasahatilassa.

Koneen kaytto ilman, ettd suojat ovat paikoillaan.

Pikaterasterien kaytto. _ o
Koneen kaytto sokeita leikkauksia varten gk.un kappaleen taakse ei nahda)
Pyorosahatilan kayttdo metallimateriaalien leikkuuseen.

®

A Kone ei sovellu kaytettavaksi mahdollisesti rajahdysalttiissa ymparistossa.

JAANNOSRISKIT &
Leikkaus- ja hankautumisriski — Kyseinen riski on merkitty symbolilla:

Takertumisen ja kiinni jaamisen riski: kyseinen riski on merkitty symbolilla: &
Noudatettavat varotoimenpiteet

* Ala kayta tyokasineita leikkuuvaiheessa.

+ Pida kadet etaalla tydalueesta.

+ Ala irrota leikkausjaamia tai paloja teran pyoriessa.

* Ala laita k.?..SVOH'a leikkuualueen lahelle; . e o

+ Ala missaan tapauksessa laita kasia leikkuualueen lahelle ennen kuin tyOstopaa on taysin
A ylhaalla ja tera on kokonaan pysahtynyt; . . o o

* Vahenna painetta teran ja kappaleen koskettaessa toisiaan, jotta tera ei rikkoontuisi;

* kevenna leikkuupainetta koneen suojelemiseksi.

MELUA KOSKEVAT TIEDOT - Melusta annetut arvot ovat paastotasoja, eivatka valttdmatta turvallisen
tyon taso%a. Paasto- ja altistumistasot korreloivat keskenaan, mutta korrelaation perusteella ei kuitenkaan
voida |uotettavasti maarittaa, tarvitaanko lisavarotoimenpiteita. Tyontekijan altistumisen todelliseen tasoon
vaikuttaviin seikkoihin kuuluvat altistumisen kesto, ympariston ominaisuudet, melulahteet, esimerkiksi
koneiden lukumaara ja muut vierella olevat tyostot. Nama altistumistasot voivat vaihdella maakohtaisesti.
Naiden tietojen ansiosta koneen kayttaja voi arvioida vaarat ja riskit paremmin.

A Kannattaa kayttaa kuulosuojaimia, kuten kuulokkeita tai korvatulppia.

SAHKOMAGNEETTISEN YHTEENSOPIVUUDEN TIEDOT - Koneen sahkémagneettiset paastot eivat
ylita tarkoitetun kayton olosuhteita koskevissa standardeissa maaritettyja arvoja.

A Tarkista, etta virtaverkossa on magneettinen vikavirtasuoja, joka suojelee kaikkia johtimia
oikosuluilta ja ylikuormituksilta.

Tarind - Kaden ja kasivarren tarindn tehollinen ja painotettu taajuuden arvo on normaaleissa

leikkuuolosuhteissa ja kunnolla teroitettuéa teria kaytettdessa alle 2,5 m/s%
Mittaukset on tehty standardin UNI EN 1SO 5349-1 ja 5349-2 avulla

Koneen todellisen ké¥t6n aikaiset tarinat voivat poiketa ilmoitetuista, silla tarinan kokonaisarvo

A riippuu koneen kayttotavasta. . . . o S
On siis tarpeen tunnistaa soveltuvimmat turvat0|meni)gteet tyontekijan suojaamiseksi. Nama
perustuvat todellisissa kayttoolosuhteissa tapahtuvan altistumisen arvioon.

39



[Job Line ] @ ANVENDELSE (Il

T(IjLLLAD]’ chRhle - Maskinen er konstrueret og fremstillet til skeering af profiler af tree, plastik og materialer
uden jernindhold.

Der n%edfralger herudover en fleksibel aksel, hvorpa der fastspaendes mikro til veerkgj med skaft pa hajst
3 mm, til bearbejdning af sma finpudsninger, afgratninger og boringer.

IKKE TILLADT BRUG - DET ER forbudt: _

At bearbejde organiske odq/eller spiselige materialer. .

At bearbejde materialer, der pga. skaeringen kan afgive skadelige stoffer.
At arbejde i tilstanden bordsav og skaere nyfeeldet trae.

At anvende maskinen uden korrekt placerede vaern.

At anvende klinger af hurtigstal.

At anvende maskinen til blindskeering. . _

At anvende tilstanden rundsav til skeering af metalholdige materialer.

A Maskinen er ikke egnet til brug i omgivelser med eksplosionsfarlig atmosfeere.

RESTERENDE RISICI
Risiko for overklipning, snitsar og opskaering - Denne risiko signaleres af symbolet:

Risiko for indvikling. medrivning og klemning: Denne risiko angives med symbolet:
Foranstaltninger, der skal iveerksaettes
+ Benyt ikke arbejdshandsker under skeerefasen.

* Hold haenderne pé lang afstand af arbejdsomradet. . _ _
* Fjern aldrig rester fra skaeringen eller stykker af emner mens klingen er i rotation.

+ Anbring aldrig ansigtet i naerheden af skaerezonen,

* Det er strengt forbudt, at anbringe haenderne i naerheden af skeerezonen, for aggregatet er
A lgftet helt op og klingen star helt stille; _ _ )

* Reducér trykket i samme gjeblik, hvor klingen kommer i bergring med emnet, for at undga at

klingen tager skade; _

* Reducér skaeretrykket, for at veerne om maskinen.

OPLYSNINGER OM ST@J - De anforte stojveerdier svarer til emissionsniveauerne og ikke
nedvendigvis til sikre arbejdsniveauer. Skent der foreligger et forhold mellem emissionsniveauerne
og eksponeringsniveauerne, kan dette ikke benyttes til at fastleegge med sikkerhed, om yderligere
foranstaltninger er ngdvendige eller ej. De faktorer, som pavirker de reelle eksponeringsniveau, omfatter
eksponeringens varighed, omgivelsernes egenskaber, andre stgjkilder, for eksempel antallet af maskiner
og andre tilstadende bearbejdninger. Desuden kan eksponeringsniveauerne variere fra et land til et andet.
Disse oplysninger giver dog maskinens bruger mulighed for at vurdere farerne og risiciene mere preecist.

A Der bgr anvendes personlige vaernemidler, for at veerne om harelsen, sa som hgretelefoner eller
grepropper.

OPLYSNINGER OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiske
emissioner overstiger ikke de fastsatte begraensninger for de forudsete brugsforhold.

A Kontrollér at forsyningsanlaegget er udstyret med en termomagnetsikring, der er i stand til at
beskytte alle lederne mod kortslutning og overbelastning.

Vibrationer - Den veegtede kvadratiske middelveerdi i frekvens, pa accelerationen hand arm, under
normale skeereforhold med korrekt slebne klinger, er lavere end 2,5 m/sek?.
Malingerne er blevet udfgrt i henhold til standarden UNI EN 1SO 5349-1 og 5349-2.

Vibrationerne, under den reelle brug af maskinen, kan veere anderledes end de erkleerede, da
A den totale vibrationsveerdi afhaenger af den made maskinen anvendes pa. _ o

Det er derfor ngdvendigt at finde frem til de bedst egnede sikkerhedsforanstaltninger il at sikre

operatgrens beskyttelse, baseret pa en vurdering af eksponeringen under de reelle brugsforhold.
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TILLATEN ANVANDNING - Maskinen har utvecklats och tillverkats for att skéra konturer i tra, plast samt
material, som inte innehéller jarn.

Den &r dessutom férsedd med en flexibel axel, fill vilken ett mikroverktyg med ett skaft p4 max 3 mm ska
fastas for bearbetning av sma ytdetaljer, gradningar och perforeringar.

OTILLATEN ANVANDNING — DET AR forbjudet att:

Bearbeta organiskt material och/eller livsmedel. o
Bearbeta material som, pa grund av bearbetningen, kan avge skadliga amnen.
Arbeta i gersagslage och skara fuktigt tra.

Anvéanda maskinen utan monterade skydd.

Anvanda blad i snabbstal.

Anvanda maskinen for skarning av notspar.

Anvanda cirkelsagslage for kapning av metall.

®

A Maskinen ar inte [ampad for att anvandas i en miljo med explosionsrisk.

ATERSTAENDE RISKER &

Risk for kapning och skarning — Denna risk anges med symbolen:

Risk for intrassling, medslapning och insnarjning denna risk anges med symbolen: &
Forsiktighetsa tgéréer som ska vidias
+ Anvand inte arbetshandskar under arbetsfasen.

+ Hall hénderna langt borta fran arbetsomradet.
+ Avlagsna inte kapnings- eller klipprester medan verktyget roterar.

» For inte ansiktet i narheten av kapningsomrédet; . _ )

» Undvik absolut att placera handerna I nérheten av kapningsomradet innan huvudet &r p&4 max.
A hojd och bladet har stannat helt. i _

. !\/I|n§kg trycket i kontaktdgonblicket mellan bladet och arbetsstycket for att undvika att bladet

gar sonder;

* Minska kapningstrycket for att skydda maskinen.

INFORMATION OMBULLER -De varden somanges for buller aremissionsnivaer och arinte nédvandigtvis
sakra arbetsnivéer. Medan det finns ett samband mellan utsléppsnivaer och exponeringsnivéer kan detta
inte tillforlitligt anvandas for att faststalla om ytterligare forsiktighetsatgarder kréavs eller inte. Faktorer som
paverkar den verkliga nivan for arbetstagarens exponeringsnivé inkluderar exponeringens varaktighet,
egenskaperna hos miljon, andra ljudkallor, till exempel antalet maskiner och andra angransande arbeten.
Dessutom kan exponeringshivaerna variera fran land till land. Den har informationen gor det mdjligt for
maskinens anvandare att gora den basta varderingen av farorna och riskerna.

A Du bor anvanda personlig skyddsutrustning for att skydda horseln, som horselskydd eller
dronproppar.

INFORMATION OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiska
emissioner dverstiger inte granserna som ar faststallda enligt standarderna for anvandningsvillkoren.

A Kontrollera att det finns ett termomagnetiskt skydd i matningssystemet som skyddar alla ledare
mot kortslutningar och 6verbelastningar.

Vibrationer - Det kvadratiska medelvardet for den frekvensvagda accelerationen i hand-arm-
?ystemet vid normal kapning med korrekt slipade blad &r mindre an 2,5 m/sek’.
esterna ar utforda enligt standard UNI EN ISO 5349-1 och 5349-2.

Vibrationerna under den faktiska anvandningen av maskinen kan skiljia sig fran de angivna
A eftersom det totala vibrationsvéardet beror pa vilket satt maskinen anvénds. )

Det ar darfor nddvandigt att faststélla de l@mpligaste sakerhetsatgarderna for att skydda

operatoren baserat pa en uppskattning av exponeringen vid faktiska anvandningsforhallanden.
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TILtLATIT BRUK - Maskinen er designet og konstruert for konturering av tre, plast og ikke jernholdige
materialer.

Den er utstyrt med fleksibel aksel hvor man kan feste mikroverktgy med en maks. 3 mm chuck for arbeid
med finpussing, kantpuss og boring.

IKKE TILLATT BRUK- DET ikke tillatt a: _ .

Bearbeide organiske materialer og/eller naeringsmidler. _
Bearbeide materialer som kan avgi skadelige stoffer ved kapping.
Arbeide i saghbenkmodus og kutte fuktig treverk.

Bruke maskinen uten at vernene er pa plass.

Bruke blad av hurtigstal. _

Bruke maskinen for & lage ikke-gjennomgéende kutt.

Bruk sirkelsagmodus for & skjaere materialer i metall.

A Maskinen er ikke egnet for bruk i miljg med potensielt eksplosiv atmosfeere.

ANDRE FARER &
Risiko for klippe-, kutt- og snittskader - Slik risiko vises med symbolet:

Fare for a bli sittende fast. slept med og fanget: Slik risiko vises med symbolet: &
Forholdsregler som ma tas:
+ Ikke bruk arbeidshansker under selve bearbeidelsen.

* Hold hendene unna arbeidsomradet.
+ Ikke fiern avkutt eller biter mens sagbladet roterer.

» [kke ha ansiktet over omradet hvor du arbeider;

Det er strengt forbudt a holde hendene i neerheten av arbeidsomradet far hodet er blitt hevet helt
A oEp og bladet har stanset helt.

» For a unngé at bladet gdelegges, ma trykket reduseres nar bladet mgter stykket.

* Bruk mindre kraft nar du kapper for a spare maskinen.

INFORMASJON OM ST@Y - Angitte stayverdier er emisjonsniva og ikke n@dvendigvis sikre driftsnivaer.
Selv om det er sammenheng mellom emisjonsnivaer og de nivaene man utsettes for, kan ikke disse
dataene benyttes med sikkerhet for & avgjere om det er ngdvendig a ta ytterligere forholdsregler.
Faktorer som virker inn pa operatgrens reelle eksponeringsniva er varighet, miligets egenskaper og
andre staykilder, som for eksempel antall maskiner og andre bearbeidelser i naerheten. | tillegg kan
eksponeringsniva variere fra land til land. Oppfert informasjon hjelper uansett maskinens bruker nar farer
og risiko skal vurderes.

A Det anbefales a bruke personlig hgrselsvern som greklokker eller -propper.

INFORMASJON OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiske
emisjoner overskrider ikke grensene som er fastsatt i forskriftene for den planlagte bruken.

A Kontroller at stremnettet er utstyrt med termobryter, som beskytter alle ledningene mot
kortslutning og overbelastning.

Vibrasjon - Vektet kvadratisk dgjennomsnittsverdi for akselerasjon i hand/arm ved normal kapping, med
korrekt slipt sagblad, ligger under 2,5 m/sek®. .
Malingene er utfart i overensstemmelse med forskriften NS-EN ISO 5349-1 og 5349-2.

Vibrasjonene som oppstar i en reell arbeidssituasjon, kan avvike fra de som er oppgitt, da den
A totale vibrasjonsverdien avhenger av hvordan maskinen brukes.

Derfor ma man finne ut hvilke sikkerhetstiltak som er best egnet til & beskytte operataren, etter &

ha vurdert de reelle bruksforholdene
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UZYCIE DOZWOLONE - Maszyna zostata zaprojektowana i skonstruowana do ciecia ksztattowego
drewna, tworzyw sztucznych i materiatdw niezelaznych.

Ponadto wyposazona jest w watek gietki p_mozliwiajacy_podie]czenie mikronarzedzi z chwytem max. 3 mm,
do drobnych wykonczen, okrawania detali i wykonywania matych otworow.

UZYCIE NIEDOZWOLONE - ZABRANIA sie:

Obrobki materiatéw organicznych i/lub spozywczych.

Obrabki materiatdw, ktore w wyniku ciecia mogg emitowac szkodliwe substancje.
Pracy w trybie pity stotowej i ciecia wilgotnego drewna.

Uzywania maszyny bez oston.

Uzywania taSm tngcych ze stali szybkotngce;.
Uzywania maszyny do We/konywania Slepych ci?é.
Uzywania trybu pity obrotowej do ciecia materiatow metalowych.

®

A Maszyna nie nadaje sie do uzycia w atmosferze potencjalne wybuchowe;.

RYZYKO RESZTKOWE _ &
Niebezpieczenstwo zakleszczenia, skaleczenia lub obciecia czesci ciata—ryzyko to oznaczone jest symbolem:

niecia i uwiezienia — ryzyko to jest oznaczone symbolem:
rodki ostroznoscl, ktore nalezy wdrozyc

+ W fazie ciecia nie nalezy uzywac rekawic roboczych.

+ Utrzymywac rece z dala od obszaru roboczego.

* Nie usuwac pozostatosci po cieciu ani odtamkow, kiedy tasma tngca obraca sie.

* Nie zbliza¢ twarzy do ,strefﬁ/ iecia; o . o o

* bezwzglednie unikac zblizania rgk do strefy cigcia, dopoki gtowica nie znajdzie si¢ na
maksymalnej wysokosci, a tasma tngca nie zatrzyma sie catkowicie; . o

+ w momencie kontaktu tasmy tngcej z materiatem zmniejszy¢ nacisk, aby nie dopusci¢ do
uszkodzenia taér.ni; o

* zmniejszy¢ nacisk ciecia w celu ochrony maszyny.

INFORMACJE DOTYCZACE HALASU - Podane wartosci dotyczace hatasu sg poziomami emisji i
niekoniecznie okreslajg bezpieczne poziomy robocze. Chociaz istnieje korelacja pomiedzy poziomami emisji
i poziomami ekspozycjl, nie moze ona by¢ stosowana w wiarygodny sposob w celu ustalenia koniecznosci
wdrozenia dodatkowych srodkow ostroznosci. Czynniki, ktore wptywajg na rzeczywisty poziom ekspozyciji
pracownika obejmujg czas trwania narazenia, araktery{)stylg srodowiska oraz inne zrodta hatasu, na
przyktad liczbe maszyn i innych sgsiednich procesoéw obrobki. Ponadto, poziom ekspozycji moze sig roznic
dla poszczegodlnych krajow. Niniejsze informacje umozliwiajg jednak uzytkownikowi maszyny jak najlepszg
ocene zagrozen | ryzyka.

A galeca sie stosowanie indywidualnych srodkéw ochrony stuchu, takich jak nauszniki lub zatyczki
0 USsZzu.

INFORMACJE DOTYCZACE KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ - Emisje
elektromagnetyczne maszyny nie przekraczajg limitow okreslonych w normach w przypadku przewidzianych
warunkow uzytkowania.

A Sprawdzi¢, czy w instalacii zasilania jest obecne zabezpieczenie magnetotermiczne, majgce na
celu ochrone wszystkich przewoddw przed zwarciami i przecigzeniami.

Wibracje — Warto$¢ Srednia kwadratowa wazonego przyspieszenia drgan ramienia, w warunkach
normalnego ciecia przy prawidfowo naostrzonEch tasmach tngcych, nie przekracza 2,5 m/s?.
Pomiaréw dokonano zgodnie z normami UNI EN ISO 5349-1 |1 5349-2.

Wibracje podczas rzeczywistego uzytkowania maszyny mogg rézni¢ sie od deklarowanych,
Wmewaz wartos¢ catkowita wibracji zalezy od sposobu, w jaki wykorzystywana jest maszyna.

celu ochrony operatora, konieczne jest zatem okreslenie najbardziej odpowiednich srodkow
bezpieczenstwa w oparciu o obliczenia wynikajgce z ekspozycji operatora w normalnych
warunkach uzytkowania.
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PA3PELUEHHOE UCMONb30BAHUE - MaLuvHa 3anpoeKkT1poBaHa 1 U3roToBneHa A1t KOHTYPHON 06paboTku
[EepeBa, NNacTMace ¥ LIBETHbIX METassoB.

CTaHOK OCHalLLEeH rMbKUM Banom, Ha KOTOPOM 3aKpennsitoTcs MUKpOHacaaku ¢ nessueM He Gonee 3 Mm ans
BbIMOHEHMSt TOYHON 06PabOTKM M ManeHbKX OTBEPCTUIA, 3a4UCTKMN 3ayCEHLIEB.

HEPA3PELLEHHOE UCMNOJb30BAHUE - CTPOIO 3anpeLuaetcs:

0bpabaTbiBaTb OpraHUYeckie Wunu NuLLEBbIE MaTepuarsl;

0bpabaTbiBaTb MaTepuarbl, KOTOPbIE B MPOLIECCE PE3aHIst MOTYT BblAeNsiTb BPEAHbIE BELLECTBa;
pe3aTb CbIpoe AEPEBO B PEXIME HACTONBHON MUIbI;

MCnonb3oBaTh MallUHy 063 NpaBUIbHO YCTAHOBMEHHBIX 3aLLUNT;

MCMONb30BaTh PEXYLLME MOMOTHA M3 BbICTPOPEXYLLEN CTanu;

MCMoNb30BaTh MalUWHY Anst BbIMONHEHUS! HECKBO3HOTO Pe3a;

MCMONb30BaTh PEXVM LIMPKYIISIPHO MWL 411 PE3KN METANNNYECKNX MaTepHaros.

ﬁ MawuvHa He npeagHasHaveHa [ANs WUCMONb30BaHUA B cpede C  MOTEeHUManbHO
B3PbIBOOMNACHOW aTMOCEPON.

OCTATOYHbIE PUCKHU &
Puck nopesa u TpaBMaTUyecKon amnyTauum - [JaHHbI puck 0603Ha4aEeTCs CUMBOSIOM:

Puck 3acTpeBaHUs., 3aTAMMBaHUSA UNW 3aXBaTbIBaHUA: [laHHbI pUck 0603Ha4aeTCs CUMBOIOM: &
Heobxo0umble Mepb! pedoCcmopoXHOCMU
* He 1cnonb3oBaTh Npu BLINOMHEHWM Pe3a 3aLMTHbIE NepYaTKyl.

* He ngm6nv|>|<aTb PYKu K paboyeir 30He.
* He ybupatb 0TX0fbl pe3ky NPy BPaLLAKLLEMCS PEXYLLEM NOMOTHE.

* He npnbnmxaTtb nNmuo K 30He pe3ku;

* Kateropmyecku 3anpeljaeTcst NpnbnuxkaTb Pyku K 30He pe3kin 4O NogbeMa ronoBKU
A Ha MaKCVMMaribHYyH BbICOTY W MOSIHON OCTAHOBKW PEXYLLEro NOMoTHA.

* B MOMEHT KOHTaKTa MEXay PexXyLium MOMOTHOM M AeTanbio creayeT COKpaTUuTb

AaBreHue pesaHus, YTobbl n3dexatb paspbiBa NOMoTHA;

* [1Na 3aLWMTbl MaLLMHbLI OT NOBPEXAEHUI creayeT ocnabutb AaBneHne pesaHusi.

OAHHBIE MO YPOBHKO LUYMA - 3HaueHus, ykasaHHble Ons1 YPOBHS LUyMa, NMPeAcTaBnsioT coboi
YPOBHY LLYMOBOIO W3MyYyeHUs W He BCerda COOTBETCTBYHT HOpMaM TeXHUKM BesomacHocTu. Hecmotps Ha
Hanuyne COOTHOLLEHUS MeXay YPOBHSMU LLYMOBOIO W3fy4YeHWS 1 YPOBHSMM LLIYMOBOrO BO3OEWCTBUS, TaKoe
COOTHOLLIEHWNE HE MOXET UCMONb30BaTLCA ANS ONpeaerneHns HeobXoaAUMOCTU NPUHATUS LOMOMHUTENBHBIX Mep
NPenocTopoXHOCTU. PakTopbl, ONpeaensitoLLe akTUYECKUA YPOBEHb LLIYMOBOIO BO3OEUCTBUS Ha paboTHUKa,
BKIMKOYAKT NPOLOIMKUTENBHOCTL BO3AENCTBUS, XapaKTEPUCTUKW OKPYXatoLLeN Cpefbl, Apyrue UCTONHUKK Lyma,
kaK, HanpuMmep, KONM4YecTBO MaLLWH U BbINOMHEHWE Apyrux BWAOB 0BpaboTku B 3ToM Xe 30He. Kpome Toro,
[O0MyCTUMbIE YPOBHM LLYMOBOTO BO3OEWCTBUS MOrYT pasnnyatbCsi B pasHbix CTpaHax. OgHako MHpopmaums
Mo YPOBHAM LLYMOBOIO U3My4eHUst AAET MoMb30BaTEN0 BOIMOXHOCTb BOMee TOYHO OLEHWUTb CyLLECTBYHLLME
OMacHOCTM U PUCKU.

A PGKOMeH,D,yeTCFl ncnonb3oBaTb MHAOMBUAyaribHble CpeacTtBa 3allUTbl OPraHoOB CliyXxa:
HaYLUHUKN NN NpOoTUBOLUYMHbIE BKINadbILLN.

WHOOPMALIMA NO ANEKTPOMATHUTHOW COBMECTUMOCTH - ONEeKTPOMArHUTHoE 13rny4eHne MaLlnHbl
He NPEeBbILLAET YPOBHM, YCTAHOBMEHHbIE HOPMaMU A5 NPEAYCMOTPEHHBIX YCIOBUIA UCMOMb30BaHMS.

A Y6eantbcs, 4TO arperat nNUTaHWs OCHALLEH MarHUTHO-TEPMUYECKOM 3alUMTOn OT
KOPOTKOIo 3aMblKaHWsi U NEpPErpy3Kkun Asist BCEX NPOBOAHMKOB.

Bu6payuu - CpeOHekgaOpamuyHOe 836eLIEHHOE 3Ha4YeHUe eUbPOYCKOPEeHUs, nepedasaemMozo pyke fpu
HOPMarTbHbIX YCII08USIX PE3aHUSsI C XOPOWO HamOYeHHbIM MOIOMHOM He rpesbiluaem 2,5 mic?.
Bce usmepeHus nposedeHs! coznacHo Hopmam UNI EN 1SO 5349-1 u 5349-2.

dakTnyeckme 3Ha4eHns BUbpaumm Npu NCNonb30BaHUM MaLUMHbI MOTYT OTNNYaTLCS OT
3asBMEHHbIX 3HA4YEHWUI, NMOCKONbKY 00Llasi BenuyMHa BUbpaumm 3aBuUCUT OT crnocoba
A NPUMEHEHNST MaLLVHBI.
03TOMY HeobXxoaMMOo onpenenuTb Mepbl 6e3onacHoCcTn, obecnednBatoLne Hanbonee
HaOEXHYH 3aLMTy onepaTopa B pearbHbIX YCIIOBUSAX CMONb30BaHUS.
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OONMYCTUMA YMNOTPEBA - MawmHata e npoekTupaHa v npousBedeHa 3a M3BbpLUBaHe Ha nopboBall
pa3pes3 Ha AbpBO, NflacTMaca U MaTepuan HeCbAbpXKaLLM XKeNs3o0.

OcBeH TOBa, € 4OCTaBEH e4MH OrbBaLl, Ce Barl, KbM KOWTO ce MKeMpaT MUKPO MHCTPYMEHTY C Onaluka
MaKCUMyM OT 3 mm, 3a U3BbPLLBAHETO Ha Marnku 06paboTku, OTAENSHE Ha CTPYXXKW 1 MpobuBaHe.

HENPEOBUOEHA YNOTPEBA - 3BABPAHEHO e:

+ OB6paboTka Ha OpraHUYHK W/UNK XPaHUTENHN MaTepuany.

O6paboTtka Ha MaTepuanu, KoUTo B npouec Ha 06paboTka OTAENAT BpeaHM BELLECTBA.
ObpaboTka B pexuM LMPKYNSp 1 HACTOMEH LIMPKYNSAP U psidaHe Ha BAaXHO AbpPBO.
M3non3eaHe Ha MaLLHa 6e3 NocTaBeHu 3aLUuTL.

M3non3eanTte ocTpueTra ¢ BUCOKOCKOPOCTHA CTOMaHa.

M3non3eante MalumHaTa 3a psisaHe Ha Crenu pssaHus.

W3nonsgarnTe LypKynspa 3a psidaaHe Ha MeTasiHi MaTtepuani.

®

A MaluuHaTa He e noaxoasiia 3a 13non3eaHe B Cpeaa C NOTEHLMANHO eKCro3vBHa atmocdepa.

OCTATBbYHU PUCKOBE &
Puck ot oTpsizBaHe, cpsizBaHe M npepsA3BaHe - 031 prck e 0603Ha4YeH CbC CMMBONA:

PuckoBe 3a 3annutaHe, noBn1MYaHe U 3axsataHe: To3n puck € 06o3Ha4eH CbC CMMBONA: &
Heobxo0umu rpeonasHu MepKu

* He usnonsgarte paboTHX pbkaBuULK B npoLec Ha 0bpaboTka.
. Hpmee pbLETe C1 Aaney oT paboTHaTta 30Ha. 5
* [lpu paboTeLy BLPTSALL Ce HOX HE BageTe OTnagbLuTE OT PA3aHETO UM NapyeTa oT AeTanna.

* He pobnnxaeaiiTe NULETO CY 0 30HaTa Ha psizaHe;

* B HWKaKbB Crnyyail He gobnkaBante pbLETE CM OO0 30HATa Ha ps3aHe, ako rnaearta He e
A MaKCUMasIHO BOWUrHaTa Harope Y HOXbT HE € HaMbITHO CpssT;

* HamaseTe HansraHeTo B MOMEHTa Ha JONVP Mexdy Hoxa W Jetanna, 3a ga usberHete

CYyrnBaHe Ha HOXa;

* Hamarere HansraHeTo Nnpu ps3aHe, 3a Ja Npeanasute MallunHara.

MH®OPMALIUA OTHOCHO LLUYMA -[Toco4eHnTe CTOMHOCTM 3a LUYM Ca HBA Ha EMUCUS, @ HE HENPEMEHHO
CUTYPHM HUBA, JOCTMraHn npu paboTa. Makap Aa CbLUEeCTBYBa BPb3Ka MEXAY HUBATa Ha EMUCUS U HMBATA
Ha eKcno3uuus, To T8 He MoXe Ja ObAe 13non3BaHa KaTo HagexaHO CPeACTBO 3a onpedensHe Janu ca
HeoOX0oaUMM UNN He AOMbIHUTENHM NpeanasHu Mmepku. PakTopuTe, KOUTO BIMAAT HA PeanHoTO HWUBO Ha
€KCro3nums Ha pabOoTHMKA BKIOYBAT NMPOABLIMKATENHOCT HA EKCMO3nLMSATA, XapakTEPUCTUKM Ha OKOIHaTa
cpeda, Apyrv M3TOMHULM Ha LyM, HanpuMep Oposi Ha MallMHWTE U OpYrM CbMbTCTBALWM 06paboTku.

CBEH TOBA, JOMYCTUMWUTE HMBA Ha EKCrO3nuMst Morat Aa ObdaTr pasnvyHy B pasinyHUTE ObPXKaBM.
Tasn nHhopMaLms gaBa Bb3MOXHOCT Ha NOTpebuTtens Ha malmHaTa a Hanpaeu no-gobpa ougHka Ha
OMaCHOCTTa W Ha PUCKOBETE.

A HeobxoaMmo e W3nonaBaHeTo Ha NMYHU MpedmnasHy CpeacTea 3a 3aluuTa Ha cnyxa, KaTto
aHTUCDOHM UMY Tanu 3a YLLK,

WHOOPMALUUA OTHOCHO ENEKTPOMAIHUTHATA CBbBMECTUMOCT - EnekrpomarHutHute
eMUCMM Ha MallnHaTa He npeBuLlaBaT rpaHuLUTe, OnpeaerneHn OT cTaHpapTuTe 3a npeasuaeHUTe
eKCrnoaraLoHH YCIIoByS.

A MpoBepeTe aanw B 3axpaHBalliata Bepura Ma MarHuToTepMmUyHa 3aluuTa, KoSTo Ja npeanassa
BCUYKM MPOBOAHMLM OT KbCO CbeANHEHME M NMPETOBAPBAHMUSI.

Bu6bpayuu - CpedHo npemeaneHama keadpamHa cmolHocm rpu !CKOpeHue pbKa s10cm, rpu HopmareH
MPOUEC Ha ps3aHe U MpasusiHo HamoyeHU HoXoee e Mo—Hucka om 2,5 m/sec?,
motiHocmume ca bunu usmepeHu Ha 6azama Ha cmaHdapmu UNI EN 1SO 5349-1 u 5349-2.

BM6paLI,MMTe npun HopmarneH npolec Ha pa60Ta Ha MallnHata Morat fAa Ce pas3nuyaBaTr OT

00siBEHUTE, KaTo ce uma npensug, 4ye obLyaTa CTOMHOCT Ha BI/I6paLI,VII/ITe 3aBUCK OT HAa4YMHa Ha
A yn0Tpe6a Ha MallnHaTa.

CnepoBatenHo e Heobxoammo aa ce yCTaHOBU KOU Ca Har—nogxodawmTe npeanasHn MepKu,

kouTo ga Owbaar npegnpueTn 3a 3aluta Ha onepartopa, KOETO CTaBa Ype3 MpeueHKa Ha

eKcnosnuuaTa npu peanHu pa6OTHVI yCrnoBu4.
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DOtZ\(_OlLJENA UPORABA - Stroj je osmisljen i izgraden za rezanje kontura drva, plastike i neZeljeznih
materijala.

Opremljen je savitljivom osovinom na koju se mogu uCvrstiti mikro-alati s drskom od 3 mm, za obradu
manjih zavrsnih slojeva, Supljina i rupa.

NEDOZVOLJENA UPORABA - ZABRANJENO je: _
Obradivati organske materijale i/ili materijale za prehrambene proizvode.
Obradivati materijale koji mogu tijekom rezanja ispustati Stetne tvari.
Rezati mokro drvo u nacinu rada stolne pile.

Koristiti stroj bez namjestenih zastita.

Koristiti Celicna sjeCiva velike brzine.

Koristiti stroj za slijepe rezove. _ . .

Koristiti na¢in rada kruzne pile za rezanje metalnih materijala.

A Stroj nije prilagoden uporabi u prostoriji s potencijalno eksplozivhom atmosferom.

PREOSTALI RIZICI &
Rizik od sjecenja i rezanja — Navedeni rizik oznacen je simbolom:

Rizik od zaplitaniaE zahvacanja i uklijestenja: Navedeni rizik oznacen je simbolom: @
Primjena mjera predostroznosti _
+ Tijekom rezanja ne upotrebljavajte radne rukavice.

* DrZite ruke dalje od radnog podrucja.
* Ne uklanjajte ostatke rezanja ili dijelove dok se sjeCivo okrece.

* Ne priblizavajte lice podrucju u kojem se obavlja rezanje; . o

* ni u kojem slucaju ne priblizavajte ruke podrucju u kotjen] se obavlja rezanje prije nego $to glava
A ne bude u najviSem po oiagu, a sjeCivo potpuno zaustavljeno; I _

+ smanijite pritisak u trenutku doticaja sjecCiva i obradivanog dijela kako biste izbjegli pucanje

sjeciva;

* smanjite pritisak rezanja kako biste sacuvali stroj.

INFORMACIJE O BUCI - NaznaCene vrijednosti predstavljaju razine emitirane buke i nisu nuzno razine
koje jamCe siguran rad. lako postoji uzroCna veza izmedu razina emitiranja i izlozenosti, ona se ne moze
sa sigurnoscu_upotrebljavati radi utvrdivanja potrebe za primjenom dodatnih mjera_predostroZnosti.
Cimbenici, koji utje€u na stvarnu razinu izlozenosti radnika, ukljucuju traéanje izlozenosti, svojstva
ambijenta, ostale izvore buke kao Sto su broj strojeva i susjedne obrade. Takoder se razine izlozenosti se
mogu razlikovati od drzave do drzave. U svakom slucaju ove informacije omogucavaju korisniku stroja
obavljanje najbolje procjene opasnosti i rizika.

A Preporucuje se uporaba osobnih zastitnih sredstava za sluh poput slusalica i epica za usi.

INFOMRACIJE O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI - Elektromagnetske emisije stroja ne
prekoraCuju ograni¢enja propisana standardima za predvidene uvjete uporabe.

A Provjerite je li se u sklop za napajanja nalazi magnetotermicka zastita koja Stiti provodnike od
kratkog spoja i preopterecenja.

Vibracije - Srednja korijenska vrijednost frekvencije i ubrzanja kraka tijekom normalnog rezanja s pravilno
naostrenim sjecivima manja je od 2,5 m/sec?. _
Ispitivanje je obavljeno primjenom standarda UNI EN ISO 5349-1 i 5349-2.

Vibracije tijekom stvarne uporabe stroja mogu se razlikovati od navedenih vibracija buduci da

A ukupna vrijednost vibracija ovisi o naCinu uporabe stroja. . B _ .
Stoga je vazno utvrditi n.ajprlkladnlg)e mjere sigurnosti kako bi se zastitio rukovatelj na osnovi
procjene u stvarnim uvjetima uporabe.
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DOZVOLJENA UPOTREBA - Masina je projektovana i napravljena za seCenje kontura drveta, plastike i
obojenih materijala. _ 5 _
Opremljena je i fleksibilnom osovinom, na koju se mogu ucvrstiti mikro alati sa drSkom od maksimalno 3
mm, za malu zavr$nu obradu, Supljine i rupe.

NEDOZVOLJENA UPOTREBA - ZABRANJENO je:

Obrada organskih i/ili prehrambenih proizvoda.

Obrada materijala koji usled obrade mogu da oslobode Stetne supstance;
Obradivati na cirkularu i seci vlazno drvo.

Koristiti masinu bez zasita na mestu.

Koristiti seCiva od brzog Celika.

Koristiti masinu za rezanje na slepo. )

Koristiti cirkular za rezanje metalnih materijala.

®

A Masina nije namenjena upotrebi u potencijalno eksplozivnim okruzenjima.

PREOSTALI RIZICI &
Opasnost od secenja i rezanja - ovaj rizik se oznaCava simbolom:

Rizik od hvatanja, povla€enja i zaglavljivanja: ovaj rizik je ozna¢en simbolom: @
Mere predostroznosti koje je potreén_o primeniti _
+ Za vreme seCenja nemojte da koristite zastitne rukavice.

* Ruke morate da drzite dalje od radnog podrucja. . )
* Nemojte da sklanjate ostatke seCenja ili velike komade dok se seCivo okrece.

* Nemojte priblizavati lice podru¢ju seCenja; ; _ _

* strogo je zabranjeno priblizavati ruke podrucju secenja pre nego Sto glava dostigne maksimalnu
visinu, a seCivo se potpuno zaustavi; ) } o oL
* smanjite pritisak u trenutku kontakta seCiva i komada koji se sece kako biste izbegli oStecenje
seCiva;

* smanijite pritisak prilikom secenja kako biste ocuvali masinu.

INFORMACIJE KOJE SE ODNOSE NA BUKU - Navedene vrednosti su nivoi emitovane buke i nisu
nuzno nivoi bezbednog rada. lako postoji uzrocna veza izmedu nivoa emitovanja i nivoa izlozenosti, ona
se ne moze sa sigurnoscu koristiti radi utvrdivanja potrebe za dodatnim merama predostroznosti. Faktori
koji utiCu na stvarni nivo izloZzenosti radnika ukljuCuju trajanje izloZzenosti, svojstva ambijenta, ostali izvori
buke na {)rlmer broj prisutnih masina i obrade koje se vrse u blizini. Takode, nivoi izlozenosti se mogu
razlikovati od zemlje do zemlje. Ove informacije u svakom slucaju omogucavaju korisniku masine da izvrsi
najbolju procenu opasnosti i rizika.

A Savetujemo da koristite sredstva licne zastite za zastitu sluha, kao $to su slusalice il cepovi za usi.

INFORMACIJE KOJE SE_ODNOSE NA ELEKTROMAGNETSKU KOMPATIBILNOST -

Elektromagnetske emisije masine ne prelaze granice postavijene standardima za predvidene uslove

koriS¢enja.

A Proverite da li se u sistemu napajanja nalaze magnetotermicki osiguraCi koji moraju da Cuvaju
sve provodnike od kratkog spoja izazvanog opterecenjem.

Vibracije - Srednja kvadratna vrednost ubrzanja kraka ponderisana frekvencijom, u normalnim uslovima
busSenja sa pravilno naoStrenim nozevima, iznosi manje od 2,5 m/s?.
Ispitivanje je obavljeno prema standardima UNI EN ISO 5349-1 i 5349-2.

Vibracije tokom realnog korjééenja_maéingmogu da se razlikuju od navedenih vrednosti, buduci

A da ukupna vrednost vibracija zavisi od nacina koris¢enja masine. =~ _
Prema tome, neophodno je utvrditi nanekvatnue mere bezbednosti radi zastite operatora, koje
se zasnivaju na proceni izlozenosti prilikom realnih uslova koris¢enja.
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ENITPENOMENH XPHZH - To pnxavnua €xe1 oXediaaTei Kal KATAOKEUATTET yia TV KOTT| {UAOU, TTAAGTIKOU
Kal gn 010NPOUXWV UAIKWV. ) ) ) ) ) )
AioBéTer eTTiong £vav EUKAUTITO G&ova, aTov oTToio UTTopoUV va OTEPEWBOUV UIKPO-epyaAgia pe OTEAEXOG
pEyioTou TIaXoug 3 XIA., VIO TNV KATEPYQTTa MIKPWY QIVIDIOUATWY, TIPOEEOXWV KAl OTTWV.

MH ENITPENOMENH XPHZH - amayopetetar:

H emetepyacia UNKWY 0pyavikwy Kai/r) Tpo@iuwy.

H emegepyaoia UNKWV Ta otroia evoéxeTal, AOyw TnG KOTTAG va atreAeuBepwaoouv BAABEPES Ouaieg.
H emmecepyaaia og TPOTIO A€ITOUPYiag ETTPATTECIOU TTPIOVIOU KAl KOTTF) UYPOU UAOU.

H xpron Tou unxaviuarog Xwpig Tig TTpoaTacieg aTn BEan Toug.

H xpnon Aemridwv atmo TaxuxaAuBa.

H xpnon Tou unxavnuarog yia évBeTa diTrTuxa.

H xpron oTov 1pATT0 A£IToupyiag KUKAIKOU TTpIovIOU YIa KOTTH HETAANKWV UNIKWV.

A H unxavr) dev eival KatdAAnAn yia xpAon o€ duvnTIKA EKPNKTIKI) OTHOC@AIPA.

YMOAEIMOMENOI KINAYNOI &
Kivduvog kowipaTog Kal aTroKoTTG - AUTOG 0 KivOuvog TTpoadiopileTal e TO GUUBOAO:

Kivduvog evoor vuucnii 1paBrypaTog kai ykAwBigpou: Autdg o Kivouvog TTpoadiopideTal e To GUHBOAO: @
lpoguAaéeic mpog¢ uioBérnon

* 21N @A0N TNG KOTING, N XPNCIUOTIOIEITE YAVTIA EPYATiag.
. MpdTI‘]O'TE TA XEPIO 0O POAKPIG aTTO TNV TTEPIOXN EPYATIOG. )
* Mnv agaipeite Ta UTTOAEIPWOTO KOTTAG 1) TEPAXIO JE TN AeTTiOO O€ TTEQIOTPOP.

* Mnv tpoaoeyyideTe TO TPOOWTTO GTNV TTEPIOXN KOTING;

* QTTOQPUYETE PNTA TNV TTPOCEYYION TWV XEPIWY OTNV TTEPIOXN KOTING TTPIV TO KEQAMI va gival aTO
A MEYIOTO UWOG KAl N AETTiOO EVTEAWG OTAUATNEVN

* JEIWOTE TNV TTIECN KOTA TN OTIYUN TNG ETTAQAG WETOEU AETTIOAG Kal TEYAXiOU, YIO VO ATTOQUYETE

TO OTTACIPO TNG AETTIOAG

* XOAOPWOTE TNV TTiEDN KOTTAG YIa va SIOQUAGEETE TO PNYAvnpa.

NMAHPO®OPIEZ IXETIKA ME TO OOPYBO - Oi miyég tou ava(péEovml yia 10 86pufo eival emiTeda
eKTIOMTTWV BopUPou Kal OX1 aTrapaiTnTa Ao@aAn ETTITTEDA €PYOOIOG. EVW UTTAPXEI OUOXETION WETAGU TwV
EMTTEOWV EKTTOUTTWV KOl TWV ETTITTEOWV EKBEONG, AUTO BEV UTTOPET VA XPNOIMOTIOINGET HE agloTraTia yia va
kaBopiaTei Qv armaiTouvTal I OXI TTEPIOOOTEPEC TIPOPUAAGEIGS. OI TTAPAYOVTEG TTOU ETTNPEACOUV TO TTPAYUATIKO
emimedo NG €kBeaNG Tou epyadopévou TrepIAaPBAvouY T JIGPKEIA TNG EKBEONG, Ta XOPAKTNPIOTIKG TOU
TepIBaMoVTOg, dANeG TmyEg BopUBou, yia TTaPAdElyUa, TOV apIBUO TWV UNXAVWY Kal GAAWY YEITOVIKWY
diepyaoiwv. ETmAEov, Ta emimeda ekBeang pumopolv va oikidouv armo xwpa a€ xwpa. AuTi n TAnpogopia
KaBIOTA TOV XEIPIOTH IKAVO Va XEIPIOTEN TNV UNXAVI KOl Vo KAVEr TNV KAAUTEPN EKTIUNGTN TWV KIVOUVWYV Kal TwV
PioKWV.

A Oa TpETTEl va XpnoluotroinBouv Péoa OTOMIKAG TTPOOTACIOG TNG OKONG, OTTWG OKOUOTIKA A
WTOOOTTIOEG.

NMAHPO®OPIEZ IXETIKA ME THN HAEKTPOMAINHTIKH ZYMBATOTHTA - O nAeKTpouayvnTIKEG
EKTTOUTTEG OTTO TO PNnXavnua Oev UTTEPBAiVOUV Ta OPIC TTOU OPICOVTAI ATTO TO TIPOTUTTA YIa TIG TTPOPAETTOEVEG

OUVBNKES XPriong.

A BeBaiwBeite 611 070 cUCTNPA TPOPOSOTIOG UPIoTATAl JIa YAyvNTOBEPUIKN TTPOCTACIA YO TV
TTPOCTACIA GAWVY TWV AYWYWVY OTTO T BPOXUKUKAWUATA UTTEPBEPPAVONG.

Kpadaauoi - Evepyn uéan miun auxvorn TGAQ' me err/rd)guvon[g XEpioUu-Bpayiova oe GUVBNKES KaVOVIKAC KOTTAC
UE AETTIOESC owaoTa aKowo/JéveEj siva‘\f(cgln 0repo Tou 2,5 mfsec 2.
O1 dokiuéc dieénydnoav kard UNI EN ISO 5349-1 kar 5349-2.

O1 kpadagpoi Katd TNV TIPAYUATIKA XPror) Tou pr]xcxvr']kmog MTTOpPEI Va gival dIAQOPETIKOI aTTO

EKEIVOUG TTOU €xouv BNAWDEL, OTTO TN GTIYUN TTOU N GUVOAIKA TIKA TV KPOdACUWY EEAPTATAI OTTO
A TOV TPOTIO |IE TOV OTTOIO XPNOIUOTTOIEITAI TO HNXAVA Q.

Oa TTPETTEI, ETTOUEVWG VA TTPOOBIOPICETE TA KOTOAANAGTEPA YETPA ACPOAEIG yIa TV TTPOCTACIA

TTOU XEIPIOTN, PE BAael pia agioAdynon Tng €kBeong o€ TIPAYUATIKEG CUVOAKES XProng.
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ATLAUTA IZMANTOSANA - koka, plastmasas un krasaino metalu konturéanas grieSanai.
Tair aprikota arT ar elastigu varpstu, kurai var piestiprinat mikrotehniskos instrumentus ar maksimali 3 mm
katu, mazu izméru urbumu apdarei, slipéSanai un perforacijai.

NEATLAUTA IZMANTOSANA - Ir aizliegts:

Apstradat organiskos un/vai partikas materialus. _ _
APstrégjét materialus, kas grieSanas rezultata izdala kaitigas vielas.
Stradajiet rokas zaga rezima un grieziet mitru koksni.

Lietojiet iekartu bez vieta esoSiem aizsargiem.

Lietojiet atrgaitas térauda asmenus.

Lietojiet iekartu, lai veiktu iegriezumus. _

Lietojiet ripzaga reZimu metala materialu grieSanai.

®

A MasSina nav piemérota izmantoSanai spradzienbistama vidé.

ATLIKUSIE RISKI )
NogrieSanas, sagrieSanas un traumatiskas amputacijas risks - So risku apzime ar $adu simbolu:

lekerSanas, vilkSanas un iesprostosanas risks: Sis risks ir apziméts ar simbolu: &
Plesarazibas pasakumi

+ GrieSanas laika neizmantojiet darba cimdus.

* Turiet rokas prom no darba zonas.

* Nenovaciet grieSanas atkritumus vai atgriezumus, kamér asmens griezas.

* Netuviniet seju grieSanas zonai;

* ir kategoriski aizliegts tuvinat rokas darba zonai, kamér galva nav pilniba pacelta un asmens
A nav pilniba apstajies;

* samaziniet spiedienu bridi, kad asmens pieskaras detalai, lai izvairitos no asmens bojajuma;

* samaziniet grieSanas spiedienu, lai pasargatu masinu no bojajumiem.

INFORMACIJA PAR TROKSNA LIMENI - Noraditie trokSna limeni attiecas uz emisijas limeniem, un
tie ne vienmer atbilst drosa darba [Tmenim. Neskatoties uz to, ka pastav korelacija starp emisijas un
iedarbibas [imeniem, to nevar drosi izmantot, lai noteiktu, vai nav nepiecieSami papildu droSibas pasakumi.
Faktori, kas ietekmé faktisko troks$na limeni uz darbinieku, ietver iedarbibas ilgumu, vides apstaklus, citus
trokSna avotus, ?lem., iekartu skaitu, yn citus blakus notiekoSos apstrades procesus. Turklat iedarbibas
limenis katra valsti var bt atskirigs. St informacija iekartas lietotajam var noderét, lai labak novértétu
apdraudéjumus un riskus.

A Ietetz)iggms izmantot individualos dzirdes aizsardzibas lidzeklus, pieméram, austinas vai ausu
aizbaznus.

INFORMACIJA PAR ELEKTROMAGNETISKO SADERIBU - Elektromagnétiskds emisijas iekarta
neparsniedz ierobezojumus, ko nosaka standarti attieciba uz paredzétajiem lietoSanas apstakliem.

ﬁ Parliecinieties, vai stravas piegades sistéma ir aprikota ar termomagnétiskajiem aizsargiem, kuri
aizsarga visus vadus pret 1sslegumiem un parslodzi.

Vibracijas - Plaukstas un rokas paatringjuma vidéja vértiba, kas svérta péc frekvences, normalos
?/Ineéanas apstakjos un ar pareizi noasinatiem asmeniem, ir mazaka g%r 2,5m/s%.

JJ

érijumi tika veikti atbilstosi standartiem UNI EN ISO 5349-1 un 534

Masinas faktiskas izmantoSanas laika vibraciju limeni var atSkirties no noraditajiem [imeniem, jo

A kopéjais vibraciju lielums ir atkarigs no masinas izmantoSanas veida. .
Tapéc ir janosaka vispiemérotakie drosibas pasakumi, lai aizsargatu operatoru, balstoties uz
ekspozicijas novértejuma faktiskajos izmantoSanas apstaklos.
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LEISTINAS NAUDOJIMAS - Masina buvo suprojektuota ir pagaminta mediniy plastikiniy ir negeleziniy
mediiag%q konturams Pjaustyti.

Be to, ji turi lanksty veleng, prie kurio tvirtinami daugiausiai 3 mm koto ilgio mikrojrankiai, skirti nedideléms
apdailoms, krastams nulyginti ir angoms greZti.

NELEISTINAS NAUDOJIMAS - draudziama:

Apdirbti organinés kilmés ir (ar) maisto produktus. _ _
Apdirbti medziagas, kurios pjaunant gali iSskirti kenksmingas medziagas.
Apdirbti stalinio pjuklo rezimu ir pjaustyti drégng medieng.

Naudoti masing be sumontuoty apsaugy.

Naudoti greitapjovio plieno asmenis.

Naudoti masing jgrazoms atlikti. . .

Naudoti diskinio pjuklo reZzimg metaliniams produktams pjaustyti.

A Staklés néra pritaikytos naudoti galimai sprogioje aplinkoje.

ISLIEKANTI RIZIKA . _ . _ _
Nukirtimo, nupjovimo ir nukirpimo pavojus - Sis pavojus Zymimas simboliy:
sivélimo, jtraukimo ir jstrigimo pavojus: Sis pavojus Zymimas simboliu: A
Atsargumo priemones, Kuriy reikia imtis

* Pjovimo metu nenaudoti darbiniy pirstiniy.

+ Laikyti rankas atokiai nuo darbines zonos. .

+ Nesalinti pjovimo liku€iy ar metalo luity aSmenims sukantis.

* Nelaikyti veido arti pjovimo zonos; . L
A . jOkIUt budu nekisti ranky | pjovimo zong, kol galvuté nebus paciame virSuje ir diskui visiSkai

nesustojus;

+ aSmeny ir dalies kontakto metu sumazinti slegj, kad aSmenys neltzty;

* norint tausoti masing, sumazinti slég;.

SU TRIUKSMU SUSIJUSI INFORMACIJA - Nurodytos triukSmo vertés yra emisijos lygiai, nebdtinai
sutampantys su saugaus darbo lygiais. Kadangi yra santykis tarp triukSmo lygio ir laiko, praleidziamo
triukSmingoje aplinkoje, Sie parametrai negali buti besez(lyglékai naudojami nustatyti, ar reikia papildomy
apsauginiy Priemoniq ar ne. Realig darbuotojo padétj jtakojantys faktoriai apima triukSmo poveikio trukme,
aplinkos salygas, kitus triukSmo Saltinius, pavyzdziul, jrenginiy skaiciy ir kitus Salia atliekamus apdirbimo
veiksmus. Be to, triukSmo poveikio lygiai gali skirtis priklausomai nuo Salies. Si informacija leidzia stakliy
naudotojui geriau jvertinti galimus pavojus bei rizika.

A Deréty naudoti asmenines klausos apsaugos priemones, pvz. ausines ar ausy kamstukus.

SU ELEKTROMAGNETINIU SUDERINAMUMU SUSIJUSI INFORMACIJA - Stakliy elektromagnetiné
spinduliuoté nevirSija naudojimo sglygoms numatyty riby.

A Patikrinkite, ar elektros maitinimo jrenginys turi magnetotermine apsauga, kad visi trumpojo
jungimo grandiniy laidininkai baty apsaugoti nuo perkrovos.

Vibracija - Peties svirties greitéjimo daznumo sverting vidutiné verté kvadratu jprasto pjovimo sglygomis
su tinkamais pagal_eLs_tws_ asmenimis yra mazesné nei 2,5 m/sek?.
Matavimai buvo atlikti laikantis standarty UNI EN ISO 5349-1 ir 5349-2.

Vibracijos realaus stakliy naudojimo metu gali skirtis nuo deklaruojamuy, kadangi bendra vibracijos

A verté priklauso nuo masinos naudojimo pobudzio. . . o o
Todel reikia nustatyti tinkamiausias saugos priemones operatoriaus apsaugai, remiantis poveikio
prognoze realiomis naudojimo sglygomis.
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UTILIZAREA PERMISA - Masina a fost proiectata si construitd pentru taierea profilelor din lemn, plastic
si din materiale neferoase.

De asemenea, este echipata cu un arbore flexibil, la care sa se ataseze unelte de mici dimensiuni cu o
coada de maxim 3 mm, pentru prelucrarea de finisaje mici, bavuri si perforari.

UTILIZARE NEPERMISA - SE interzice sé:

+ Prelucrasi materiale organice si/sau alimentare.

Prelucrati materiale care pot, ca urmare a taierii, s& emita substante nocive.
Prelucrati in modul fierastrau de banc si sa taiati lemnul umed.

Utilizati masina fara protectii in pozitie.

Utilizati lame de otel de mare viteza:

Utilizati masina pentru a efectua taieri oarbe.

Utilizati modul fierastrau circular pentru taierea materialelor metalice.

A Masina nu este potrivita pentru utilizarea intr-un mediu cu atmosfera potential exploziva.

RISCURI REZIDUALE
Risc de retezare, taiere si sectionare - Acest risc este identificat cu simbolul:

Risc de agatare, tragere si prindere: acest risc este identificat cu simbolul:
Mgsuri de precaufie ce trebuie adoptate

+ In faza de taiere, nu utilizati manusi de lucru.

« Tineti mainile la distanta dé zona de lucru.

« Nu indepartati reziduurile de taiere sau resturile cu lama care se roteste.

* Nu apropiati fata de zona de taiere;

+ evitati sub orice forma s& apropiati mainile de zona de taiere inainte ca lama sa se fi oprit
A complet si capul sa fie la inaltimea maxima;

* reduceti presiunea in momentul contactului dintre lama si piesa, pentru a evita ruperea lamei;

» reduceti presiunea de taiere pentru a proteja masina.

INFORMATII REFERITOARE LA ZGOMOT - Valorile indicate pentru zgomot sunt niveluri de emisie de
zgomot si nu sunt in mod necesar niveluri de lucru in conditii de siguranta. Desi exista o corelape intre
nivelurile de emisie si cele de expunere, acest lucru nu poate fi utilizat in mod fiabil pentru a determina
daca sunt necesare sau nu masuri de precautie suplimentare. Factorii care influenteaza nivelul actual de
expunere a operatorului includ durata de expunere, caracteristicile mediului, alte surse de zgomot, de ex.
numarul de masini si alte procese adiacente. Mai mult decat atéat, nivelurile de expunere pot varia de la
0 ’garé_lla alta. Aceste informatii permit, totusi, utilizatorul aparatului s& evalueze cat mai bine pericolele si
riscurile.

A Se recomandé utilizarea echipamentelor de protectie personald pentru auz, precum casti sau
dopuri pentru urechi.

INFORMATII PRIVIND COMPATIBILITATEA ELECTROMAGNETICA - Emisiile electromagnetice ale
masinii nu depasesc limitele definite de normele pentru conditiile de utilizare prevazute.

ﬁ Verificati ca in cadrul instalatiei de alimentare sa fie prezentd o protectie magnetotermica in
masura sa protejeze toti conductorii impotriva scurtcircuitelor si a supraincarcaril.

Vibrafii - Valoarea medie patratica ponderatd in frecvenfa accelerafiei mang-braf, in condifii de taiere
normald cu lame corect ascufite, este mai micd de 2,5 m/sec.?. _
Mé&surétorile au fost efectuate folosind norma UNI EN ISO 5349-1 si 5349-2.

Vibratiile n timpul utilizarii efective a masinii pot fi diferite de cele declarate, din moment ce
A valoarea totala a vibratiilor depinde de modul in care este utilizata masina.

Prin urmare, trebuie sa se identifice masurile de siguranta cele mai adecvate pentru protejarea

operatorului, bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare.
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POVOLENE POUZIVANIE - Stroj bol navrhnuty a zostaveny na tvarované rezanie dreva, plastu a
nezeleznych materialov.

Je vybaveny aj ohybnym hriadefom, ku ktorému sa upevriuju mikro nastroje s nasadou maximalne 3 mm
na opracovanie malych povrchovych uprav, priSkvarov a vitani.

NEPOVOLENE POUZIVANIE - JE zakézané: _

Opracovavat organicke a /alebo potravinové materialy. _
Opracovavat materialy, ktoré mézu v dosledku opracovania uvolfiovat Skodlivé latky.
Pracovat v rezime stolnej pily a rezat vihké drevo.

Pouzivat stroj, pokial ochrana nie je v pracovnej polohe (spustena).

Pouzivat kotuce z rychloreznej ocele.

Pouzivat stroj na rezanie naslepo. _ _

Pouzivat v rezime cirkularnej pily na rezanie kovovych materialov.

A Stroj nie je vhodny na pouZitie v prostredi s potencialne vybusnou atmosférou.

ZVYSKOVE RIZIKA
Riziko strihu, porezania a posekania sa - Toto riziko je ozna¢ené symbolom:

Riziko zavlecenia, strhnutia a zachytenia do stroja: toto riziko je oznacené symbolom: &
Ochranne opatrenia, ktore je potrebne prijat
* Pri rezani nepouzivajte pracovné rukavice.

* Ruky drzte vzdialené od pracovného priestoru. o
* Neodstrariujte zvySky z rezania alebo ulomky, ked’ nastroj rotuje.

* Nepriblizujte tvar do blizkosti reznej zony, _

+ v ziadnom pripade nedavajte ruky do blizkosti priestoru opracovania skor, ako hlava nepride do
A najvysSieho bodu a kotuc¢ sa uplne nezastavi; _

+ v momente dotyku kotuca a obrabaného kusu, znizte tlak, aby nedoslo k polamaniu kotuca;

* pre ochranu stroja znizte rezny tlak.

INFORMACIE O HLUKU - Hodnoty uvedené pre hluk st emisnymi troviiami a nie nevyhnutne Uroviiami
bez e(':ne% prace. Zatial Co existuje vztah medzi hladinami emisii a hladinami expozicie, nie {e mozné
aplikovat tento vztah pre ucely posudenia, Ci je alebo nie je potrebné pouzivat iné opatrenia. Faktory, ktoré
ovplyviuju realnu uroven expozicie pracovnika zahfnaju trvanie expozicie, charakteristiky prostredia,
iné zdroge hluku, napriklad pocet strojov a iné prace v blizkosti. Okrem toho sa urovne expozicie mézu
v_jednotlivych krajinach lisit. Kazdopadne tieto informacie umozriuju uZivatefovi stroja o najlepSie
zhodnotenie nebezpecenstiev a rizik.

A }j/hocjr)é je pouzivanie osobnych prostriedkov na ochranu sluchu, ako su sluchatka alebo zatky
0 USI.

INFORMACIE O ELEKTROMAGNETICKEJ KOMPATIBILITE - Elektromagnetické emisie stroja
nepresahuju limity stanovené predpismi pre predpokladané podmienky pouzivania.

A Preverte, Ci sa v elektrickej inStalacii nachadza magnetotermicka ochranna poistka schopna
ochranit’ vSetky vodiCe pred skratom a pretazenim.

Vibréacie - Priemerna vazena hodnota strednej kvadratickej hodnoty zrychlenia vo frekvencii ruky a paze,
za normalnych reznych podmienok so spravne naostrenou ¢epefou je mensia ako 2,5 m/sec?.
Merania boli vykonané podfa normy UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

Vibracie pri skutocnom pouZivani stroja mozu byt odliSné od deklarovanych, pretoze celkova
A hodnota vibracii zavisi od spésobu, akym je pristroj pouzivany. o .

V takom pripade Je nutné urCit, na zaklade odhadu expozicie v skutocnych podmienkach

prevadzky, najvhodnejSie bezpecnostné opatrenia, pre ochranu obsluhy.
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EEN!?%I:T(ETESSZER(] HASZNALAT - A gépet fa, miianyag és nemvasfémek kontirvagésara terveztiik és
észitettuk.
Ezen tul rendelkezik e%/ rugalmas tengellyel, amelyhez maximum 3 mm-es szarral lehet mikro szerszamokat

rogziteni a kisebb kialakitasok, sorjazas és furas elvégzéséhez.

NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT - tilos: .

Szerves anya%okat és/vagy élelmiszereket megmunkalni. ) _
Olyan anyagokat megmunkalni, amelyek a vagas soran karos anyagokat bocsathatnak ki.
Asztali korflresz Gzemmodban dol?oznl, és nedves fat vagni.

A gépet hasznalni, ha a védGburkolatok nincsenek a helyukon.

Gyorsacél flirészlapokat hasznaljon.

A gépet horonyvagasra hasznalni. _

Femes anyagok vagasahoz korflrész uzemmaodban hasznalni a géepet.

®

A A gépet nem lehet robbanasveszélyes helyiségben hasznalni.

FENNMARADO KOCKAZATOK
Elnyiras, vagas és darabolas kockazata - Erre a kockazatra a kdvetkezd jel figyelmeztet:

Beakadas, elhuzas és beszorulés kockazata: erre a kockézatra a kovetkezd jel figyelmeztet:
Eldvigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

+ Vagasnal ne hasznaljon munkavédelmi keszty(it.

* Akezét tartsa tavol a munkaterulettol. } o

+ Ne tavolitson el vagasi maradékokat vagy nagyobb darabot mikdzben a fiirészlap forog.

* Arcat sose kozelitse a vagoterilethez, . o

* soha ne kozelitse kezét a munkaterulethez egt;észen addig, amig a vagofej nincs a
A Iegmagasabb pozicidban és a flrészlap nem allt meg teljesen; L

]:"cs,okl entse a nyomast, amikor a flrészlap a munkadarabhoz ér, hogy el ne torjon a

Urészlap; ) o )

* a gép megobvasa erdekében csdkkentse a vagonyomast.

ZAJKIBOCSATASSAL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A feltiintetett zajértekek kibocsatasi értékek, és
nem feltétiendl felelnek meg a biztonsagos munkavegzés feltételeinek, Bar osszefliggés van a kibocsatasi
szint és az expozicio szintje kozott, ez az osszefuggés nem hasznalhatd megbizhatéan annak eldontésehez,
hogii szlkség van-e tovabbi ovintezkedések meghatarozasara. A dolgozora vonatkozo tényleges expozicios
érteket meghatarozo tényezok a kovetkezdk: az expozicio idétartama, a komyezet jellemz6i, mas zajforrasok,
példaul a gépek szama és egyéb kozeli munkavegzések. Az expozicio hatarértekei kilonbozoek lehetnek
az egyes orszagokban. Ezen informaciok lehetdve teszik a gép hasznaldja részére, hogy a legpontosabban
felmérje a veszelyeket és a kockazatokat.

A Javasoljuk hallasvédé egyeéni védbeszkozok, mint pl. fultok vagy fuldugd hasznalatat.

ELEKTROMAGNESES (OSSZEFERHETOSEGGEL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A Pép
elek;rrct)mégneses kibocsatasa nem haladja meg a szabvanyokban a rendeltetésszer(i hasznalathoz elGirt
szintet.

A Ellendrizze, hogy a taphalozaton van-e olyan automata biztositék, amely megvédi a
vezetékeket a rovidzarlattol és a tulterheléstdl.

Rezgeés - A kez/kar r,ezg?ésszém sUlyozott gyorsulas négyzetes kozepértéke normalis vagasi korilmények és
megfelelden eles flirészlapok esetén alacsonyabb 2,5 m/sec*nel. )
A mérések az MSZ EN ISO 5349-1 és az 5349-2 szabvanyok szerint lettek elvegezve.

A gép hasznalata kozben fellepb rezgések eltérhetnek a nyilatkozatban feltlntetett
rezgesértékektél, mivel a rezgések Osszességeének értéke flugg attdl, hogy milyen
A maodon hasznalja a gépet. L B . o B
Ezért a hasznalat ténylt(ajges korGlmenyei alap*an becsult expozicio alapjan kell
meghatarozni a kezel6 védelmét szolgald legmegfelelébb biztonsagi intézkedéseket.
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II_NLf(BA'.I'UIi:() KASUTUS - Masin on konstrueeritud ja valmistatud igasuguste mustade materjalide
Bikamiseks.

Saa on samuti_varustatud paindliku veovdlliga, millele on véimalik paigaldada kuni 3 mm rooduga
mikrotOoriistu vaikeste viimistlustodde, kidade ja aukude jaoks.

KEELATUD KASUTAMINE - ON keelatud:

Toodelda orgaanilisi materjale ja/véi toitaineid. o o
Toodelda materjale, mis voivad I6ike tulemusel valjutada kahjulikke aineid.
Toodelda lauasae reziimis marga puitu.

Kasutada masinat iima selle kaitseseadisteta.

Kasutada kiirlGiketerasest Giketeri.

Kasutada masinat pimeldigete tegemiseks.

Kasutada ketassae reziimi metallmaterjalide I6ikamiseks.

A Masin ei sobi kasutamiseks potentsiaalselt plahvatusohtlikes keskkondades.

VOIMALIKUD OHUD
Loikevigastuste oht - Ohtu simboliseerib see mark:

Takerdumise, kaasahaaramise ja kinnijaamise oht: ohtu siimboliseerib see mark:
Ettevaatusabindud
» Loikamisfaasis tookindaid mitte kanda.

+ Hoidke kéed toopiirkonnast eemal. . e
+ Arge kunagi eemaldage I6ikejaake voi seadmest valjuvaid osakesi kui tooriist poorleb.

+ Hoidke nagu l6ikepiirkonnast eemal; o o
* Arge kunagi par]lge kasi I6ikepiirkonna lahedusse enne, kui I6ikepea on taiskérgusesse naasnud
A ja saelint on taielikult peatunud; ) _ S o
.k Si.(?(elmdl tplérunemlse valtimiseks vahendage survet kohe, kui saelint toddeldava materjaliga
okku puutub;
* Seadme kaitsmiseks vahendage I16ikesurvet.

MURATASEMEGA SEOTUD TEAVE - Mirataseme vaartused tahistavad emissioonitaset ning mitte
tingimata ohutu toGtegemise taset.Emissioonitasemete ja mdjutasemete vahel on seos, kuid seda
seost ei saa votta ettevaatusabindude rakendamisvajaduse hindamise usaldusvaarseks aluseks.
Kasutajani joudva tegeliku mira méju oleneb mura avaldumise kestusest, keskkonnaoludest ja muudest
muraallikatest, nt masinate ja muude lahedal asuvate seadmete hulgast.Lubatud miratasemed vdivad ka
riigiti erineda.See teave aitab masina kasutajal siiski ohte ja riske paremini hinnata.

A Soovituslik on kasutada sobivaid kuulmiskaitsevahendeid, nt kdrvaklappe voi kdrvatroppe.

TEAVE ELEKTROMAGNETILISE UHILDUVUSE KOHTA - Seadmest vabanevate elektromagnetiliste
emissioonide tasemed ei Uleta asjakohaste standardite piirnorme ettenahtud kasutustingimuste korral.

A Veenduge, et elektritoite stisteem on varustatud termomagnetilise automaatkaitsmega, mis
kaitseb koiki elektrijuhte luhise ja Ulekoormuse eest.

Vibratsioon - Keskmine sagedusega kaalutud kiirendusvaartus tavaparastes I6iketingimustes
korrektselt teritatud saelintidega on vaiksem kui 2,5 m/s? _
Testmddtmised on teostatud vastavalt standarditele EN ISO 5349-1 ja EN I1SO 5349-2.

Seadme tegelikul kasutamisel tekkivad vibratsioonid véivad erineda esitatud vaartustest, sest
vibratsiooni koguvaartus soltub paljuski sellest kuidas seadet kasutatakse. ;

Seega on vaja maaratleda kdige asjakohasemad operaatori kaitsmiseks mdeldud
ohutusmeetmed, mis pdhinevad kokkupuute eeldataval kestusel ja tegelikel kasutustingimustel.
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POVQ[_IOENE POUZITI - Stroj je navrZen a vyroben pro fezani a tvarovani dfeva, plastu a neZeleznych
materialu.

Je rovnéz vybaven flexibilnim hfidelem, ke kterému se pfipeviiuji mikro nastroje s Uponem maximainé 3
mm, pro zpracovani malych povrchu, otfepl a otvord.

NEPOVOLENE POUZITI - JE zakazano:

+ Opracovat organické a /nebo potravinové materialy. _

+ Opracovat materidly, které mohou v dusledku opracovani uvolfiovat Skodlivé latky.
* Pracovat v rezimu stolni pily a fezat vlhkeé dfevo.

* Pouzivat stroj bez ochrany v pracovni poloze (spusténé).

®

Pouzivat kotouce z rychlorezné oceli.
PouZivat stroj k fezani naslepo. =~ ) L
Pouzivat v rezimu cirkularni pily k fezani kovovych materialu.

A Stroj neni vhodny k pouZiti v prostiedi s potencialné vybusnou atmosférou.

ZBYTKOVA RIZIKA
Nebezpeci strihu, fezu a posekani - Toto nebezpeci je oznaceno symbolem:

Nebezpecdi zavle€eni, strhnuti a zachyceni: toto nebezpeci je oznaceno symbolem:
Opatrent, ktera je tre ba prijmout ) _
* Pfi opracovani nepouzivejte pracovni rukavice.

* Ruce udrzujte vzdalené od pracovniho prostoru. .
* Neodstrariujte zbytky z fezani nebo ulomky, pfi otacejicim se kotouci.

* Nepfiblizujte tvar do blizkosti fezné zém{;

* v zadném pripadé nedavejte ruce do blizkosti prostoru opracovani dfive, nez hlava pfijde do
A nejvysSiho bodu a kotou€ se zcela zastavi;

« v momenté dotyku kotouCe a obrabéného kusu, sniZte tlak, aby nedo$lo k polamani kotouce ;

* pro ochranu stroje snizte fezny tlak.

INFORMACE O HLUKU - Uvedené hodnoty pfedstavuji stuperi emisi a nemusi vzdy znamenat bezpe¢nou
uroven pri praci. Existuje vztah mezi hladinou emisi a hladinou hluku, které je mozné se vystavit, neda
se ale s jistotou usuzovat, zda jsou nebo nejsou nutna dalsi opatreni. Faktory, které QV|IvnlEIfI' skutecny
stupen expozice pracovnika zahrnuji delku trvani expozice, charakteristiku prostredi, jiné zdroje emis,
napf. poCet stroji a jinych okolnich praci. Kromé toho hladiny expozice se mohou v jednotlivych zemich

je
liSit. Uvedené informace dovoluji uZivateli stroje co nejlépe zhodnotit nebezpeci a riziLa.

A Je vhodné pouzivat osobnich ochrannych prostfedk( na ochranu sluchu, jako jsou sluchatka
nebo zatky do usi.

INFORMACE O ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE - Elektromagnetické emise stroje
neprekracuji limity stanovené predpisy pro predpokladané podminky pouzivani.

ﬁ Ovérite, zda se v napédjecim systému nachazi magnetotermicka ochrana schopna ochranit
v8echny vodiCe pfed zkratem a pfetizenim.

Vibrace - Prumérna vaZené hodnota stfedni kvadratické hodnoty zrychleni ve frekvenci ruky a paZe, za
normalnich feznych podminek se spravne naostr'eng/m feznym kotoucem je mensi nez 2,5 m / sec’.
Méreni bylo provedeno podle normy UNI EN ISO 5349-1 a 5349-2.

Vibrace pri skuteCném pouzivani stroje mohou byt odliSné od deklarovanych, protoze celkova
A hodnota vibraci zavisi na zptisobu, jakym je PfistrOJ cFouil'vén. _

V takovém pripadé je nutné urCit, na zakladé odhadu expozice v skuteCnych podminkach

provozu, nejvhodnéjSi bezpecnostni opatfeni pro ochranu obsluhy.
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DOtV(_)LIJENA UPORABA Stroj je bil naCrtovan in izdelan za konturno rezanje lesa, plastike in nekovinskih
materialov.

Stroj je opremljen s fleksibilno gredjo, v katero lahko vpnete manj$a orodja, katerih konica ne presega 3
mm in s katerimi lahko poskrbite za drobne detajle in izvrtine.

NEDOVOLJENA UPORABA - prepovedano je:

obdelovati organske materiale in/ali zivila; L _
obdelovati materiale, ki lahko zaradi obdelave oddajajo skodljive snovi;
uporabljati nacin delovanja namizne Zage za obdelavo vlaznega lesa;
uporabljati stroj brez namescenih zasCitnih pripomockov;

uporabljati rezila iz hitroreznih jekel;

uporabljati stroj za izvajanje zaprtih rezov, o .
uporabljati nacin delovanja krozne Zage za obdelavo kovinskih materialov.

A Stroj ni primeren za uporabo v potencialno eksplozivnih atmosferah.

OSTALE NEVARNOSTI
Nevarnost strizenja, ureza in razkosanja — Na to nevarnost opozarja simbol:

Nevarnost zapletanja, vle€enja in zagozditve: Na to nevarnost opozarja simbol:
Previdnostni ukrepl o _ _

* Med rezanjem ne uporabljajte delovnih rokavic.

* Ne priblizujte rok delovnemu obmodju. . _

* Ne odstranjujte ostankov rezanja in delcev, medtem ko se rezilo vrti.

* Obraza ne priblizujte obmocju rezanja; . _ L o

* strogo prepovedano je seganjle z rokami v obmocje rezanja, dokler glava ni v najvis§jem poloZaju
A in rezilo ni popolnoma zaustavljeno;

* pri stiku rezila in obdelovanca sprostite pritisk, da preprecite zlom rezila;

» za zasCito stroja zmanj$ajte pritisk pri rezanju.

PODATKI O HRUPU - Navedene vrednosti hrupa so ravni_emisij in niso nujno ravni, pri katerih je
zagotovljeno varno delo. Med ravnmi misij in ravnmi |zposta\£?enpst| sicer obstaja povezava, vendar se
nanjo ne gre zanasati pri od[oéan{u, ali so potrebni morebitni dodatni zascitni ukrepi proti hrupu. Dejavniki, ki
vplivajo na dejansko raven izpostavljenosti delavca hrupu, so med dru?lm Cas izpostavljenosti, znacilnosti
okolja, drugi viri hrupa, na primer Stevilo drugih strojev in druge vrste obdelav v blizini. Poleg tega se
lahko dovoljene ravni izpostavljenosti od drzave do drzave razlikujejo. Kljub temu navedene informacije

uporabniku stroja omogocajo boljSe zavedanje nevarnosti in tvegan;.
A I?ripi?roéljiva je uporaba osebne varovalne opreme za zaS€ito sluha, kot so nausniki ali uSesni
Cepki.

PODATKI O ELEKTROMAGNETNI ZDRUZLJIVOSTI - Elektromagnetna sevanja stroja ne presegajo
mejnih vrednosti, ki jih doloCajo standardi za predvidene pogoje uporabe.

A PrepriCajte se, da je na napajalnem sistemu vgrajeno zascitno stikalo, ki vse vodnike SCiti pred
kratkim stikom in preobremenitvijo.

Tresljaji - Povprecna kvadratna vrednost, dolocena glede na frekvenco, je pri pospeSevanju z roko pri
normalnih pogpjih rezanja s pravilno vstavljenimi rezili nizja od 2,5 m/s>.
Vrednosti so bile izmerjene ob upoStevanju standardov UNI EN ISO 5349-1 in 5349-2.

Tresljaji med dejansko uporabo stroja se lahko razlikujejo od zgoraj navedenih, saj je skupna
A vrednost tresljajev odvisna od nacina uporabe stroja. . _ . _

Zato je treba opredeliti najprimernejSe varnostne ukrepe za zascito upravljavca, ki so odvisne od

ocene izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe.
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IZIN VERILEN KULLANIM - Bu makine, ahgap, plastik ve demir icermeyen malzemelerin kontur kesimi
icin tasarlanmig ve imal edilmistir.

){(rlca, kigUk perdah, capak alma ve delme tipi islemeler icin azami 3 mm kuyruklu mikro takimlarin
takilabilecegi esnek bir mil temin edilmektedir.

®

IZIN VERILMEYEN KULLANIM - Yasak olan hususlar:

Organik ve/veya gida malzemelerinin iglenmesi. _ o _
Kesim etkisi nedeniyle zararli maddeler agiga gikarabilen malzemelerin iglenmesi.
Tezgah testeresi modunda galigma ve yas ahsap kesme.

Makineyi korumalar yerinde degilken kullanma.

Hizl gelik bigak kullanma. o

Makineyi kor kesimler yapmak igin kullanma.

Metal malzeme kesimi'i¢in dairesel testere modunda kullanma.

A Makine potansiyel patlayici atmosfer igeren ortamda kullanima uygun degildir.

KALINTI RiSKLERI
Kesme, kopma ve pargalanma riski - Bu riski tanimlayan sembol:

Dolanma, kap[llma"ve sikigma riski: Bu riski tanimlayan sembol:
Alinmasi gereken onlemler
+ Kesim sirasinda eldiven kullanmayiniz.

+ Ellerinizi galigma alanindan uzak tutun.
* Bigak agz1 donerken kesim artigi ve talaglari almayiniz.

* YlzunUzu kesim alanina yaklagtirmayin; o

* kafa en yUksek noktasina ulasmadan ve bigak agzi tamamen durmadan ellerinizi kesim alanina
A yaklastirmaktan kaginin; _ _ _

* bigak agzinin kirilmasini 6nlemek amaci ile bigak agzi ile parca arasindaki temas aninda

basinci dugurin; _

* makineyi korumak icin kesim basincini azaltin.

GURULTU ILE ILGILI BILGILER - Gurdltd degerleri emisyon seviyeleridir ve ille de guvenli ¢alisma
seviyeleri olmasi gerekmez. Emisyon seviyeleri ile maruz kalma seviyeleri arasinda bir iliski olmakla
birlikte, bu baska onlemlerin gerekli olup olmadigini belilemek amaciya gtvenilir bir sekilde kullanilamaz.
Calisanin gergek maruziyet seviyelerini etkileyen faktorlere maruziyet siresi, ortam ozellikleri, diger
urdltu kaynaklari, ornegin makinelerin ve beraberindeki diger islemlerin sayisi da dahil edilmektedir.
yrica maruz kalma seviyeleri tlkeden Ulkeye farklilik gosterebilir. Bu bilgiler makine kullanicisini tehlike
ve risklerin degerlendirmesini en iyi bir sekilde yapacak hale getirmelidir.

A Kulaklik veya kulak tikaci gibi kisisel isitme koruma kullanmaniz gerekmektedir.

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK HAKKINDA BILGILER - Makinenin elektromanyetik emisyonlari
ongorulen kullanim sartlarina iliskin standartlarla belirlenen sinirlari asmaz.

A Gug besleme sisteminde ttim iletkenleri kisa devre ve agiri yiklemeden korumak igin uygun bir
koruma olup olmadigini denetleyin.

Titresimler - Olagan kesim kogullarinda ve dogru sekilde bilenen bigak agizlars le el kol hizlanmasi

frekansinm agrilikli ortalama degeri, 2,5 m/sn?den disuktr.
Olgtimler EN 5349-1 ve 5349-2 standartlarina uygun olarak yap/imistir.

Titresimin toplam degerin makinenin kullanim sekline bagli oldugundan, makinenin reel kullanimi
A sirasinda titresimler beyan edilenlerden farkli olabilmektedir. o

Bu nedenle operatorl korumak igin, reel kullanim kogullarina maruz kalma tahminine dayali en

uygun guvenlik tedbirleri tanimlanmalidir.
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A @PPRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE,
PULIZIA E VERIFICHE, FERMARE LA MACCHINA E FARLA RAFFREDDARE.

Indossare i guanti di protezione.

Verificare la compatibilita della lama usata.
Verificare la compatibilita della lama nuova.
Verficare l'integrita e la funzionalita delle protezioni.

@D MANUTENZIONE \

1. Mantenere perfettamente scorrevole la protezione della lama.
2. Mantenere scorrevole la salita-discesa del gruppo testa.
3. Mantenere la morsa efficiente. £

@D PULIZIA
Quando necessario:

4. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i trucioli residui di lavorazione intervenendo nella
zona di taglio e sui piani di appoggio.

Ogni giorno:

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i residui di lavorazione e le polveri dalla macchina,
compreso il cavo di alimentazione.

2. Tenere sempre pulita la zona circostante la macchina, compresa la pavimentazione.

3. Lubrificare

Periodicamente:

1. Pulire le aperture di ventilazione del motore.

2. Lubrificare le bronzine di supporto e

h

& VERIFICHE
Ogni giorno:

1. Verificare l'integrita del cavo di alimentazione.
2. Verificare le integrita delle protezioni.
3. Verificare l'integrita e 'usura della lama.

A

A GDBEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE, CLEANING AND CHECK
WORK, STOP THE MACHINE AND LET IT COOL DOWN.

Wear protective gloves.

Check the compatibility of the used blade.

Check the compatibility of the new blade.

Check that safeguards are in good condition and working order.

@& MAINTENANCE X

1. Keep blade guard movement smooth.
2. Keep head unit up-down movements smooth.
3. Keep the clamp in good working order. “y

@D CLEANING
When necessary:

4. Remove any shavings or work residues from around the cutting zone and the work surfaces using a
small brush or vacuum cleaner.

Every day: | N |

1. Remove any work residues and dust from the machine, including the power cable, using a small brush
or vacuum cleaner. o _ _

2. Always keep the work area around the machine, including the floor, clean and tidy.

3. Lubricate

A

Periodically:

1. Clean the ventilation inlets of the engine.

2. Lubricate the support bushes [
@D CHECKS IX\ ;

Every day:

1. Check that the power cable is intact.
2. Check that all guards are intact.
3. Check that the blade is intact and shows no signs of wear.
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A 2IVOR AUSFUHRUNG IRGENDEINES WARTUNGS- UND REINIGUNGSEINGRIFFS UND
VOR KONTROLLEN MUSS DIE MASCHINE ZUM AUSKUHLEN GESTOPPT WERDEN.

Schutzhandschuhe tragen. .

Die Kompatibilitat des alten Sageblatts kontrollieren.

Die Kompatibilitat des neuen Sageblatts kontrollieren. o ) )
Einwandtfreien Zustand und Funktionstlichtigkeit der Schutzeinrichtungen Uberprfen.

>

@D WARTUNG
1. Die einwandfreie Verstellung des Ségebandschutzes sicherstellen.
2. Die Auf- und Abwartsbewegung des Sagekopfs sicherstellen.

3. Die Effizienz der Zwinge sicherstellen. €y
@ REINIGUNG
Bei Bedarf: 5 ) }
4. Den Schneidbereich und die Auflageflache mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von Sagespanen

saubern.

Taglich:

1. Die Maschine einschlieBlich Stromkabel mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von
Bearbeitungsriickstanden saubern.

2. Das Umfeld der Maschine einschliefdlich Boden stets sauber halten.

3. Schmieren

RegelmaBig: _ o

1. Die Luftungsschlitze des Motors reinigen.

2. Die Lagerbuchsen schmieren 5
] G KONTROLLEN IX\ :

Taglich:

1. Sicherstellen, dass das Netzkabel intakt ist.
2. Sicherstellen, dass die Schutzeinrichtungen intakt sind.
3. Kontrollieren, ob das Sageband beschadigt oder verschlissen ist.

A GDAVANT DEFFEGTUER TOUTE INTERVENTION D'ENTRETIEN, NETTOYAGE ET
CONTROLE, IL EST NECESSAIRE D'ARRETER LA MACHINE ET DE LA LAISSER REFROIDIR.

Porter des gants de protection. _

Vérifier que la lame usée soit compatible,

Vérifier que la nouvelle lame soit compatible.
Veérifier I'intégrité et la fonctionnalité des protections.

A

- . @ ENTRETIEN
1. Maintenir la protection de la lame toujours parfaitement coulissante. _
2. Maintenir la fonction de montée-descente du groupe téte parfaitement coulissante.
3. Maintenir I'étau en parfait état de fonctionnement. ( y

@D NETTOYAGE
Au besoin :

4. éliminer, a l'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau les copeaux d'usinage en intervenant dans la zone de
coupe et sur les plans d'appui.

Tous les jours :

1. éliminer a l'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau les résidus d'usinage et les poussiéres de la machine, y
compris du cable d'alimentation.

2. Maintenir toujours propre la zone environnant la machine, y compris le sol.

3. Lubrifier

Périodiquement :

1. Nettoyer les orifices de ventilation du moteur.

2. Lubrifier les coussinets en bronze de support. lx\sg@

> CONTROLES
Tous les jours : 4

1. Vérifier l'intégrité du cable d'alimentation.
2. Veérifier l'intégrité des protections.
3. Vérifier lintégrité et I'état d'usure de la lame.
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A GIANTESDEINICIARCUALQUIERTIPODE OPERACION DEMANTENIMIENTO,
LIMPIEZAY CONTROL, PARAR LA MAQUINAY DEJAR QUE SE ENFRIE.

Utilice guantes de proteccion. _

A Compruebe la compatibilidad de la cuchilla usada.

Compruebe la compatibilidad de la cuchilla nueva. .
Compruebe la integridad y el funcionamiento de las protecciones.

@ MANTENIMIENTO \@
1. Asegurese de que la proteccion de la cuchilla se desliza correctamente.

2. Asegurese de que el grupo del cabezal se desliza hacia arriba y hacia abajo correctamente.
3. Asegurese de la eficiencia de la mordaza. i

© LIMPIEZA
Cuando sea necesario:

4. Elimine las virutas y residuos de elaboracion que se acumulan en la zona de corte y las mesas de
apoyo con un aspirador o un pincel.

Todos los dias:

1. Elimine los residuos de elaboracion y el polvo que se acumulan en la maquina y en el cable de
alimentacién con un aspirador o un pincel.

2. Mantenga siempre limpia la zona que rodea la maquina y el suelo.

3. Lubrique

Periédicamente:

1. Limpie las aberturas de ventilacion del motor.

2. Lubrique los casquillos de soporte Ix\ag@

G CONTROLES
Todos los dias: 4

1. Controle la integridad del cable de alimentacion.
2. Controle la integridad de las protecciones.
3. Controle la integridad y el desgaste de la cuchilla.

A @GDANTES DE EXECUTAR QUALQUER OPERAGAO DE MANUTENGAO,
LIMPEZA E VERIFICACOES, DESLIGUE A MAQUINA E DEIXE-A ARREFECER.

Use luvas de protecao. .
ﬁ Verifique a compatibilidade da Iamina usada.
Verifique a compatibilidade da Iamina nova.
Verifique a integridade e eficiéncia das protecdes.

@D MANUTENGAO \
1. Mantenha o deslizamento da prote¢ao da lamina perfeitamente fluido.

2. Mantenha fluido o movimento de subida/descida do grupo da cabecga.
3. Mantenha a morsa eficiente. ey

@D LIMPEZA
Quando necessario:

4. remova com um aspirador ou com um pincel as aparas de processo intervindo na zona de corte e nas
superficies de apoio.

Todos os dias:

1. remova com um aspirador ou com um pincel os residuos de maquinagem e o pé de toda a maquina,
incluindo o cabo de alimentagéo.

2. Mantenha sempre limpa a zona a volta da maquina, incluindo a pavimentagao.

3. Lubrifique

Periodicamente:

1. Limpe as aberturas de ventilagdo do motor.

2. Lubrifique os casquilhos de suporte. *%@

@D VERIFICAGOES
Todos os dias: ¢ 4

1. Verifique a integridade do cabo de alimentagao.
2. Verifique a integridade das protegoes. _
3. Verifique a integridade e o desgaste da lamina.
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[ job Line

GDALVORENS ONDERHOUDS- EN REINIGINGSWERKZAAMHEDEN OF
f?ﬁ ﬁggTER[(\l)LES UIT TE VOEREN, DE MACHINE EERST STOPPEN EN AF LATEN
LEN.

Draag beschermende handschoenen.

Controleer of het gebruikte zaagblad compatibel is.

Controleer of het nieuwe zaagblad compatibel is. .
Controleer of de beschermingen intact zijn en goed functioneren.

A

> ONDERHOUD
1. Zorg ervoor dat de bescherming van het zaagblad soepel beweegt.
2. Zorg ervoor dat de stijgbeweging-daalbeweging van de kopgroep soepel verloopt.

3. Zorg ervoor dat de bankschroef goed functioneert. (/ y
I REINIGING
Wanneer nodig:
4. verwijder met een stofzuiger of een kwast het zaagsel uit de zaagzone en van de steunvlakken.

ledere dag:

1. verwijder met een stofzuiger of een kwast het zaagsel en het stof van de machine en van de
voedingskabel. _ )

2. Houd de zone rond de machine en de vloer altijd schoon.

3. Smeren

Periodiek:

1. Maak de ventilatieopeningen van de motor schoon.

2. Smeer de lagerschalen. e
& CONTROLES IX\ :

ledere dag: _ _ _
1. Controleer of de voedingskabel intact is.

2. Controleer of de beschermingen intact zijn.

3. Controleer of het zaagblad intact is en of het niet versleten is.

A @DPPYSATA KONE JA ANNA SEN JAAHTYA ENNEN MITAAN HUOLTO-,
PUHDISTUS- TAI TARKISTUSTOIMENPITEITA.

Kayta suojakasineita.

Tarkista kaytetyn teran soveltuvuus.
Tarkista uuden teran soveltuvuus.
Tarkista suojien eheys ja toimivuus.

@D HuoLTO X

1. Pidéa teran suojus taysin liukuvana.
2. Pida paayksikon nousu-lasku liukuvana.
3. Pida puristin tehokkaana. e

N_/

@D PUHDISTUS ./
Tarvittaessa tehtavat toimenpiteet
4. Poista imurilla tai sudilla ty6ston aikana syntyneet lastut leikkuualueelta ja tukitasoilta.

Joka paiva tehtavat toimenpiteet:

1. Poista imurilla tai sudilla t 6st_6jéérr1étﬂ'a polyt koneesta ja virtajohdosta.

2. Pida konetta ympardiva alue ja myos lattia aina puhtaana.

3. Voitele

Saannollisesti:

1. Puhdista moottorin tuuletusaukot.

2. Voitele tukilaakerit o
& TARKISTUKSET IX\ ;

A

Joka paiva tehtavat toimenpiteet:
1. Tarkista virtajohdon eheys.

2. Tarkista suojien eheys. _

3. Tarkista teran eheys ja kuluminen.
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A CIDSTANDS MASKINEN OG LAD DEN KGLE AF, FOR DER UDFQ@RES NOGEN

FORM FOR VEDLIGEHOLDELSE, RENGQRING ELLER KONTROL.

Baer beskyttelseshandsker.

Kontrollér den brugte klinges overensstemmelse.

Kontrollér den nye klinges overensstemmelse.

Kontrollér beskyttelsesanordningernes tilstand og virkedygtighed.

A

@ VEDLIGEHOLDELSE
1. Serg for, at skeereskiveafskeermningens bevaegelse er fuldsteendig gnidningsfri.
2. Serg for at, aggregatgruppens haevning-saenkning er gnidningsfri.
3. Serg for, at skruestikket virker. o

2

g (
€D RENGZRING
Efter behov:

ﬁ. Reggfar arbejdszonen og statteplan for rester fra bearbejdningen med en stavsuger eller en pensel.

ver dag:

1. Renger for rester fra bearbejdningen og stev fra maskinen med en stavsuger eller en pensel. Husk
0gsa at rengere forsymn?skablet._ _

2. Hold altid omradet og gulvet omkring maskinen rent.

3. Smear

Periodisk: o _

1. Renger motorens ventilationsabninger.

2. Smgr stetteglidelejerne i
@ EFTERSYN Ix\ :

Hver dag:

1. Kontrollér forsyningskablets tilstand.
2. Kontrollér afskeermningernes tilstand.
3. Kontrollér klingens tilstand og slitage.

A @EDINNAN NAGON FORM AV UNDERHALL, RENGORING OCH KONTROLL
UTFORS SKA MAN STOPPA MASKINEN OCH LATA DEN SVALNA.

Anvand skyddshandskar. L

Verifiera det anvanda bladets forenlighet.

Verifiera det nya bladets forenlighet.

Verifiera att skydden ar hela och att de fungerar som de ska.

@D UNDERHALL @\

1. Sefill att bladets skydd glider som det ska.
2. Se ftill att huvudenhetens hdjning-sankning glider som den ska.
3. Bibehall skruvstadet i perfekt skick. { y

@D RENGORING
Vid behov:

4. Avlagsna, med h{élp av en dammsugare eller en pensel, spanrester fran bearbetningen i
kapningsomradet och pa stodytorna.

Varje dag: | |

1. Avlagsna, med hjélp av en dammsugare eller en pensel, bearbetningsrester och damm fran maskinen,
inklusive stromforsorjningskabeln.

2. Hall alltid omradet runt maskinen rent, inklusive golvet.

A

3. Smorj

Regelbundet:

1. Rengor motorns ventilationsoppningar.

2. Smorj stédbussningarna o
@D VERIFIERINGAR IX\ ;

Varje dag:

1. Verifiera att stromforsorjningskabeln ar hel.
2. Verifiera att skydden ar hela.
3. Verifiera att bladet ar helt och inte slitet.
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A LPMASKINEN MA STANSES OG AVKJGLES F@R MAN STARTER
VEDLIKEHOLD, RENGJGRING OG KONTROLL.

Bruk vernehansker.

Kontroller at det brukte sagbladet er kompatibelt.
Kontroller at det nye sagbladet er kompatibelt.
Kontroller at vernene er hele og fungerer som de skal.

™ VEDLIKEHOLD X

1. Knivbladbeskyttelsen ma kunne gli uten hindringer.
2. Gruppen for heving og senking av sagen skal alltid gli godt.
3. Skruestikken skal alltid veere i stand og godt fungerende. ’

™ RENGJORING
Nar det er ngdvendig:

;_1'. Fje(rin sponrester fra arbeidsomradet og -bordet med et sugeapparat eller en pensel.

ver dag:

1. Fjern sponrester fra arbeidsomradet og -bordet, samt stgv pa maskinen og stremledningen, med et
sugeapparat eller en pensel. _

2. Hold alltid gulvet og omradet rundt maskinen rent.

>

3. Smare

Re elmessi?: _ .

1. Rengjere luftedpningene i motoren.

2. Smgre glidelagrene e
T KONTROLLER Ix\ :

Hver dag:

1. Kontroller at stremledningen er intakt.
2. Kontroller at beskyttelsene er intakte.
3. Kontroller at bladet er intakt og ikke slitt.

@PPRZED WYKONANIEM KAZDEJ CZYNNOSCI ZWIAZANEJ Z
A KONSERWACJA, CZYSZCZENIEM LUB KONTROLA, ZATRZYMAC MASZYNE
| POZOSTAWIC DO OCHtODZENIA.

Stosowac rekawice ochronne.

Sprawdzi¢ kompatybilnos¢ stosowanej tasmy tngce;j.
Sprawdzi¢ kompatybilno$¢ nowej tadmy tnace;.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie oston.

KONSERWACJA X

1. Utrzymywac petng ptynno$¢ prz€sliwu ostony tasmy tnacej.
2. Utrzymywac ptynnosc przesuwu zespotu glowicy w gore i w dot.
3. Utrzymywac odpowiednig wydajnos¢ imadta. / y

@& CZYSZCZENIE
W razie koniecznosci:

4. z? tporrllwoca ssawy lub pedzelka usung¢ resztki wiorow z obrdbki, interweniujgc w strefie ciecia i na
ach.

CoFc)iziennie: _ B .

1. za pomocg ssawy lub pedzelka usungc¢ resztki z obrobki i pyt z maszyny, w tym z kabla zasilajgcego.

2. Strefa wokot maszyny musi by¢ zawsze czysta, tgcznie z posadzka.

3. Wykona¢ smarowanie.

A

Okresowo: o

1. Wyczysci¢ otwory wentylacyjne silnika.

2. Nasmarowac fozyska podtrzymujace. i
@ KONTROLE Ix\ :

Codziennie:

1. Sprawdzi¢ stan kabla zasilajgcego.
2. Sprawdzi¢ stan oston.
3. Sprawdzi¢ stan i stopien zuzycia tasmy tnace;.
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GDrEePEN BbIMOMHEHUMEM MOBbIX PABOT MO TEXHUYECKOMY
A OBCNYXUBAHUIO, YNCTKA U MPOBEPOK HEOBXOAMMO BbIKITIOUUTb
MALLUMUHY U OATb EN OCTbITb.

* Vcnonb3oBaTtb 3alUTHbIE NEPYATKN.
A * Y6eanTbcsi B COOTBETCTBUMN UCMOSb3YEMOrO PEXYLLEro NosioTHa
* [1poBepuTb COOTBETCTBME HOBOIO PEXYLLErO MNOMOTHA.
* [poBepuTb LENOCTHOCTb N PpaboTOCMOCOBHOCTL 3aLLUTHBLIX YCTPONCTB.

@D TEXHUYECKOE OBCNYXXUBAHUE N
1. Cnegutb 3a COXpaHeHWeM MOJHON MOABMXHOCTU PEXYLLETO MOSIoTHA.
2. CnegwuTb 3a cBOBOOON ABMXEHUS NOLbEMa-OMNYyCKaHNs y3na paboyeii ronoBKu.
3. [NopoepxuBatb 3aXUM B UCMPABHOCTY. P

{

G YACTKA
Mpu HeoGxoaumocTu:

4. C nOMOLUbO MbIfiecoca WM KUCTOYKM TLLAaTeNbHO yopatb C onop v paboynx MOBEPXHOCTEN BCHO
CTPYXKY.

ExxeaHeBHO:

1. C NOMOLLbIO NbINECoca UM KUCTOYKN TLLATENbHO OYACTUTL OT OTXOAO0B PE3KM U NbIMK BCIO MALLVHY,
BKINoYas kabernb nuTaHus.

2. CogepxaTb B YNCTOTE BCIO OKPY>KAIOLLYH MaLLMHY 30HY, BKMOYas Nor.

3. CmasbiBarb.

neFlVIOAW-IeCKM:

1. TpoymnLLaTe BEHTUNALMOHHbBIE OTBEPCTUS ABUraTens.

2. CmasbliBaTb ONOpHblE BPOH30BbIE BTYIKM. lx\sg@

4

G NPOBEPKMK
ExepgHeBHO:

1. MpoBepATb kabernb NUTaHUs Ha OTCYTCTBME MOBPEXAEHMUIA.
2. MpoBepsiTb LENOCTHOCTb BCEX 3aLLNT.
3. MpoBepsiTb COCTOSIHME 1 CTENEHb M3HOCA PEXYLLIErO MOMOTHA.

A COnPEON OA W3BLPWIUTE BCAKA HAMECA MO MNMOAOPBLXKA, MOYUCTBAHE M
MPOBEPKW, U3KIMKOYETE MALLUMHATA U U3HAKAUTE A CE OXNAQMN.

HoceTte 3awuTHM pbKasuuUn.

[MpoBepeTe CbBMECTUMOCTTA HA N3MON3BAHUAT HOX.
[MpoBepeTe CbBMECTUMOCTTA HA HOBUSIT HOX.
[MpoBepeTe LenocTTa 1 AeNCTBMETO Ha 3aluTuTe.

GO noaaPbXKA X

1. [NopabpxaiTe NepeKTHO Nib3ralla ce 3aluuTarta Ha OCTPUETO.
2. [Nopabpxaiite Nb3rallo ce NoKa4BaHETO-CHIKABAHETO Ha rpyrata Ha rnasara.
3. [Nogobpxante epekTMBEH XBallaya. d

A

€7

@D NOYUCTBAHE ./
Korato e HeoOxoanmu:

4. OTCTpaHEeTE C acnMpaTop WM YeTyMla 3a OCTaTbLy OT pA3aHETo npu obpaboTkata KkaTto HaBnM3aTe B
30HaTa Ha psidaHe 1 Ha nnoTa 3a NocTaBsiHe.

Bceku pgeH:

1. OTCTpaHeTe C acnupaTop Wnu YeTyMua 3a OCTaTblM OT pA3aHeTo npu obpaboTkara OT MalumHaTa u
3axpaHBaLy, kaben.

2. Na3eTe NOCTOSHHO YMCTa 30HaTa OKOMO MaluMHaTa, BKMIOYUTENHO U noaa.

3. CmasBante

ﬂeﬂwonml-lo:

1. IlouncTteTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPM HA MOTOPA.

2. CmaxeTe BTYNKWTE Ha nognopara B
@ NPOBEPKM IX\ ;

Bceku geH:

1. [poBepeTe LEenocTTa Ha 3axpaHBaLLmMaT kaben.
2. [poBepeTe LenocTTa Ha 3awurara.
3. lpoBepeTe LienocTTa 1 3HOCBAHETO Ha OCTPUETO.
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A CDPRIJE 1ZVODENJA BILO KOJEG POSTUPKA ODRZAVANJA | CISCENJA
ZAUSTAVITE STROJ | PUSTITE GA DA SE OHLADI.

Nosite zastitne rukavice. o
Provjerite kompatibilnost koriStenog sjeCiva.
Provjerite kompatibilnost novog sjeciva._
Provjerite cjelovitost i funkcionalnost zastita.

G ODRZAVANJE X

1. Odrzavaijte $titnik sjeCiva glatkim.
2.  Zadrzite uspon-silazak grupe glava.
3. Odrzavaijte zahvat ucinkovitim. { )

@D CISCENJE 4
Po potrebi:

4. pomocu usisavaca ili etkom uklonite ostatke strugotina za obradu zahvacajuéi u podrucje rezanja te
na osloncima.

Svaki dan: 5 _ _ _ _ . L o

1. Bomoéu usisavaca ili cetkom iz st.roga uklonite radne ostatke i prasinu ukljuCujuci i kabel za napajanje.

2. Podrucje oko stroja mora uvijek Cisto, ukljuCujuci i pod.

3. Podmazivanje

A

Povremeno:

1. OCistite otvore za ventilaciju motora.

2. Podmazite potporne ¢ahure 5
€T PROVJERE IX\ ;

Svaki dan:

1. Provjerite cjelovitost kabela napajanja.
2. Provjerite cjelovitost zastita. o
3. Provjerite cjelovitost i istroSenost sjeCiva.

A EDPRE NEGO STO OBAVITE_BILO KOJE RADNJE ODRZAVANJA, CISCENJA
i PROVERE, ZAUSTAVITE MASINU | OSTAVITE JE DA SE OHLADI.

nosite zastitne rukavice. .
Proverite da li je koriS¢eno secivo kompatibilno.
Proverite da li je novo seCivo kompatibilno
Proverite ispravnost i funkcionalnost zastita.

€D ODRZAVANJE X

1. OdrZavajte savrseno klizecom zastitu seCiva. o
2. Odrzavajte sPustanJe-pqdlzanjg grupe glave savrseno klizecom.
3. Odrzavajte stegu u stanju savrsene efikasnosti. ( )

@ CISCENJE 4
U sluéaju potrebe:

4, uk}onlte aspiratorom ili Cetkicom preostale strugotine od obrade u radnoj zoni i sa povrsina za
oslonac.

Svakog dana:_ i . . L -

1. uklonite aspiratorom ili Cetkicom radne ostatke i prasinu sa masine, ukljuCujuci kabl za napajanje.

2. Drzite uvek podrucje oko masine Cistim, ukljucujuéi podove.

3. Podmazite

Periodi¢no:

1. OCistite otvore za ventilaciju motora.

2. Podmazite potporne ahure

A

j2y
PROVERE IX\
Svakog dana: @D 4

1. Procerite ispravnost kabla za napajanje.
2. Proverite celovitost zastita. o
3. Proverite celovitost i stanje pohabanosti seCiva.
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A @CDOrPIN EKTEAEZETE OMOIAAHMOTE SYNTHPHEH, KAGAPIEMO KAI EAEMXO
AEITOYPTIQN, ZTAMATHZTE TH MHXANH KAI AOHZTE THN NA KPYQZEI.

Pop<aTe yavTIa TTPOCTACIAG.

EAcygre Tn oupBatotnTa TNG AETTIDAG TTOU XPNOIUOTIOINONKE.

EAEygTe T oupBaréTnTa TNG Kavoupylag AETTidag.

BeBaiwOeite yia TNV akepaidTNTa Kail TN AEITOUPYIKOTNTA TWV TTPOCTACIWV.

A

@D $YNTHPHZH
1. Alatnpeite TNV TpoaTacia Tou diOKOU O€ APIoTN KATdoTaon Kivnong.
2. NiatnprioTe o€ KaAr) katdoTtaon Ty Gvodo-kaBodo Tou CUCTIUATOS KEPAANG.
3. AiatnpnoTe Tn péyyevn o€ KOAA KatdoTaon. v

@ KAGAPIZIMOZ
Orav xpeidderai:

4. a@aipEaTe Pe Evav avappoPnTn f e Eva TTIvEAO Ta UTTOAEIUUATA £TTECEPYATiag TrapepBaivovTag oTnv
_TIEPIOXN KOTTIG KAl OTIG ETTIPAVEIEG OTAPIGNG.
Kdale pépa:
1. apaipéaTe pe Evav avapfogmr'] N pE £va TIVEAO T UTTOAEIppAT ETTEGEPYOTIAg KAl TIG OKOVEG TOU
anxavnpmog Kal TOU KOAAWJIOU TPOPOdOTiag.

2. N a K%aTde TTavta kabapr) TNV yupw TTEPIOXN aTTd To PnXavnua, cupTTepIAaUBavopuévou Kal Tou
QTTEDOU.

3. Aitravon

Av TOKTG XPOVIKA SlaoTApATA:

1. KaBapioTe Ta avoiyara e5aepiouoU Tou KivnTrpa.

2. N\ |dV£T£ TOU 6GKTU)\iOU oTl |p| n
Kdeﬁ }.lépa:

1. EALYXETE TNV AKEPAIOTNTA TOU KAAWDIOU TPOPODOTIaG.
2. EAEYXETE TNV AKEPAIOTNTA TWV TTPOCTACIWV.
3. EAéyxete TV akepaidtnTa Kai T 9Bopd TNG AETTidOAC.

A CDPIRMS JEBKADU TEHNISKAS APKOPES, TIRISANAS UN PARBAUDES
DARBU VEIKSANAS, APTURIET MASINU UN LAUJIET TAI ATDZIST.

|zmantojiet aizsargcimdus.

Parbaudiet izmantojama asmens saderibu.
Parbaudiet jauna asmens saderibu.

Parbaudiet aizsargu veselumu un funkcionalitati.

@ TEHNISKA APKOPE \

1. NodroSiniet, lai diska aizsargs bitu darba kartiba.
2. Saglabajiet galvas bloka pacelSanos-nolaiSanos ritosu.
3. Saglabajiet spili efektivu.

A

J
[

¢
@D TIRISANA
Kad nepiecieSams:

4. ar aspiratoru vai otu notiriet péc apstrades palikusas skaidas, tirot grieSanas zonu un atbalsta
virsmas.

Katru dienu: . . . .

1. ar aspiratoru vai otu notiriet no iekartas un stravas vada apstrades parpalikumus un puteklus.

2. Uzturiet tiru iekartai apkart esoSo zonu, tai skaita gridu.

3. leellot

Periodiski:

1. notirit motora ventilacijas atveres.

2. leellojiet bronza atbalstu

& PARBAUDES IX\“%@

Katru dienu:

1. Parbaudiet stravas vada veselumu.
2. Parbaudiet aizsargu veselumu.

3. Parbaudiet asmens veselumu un nodilumu.
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SOPRIES PRADEDAMI BET KOKIUS PRIEZIUROS, VALYMO IR PATIKROS
DARBUS, SUDTABDYKITE JRENGIN] IR LEISKITE JAM ATVESTI.

Maveti apsaugines pirStines.

Patikrinti naudojamy aSmeny tinkamuma.
Patikrinti naujy aSmeny tinkamuma.
Patikrinti apsaugy sveikumg ir veikima.

LT PRIEZIURAX

1. ISlaikyti nepriekaistingg aSmeny apsaugos judéjima.
2. ISlaikyti galvutés bloko judéjimg j virSy-apacia.
3. ISlaikyti gnybtg efektyvy. s

@D VALYMAS ./

>

o

Kai reikia:

4. siurbliu arba Sepetéliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras pjovimo zonoje ir ant atraminiy plokstumy.

Kasdien:

1. |Si%rb"u arba Sepetéliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras ir dulkes nuo masinos, jskaitant maitinimo

aida.

2. Visada laikykite masing supancig zong, jskaitant grindis, Svarig.

3. Sutepkite

Periodiskai:

1. nuvalykite variklio ventiliacijos angas.

2. Sutepkite atramos jvores >
@ PATIKROS IX\ ;

Kasdien:

1. Patikrinkite maitinimo laido sveikuma.

2. Patikrinkite apsaugy sveikuma,

3. Patikrinkite asmeny sveikuma ir nusidévéjima.

A GDINAINTE DE EFECTUAREA ORICAREI INTERVENTII DE iINTRETINERE,
CURATENIE SI VERIFICARE, OPRITI MASINA SI LASATI-O SA SE RACEASCA.

Purtati manusi de protectie.

Verificati compatibilitatea lamei utilizate.

Verificati compatibilitatea lamei noi. 3
Verificati integritatea si functionalitatea protectiilor.

G INTRETINERE X

1. Mentineti protectia discului in stare perfecta de functionare.
2. Mentineti urcarea-coborarea fgrup_ulw capului.
3. Mentineti menghina in stare functionala. &

A

G CURATARE
Cand este necesar:

4. indepartati cu un aspirator sau cu o pensula resturile de aschii de prelucrare, intervenind in zona de

. taiere si pe suprafetele de sprijin.

In fiecare zi:

1. indepartati cu un aspirator sau cu o pensula resturile de prelucrare si praful acumulat la masina,
inclusiv la cablul de alimentare.

2. Pastrati intotdeauna curata zona din jurul masinii, inclusiv pardoseala.

3. Lubrifiati
Periodic:
Curatati orificiile de ventilatie ale motorului.
Lubrifiati bucsele suportuluii &=
@ CONTROL IX\ ;

Verificati integritatea cablului de alimentare.
Verificati integritatea protectiilor.

1.
2.
i1n fiecare zi:
2.
3. Verificali integritatea si uzura lamei.
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A EDSKOR AKO VYKONATE AKYKOLVEK ZASAH UDRZBY, CISTENIA A

KONTROLY, STROJ ZASTAVTE A NECHAJTE VYCHLADNUT.

Pouzivajte ochranné pracovné rukavice.
Preverte vhodnost pouzivaného kotuca.
Preverte vhodnost nového kotuca.

Preverte celistvost’ a spravnu funkciu ochran.

& UDRZBA X

1. Ochranu listu udrziavajte v Uplne zasuvacom stave.
2. Stupanie-klesanie jednotky hlavy udrZiavajte v zastivacom stave.
3. Zverak udrziavajte v uinnom stave. v

@ CISTENIE
Pokial je to nutné:

Ak z é),raé;oynej zony a suportov odstrante pomocou odsavaca alebo Stetca, zvysky pilin z obrabania.

azdy den:

1. Zg §E[)roje_1, aj zo sietového kabla odstrarite pomocou odsavaca alebo Stetca, zvysSky pilin,a prachu z
obrabania.

2. Udrzujte vzdy Cistu oblast’ v okoli stroja, aj podlahu.

A

3. Mazte

Prayidelne:

1. Cistite vetracie otvory motora.

2. MaZte podporné bronzové puzdra 5
& KONTROLY IX\ :

Kazdy der:

1. Preverte celistvost sietového kablu.
2. Preverte celistvost ochran.
3. Preverte celistvost a opotrebovanie kotuca.

CIDMIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI, TISZTIiTAS|I ES ELLENORZO
A MUVELETET ELKEZDENE, ALLITSA LE A GEPET, ES VARJA MEG, HOGY
KIHULJON.

Viseljen védokesztydt. B

Ellendrizze, hogy a hasznalt flrészlap megfelelé-e.

Ellendrizze, hogy az (j firészlap megfelelé-e. =~
Ellenérizze, hogy a véd&burkolatok epek-e és mikodésképesek-e.

A

_ CID KARBANTARTAS
1. Gondoskodjon arrdl, hogy a flrészlap védéburkolata tokéletesen csusztathato legyen.
2. Gondoskod]on arrol, hogy a vagofej-gépegyseg fel- és lemenetben tolhato legyen.
3. Gondoskodjon arrdl, hogy a satu hatékony és uzemkép?’ legyen.

G TISZTITAS
Sziikség esetén:

4. elszivoberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett forgacsot a
vagoterUletrél és a tamasztéfellletrdl.

Naponta:

1. elszivdberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett maradékokat és a
port a géprél és a tapvezetékrél.

2. A gep kornyezetét, beleértve a padlot is, mindig tartsa tisztan.

3. Kenes

Rendszeres id6k6zonként:

1. Tisztitsa meg a motor szell6zbnyilasait.

2. Gondoskodjon a tart6 perselyeit _ s
€D ELLENORZES IX\ ;

Naponta:
1. Ellendrizze, hogy seértetlen-e a tapvezetek.

2. Ellendrizze, hogy sértetienek-e a véddburkolatok.
3. Ellenérizze a flrészlap sértetlenségét és kopasat.
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A @GDENNE MIS TAHES HOOLDUS- JA PUHASTUS TOIMINGUTE LABIVIIMIST
LULITAGE MASIN VALJA JA LASKE SEL JAHTUDA.

Kandke kaitsekindaid.

Veenduge kasutatava |6iketera sobivuses.
Veenduge uue [diketera sobivuses.
Veenduge, et kaitsed on terved ja tookorras.

@D HOOLDUS X

1. Hoidke ketta kaitse taiesti sujuvalt.
2. Hoidke libisemist peagrupi tous.
3. Sailitage tdhus kaepide. ( y

@D PUHASTAMINE ./
Vajaduse korral:

il. eemaldage tootlemisel tekkinud puru 16ikepiirkonnast ja tugipindadelt tdmbeventilaatori véi pintsliga.

a paev:

. egmaldage tootlemisel tekkinud jaagid ja puru 16ikepiirkonnast ja tugipindadelt, k.a. toitekaablilt

tdmbeventilaatori voi pintsliga. .

2. Hoidke masinat Umbritsev ala, k.a pdrand alati puhas.

3. Maarimine

Korraparaselt:

1. Puhastage mootori 6hutusavasid.

2. Maarige tugipukse 5
) @ KONTROLLID IX\

1ga aev:

I
eenduge, et toitekaabel on terve.
2. Veenduge, et kaitsed on terved.
3. Veenduge, et Idiketera ei ole rikutud ega kulunud.

A

A CIPRED JAKYMKOLIV ZASAHEM UDRZBY, CISTENi A KONTROL STROJ
ZASTAVTE A NECHTE JEJ VYCHLADNOUT.

Noste ochranné rukavice.

Provéfte vhodnost pouzivaného kotouce.
Provéfte vhodnost nového kotouce.

Provérfte celistvost a spravnou funkci ochran.

@ (DRZBA N

1. UdrZujte ochranu ostfi perfekiné pohyblivou.
2. Udrzute pohyblivé stoupani - klesani jednotky hlavice.
3. Udrzujte svérak ucinny. { y

/

A

@ CISTENI 4
Pokud je nutné:

4. ogs’grg\f\te ze zOny obrabéni a ze suportl, odsavatem nebo pomoci Stétce, zbytky tfisek, vzniklych
obrabénim.
Kazdy den:

1. odstLahte ze stroje, a také z pfivodniho kabelu, odsavaCem nebo pomoci Stétce, zbytky tfisek a
rachu.

2. Oblast kolem stroje, i podlahu, udrZujte vZdy Cistou.

3. Namazte

Periodick

1. Vyc':isté?g ventilacni otvory motoru.
2. Namazte kluznd loziska

@ PROVERKY IX\"@@
Kazdy den: 4

1. Provéite celistvost pfivodniho kabelu.
2. Provérite celistvost ochran. }
3. Provérte celistvost a opotfebovani fezného kotouce.
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A EDPRED KAKRSNIMI KOLI VZDRZEVALNIMI DELI, CISCENJEM IN PREGLEDI
ZAUSTAVITE STROJ IN PUSTITE, DA SE OHLADI.

Nadenite si zas€itne rokavice.

Preverite zdruzljivost uporabljenega rezila.
Preverite zdruzljivost novega rezila.
Preverite brezhibnost in delovanje za&cit.

@D VZDRZEVANJE X

A

1. PovrSina rezila se ne sme zatikati. S
2. Sklop glave se mora neovirano spuscati in dvigati.
3. Primez mora delovati brezhibno. ay
@D CISCENJE 4
Po potrebi: o . o _ . . .
4. sgsialnlkom ali CopiCem s povrSine za rezanje in podporne povrsine odstranite ostruzke, ki so ostali
po delu.
Vsak dan:

1. S sesalnikom ali CopiCem s stroja odstranite ostanke, ki so ostali po obdelavi, in prah. Pri tem oistite
tudi napajalni kabel. B . . .

2. Obmocje okoli stroja mora biti vedo Cisto. To velja tudi za talno oblogo na tem delu.

3. Napravo podmazite.

Regno: , .

1. Cistite prezraCevalne odprtine motorja.

2. Podmazite podporne puse.
pofameP @® KONTROLA IX\‘%@

Vsakdan: o ]
1. Preverite, Ce je napajalni kabel neposkodovan.
2. Preverite, Ce so zasCite brezhibne. _

3. Preverite stopnjo obrabe in brezhibnost rezila.

A @HERHANGI BIR BAKIM, TEMIZLIK VE KONTROL iSLEMi GERGEKLESTIRMEDEN
ONCE MAKINEYI DURDURUN VE SOGUMASINI SAGLAYIN.

Koruyucu eldiven giyin.

Eskiyen bigak agzinin uygunlugunu kontrol edin.

Yeni bigak agzinin u?/gun ugunu kontrol edin.

Korumalarin saglamligini ve ¢alisma durumlarini kontrol edin.

A

@D BAKIM

1. Bigak korumasin| diizguin sekilde kayar halde tutun.
2. Kafa grubunun Yukselme-al alma sistemini kayar halde tutun.
3. Iskenceyi verimli ¢aligir halde tutun. / y

@ TEMIZLIK
Gerektiginde:

4. Kesim bolgesine ve dayama tablalarina mudahale ederek, bir elektrikli siipirge veya firga kullanmak
H suretiyle islemeden artan talasi giderin.
er glin:
1. G_?jjg kablosu dahil, iglemeden artan talagi ve tozlari bir elekirikli siplrge veya firga kullanmak suretiyle
iderin.
2. Makinenin civarindaki zemin dahil tum alani daima temiz tutun.
3. Yaglama yapin
Periyodik olarak:
. Motor fan acikliklarini temizleyin.

1
2. Destek yataklarini yaglayin ’x\ﬁ@
ni

/

& KONTROLLER

Her gun:

1. Elektrik kablosunun saglam oldugunu kontrol edin.
2. Siperlerin saglam olduklarini kontrol edin.

3. Bigagdin sadlam oldugunu ve asinma durumunu kontrol edin.
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@PIMPIEGO DELLA LAMA €EDUSE OF THE BLADE @3VERWENDUNG DES SAGEBANDS

@GDUTILISATION DE LA LAME @USO DE LA CUCHILLAGPUTILIZAGAO DA LAMINA
@®GEBRUIK VAN HET ZAAGBLAD@DSAHANTERAN KAYTTO @»BRUG AF KLINGEN
@DANVANDNING AV BLADET €I®BRUK AV BLADET @®UZYCIE TASMY TNACEJ &»
NUCMONb30BAHUE PEXYLLEIO MNONOTHA G®U3NON3BAHE HA HOXA CG>UPORABA
SJECIVAEDKORISCENJE SECIVA @®XPHEZH THE AEMIAAL @DASMENS IZMANTOSANA
@DASMENUY NAUDOJIMA GDUTILIZAREA LAMEI €3POUZITIE REZNEJ CEPELE1 €D
FURESZLAP ALKALMAZASA @GPSAELINDI KASUTAMINE@GPOUZITI REZNi CEPELE €&»
UPORABA REZILA @3»BICAGIN KULLANILMASI

. .

g/m (mm) (mm) (mm)

550 + 1600 (A) <= 55 (A) 127

@PDATI TECNICI ©&DSPECIFICATIONS GDTECHNISCHE DATEN GG»DONNEES
TECHNIQUES GDATOS TECNICOS @PDADOS TECNICOS @B TECHNISCHE
GEGEVENS @GPTEKNISET TIEDOT @D TEKNISKE DATA @PTEKNISKA DATA

™ TEKNISKE DATA @®»DANE TECHNICZNE GCDTEXHUYECKUE OAHHbLIE C®
TEXHUYECKU OAHHU D TEHNICKI PODACI € TEHNICKI PODACI GBTEXNIKA
STOIXE'IA @D TEHNISKIE DATI @»TECHNINIAI DUOMENYS G®DATE TEHNICE
GDATECHNICKE UDAJE @DMUSZAKI ADATOK GPTEHNILISED ANDMEDGD
TECHNICKA DATA €@®TEHNICNI PODATK @ TEKNIK VERILER

4=
w2 s5@s L+ O

(W) (V/ Hz) g/m (kg) ISO EN 3746
L 77,3 dB(A)

125 230/50 550 + 1600 14 L’ 87,4 dB(A)
K,,3 dB

\2
405 3 1650+4800 3d.c.
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@PSCHEMA ELETTRICO (vedi allegato)
@GDELECTRICAL DIAGRAM (see annex)
@DELEKTRISCHER SCHALTPLAN
Anlage)

@>SCHEMA ELECTRIQUE (voir annexe)
@GIESQUEMA ELECTRICO (véase el adjunto)
@GIPESQUEMA ELETRICO (ver anexo)
@®SCHAKELSCHEMA (zie bijlage)
@DSAHKOKAAVIO (ks. liite)
@IDEL-DIAGRAM (jfr. bilag)
@DELSCHEMA (se bilaga)
CKOPLINGSSKJEMA (se vedlegg)
@DSCHEMAT  ELEKTRYCZNY
zalacznik)

GIDIANEKTPOCXEMA (cM. npunoxeHue)
CIEN. CXEMA (BX. NPUIOXeHMeTo)

(siehe

(patrz

GIDPRIKAZ ELEKTRICNIH
(pogledati dodatak)
@ELEKTRICNI DIJAGRAM (videti prilog)
@GDHAEKTPIKO  IXEAIATPAMMA  (Beite
gmouvayn)

@DELEKTRISKA SHEMA (sk. pielikumu)

@ DELEKTROS SCHEMA (zr. prieda)
GIDSCHEMA ELECTRICA (a se vedea anexa)
@ELEKTRICKA SCHEMA (vid' prilohu)
CIDELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZ (lasd
a mellékletet)

@GPELEKTRIUHENDUSTE SKEEM (V. lisa)
@EDELEKTRICKE SCHEMA (viz piiloha)
@DELEKTRICNA SHEMA (oglejte si prilogo)
@DELEKTRIK SEMASI (bkz. ek)

INSTALACIJA

@DTAVOLE RICAMBI - Posizione (P) - Codice (C) Note (N) - (vedi allegato)

@G DSPARE PARTS TABLE - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (see annex)
@CDERSATZTEILUBERSICHTEN - Position (P) - Code (C) Anmerkungen (N) - (sieche Anlage)
@DPLANCHES PIECES DETACHEES - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (voir annexe)

GO TABLAS DE RECAMBIOS - Posicion (P) - Codigo (C) Notas (N) - (véase el adjunto)
@PQUADROS DE PEGAS SOBRESSALENTES - Posicéo (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (ver anexo)
CIDTABELLEN VERVANGINGSONDERDELEN - Positie (P) - Code (C) Opmerkingen (N) - (zie bijlage)
@IPVARAOSATAULUKOT - Asento (P) — Koodi (C) Huomiot (N) - (ks. liite)
@IDRESERVEDELSTAVLER - Position (P) - Kode (C) Notater (N) - (jfr. bilag)
@DRESERVDELSTABELLER - Position (P) - Artikelnr (C) Anm. (N) - (se bilaga)
CDTEGNINGER RESERVEDELER - Plassering (P) - Kode (K) Anmerkninger (A) - (se vedlegg)
@DTABLICE CZESCI ZAMIENNYCH - Pozycja (P) - Kod (C) Uwagi (N) - (patrz zatacznik)

GIDTABINULA 3AMACHbIX YACTEM - MonoxeHue (P) - Koa (C) TIPUMEYAHWUS (N) - (cm. npunoxenne)
COTABNULN C PE3EPBHUTE YACTM - Mo3suums (P) - Kog (C) 3a6enexku (N) - (8. npunoxeHusTa)
CIDTABLICA ZAMJENSKIH DIJELOVA - Polozaj (P) - Sifra (C) Napomena (N) - (pogledati dodatak)
@EDTABELE REZERVNIH DELOVA - Polozaj (P) - Kod (C) Napomena (N) - (videti prilog)
GDNINAKEZ ANTAAAAKTIKQN - Oéon (P) - Kwdikdg (C) Znueiwoeig (N) - (deite emoltvayn)
@DREZERVES DALU TABULAS - Pozicija (P) - Kods (C) Piezimes (N) - (sk. pielikumu)
@DKEICIAMY DALIY LENTELES - Pozicija (P) - Kodas (C) Pastabos (N) - (zr. prieda)

GETABELE PIESE DE SCHIMB - Pozitie (P) - Cod (C) Note (N) - (a se vedea anexa)

@IVYKRESY NAHRADNYCH DIELOV - Pozicia (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (vid’ prilohu)
CIDPOTALKATRESZEK TABLAZATA - Rajzszam (P) - Cikkszam (C) Megjegyzés (N) - (lasd a
mellékletet)

@D VARUOSADE TABEL - Asukoht (P) - Kood (C) Markused (N) - (vt. lisa)

@DVYKRESY NAHRADNICH DILU - Pozice (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (viz piiloha)
@&DPreglednice nadomestnih delov - Polozaj (P); Koda (C); Opombe (N) — (oglejte si priloge)
@DYEDEK PARGA TABLOLARI - Konum (P) - Kod (C) Notlar (N) - (bkz. ek)
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VOLT - Hz
L 100 - 50/60
L UK I RL 110 - 50
D DD 110 - 80
{ CR I GCA B USA J 120 - 60
QO - D 127 - 50
L KSA I EC I MEX 127 - 60
200 - 50 http://www.iec.ch/
RCH worldplugs/map.htm
HK SRB
SEEEHD -
L_KSA _J BRI ROK I RP I PE J 220 - 60
“ﬁ’ ﬁ ﬁ' ﬁ” g
EST GRY
230 - 50
SGP
L AUS I CY JX EAK X KWT I MAL J Q J 240 - 50
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@D GUIDA ALLA LOCALIZZAZIONE DEI GUASTI
PROBLEMA /
GUASTO PROBABILE CAUSA RIMEDIO SUGGERITO
Il motore non 1. Motore, cavo rete o spina 1. Fare controllare la macchina da
funziona difettosi. personale specializzato;

2. Fusibili bruciati.

3. Spazzole danneggiate
(versione con motore a
spazzole).

PERICOLO - ATTENZIONE
EVITARE ASSOLUTAMENTE
DI RIPARARE DA SOLI

IL MOTORE: POTREBBE

ESSERE PERICOLOSO.
2. Controllare i fusibili e sostituirli se
necessario.

3. Fare sostituire le spazzole da
personale specializzato.

A

Il motore parte
lentamente o
non raggiunge
la velocita di
funzionamento

1. Bassa tensione di
alimentazione
2. Avvolgimenti danneggiati.

1. Richiedere un controllo della
tensione disponibile da parte
dell’Ente erogatore.

2. Fare controllare il motore
della macchina da personale
specializzato.

Eccessivo rumore

1. Motore difettoso.

1. Fare controllare il motore

del motore Avvolgimenti danneggiati. della macchina da personale
specializzato.
Il motore non 1. Circuiti dellimpianto rete 1. Evitare di utilizzare servizi o altri

sviluppa la piena
potenza

sovraccaricati da luci, servizi o
altri motori.

motori sullo stesso circuito al quale
collegate la macchina.

Il motore tende a
surriscaldarsi

1. I motore & sovraccaricato
2. Raffreddamento del motore
inadeguato.

1. Evitare di sovraccaricare il motore
durante I'operazione di taglio.

2. Rimuovere la polvere dal motore per
ottenere il corretto flusso dell’aria di
refrigerazione.

La lama si rompe

1. Regolare la tensione della lama.

2. Tagliare piu lentamente, forzando
meno sulla lama.

3. Utilizzare delle lame strette per
tagliare il legno sottile e delle lame
larghe per tagliare il legno pit spesso.

4. Evitare di spingere sul lato della lama.

5. Lalama deve avere al minimo 3 denti
a contatto con il pezzo da lavorare.

La lama non oscilla.
Lalamanoné
allineata con il
movimento del
braccio

1. | porta lama non sono allineati

1. Allentare le viti di fissaggio della
lama situate sui bracci superiori e
inferiori. Regolare la posizione dei
porta lama e stringere questi ultimi.
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& TROUBLESHOOTING

PROBLEM/
FAULT

PROBABLE CAUSE

SUGGESTED REMEDY

The motor is not
working properly.

1. Faulty motor, power cable or
plug.

2. Blown fuses.

3. Damaged brushes (for
version with brushed motor).

1.

2.

3.

Have the machine checked by
expert personnel.
DANGER - WARNING
NEVER ATTEMPT TO REPAIR
THE MOTOR YOURSELF: IT
COULD BE DANGEROUS.
Check the fuses and replace them if
necessary.
Have the brushes replaced by expert
personnel.

The motor
starts slowly or
does not reach
operating speed

1. Low power supply voltage
2. Damaged windings.

. Ask the power supply company

to check how much voltage is
available.

. Have the machine motor checked by

expert personnel.

The motor is
making too much
noise

1. Faulty motor.
Damaged windings.

. Have the machine motor checked by

expert personnel.

The motor does
not reach full
power

1. Mains system circuits
overloaded by lights, utilities
or other motors.

. Avoid using utilities or other motors

on the same circuit to which the
machine is connected.

The motor tends
to overheat

1. Motor overload
2. Insufficient motor cooling.

. Avoid overloading the motor during

cutting operations.

. Remove the dust from the motor to

achieve a correct flow of cooling air.

The blade breaks

g W N=

. Adjust the blade tension.
. Cut at a slower speed with less

pressure applied to the blade.

. Use narrow blades to cut thin wood

and wider blades to cut thick wood.

. Avoid pushing against the blade.
. The blade must have at least 3 teeth

in contact with the work piece.

The blade does not
oscillate.

The blade is not
aligned with the
movement of the
arm

1. The blade holders are not aligned

. Slacken the blade fixing screws on

the top and bottom arms. Adjust the
position of the blade holders and
tighten.
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@D LEITFADEN ZUR FEHLERSUCHE
PROBLEM/ = “
STORUNG MOGLICHE URSACHE RATSCHLAGE ZUR ABHILFE
Der Motor . Motor, Netzkabel oder 1. Die Maschine vom Fachmann

funktioniert nicht

Steckdose defekt.

. Sicherungen durchgebrannt.
. Bursten defekt (bei

urste ersion
mit BUrstenmotor).

Uberprtifen lassen.
GEFAHR - ACHTUNG
KEINESFALLS VERSUCHEN,
DEN MOTOR SELBST ZU
REPARIEREN: DIES KANN
GEFAHRLICH SEIN.
2. Die Sicherungen kontrollieren und
ggf. auswechseln.
3. Die Birsten vom Fachmann
auswechseln lassen.

Der Motor lauft
langsam an oder
erreicht nicht die

. Versorgungsspannung zu

niedrig

. Wicklungen defekt.

1. Die Netzspannung vom
Elektrizitatswerk Uberpriifen lassen.

2. Den Motor der Maschine vom
Fachmann Uberprtfen lassen.

Betriebsdrehzahl

UberméaBige . Motor defekt. 1. Den Motor der Maschine vom
Gerauschentwicklung Wicklungen defekt. Fachmann tUberprifen lassen.
des Motors

Der Motor erreicht
nicht die volle
Leistung

. Stromnetz Uberlastet (durch

Lampen, Anlagen, andere
Motoren usw.).

1. Keine anderen Anlage oder
Motoren auf demselben Stromkreis
verwenden, an den die Maschine
angeschlossen ist.

Der Motor neigt zur
Uberhitzung

. Uberlastung des Motors
. Ungenlgende Kuhlung des

Motors.

1. Den Motor beim Schneiden nicht
uberlasten.

2. Den Motor vom Staub reinigen,
damit ein ordnungsgemalfier
Kuhlluftstrom gewahrleistet ist.

Das Ségeband bricht

1. Spannung des Sagebands
einstellen.

2. Langsamer schneiden und dabei
Sageband weniger belasten.

3. Enge Sagebander zum Schneiden
dinnen Holzes und breite
Sagebander fur dickeres Holz
verwenden.

4. Nicht auf Sagebandseite driicken.

5. Es mussen mindestens 3 Zahne des
Sagebands mit dem Werkstuck in
Beruhrung stehen.

Das Séageband
schwingt nicht.
Das Sageband
ist nicht mit der
Armbewegung
ausgerichtet

1. Die Sagebandhalter sind nicht

ausgerichtet

1. Die beiden Befestigungsschrauben
des Sagebands am oberen und
unteren Arm lockern. Die Position
der Sagebandhalter einstellen und
diese festziehen.
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@ GUIDE DE LOCALISATION DES PANNES

PROBLEME/
PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE PROPOSE

Le moteur ne
fonctionne pas

1. Moteur, cable de réseau
ou fiche défectueux.

2. Fusibles brulés.

3. Balais endommagés
(version avec moteur a
balais).

1. Faire contrbler la machine par un
personnel spécialisé.
A DANGER - ATTENTION
EVITER ABSOLUMENT DE
REPARER TOUT SEULS LE
MOTEUR : CETTE OPERATION
POURRAIT ETRE DANGEREUSE.
2. Controler les fusibles et, le cas échéant,
les remplacer.
3. Faire remplacer les balais par un
personnel spécialisé.

Le moteur
démarre
lentement ou
n'atteint pas

la vitesse de
fonctionnement

1. Basse tension
d'alimentation.
2. Enroulements
endommagés.

1. Demander un contréle de la tension
disponible de la part de I'Organisme de
distribution.

2. Faire contrbler le moteur de la machine
par un personnel spécialisé.

Niveau de bruit
excessif du
moteur

1. Moteur défectueux.
Enroulements
endommageés.

1. Faire controler le moteur de la machine
par un personnel spécialisé.

Le moteur ne
développe pas la
pleine puissance

1. Circuits de l'installation
de réseau surchargés par
éclairages, services ou
autres moteurs.

1. Eviter d'activer des services ou d'utiliser
d'autres moteurs sur le méme circuit
auquel est reliée la machine.

Le moteur a
tendance a se
surchauffer

1. Le moteur est surchargé.
2. Refroidissement du
moteur non approprié.

1. Eviter de surcharger le moteur pendant
l'opération de coupe.

2. Eliminer la poussiere du moteur
afin d'assurer le correct flux d'air de
réfrigération.

Rupture de la lame

1. Régler la tension de la lame.

2. Couper plus lentement, exercer une
pression inférieure sur la lame.

3. Utiliser des lames étroites pour couper le
bois plus mince et des lames larges pour
couper le bois plus épais.

4. Eviter de pousser sur le cété de la lame.

5. La lame doit avoir au moins 3 dents en
contact avec la piéces a usiner.

Aucune oscillation
de la lame

La lame n’est pas
alignée avec le

mouvement du bras

1. Les porte-lames ne sont pas
alignés.

1. Desserrer les vis de fixation de la lame,
placées sur les bras supérieurs et
inférieurs. Ajuster la position des porte-
lames et les serrer.
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[ job Line ]
@& GUIA PARA LA LOCALIZACION DE AVERIAS
PROBLEMA / A
AVERIA PROBABLE CAUSA SOLUCION SUGERIDA
El motor no 1. Motor, cable de 1. Contacte con el centro de asistencia autorizado
funciona. alimentacion o clavija para que controle la maquina.

defectuosa.

2. Fusibles fundidos.

3. Escobillas danadas
(versién con motor de
escobillas).

PELIGRO - ATENCION
SE PROHIBE REPARAR EL MOTOR
PERSONALMENTE: ES PELIGROSO.

. Controle los fusibles y sustitiyalos si es

necesario.

. Contacte con el centro de asistencia autorizado

para que sustituya las escobillas.

El motor arranca
lentamente o
no alcanza la
velocidad de
funcionamiento.

1. Baja tension de
alimentacion.
2. Bobinado danado.

. Contacte con el ente de suministro de energia

para que controle la tensién de la red.

. Contacte con el centro de asistencia autorizado

para que controle el motor de la maquina.

El ruido del motor
es excesivo.

1. Motor defectuoso.
Bobinado danado.

. Contacte con el centro de asistencia autorizado

para que controle el motor de la maquina.

El motor no
desarrolla toda su
potencia.

1. Circuitos de la
instalacion de
alimentacion eléctrica
sobrecargados por el
uso de luces u otros
servicios o motores.

. No conecte otros servicios ni motores al

circuito de alimentacion de la maquina.

El motor se 1. Motor sobrecargado. . No sobrecargue el motor durante la fase de
recalienta. 2. Refrigeracion del motor corte.
inadecuada. . Limpie el polvo que se acumula en el motor
para garantizar una correcta ventilacion y
refrigeracion.
La cuchilla se . Ajuste la tension de la cuchilla.
rompe . Reduzca la velocidad de corte y fuerce menos

la cuchilla.

. Utilice cuchillas estrechas para cortar la

madera estrecha y cuchillas anchas para cortar
la madera mas gruesa.

. No presione el lateral de la cuchilla.
. La cuchilla debe tener al menos 3 dientes en

contacto con la pieza que se ha de trabajar.

La cuchilla no
oscila.

La cuchilla no esta
alimentada por el
movimiento del
brazo

1. Los portacuchillas no estan
alineados

. Afloje los tornillos de fijacion de la cuchilla

situados en los brazos superiores e inferiores.
Ajuste la posicion del portacuchilla y apriete los
tornillos.
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[job Line )
@2 GUIA PARA A LOCALIZAGAO DE AVARIAS
PROBLEMA / . ~
AVARIA CAUSA PROVAVEL SOLUCAO SUGERIDA
O motor nao . Motor, cabo de rede ou ficha | 1. Mandar controlar a maquina por
funciona defeituosos. pessoal especializado;

. Fusiveis queimados. ~
. Escovas danificadas (versao

provida de motor com
escovas).

PERIGO - ATENGCAO

EVITAR SEVERAMENTE

REPARAR O MOTOR

AUTONOMAMENTE:

PODERIA SER PERIGOSO.

2. Verificar os fusiveis e substitui-los se
for necessario.

3. Mandar substituir as escovas por
pessoal especializado.

A

O motor arranca
lentamente ou
nao atinge a
velocidade de
funcionamento.

. Baixa tens&o de alimentagé&o.
. Enrolamentos danificados.

1. Solicitar um controlo da tensao
disponivel a Companhia de
fornecimento de energia.

2. Mandar controlar o motor da
maquina por pessoal especializado.

Ruido excessivo
emitido pelo
motor

. Motor defeituoso.

Enrolamentos danificados.

1. Mandar controlar o motor da
maquina por pessoal especializado.

O motor ndo
desenvolve toda a
poténcia

. Circuitos da instalacao de

rede sobrecarregados por
luzes, servigos ou outros
motores.

1. Evitar utilizar servigos ou outros
motores no mesmo circuito ao qual
a maquina esta ligada.

O motor tende a
sobreaquecer-se

. O motor esta sobrecarregado.
. Arrefecimento do motor

inadequado.

1. Evitar sobrecarregar o motor durante
a operagao de corte.

2. Remover o p6 do motor para obter o
fluxo correto de ar de refrigeracao.

A lamina rompe-
se

1. Regular a tens&o da lamina.

2. Cortar mais lentamente, aplicando
menos forgca na lamina.

3. Utilizar ldaminas estreitas para cortar
a madeira fina e laminas largas para
cortar madeira mais grossa.

4. Evitar empurrar no lado da lamina.

5. Alamina deve ter pelo menos 3
dentes em contacto com a pecga a
submeter ao processo.

A lamina nao
oscila.

A lamina nao esta
alinhada com o
movimento do
braco.

1. Os porta-laminas nao estéo

alinhados.

1. Desapertar os parafusos de fixacao
da lamina situados nos bracos
superiores e inferiores. Regular a
posicao dos porta-laminas e apertar
estes ultimos.
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«I» GIDS BIJ HET OPLOSSEN VAN PROBLEMEN
PROBLEEM/ MOGELIJKE
STORING OORZAAK AANBEVOLEN OPLOSSING

De motor werkt
niet

. Motor, netkabel of
stekker defect.

1.

Laat de machine nakijken door
gespecialiseerd personeel.

2. Doorgebrande é GEVAAR -LET OP
zekeringen. U MAG DE MOTOR ABSOLUUT

3. a?tigg?ﬂgdrﬁeﬁonﬂgﬁ NIET ZELF REPAREREN: DIT KAN
met borstels). GEVAARLIJK zIJN.

2. Controleer de zekeringen en vervang ze
indien nodig.

3. Laat de borstels vervangen door
gespecialiseerd personeel.

De motor start 1. Lage voedingsspanning | 1. Vraag het elekiriciteitsbedrijf om de
langzaam of 2. Beschadigde beschikbare spanning te controleren.
bereikt de wikkelingen. 2. Laat de motor van de machine controleren
bedrijfssnelheid door gespecialiseerd personeel.
niet
Overmatig geluid | 1. Defecte motor. 1. Laat de motor van de machine controleren
van de motor Beschadigde door gespecialiseerd personeel.
wikkelingen.
De motor bereikt | 1. Circuits van de 1. Gebruik geen andere apparaten of
zijn volledige netwerkinstallatie motoren of het circuit waarop de machine
vermogen niet overbelast door is aangesloten.
verlichting, bewerkingen
of andere motoren.
De motor raakt 1. De motor is overbelast 1. Vermijd het overbelasten van de motor
snel oververhit 2. Koeling van de motor tijldens het snijden.
niet goed. 2. Verwijder het stof van de motor om een
correcte koelluchtstroom te verzekeren.
Het zaagblad breekt 1. Regel de spanning van het zaagblad.

2. Zaag langzamer en oefen minder kracht
uit op het zaagblad.

3. Gebruik smalle zaagbladen om dun hout
te zagen en brede zaagbladen om dikker
hout te zagen.

4. Druk niet op de zijkant van het zaagblad.

5. Het zaagblad moet over minstens
tanden in contact zijn met het te zagen
werkstuk.

Het zaagblad 1. De zaagbladhouders zijn 1. Draai de bevestigingsschroeven van het

oscilleert niet.

Het zaagblad is niet
uitgelijnd met de
beweging van de
arm

niet uitgelijnd

zaagblad op de bovenste en onderste
armen los. Regel de positie van de
zaagbladhouders en draai ze vast.
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@D VIANMAARITYSOPAS

ONGELMA/VIKA

MAHDOLLINEN SYY

EHDOTETTU KORJAUSKEINO

Moottori ei toimi

. Moottori, virtajohto tai pistoke

ovat vialliset.

. Sulakkeet ovat palaneet.
. Harjat ovat vaurioituneet

(harjamoottoriversiossa).

1. Pyyda erikoistunutta henkilokuntaa
tarkistamaan koneen;
VAARA - VAROITUS
MOOTTORIN
KORJAAMISTA ITSE
TULEE EHDOTTOMASTI
VALTTAA: SE VOI OLLA
VAARALLISTA.
2. Tarkista sulakkeet ja vaihda ne
tarvittaessa.
3. Pyyda erikoistunutta henkilokuntaa
vaihtamaan harjat.

Moottori kaynnistyy
hitaasti tai ei paase
toimintanopeuteen

. Alhainen syottojannite
. Kéamitys vaurioitunut.

1. Py?(/dé jannitteen jakelutahoa
tarkistamaan kaytettavissa olevan
jannitteen maara.

2. Pyyda erikoistunutta henkildkuntaa
tarkistamaan moottori.

Moottori on liian
meluisa

. Moottori on viallinen.

Kaamitys vaurioitunut.

1. Pyyda erikoistunutta henkildkuntaa
tarkistamaan moottori.

Moottori ei padse
tayteen tehoon.

. Verkkolaitteiston piirit ovat

ylikuormittuneet valojen,
lisalaitteiden tai muiden
moottoreiden vuoksi.

1. Valta lisalaitteiden tai muiden
moottoreiden kayttéa piirissa, johon
kytket koneen.

Moottori
ylikuumenee
helposti

. Moottori on ylikuormittunut
. Riittdmatén moottorin

jaadhdytys.

1. Valta moottorin ylikuormittamista
leikkuun aikana.

2. Poista po6ly moottorista, jotta
jaahdytysilmanvirtaus olisi
oikeanlainen.

Tera rikkoontuu

1. S&ada teran jannitys.

2. Leikkaa hitaammin ja kohdista
vahemman voimaa teraan.

3. Kayta kapeita teria ohuen puun
leikkuussa ja leveita teria paksun
puun leikkuussa.

4. Ala tydnna teran sivua.

5. Terassa on oltava vahintaan
3 hammasta kosketuksissa
tyostettavaan kappaleeseen.

Tera ei heilu.

Teré ei ole
kohdistettuna varren
liikkeeseen

1. Teranpidikkeet eivat ole

kohdistettuja

1. Loysaa yla- ja alavarsilla olevan
teran kiinnistysruuveja. Saada
teranpidikkeiden asentoa ja kirista
niita.
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[Job Line
€D FEJFFINDING
PROBLEMI MULIG ARSAG FORESLAET L@SNING
Motoren fungerer . Defekt motor, forsyningskabel | 1. Lad maskinen kontrollere af
ikke eller stik. specialiseret personale;
. Sprunget sikring.

. Beskadigede bgrster (version

med bgrstemotor).

A FARE - GIV AGT
UDF@R ALDRIG SELV
REPARATIONER PA
MOTOREN DETTE KAN
VARE FARLIGT.

2. Kontrollér sikringerne om udskift om
ngdvendigt.

3. Lad bgrsterne udskifte af
specialiseret personale.

Motoren starter
langsomt eller
oparbejder ikke

. Lav forsyningsspaending.
. Beskadigede viklinger.

1. Anmod om at den leverende
myndighed kontrollerer den
disponible spaending.

2. Lad maskinens motor kontrollere af

driftshastigheden Jld

specialiseret personale.
Overdreven . Defekt motor. 1. Lad maskinens motor kontrollere af
motorstgj Beskadigede viklinger. specialiseret personale.

Motoren leverer
ikke fuld effekt

. Ledningsnettets kredslgb kan

veere overbelastede af lys,
aftagere eller andre motorer.

1. Undga at anvende andre aftagere
eller motorer pa det samme kredslgb
som maskinens.

Motoren har
en tendens til
overophedning

. Motoren er overbelastet
. Utilstraekkelig keling af

motoren.

1. Undgé overbelastning af motoren
under skaerehandlingerne.

2. Eliminér stgv pa motoren, for
at genetablere den korrekte
gennemstrgmning af kaleluft.

Klingen gar i
stykker

1. Regulér klingens speending.

2. Skeer langsommere og forcér mindre
pa klingen.

3. Brug de smalle klinger til at skeere
i tyndt trae og brede klinger til at
skeere i tykkere tree.

4. Undga at skubbe mod siden af
klingen.

5. Klingen skal mindst have 3 teender
i bergring med emnet under
bearbejdning.

Klingen oscillerer
ikke.

Klingen er ikke
indreguleret efter
armbevagelsen

1. Klingeholderne er ikke

indregulerede

1. Lasn klingens feesteskruer, som
sidder pa de @vre og nedre arme.
Regulér klingeholdernes position og
stram holderne fast.
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@D GUIDE TILL FELSOKNING

PROBLEM / FEL

MOJLIG ORSAK

FORESLAGEN ATGARD

Motorn fungerar
inte

1. Motor, stromkabel eller
kontakt ar defekt.

2. Sakringar har |6st ut.
3. Borstarna ar skadade (version

med borstmotor)

1.

A

2.

3.

Lat kontrollera maskinen av
specialiserad personal.

FARA - VARNING

UNDVIK ABSOLUT ATT
REPARERA MOTORN SJALYV:
DET KAN VARA FARLIGT.
Kontrollera sékringarna, och byt ut
dem om nodvandigt.

Lat specialiserad personal byta ut
borstarna.

Motorn startar
langsamt eller nar

1. Lag matarspanning

2. Skadade lindningar.

. Begér en kontroll av den tillgangliga

spanningen hos Energimyndigheten.

inte drifthastighet. 2. Lat specialiserad personal
kontrollera maskinens motor.

Overdrivet 1. Motor trasig. 1. L&t specialiserad personal

motorljud Skadade lindningar. kontrollera maskinens motor.

Motorn utvecklar
inte full effekt

1. Kretsar i systemet
Overbelastade med ljus,
tjanster eller andra motorer.

. Undvik att anvanda tjanster eller

andra motorer pa samma krets som
maskinen ar ansluten till.

Motorn tenderar
att overhettas

1. Motorn ar dverbelastad

2. Otillracklig kylning av motorn.

. Undvik att 6verbelasta motorn under

kapningen.

. Avlagsna damm fran motorn for att

uppna ett korrekt kylluftsflode.

Bladet gar sonder

. Justera bladspanningen.
. Skar langsammare och forcera

bladet mindre.

. Anvand smala blad for att skara

tunt trd och breda blad for att skara
tjockare tra.

. Undvik att trycka pa bladets sida.
. Bladet ska ha atminstone 3 tander i

kontakt med arbetsstycket.

Bladet svanger inte
Bladet ar inte
inriktat med armens
rorelse

1. Bladhallarna ar inte inriktade.

. Lossa bladets fastskruvar, som sitter

pa de 6vre och nedre armarna.
Justera bladhallarens lage och dra
at skruvarna.
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[job Line /
C® PROBLEML@SNING
PROBLEM /
SKADE MULIG ARSAK FORESLATT LGSNING

Motoren fungerer
ikke

. Defekt motor, strgmledning

eller stgpsel.

. Sikringer har gatt.
. Skadde bgrster (versjon med

bgrstemotor).

1. Fa maskinen kontrollert av fagleert

personell.

A FARE - VAR FORSIKTIG
IKKE PR@V A REPARERE
MOTOREN PA EGENHAND:
DETTE KAN VARE FARLIG.

2. Kontroller sikringene og bytt dem ut

ved behov.

3. Barstene skal skiftes ut av fagleert

personell.

Motoren starter
langsomt

eller nar ikke
driftshastighet.

. Lav forsyningsspenning.
. Viklingene er skadd.

1. Faleverandaren til a foreta en
spenningskontroll.

2. Fa maskinens motor kontrollert av
fagleert personell.

Overdrevent stoy
fra motoren.

. Motoren er defekt.

Spolinger er skadet.

1. Fa maskinens motor kontrollert av
fagleert personell.

Motoren utvikler
ikke full effekt

. Anleggets stremnett er

overbelastet av lys, apparater
eller andre motorer.

1. Unnga a bruke apparater eller andre
motorer pa samme kretsen som
maskinen er koblet til.

Motoren har en
tendens til a bli
overopphetet

. Motoren er overbelastet
. Utilstrekkelig kjgling av

motoren.

1. Ikke overbelaste motoren under
kutting.

2. Fjern stgvet fra motoren slik at
luftavkjelingen virker som den skal.

Sagbladet gar i
stykker

1. Juster sagbladets stramming.

2. Sag saktere og legg mindre press pa
sagbladet.

3. Bruk smale sagblad for & sage i tynt
treverk og bredere blad for a sage i
tykkere treverk.

4. Trykk ikke pa siden av sagbladet.

5. Minst 3 tenner i sagbladet skal veere
i kontakt med arbeidsemnet.

Sagbladet svinger
ikke.

Sagbladet er ikke
innrettet med
armens bevegelse

1. Bladholderne er ikke innrettet

1. Skru opp sagbladets festeskruer i de
gverste og nederste armene. Juster
stillingen til sagbladholderen og
stram skruene igjen.

92




e

Jjob Line

D INSTRUKCJE WYKRYWANIA USTEREK

PROBLEM/
USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

SUGEROWANE ROZWIAZANIE

Silnik nie dziala

1. Uszkodzony silnik, kabel
zasilania lub wtyczka.

2. Przepalone bezpieczniki.
3. Uszkodzone szczotki (wersja

z silnikiem szczotkowym).

1. Zapewnic¢ kontrole maszyny przez
wykwalifikowany personel,
é NIEBEZPIECZENSTWO —
UWAGA ]
BEZWZGLEDNIE UNIKAC
SAMODZIELNYCH
NAPRAW SILNIKA -
MOZE TO STANOWIC
NIEBEZPIECZENSTWO.

2. Sprawdzi¢ bezpieczniki i w
przypadku potrzeby wymienic je.

3. Zleci¢ wymiane szczotek
wykwalifikowanemu personelowi.

Silnik uruchamia
sie powoli lub nie
osiaga predkosci
roboczej

1. Niskie napiecie zasilania.

2. Uszkodzone uzwojenia.

1. Zwroci¢ sie o kontrole
dostarczanego napiecia do zaktadu
energetycznego.

2. Zapewnic kontrole silnika maszyny
przez wykwalifikowany personel.

Nadmierny hatas
silnika

1. Uszkodzony silnik.
Uszkodzone uzwojenia.

1. Zapewnic¢ kontrole silnika maszyny
przez wykwalifikowany personel.

Silnik nie rozwija
petnej mocy

1. Obwody instalacji sieciowej
przecigzone przez $wiatta,
narzedzia lub inne silniki.

1. Unika¢ uzywania urzgdzen lub
innych silnikdw w obrebie tego
samego obwodu, do ktérego jest
podtgczana maszyna.

Przegrzewanie sie
silnika

1. Silnik jest przecigzony.

2. Chtodzenie silnika jest

nieodpowiednie.

1. Unikng¢ przecigzenia silnika
podczas operacji ciecia.

2. Usungc pyt z silnika w celu
zagwarantowania prawidtowego
przeptywu powietrza chtodzacego.

Tasma tnaca peka

1. Wyregulowac napiecie tasmy tnace;.

2. Cig¢ wolniej, wywierajgc mniejszy
nacisk na tasme tngca.

3. Uzywac waskich tasm tngcych
do ciecia cienkiego drewna oraz
szerokich tasm tngcych do ciecia
grubszego drewna.

4. Nie wywiera¢ nacisku na bok tasmy
tnace).

5. Co najmniej 3 zeby tasmy tngcej
powinny stykac sie z czescig
poddawang obrébce.

Tasma tnaca nie
oscyluje.

Tasma tnaca nie
jest wyréwnana z
ruchem ramienia

1. Uchwyty taSmy tnacej nie sg
wyréwnane.

1. Poluzowaé sruby mocujgce tasme
tnacg umieszczone na gornych i
dolnych ramionach. Wyregulowaé¢
potozenie uchwytow tasmy tngce;j i
dokreci¢ sruby.
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[ Job Line J
G MHCTPYKUUU NO OBHAPYXXEHUIO HEMONALOK
NMPOBJIEMA / BO3MOXHASA PEKOMEHOYEMbIW CNOCOB
HEMOJAOKA NMPUYUNHA YCTPAHEHUA
He pabGortaet 1. HeuncnpasHocTb 1. MawwuHa gomkHa 6biTb NpoBepeHa
ABurartenb ABuWraTens, CeTeBoro crneumnan3MpoBaHHbIM NEPCOHANIOM.
kabens unm po3eTku. OMACHOCTb - BHUMAHUE!
. MNeperopenu nnaskve KATETOPUYECKW 3ANPELLAETCA
MpenoxXpaHuTenu PEMOHTUPOBATb ABUIATEJb
. LLleTkn noBpexaeHHbIe CAMOCTOATENBbHO: 3TO MOXET
(MoZenb ¢ LWETOYHbIM NPEOCTABNATb ONACHOCTbD.
ABUratenem). 2. MNpokoHTponNMpoBaTh U NPK HEOBXOANMOCTH
3aMeHUTb NNaBk1e NPeoXpaHUTENi.
3. OpraHu3oBaTb 3aMeHy LLETOK curiamm
creumann3MpoBaHHOTO nepcoHarna.
OBurartenb . Huskoe HanpskeHne 1. 3anpocuTb y NoCTaBLUMKA SMEKTPO3IHEPTUM
3anyckaeTcs nuTaHus [aHHble N0 HaNPSHKEHWIO NUTaHNS.

MEANEHHO UNK He _
JocTuraet pabouen
CKOpOCTH

. MNoBpexaeHa obmoTka.

2. [lBuratenb JOMmMKeH ObITb NPOBEPEH
crneumnan3MpoBaHHbIM NEPCOHANOM.

M36LITOUHBIN WYyM
ABuratens

. HewncnpasHocTb

JBuraTens.
lNoBpexaeHa 0OmoTKa.

1. [BuvraTenb JOMKeH ObITb NPOBEPEH
crneumnanu3MpoBaHHbIM NEPCOHANOM.

[Buratenb He
pa3BMBaeT NOJHYIO

. CeTtb nuTaHus

neperpyxeHa scneacrsne

1. He nogkntoyatb BCriomoraTtesnibHoe
obopynoBaHWe unu gpyre ABUraTenm K Tow xe

MOLLHOCTb CMONb30BaHUSA CETU, K KOTOPOW MOAKITHYEHA MaLUMHa.
OCBETUTENbHbIX NPUGOPOB,
BCMOMOraTerbHOro
000pyaoBaHMs Unn apyrnx
apuratenen.
Oevratenb . OBuratenb neperpyeH. 1. W3beratb neperpysku asuratens npu
neperpeBaetcs . HepocrarouHoe BbINOMTHEHNMN PE3KU.
OXnaXJeHue apuraTens. 2. [ina obecneyeHns Hagnexallero Bo3ayLwHOro

oxnaxaeHua apuratena cnegyet perynsapHo
OouvMLLaTh ero Ot Nbifn.

Monomka pexyliero
nonoTHa

1. OTperynupoBaTb HaTsHKEHME pexyLlero
nonoTHa.

2. 3ameanuThb BbINOMHEHWE pe3a 1 MeHbLLE
HaXXMMaTb Ha pexyLlee NnonoTHO.

3. Vcnonb3oBath y3kue pexyLume nonotHa
[N pesky TOHKOrO AepeBa M LUMPOKME ans
OONbLUMX TOMLLH.

4. He HaxmmaTb CO CTOPOHbI PEXYLLEro NOMOTHA.

5. He meHee Tpex 3y6L0B pexyLLero nonoTHa
JI0MKHbI ObITb B KOHTaKTe ¢ 0bpabaTbiBaemoii
3aroToBKOM.

PexyLiee
NONOTHO He
BUGpUpyerT.
PexyLiee
NONOTHO He
BbIPOBHEHO
no ABWXEHUIO
KOHCOMNMU

1. He BbIpOBHEHDI

AepxaTenv pexyLuero
NnonoTHa

1. OcnabuTb KpenexHble BUHTbI PEXYLLETNO
NoroTHAa, pacronoXeHHble Ha BEpXHEN
N HXXHen koHconu. OTperynupoBsatb
NonoXeHne aepXxatens pexyLero
MoroTHa 1 3aTsHYTb BUHTbI.
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¢ HACOKN 3A HAMUPAHE HA NOBPEOU

NMPOBJEM /
NMOBPEOA

BEPOATHA NPUYUHA

NMPEMNOPBYAHO PELUEHUE

OBurartensaT He
pabotu

1. DedekTeH aBuratern, MpexosB
kaben vnu wencen.

2. Wsropenu npegnasutenu.

3. MNoBpeaeHn yeTkn (Mogen ¢
YeTKOB aBurarten).

1. MawwvHara TpsibBa ga ce npoBepu
OT creunanunsmpaH nepcoHar;
OMACHOCT - BHUMAHUE
TPABBA ABCOJIIOTHO
OA CE N3BAINBA
CAMOCTOATENHUA
PEMOHT HA OBUTATENA:
TOBA MOXE OA E ONACHO.
2. MNMpoBepeTe nNpegnasuTenuTe U mm
3ameHeTe, ako e Heobxoanmo.
3. YeTknte ga ce cMeHdar oT
crneumnanusmpaH nepcoHarn.

OBuvratenar Tpbrea
6aBHO UnNu He
AocTtura paborHara
CKopocCT

1. HUCKO 3axpaHBaLLo HanpexeHue
2. lNoBpeneHn HamOTKM.

1. WManckBanTe npoBepka Ha HarM4yHOTO
HanpeXeHue OT CTpaHa Ha
opraHu3aumsiTa JOCTaBuMK.

2. [euratendar Ha malumHaTta TpsibBa aa ce
MpoBepy OT CneLyanu3npaH nepcoHar.

MpekaneH wym ot
ABurartens

1. OedbekTeH gpuraten.
NoBpeaeHn HaMOTKU.

1. [OBuratenat Ha MalLuHaTa TpsibBa ga ce
MpOoBEepY OT CNeLMan3nMpaH nepcoHar.

[Buratensar He
JocTura nbrHa

1. Bepurute B 3axpaHBaLlata
WHCTanauwms ca npetoBapeHn

1. W3bsareaiiTe ga nanonseare apyru
KOHCYMaTopy Unu Apyru ABUratenu B

MOLLIHOCT rnopaau namnu, obcnyeatum cblUaTa Bepura, KbM KOSITO € CBbp3aHa
BEpUIv UNn Apyr ABMraTenu. MalumHara.

Oeurarenar 1. [OBuratenat e noanoxeH Ha 1. V3bareaiiTe ga npetoBapearte

nperpsiea npeKaneHo HaToBapBaHe ABuvraTens rno Bpeme Ha onepaumsita no

2. Hepobpo oxnaxagaHe Ha
apuratenst.

psizaHe.

2. OTcTpaHeTe npaxa oT ABuraTens 3a
rnocTuraHe 4o0bP NOTOK Ha Bb3ayxa 3a
oXrnaxgaHe.

OcTpueTo ce yynu

1. PerynupanTte HansraHeTo Ha OCTPUETO.

2. Pexete no-6aBHO, OKa3BalKy No-mMasnbk
HaTUCK BbPXY OCTPUETO.

3. M3nonaBalite TecHM OCTpMETa 3a Aa
OTPEXETE THHKO ObPBOTO Y LUMPOKYU
oCTpueTa 3a aa pexere no-aebeno
[bPBO.

4. N36sarsaiiTe ga nabytearte OTCTPaHM
OCTpUETO.

5. Octpueto TpsibBa Aa MMa MUHUMYM
3 3bbeLia B KOHTaKT C AeTaina, KOWTo
Tpsibea ga ce 0bpaboTu.

OcTtpueTo He ce
Knarm.
OcTtpueTo He €
noapaBHEHO C
ABWXEHNETO Ha
pamoto

1. HocaunTe Ha OCTPUETO He ca
nofpaBHEHM

1. PasxnabeTe ukcupallmTe BUHTOBE Ha
OCTPUETO, Pa3nofioKeHN BbpXy roOpHITE
1 JONHWTE pameHe. PerynupanTte
Mo3nLMsTa Ha HOCAYMTE Ha OCTPUE U 1
3arerHere.

95




[Job Line ]
@D VODIC ZA RJESAVANJE PROBLEMA
PR&EL‘EM ! MOGUCI UZROK PREDLOZENO RJESENJE

Motor ne radi

. Pokvaren motor, mrezni kabel

ili utikac.

. Osiguraci su pregorjeli.
. Ostecéene Cetke (verzija s

motorem na Cetke).

1. Stroj mora provijeriti specijalizirano
osoblje;
OPASNOST - POZOR
NI U KOJEM SLUCAJU NE
SMIJETE SAMI POPRAVLJATI
MOTOR: POPRAVAK MOZE
BITI OPASAN.
2. Provjerite osiguraCe i zamijenite ih
ako je potrebno.
3. Cetke mora provijeriti specijalizirano
osoblje.

Motor se pokrec¢e
polako ili ne
dostize radnu
brzinu

. Nizak napon napajanja
. Osteceni namoti.

1. Zahtjev za kontrolom napetosti
izvrSavaju komunalne institucije.

2. Motor mora biti provijeren od strane
specijaliziranog osoblja.

Prevelika buka
motora

. Neispravan motor.

Osteceni namoti.

1. Motor mora biti provijeren od strane
specijaliziranog osoblja.

Motor ne razvija

. Kola sustava mreze su

1. Izbjegavate koristiti servise ili druge

punu snagu preoptereceni svijetlima, motore na istom sustavu na koji je
servisima ili drugim motorima. povezan stroj.
Motor se . Motor je preopterecen 1. Izbjegavajte opterecivati motor za
pregrijava . Neadekvatno hladenje vrijeme rezanja.
motora. 2. Uklonite praSinu iz motora kako biste
postigli ispravan protok zraka za
hladenje.
Sjecivo radi . Provjerite nategnutost sjeCiva.
isprekidano . Rezite sporije, s manjim pritiskom na

slz'eéivo.

oristite uska sjeCiva za rezanje tankog
drveta i velika za rezanje debljeg drva.

. Izbjegavajte guranje na stranu sjeciva.

. Sje€ivo mora imati najmanje 3 zuba u
kontaktu s obratkom.

OR W N

Sjecivo ne oscilira.
Sjecivo nije u
skladu s pokretima
kraka

1. Nosaci sje€iva nisu poravnati

1. Otpustite vijke za pri€vrs¢ivanje sjeciva
koji se nalaze na gornjim i donjim
krakovima. Regulirajte poloZaj drzaca
sjeciva i zategnite ih.
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@D VODIC ZA RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM/
KVAR

VEROVATNI UZROK

PREDLOZENO RESENJE

Motor ne radi

. Motor, mreZni kablovi ili utikac

ne rade.

. Osiguraci su pregoreli.
. Ostecene Cetke (verzija

motora sa Cetkama).

1. Specijalizovano osoblje mora da
proveri masinu; B
A OPASNOST - PAZNJA
STROGO IZBEGAVAJTE
DA SAMI POPRAVLJATE
MOTOR: MOZE BITI OPASNO.
2. Proverite osigurace i zamenite ih ako
je to potrebno.
3. Zamena Cetaka treba da se poveri
specijalizovanom osoblju.

Motor polako ili
ne dostize radnu
brzinu

. Nizak napon napajanja.
. Osteceni navoiji.

1. Zahtevajte od snadbevaca kontrolu
raspolozivog napona.

2. Specijalizovano osoblje mora da
proveri motor masine.

Motor je previSe
buéan

. Neispravan motor.

Osteceni navoiji.

1. Specijalizovano osoblje mora da
proveri motor masine.

Motor ne razvija

. Kola sistema mreze su

1. Izbegavate da koristite servise ili

punu shagu preopterecena svetlima, Erqge motore na istom sistemu na
servisima ili drugim motorima. OJi J& povezan masinu.

Motor se . Motor je preopterecen 1. Izbegavajte optereéenje motora

pregrejava . Neadekvatno hladenje tokom secenja.

motora.

2. Uklonite prasinu sa motora kako bi
se dobio ispravan protok vazduha za
rashladivanje.

Ako dode do loma
seciva

. Podesite zategnutost seciva.

. Secite sporije, vrdeci tako manje
optereéenje seciva.

3. Koristite uska seciva za seCenje
tankog drveta i Siroka seCiva za
secenje debljeg drveta.

. Izbegavajte guranje sa strane seciva

. Se€ivo mora imati najmanje 3
zuba u kontaktu sa delom koji se
obraduje.

N =

[0

Secivo ne oscilira.
Secivo se ne
pokrece sa
kretanjem ruke

1. Nosaci seCiva nisu poravnati

1. Otpustite vijke za fiksiranje seciva
koji se nalaze na gornjem i donjem
kraku. Podesite polozaj drzaCa
secCiva i zategnite ih.
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@D OAHIrOz ENTOMIZMOY TQN BAABQN
NMPOBAHMA /
BAABH MIGANH AITIA MPOTEINOMENH AYZH
O kKivnThpag dev 1. O kivnTfpag, 10 KAAWdIO 1. ZntAoTE €AeyX0 TNG MNXAVAG ATt
Asitoupyei dIKTUOU N TO BUCUA gival €EEIDIKEUUEVO TTPOCWTTIKO
ENATTWUATIKA. KINAYNOZ - MPOXOXH
2. Kapéveg ao@aAcIeg. AMNO®YIETE THN
3. Bouptoeg 110U £X0UV UTTOOTEI EMIAIOPOQZH TOY
BAABN (ékdoon KivnTrpa he KINHTHPA MONOI
BoupToeg) ZAZ: MMMOPEI NA EINAI
ENIKINAYNO.
. EAEyETE TIGC ao@AAEIEG Kal
QVTIKATAOTACTE TIG AV €ival
aTTapaiTTO.
. ZnNTAOTE QVTIKATAOTOON TWV
BoupTowv aTTO £CEIBIKEUPEVO
TTPOCWTTIKO.
O KivnThpag 1. XaunAn 1édon 1popodoaiag . ZnTNoTe €Aeyxo TNG dlaBéoiung
gexivd apyd 2. KateoTpapuEVeG TTEPIENIGEIG 100NG a1m6 Tov Popéa TTAPOXNG.
n 5ev @OGvel . EAEygTE TOV KIVNTAPA TG PINXAVAG
TV TaxOTNTO aTTo €CEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.
AeiToupyiag
Y1repBoAikog 1. EAGTTWMATIKOG KIVNTAPOG. . EAéyETe TOV KIVNTAPG TNG MNXavAg
86pupog Tou KoTeoTpauMEVES TTEPIENIEEIG aTTé £CEIDIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.
KIVNTRPO
O kivnThpag 1. KukAwpata tou dIKTUOU . ATTOQUYETE TN XPNON TWV UTTNPETIWV
Sev avamrTuooel UTTEQPPOPTWHEVA OTTO PUITA, N GAAWV Pnxavwy oTo id1o KUKAwua
TrAr"prI |°'le U1Tr]p£0|'€§ r’] d)\)\sg Llf]XGVéQ ME TO OTTOIO OUuVvOEETAI TO punxavnua.

O KivnTApPOg TEiVEl
va uTrepOepuavOei

1. O xivnTpag €xel
UTTEPPOPTWOEI

2. AKatdAAnAn wuén tou
KIvnTrpa.

. ATTOQUYETE TNV UTTEPPOPTWAN TOU

KIVATAPQ KATA TN A&IToupyia KOTTAG.

. Apaip€aTe Tn OKOVN ATTO TOV

KIVNTAPA YIO VO £XETE OWOTA PON
agpa Yugng.

H Aemida omrdel

. PuBuioTe Tnv 160N TNG AcTTidAC.
. Kéwre Aiyo Tmio apyd, méfovTag

AiyGTepo n Aetrida.

. XpNOIUOTTOIEITE OTEVEG AETTIOEG yIa

VA KOWETE TO UAO AETTTO Kal JEYAAEG
AETTIOEG yIa va TO KOWETE TTIO TTaXU.

. Mnv mmeCete TNV TTAEUpPA Tng AeTTidag.
. H Aemida mrpétrel va €xel 3

ovTIa
O€ ETTAPNA YE TO TEPAXIO EPYOTiag
TOUAdYIOTOV.

H Aetrida dev
TOAOVTWVETAI.

H Aemida dev gival
gubuypappiopévn
ME TNV Kivnon Tou
Bpaxiova

1. O1uttodoxEG TwV AeTTiIOWV dev
eival eUBUYPAUMIOPEVES

. XahapwaorTe Tig Bideg aTEPEWONG TNG

Aduag 1Tou BpiokovTal oTov Gvw Kal
KATW Ppayxiova. PuBuioTte Tn Béon
TWV UTTOBOXWYV TwV AETTIOWV Kal
OIgTE TEC.
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@D TRAUCEJUMMEKLESANAS ROKASGRAMATA

PROBLEMA/

TRAUCEJUMS IESPEJAMS CELONIS IETEIKTAIS RISINAJUMS
Dzinéjs 1. Bojats dzingjs, stravas vads 1. Lieciet iekartu parbaudit kvalificétam
neiedarbojas val kontaktdaksa. personalam; o

2. |lzdegusi drosinataji. BISTAMI - BRIDINAJUMS
3. Bojatas birstes (versija ar A IR KATEGORISKI AIZLIEGTS
motoru ar blrstem). PAéAM VEIKT DZlNEJA_
REMONTU: TAS VAR BUT
BISTAMI.
2. Parbaudiet drosinatajus un, ja
nepiecieSams, nomainiet tos.
3. Lieciet kvalificetam personalam
nomaintt birstes.
Motors 1. Zems baroSanas spriegums 1. Pieprasiet elektroenergijas
darbojas léni 2. Bojati tinumi. piegadatajam veikt pieejama
vai nesasniedz sprieguma parbaudi.
darbibas atrumu 2. Motors japarbauda kvalificétam
personalam.
Parmeérigs motora | 1. Bojats motors. 1. Motors japarbauda kvalificetam
troksnis Bojati tinumi. personalam.
Motors neattista 1. Tikla sistémas kontari 1. Izvairieties lietot papildierices vai
pilnu jaudu pérslogoti ar apgaismojuma citus motorus tajé paéé kontl]ré,

iericém papildiericém vai kuram pieslégta iekarta.

citiem motoriem.

Motors médz 1. Motors ir parslogots 1. lzvairities no motora parslodzes
parkarst 2. Nepiemérota motora grieSanas operaciju laika.
dzeséSana. 2. Notiriet puteklus no motora, lai
iegutu pareizu dzeséSanas gaisa
plusmu.

Asmens saplist 1. Noregulét asmens spriegojumu.

2. Griezt Ienak, piespiezot asmeni
mazak.

3. Izmantojiet Saurus asmenus, lai
grieztu planu koksni un lielus
asmenus, lai grieztu biezaku koksni.

4. |zvairieties no spieSanas uz asmens.

5. Asmenim jabut vismaz 3 zobiem,
kas saskaras ar sagatavi.

Asmens neoscilé. 1. Asmenu turétaji nav izlidzinati 1. Atskravéjiet asmenu stiprinaSanas
Asmens nav skraves, kas atrodas augséja un
saskanots ar pleca apakséja dala. Noreguléjiet asmenu
kustibu turétaju stavokli un pievelciet to.
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[Jab Linz )
@ GEDIMY NUSTATYMO VADOVAS
PROBLEMA / . REKOMENDUOJAMAS GEDIMO
GEDIMAS GALIMA PRIEZASTIS TAISYMO BUDAS

Variklis neveikia

. Variklio, maitinimo tinklo laido

ar kistuko gedimas.

. Perdege saugikliai.
. Sugadinti Sepeciai (versija su

Sepetiniu varikliu).

1. Stakles turi patikrinti kvalifikuotas

ersonalas; .
A PAVOJUS - DEMESIO
PATYS VARIKLIO _
NETAISYKITE: TAI GALI BUTI

PAVOJINGA.
2. Patikrinkite saugiklius ir juos
pakeiskite, jei perdege.
3. Sepedius turi pakeisti kvalifikuotas
personalas.

Variklis pajuda
létai arba
nepasiekia
darbinio greicio

. Zema maitinimo jtampa
. Pazeistos apvijos.

1. PapraSykite esamg jtampg patikrinti
energijos skirstymo bendroves.

2. Stakliy variklj turi patikrinti
kvalifikuotas personalas.

Pernelyg
triukSmingas
variklis

. Variklio gedimas.

Pazeistos apvijos.

1. Stakliy variklj turi patikrinti
kvalifikuotas personalas.

Variklis neisvysto
pilnos galios

. Elektros sistemos tinklo

grandinés perkrautos dél
prijungto apSvietimo, kity
jrenginiy ar varikliy.

1. Nenaudokite kity jrenginiy ar varikliy,
prijungty prie to paties maitinimo
tinklo kaip ir staklés.

Variklis kaista

. Variklis yra perkrautas
. Variklis netinkamai

ausSinamas.

1. Neperkraukite variklio pjovimo
operacijos metu.

2. Nuvalykite dulkes nuo variklio, kad
uztikrintumeéte tinkamg ausinimo oro
srautg.

ASmenys suluzta

1. Sureguliuokite aSmeny jtempima.

2. Pjaukite IéCiau, maziau spausdami
asmenis.

3. Naudokite siaurus aSmenis plonai
medienai pjauti ir placius aSmenis
storesnei medienai pjauti.

4. Nespauskite aSmeny Sono.

5. Prie apdirbamo ruoSinio turi liestis
bent 3 aSmeny dantys.

ASmenys
nesvyruoja.
ASmenys néra
suderinti su asies
judéjimu

1. ASmeny laikikliai néra suderinti

1. Atlaisvinkite aSmeny tvirtinimo
varztus, esancius ant virSutiniy ir
apatiniy asiy. Sureguliuokite asmeny
laikikliy padetj ir juos priverzkite.
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G GHID REFERITOR LA LOCALIZAREA DEFECTIUNILOR

PROBLEMA / X
DEFECTIUNE CAUZA PROBABILA REMEDIU SUGERAT
Motorul nu . Motorul, cablul sau priza 1. Solicitati verificarea masinii de catre

functioneaza

prezmta defectiuni.

. Sigurante arse.
. Perii deteriorate (versiune cu

motor cu perii).

personal specializat;
A PERICOL - ATENTIE
NU REPARATI SINGURI
MOTORUL: AR PUTEAFI
FOARTE PERICULOS.

2. Controlati sigurantele si inlocuiti-le
daca este necesar.

3. Procedati la inlocuirea periilor de
catre personal calificat.

Motorul porneste
lent sau nu
atinge viteza de
functionare

. Tensiune de alimentare

redusa

. Infasurari deteriorate.

1. Solicitati un control al tensiunii
disponibile, din partea Institutiei
furnizoare.

2. Solicitati verificarea motorului masinii
de catre personal specializat.

Zgomot excesiv al
motorului.

. Motor defect.

Infasurari deteriorate.

1. Solicitati verificarea motorului masinii
de catre personal specializat.

Motorul nu
functioneaza cu
putere deplina.

. Circuitele retelei

supraincarcate cu lumini,
servicii sau alte motoare.

1. Evitati utilizarea serviciilor sau a altor
motoare pe acelasi circuit la care
este conectat aparatul.

Motorul
tinde sa se
supraincalzeasca.

. Motorul este supraincarcat
. Racire neadecvata a

motorului.

1. Evitati supraincarcarea motorului in
timpul operatiei de taiere.

2. Indepartati praful de la motor pentru
a obtine fluxul corect al aerului de
refrigerare.

Lama se rupe

1. Reglati tensionarea lamei.

2. Taiati mai incet, fortand lama mai
putin.

3. Utlllzatl lame Tnguste pentru a taia
lemn subtire si lame late pentru a
taia lemnul mai gros.

4. Evitati impingerea pe partea laterala
a lamei.

5. Lama trebuie sa aiba cel putin 3 dinti
in contact cu piesa de prelucrat.

Lama nu se
balanseaza.

Lama nu este
aliniata cu miscarea
bratului

1. Suporturile cu lame nu sunt

aliniate

1. Slabiti suruburile de fixare ale lamei
amplasate pe bratele superioare Si
inferioare. Reglati pozitia suporturilor
cu lame si strangeti-le.
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& SPRIEVODCA URCOVANIM PORUCH

PROBLEM /
PORUCHA

PRAVDEPODOBNA
PRIiCINA

ODPORUCANE RIESENIE

Motor nefunguje

. Chybny motor, sietovy kabel

alebo zasuvka.

. Prepélené poistky.
. Poskodené kefky (verzia

motora s kefkami).

1. Dajte stroj skontrolovat’
Specializovanému pracovnikovi,
A NEBEZPECENSTVO - POZOR
MOTOR V ZIADNOM PRIPADE
NEOPRAVUJTE SAMI: MOZE
TO BYT NEBEZPECNE.
2. Skontrolujte poistky a v pripade
potreby ich vymerite.
3. Dajte stroj skontrolovat
Specializovanému pracovnikovi.

Motor sa
rozbieha pomaly
a nedosiahne
prevadzkovu
rychlost’

. Nizke napajacie napatie
. Poskodené vinutie.

1. Poziadajte dodavatela elektrickej
energie o kontrolu napatia.

2. Dajte stroj skontrolovat
Specializovanému pracovnikovi;

Nadmerny hluk
motora

. Chybny motor.

Poskodené vinutie.

1. Dajte stroj skontrolovat
Specializovanému pracovnikovi;

Motor nedosahuje

. Obvody sietovej instalacie

1. Nepouzivajte spotrebice alebo iné

plny vykon su pretazené svetlami, motory v rovnakom obvode ako ten,
spotrebiémi alebo inymi ku ktorému je stroj pripojeny.
motormi.

Motor ma . Motor je pretazeny 1. Pri rezani motor nepretaZzujte.

tendenciu . Chladenie motora je 2. Odstrarite prach z motora, aby

prehrievat’ sa

nedostatocné.

ste umoznili spravne prudenie
chladiaceho vzduchu.

List sa zlomi

. Skontrolujte napnutie listu.

. Rezte pomalSie, menej tlacte na list.

. PouZivajte uzsie listy na rezanie
tenkého dreva a SirSie listy na
rezanie hrubsSieho dreva.

4. Netlacte na strane listu.

5. List musi mat aspor 3 zuby v

kontakte s kusom, ktory sa ma

opracovat.

WN =

List neosciluje.
List nie je v sulade s
pohybom ramena

1. Drziaky listu nie su zarovnané

1. Uvolnite upevnovacie skrutky listu
nachadzajuce sa na hornych a
dolnych ramenach. Nastavte polohu
drziakov listu a utiahnite ich.
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C» UTMUTATO HIBAKERESESHEZ

PROBLEMA /
MEGHIBASODAS

VALOSZINU KIVALTO OK

JAVASOLT MEGOLDAS

A motor nem
miikodik

1. Meghibasodott a motor,
a haldzati kabel vagy a
csatlakozo.

2. Kiégett biztositékok.

3. A szénkefék megsériliek
(szénkefés motor esetén).

1. Ellendriztesse a gépet
szakemberrel; ]
FIGYELEM! VESZELY!
SOHA NE JAVITSA
SAJAT MAGA A MOTORT:
VESZELYES LEHET.
2. Ellen6rizze az olvadobiztositokat és
szukség esetén cserélje ki.
3. A szénkeféket szakemberrel
cseréltesse ki.

A motor lassan
indul vagy nem
éri el az lizemi
sebességet

1. Atapfesziltség alacsony
2. Atekercsek megsérultek.

1. Kérje az aramszolgaltatét, hogy
ellendrizze a rendelkezésre allo
feszlltséget.

2. Ellendriztesse a gép motorjat
szakemberrel.

A motor nagyon
hangos

1. A motor meghibasodott.
Atekercsek megsériltek.

1. Ellendriztesse a gép motorjat
szakemberrel.

A motor nem
miikodik teljes

1. Ahaldzati berendezés
aramkorei tul vannak terhelve

1. Ne hasznaljon mas fogyasztokat
vagy motorokat ugyanarrél az

hatasfokkal vilagitas, tovabbi fogyasztok aramkorrdl, amelyre a készuléket
vagy mas motorok altal. csatlakoztatja.
A motor 1. A motor tul van terhelve 1. Ne terhelje tul a motort a vagasi

tulmelegszik

2. Amotor hiitése nem
megfeleld.

mivelet soran.

2. Tavolitsa el a port a motorrdl, hogy
a hiitélevegd megfeleléen tudjon
aramlani.

A flirészlap eltort

1. Allitsa be a flirészlap feszességeét.

2. Vagjon lassabban, es terhelje
kevesbé a flirészlapot.

3. Hasznaljon vékonyabb
flirészlapokat a vékony és
vastagabb flirészlapokat a vastag fa
vagasahoz.

4. Ne nyomja meg a flirészlap oldalat.

5. Aflreszlapnak legalabb 3 foga
erintkezzen a megmunkalando
munkadarabbal.

A flirészlap nem
leng.

A flirészlap nincs
osszehangolva a
kar mozgasaval

1. Aflrészlaptartok nincsenek
0sszehangolva

1. Lazitsa ki a fels6 és az also
karokon talalhato flrészlaprogzit6-
csavarokat. Allitsa be a
firészlaptartokat, majd szoritsa
meg.
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[job Line /
@D VEAOTSING
PROBLEEM! | TOGENAOLINE POHJUS SOOVITUSLIK LAHENDUS
ko::'(:;cI;'I; E:ttééta . yé?%?siwootor, toitekaabel 1. iLs?kSlh(tEe}: Isi?laedkeo\r/]?rsc.)tlﬁég;pédevusega

. Kaitsed Iabi pdlenud.
. Harjad kahjustunud

(harjadega mootori korral).

OHT - HOIATUS

ARGE KUNAGI PUUDKE ISE
MOOTORIT REMONTIDA:SEE
VOIB OLLA OHTLIK.

2. Kontrollige automaatkaitsmeid ja
vajadusel vahetage need vélja.

3. Laske vastava padevusega isikutel
harjad valja vahetada.

Masin kaivitub
aeglaselt voi

ei saavuta
tootamiskiirust

. Madal voolupinge
. Mahised kahjustatud.

1. Paluge teenusepakkujal pinget
kontrollida.

2. Laske vastava valjadppega isikul
masina mootor Ule vaadata.

Mootor teeb suurt
miira

. Defektne mootor

Mahised kahjustatud.

1. Laske vastava valjadppega isikul
masina mootor Ule vaadata.

Mootor ei saavuta
taisvoimsust

. Vooluvork on tulede, teenuste

vOi teiste mootorite poolt tle
koormatud.

1. Valtige liigsete masinate ja mootorite
kasutamist samas ahelas, kuhu
olete ihendanud masina.

Mootor kipub
tlekuumenema

. Mootori Ulekoormus
. Mootori ebapiisav jahutus.

1. Valtige |6ikamise ajal mootori Ule
koormamist.

2. Eemaldage dige jahutava dhuvoolu
tagamiseks mootorist tolm.

Loiketera
murdumisel

1. Reguleerige |6iketera pinget.

2. Loigake aeglasemalt, avaldades
Idiketerale vahem survet.

3. Kasutage kitsaid |6iketeri
ohukese puidu Idikamiseks ja
suuri l6iketerasid paksema puidu
Idikamiseks.

4. Valtige I6iketera kuljele surumist.

5. Vahemalt 3 Idiketera hammas peab
puutuma kokku tdddetailiga.

Loiketera ei vongu.
Loiketera ei ole
uhel joonel toe
liilkumisega

1. Loiketera hoidikud ei ole

joondatud

1. Vabastage ldiketera kinnituskruvid,
mis asuvad Ula- ja alatugedel.
Reguleerige Idiketera hoidikute
asendit ja keerake need kinni.
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@& POKYNY PRO URCENI ZAVAD

PROBLEM /
PORUCHA

PRAVDEPODOBNE
PRICINY

DOPORUCENE RESENI

Motor nefunguje

. Vadny motor, sitovy kabel

nebo zasuvka.

. Spalené pojistky.
. Poskozené kartacky (verze

motoru s kartacky).

1.

A

2.

3.

Nechte stroj zkontrolovat
specializovanému pracovnikovi;
POZOR-NEBEZPECI _ ;
MOTOR V ZADNEM PRIPADE
NEOPRAVUJTE SAMI: MUZE
TO BYT NEBEZPECNE.
Zkontrolujte pojistky a v pfipadé
potfeby je vymérite.

Nechte vyménit kartaCky na stroji
specializovanému pracovnikovi.

Motor se

spousti pomalu

a nedosahne
provozni rychlost

. Nizké napajeci napéti
. Poskozena vinuti.

. PoZadejte dodavatele elektrické

energie o kontrolu napéti.

. Nechte motor stroje zkontrolovat

specializovanému pracovnikovi.

Nadmeérny hluk
motoru

. Vadny motor.

Poskozena vinuti.

. Nechte motor stroje zkontrolovat

specializovanému pracovnikovi.

Motor nedosahuje
pIiného vykonu

. Obvody sitové instalace jsou

pfetizené svétly, spotfebiCi
nebo jinymi motory.

. Nepouzivejte spotfebice nebo jiné

motory ve stejném obvodu jako ten,
ke kterému je stroj pfipojen.

Motor ma
tendenci prehfrivat
se

. Motor je pretizeny
. Chlazeni motoru je

nedostatecné.

. P¥i fezani motor zbytecné

nepretézujte.

. Odstrante prach z motoru, abyste

umoznili spravné proudéni
chladiciho vzduchu.

Cepel praskne

N =

(S5

. Nastavte napnuti Cepele.
. Rezte pomaleji, zatéZuje Cepele

méné.

. Pouzivejte uzké Cepele pro fezani

tenkého dfeva a Siroké Cepele pro
fezani tlustsiho dreva.

. Vyvarujte se tlaku na strané Cepele.
. Cepel musi mit minimalné 3 zuby v

kontaktu se zpracovavanym kusem.

Cepel neosciluje.
Cepel neni
vyrovnana s
pohybem ramene

1. NosiCe Cepele nejsou vyrovnany

. Uvolnéte upevihovaci Srouby Cepele

umisténé na hornich a spodnich
ramenech. Nastavte polohu nosicu
Cepele a utahnéte je.

105




[Job Line ]
@D ISKANJE IN ODPRAVLJANJE NAPAK
TEZAVA/ .
NAPAKA MOREBITNI VZROK PREDLAGANA RESITEV

Motor ne deluje

. Okvara motorja, napajalnega

kabla ali vti¢a.

. Pregorele varovalke.
. PosSkodovane krtacke

(razlicica s krtacnim
motorjem).

1.

Stroj naj preverijo specializirani
strokovnjaki;
NEVARNOST - POZOR
MOTORJA NE POSKUSAJTE
POPRAVITI SAMI, SAJ JE TO
LAHKO NEVARNO.

. Preverite varovalke in jih po potrebi

zamenijajte.

. Krtacke naj zamenjajo specializirani

strokovnjaki.

Motor se zazene
pocasi ali ne
doseze delovne
hitrosti

. Nizka napajalna napetost
. Poskodovana navitja.

. Zaprosite za pregled napetosti, ki ga

mora opraviti ponudnik storitev.

. Motor stroja naj preverijo

specializirani strokovnjaki.

Motor je preveé
glasen

. Okvara motorja.

PoSkodovana navitja.

. Motor stroja naj preverijo

specializirani strokovnjaki.

Motor ne razvije
polne mo¢i

. Napajalni tokokrogi

preobremenjeni z luémi,
opremo ali drugimi motoriji.

. Opreme in drugih motorjev ne

priklapljajte na isti tokokrog kot stroj.

Motor se pregreva

. Motor je preobremenjen
. Neustrezno hlajenje motorja.

. Motorja med rezanjem ne

preobremenijujte.

. Z motorja odstranite prah in

tako zagotovite ustrezen pretok
hladilnega zraku.

Rezilo se je zlomilo

g W N=

. Nastavite napetost rezila.
. ReZite poCasneje in manj pritiskajte

na rezilo.

. Za rezanje tanjSega lesa uporabljajte

oZja rezila, za debelejsi les pa SirSe.

. Ne pritiskajte na strani rezila.
. Najmanj 3 zobniki morajo biti v stiku

z obdelovalcem.

Rezilo ne niha.
Rezilo ni poravnano
z gibanjem roke

1. Nosilci rezil niso poravnani.

—

. Popustite pritrdilne vijake rezila na

vrhnjih in spodnjih rokah. Nastavite
polozaj nosilca rezila in ponovno
privijte vijake.
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@3> SORUN GIDERME KILAVUZU

SORUN / HATA

MUHTEMEL NEDENI

ONERILEN ¢OzUM

Motor caligmiyor

. Motor, kablo veya soket

arizall.

. Sigortalar yanmis.
. Fircalar hasar gormas (firgali

motorlu versiyon).

1.

2.

3.

Makineyi uzman bir personele
kontrol ettiriniz;

TEHLIKE - DIKKAT )
MOTORU ASLA KENDI
BASINIZA ONARMAYA
CALISMAYINIZ: BU
TEHLIKELI OLABILIR.
Sigortalari kontrol ediniz ve gerekirse
degistiriniz.
Firgalari uzman bir personele
degistirtiniz.

Motor yavas
caligiyor veya
calisma hizina

. DUsuUk besleme gerilimi
. Zarar goren sargilar.

. Dagitim Sirketi tarafindan

kullanilabilir gerilimde kontrol
yapilmasini isteyin.

ulagmiyor 2. Makinenin motorunu uzman bir
personele kontrol ettiriniz.

Asirn motor . Motor arizall. 1. Makinenin motorunu uzman bir

guriiltiisii Zarar goren sargilar. personele kontrol ettiriniz.

Motor tam giigle

. Sistem devreleri, 1siklar,

. Hizmetleri veya diger motorlari

calismiyor hizmetler ve diger motorlarla makinenin bagli oldugu ayni devrede
asin yiklenmis kullanmaktan kagininiz.
Motor asiri . Motorda asiri yikleme var 1. Kesme iglemi sirasinda motoru asiri

iIsinmaya egilimli

. Motor sogutmasi yetersiz.

yuklemekten kagininiz.

. Sogutma havasi akisinin diizgiin

olmasini saglamak igin motordaki
tozlar giderin.

Bigak kiriliyor

. Bicagin gerginligini ayarlayin.
. Bicakta daha az zorlanmaya yol

acacak sekilde daha yavas kesin.

. Ince ahsap kesmek igin diiz bicaklari

ve daha kalin ahsap kesmek igin
genis bigaklari kullanin.

. Bigagin yan tarafindan itmekten

kaginin.

. Bigagin en az 3 disinin

islenecek pargaya temas etmesi
gerekmektedir.

Bigak salinim
yapmiyor.

Bigak kolun
hareketiyle hizali
degil

1. Bigak tutucular hizali degil

. Ust ve alt kollarda bulunan bicak

tespit vidalarini gevsetin. Bigak
tutucularin konumlarini ayarlayin ve
bunlari sikin.
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[ job Line J

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- TRAFORO A VELOCITA VARIABILE (vedi etichetta riportata -
pag. 113):

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 113):

- e conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

EN

in compliance with European Directive 2006/42/EC Annex Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

DECLARATION OF CONFORMITY

declares that the machine
- VARIABLE SPEED SCROLL SAW (see the label shown -
page 113):

manufactured in (see affixed label - page 113):

- conforms to the regulations indicated in Directive 2006/42/EC
and the regulations of implementation;

- furthermore it conforms to the following regulations and
relative implementation: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

DE

geman der européischen Richtlinie 2006/42/EG Anhang II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

KONFORMITATSERKLARUNG

erklart, dass die Maschine:
- STICHSAGE MIT VARIABLER GESCHWINDIGKEIT (siehe
Etikett - Seite 113):

Herstellung (siehe Etikett - Seite 113):

- den Vorschriften der Richtlinie 2006/42/EG und den
Bestimmungen zu deren Umsetzung entspricht;

- folgenden Vorschriften und den Bestimmungen zu deren
Umsetzung entspricht: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU;
2012119/EU.

FR DECLARATION DE CONFORMITE

selon la Directive Européenne 2006/42/CE Annexe II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIE

déclare que la machine : .
- SCIE A CHANTOURNER A VITESSE VARIABLE (voir
étiquette reportée - page 113) :

produite en (voir étiquette reportée - page 113) :

- est conforme aux dispositions de la Directive 2006/42/CE et
aux dispositions de réalisation ;

- enoutre elle est conforme aux dispositions suivantes et
relatives réalisations : 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

ES  DECLARACION DE CONFORMIDAD

segun la Directiva Europea 2006/42/CE Adjunto I.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declara que la maquina: i
- SIERRA DE MARQUETERIA DE VELOCIDAD VARIABLE
(véase la etiqueta aplicada - pag. 113):

fabricado en (véase la etiqueta aplicada - pag. 113):

- es conforme con lo dispuesto por la Directiva 2006/42/CE y las
disposiciones de aplicacion;

- asimismo, es conforme con las disposiciones siguientes y
sus aplicaciones correspondientes: 2014/30/UE, 2014/35/UE,
2011/65/UE,2012/19/UE.

PT DECLARACAO DE CONFORMIDADE

nos termos da Diretiva Europeia 2006/42/CE, Anexo II.A
FI'I::A“I’I_:EpA - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO)

declara que a maquina: ;
- SERRA DE RECORTE COM VELOCIDADE VARIAVEL
(ver etiqueta reproduzida - pag. 113):

produzida em (ver etiqueta reproduzida - pé?. 113):

- satisfaz as disposi¢cdes da Diretiva 2006/42/C
disposi¢cbes adotadas em sua aplicacio;

- para além disso, cumpre também as disposi¢bes das
seguintes normas e disposicdes adotadas em sua
aplicagao: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,
2012/19/UE.

e as

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

The person authorized to draw up the technical file:

Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenstellen
Personne autorisée a constituer le dossier technique:

Persona autorizada a elaborar el documento técnico:

Pessoa autorizada a compilar o processo técnico:

MAURIZIO CASANOVA
Presso — At - Bei — Aupres de - En - Junto da:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Reference to harmonized
standards/Bezug auf harmonisierte Normen/ Référence des
normes harmonisées/ Referencia a las normas armonizadas/
Referéncia as normas harmonizadas

EN 61029-1

EN 61029-2-3

C€

Castel Guelfo (BO) ltaly 27/06/2019
FEMI S.p.A.
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- TRAFORO A VELOCITA VARIABILE (vedi etichetta riportata -
pag. 113):

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 113):

- & conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

NL VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

volgens de Europese richtlijn 2006/42/CE Bijlage II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

verklaart dat de machine:
- STEEKZAAG MET VARIABELE SNELHEID (zie etiket - pag.
113):

geproduceerd in (zie etiket - pag. 113):
voldoet aan de bepalingen van de Richtlijn 2006/42/EG en aan
de uitvoeringsbepalingen;

- is bovendien conform de volgende bepalingen en betreffende
uitvoeringen: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/
UE.

Fl  VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Euroopan direktiivin 2006/42/EY liitteen Il A:n mukaan
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

vakuuttaa, etta kone: - o
- KUVIOSAHA, NOPEUSSAADETTAVA (ks. etikettia - sivu
113):

joka on valmistettu (ks. etikettia - sivu 113):

- vastaa direktiivin 2006/42/EY vaatimuksia ja
taytantdonpanomaarayksia:

- vastaa lisaksi seuraavia maarayksia ja vastaavia
taytantdonpanoja; 2014/30/EY, 2014/35/EY, 2011/65/EY,
20121M19/EY.

DA OVERENSSTEMMELSESERKLAERING

i henhold til Direktiv 2006/42/EF Bilag II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

erkleerer at maskinen:
- STIKSAV MED VARIABEL HASTIGHED (se den viste etikette
- side 113):

fremstillet i (se etiketten pa side 113):

- stemmer overens med bestemmelserne i Direktiv 2006/42/EF
og med gennemfgrelsesbestemmelserne;

- den stemmer herudover overens med falgende bestemmelser
og de relevante gennemfarelser: 2014/30/EU, 2014/35/EU,
2011/65/EU,2012/19/EU.

SV FoRSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

enligt EU-direktivet 2006/42/CE Bilaga II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

tillkdnnager att maskinen:
- LOVSAG MED VARIABEL HASTIGHET (se &tergiven etikett -
sid. 113):

t|||verkad i (se atergiven etikett - sid. 113):
uppfyller anvisningarna i direktivet 2006/42/CE och
tillampningsbestammelserna;
dessutom uppfyller foljande bestdmmelser och deras
tillampning: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/
UE.

i samsvar med Europaparlamentets og Radets direktiv 2006/42/EF
Vedlegg II.A erkleerer
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

at maskinen:
- L@VSAG MED VARIABEL HASTIGHET (se merkeskilt pa
side 113):

produsert i (se typeskilt pa side 113):
er i overensstemmelse med vedtakene i Direktiv 2006/42/EF
og iverksettende vedtak;

- erogsa ioverensstemmelse med falgende vedtak og
tilhgrende iverksettinger: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/
EU, 2012/19/EU.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

Persoon geautoriseerd voor het opstellen van het technisch dossier:
Teknisen asiakirjan laatimista varten valtuutettu henkild

Person med tilladelse il at udforme det tekniske dossier:

Behorig att uppratta den tekniska dokumentationen:

Person som er autorisert til & utforme teknisk hefte:

MAURIZIO CASANOVA

Presso — Bij - Paikka - C/O - Vid - Hos:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Referentie aan geharmoniseerde
normen/ Viittaus yhdenmukaistettuihin standardeihin/Henvisninger il
harmoniserede standarder/Hanvisning till harmoniserade standarder/
Harmoniserte referansenormer

EN 61029-1

EN 61029-2-3

C€

Castel Guelfo (BO) Italy 27/06/2019
FEMI S.p.A.
n Prutdenl'a del Consiglio
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- TRAFORO A VELOCITA VARIABILE (vedi etichetta riportata -
pag. 113):

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 113):

- & conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

PL

zgodna z zatgcznikiem I1.A do unijnej dyrektywy 2006/42/WE
FEMI S.p.A. — Via Del Lavoro, 4 — 40023 Castel Guelfo — (BO)
WEOCHY

DEKLARACJA ZGODNOSCI

oswiadcza, ze maszyna:
- WYRZYNARKA O ZMIENNEJ PREDKOSCI (patrz etykieta —
str. 113):

wyprodukowana w (patrz etykieta — str. 113 ):

—  jest zgodna z przepisami dyrektywy 2006/42/WE oraz z
przepisami wykonawczymi;

— ponadto jest zgodna z nastepujacymi przepisami i
odpowiednimi przepisami wykonawczymi: 2014/30/UE,
2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

RU

B cooTBeTCTBMM C EBponerckon 2006/42/EC
ﬂEvmo»(eHme LA
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

3asBIISIET, YTO MaLLIyHa:
NOB3WKOBbIN CTAHOK C PEMYNUPYEMOW
%I%C))POCTHO (cM. NpuBEAEHHYH0 3aBOACKYH Tabnmyky- CTp.

NEKINAPALIUA O COOTBETCTBUU

[upekTnBon

W3rOTOBJIEHHbIN B (CM. NPUBEAEHHYIO 3aBOACKYI0 TabnnyKy - CTP.
113):

- COOTBETCTBYET nonoxeHuam Qupektuebl 2006/42/EC n
HOpMaM, PErYNMPYOLLMM NOPSAOK NPUMEHEHUS;

- KpOME TOro COOTBETCTBYET CMeAyHLLMM OCHOBHbIM
COrracoBaHHbIM CTaHAapTam W HopMaM, PerynmpyoLm
ggggﬂo;/ I'IEMMeHeHMH 2014/30/EC, 2014/35/EC, 2011/65/EC,

BG NEKIAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

cbrnacHo Esponeiicka gupektunsa 2006/42/EQ Mpunoxenue I1L.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

[eknapupa, Ye MallmHaTa:
- TYHEN C NPOMEHITIMUBA CKOPOCT (BwxTe noctaBeHus
eTuker - cTp. 113):

Npou3BeaeH B (BVK NOCTaBeHWst eTukeT - cTp. 113 ):

- CbOTBETCTBA Ha pasnopenbute Ha [upektnsa 2006/42/EO n
Ha npexofHuTe pasnopenbu;

- OCBeH TOBa CbOTBETCTBA Ha CrefHuTe pasnopenbu u
CbOTBETHUTE M3nbnHuTenHK aktose: 2014/30/UE, 2014/35/UE,
2011/65/UE,2012/19/UE.

sukladno Europskoj direktivi br. 2006/42/EZ Prilogu Il A

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 — 40 023 Castel Guelfo — (BO) ITALIA

izjavljuje da je stroj:

- DRVOREZ VARIJABILNE BRZINE (pogledati etiketu na str.
113):

pr0|zveden u (vidi prilozenu naljepnicu — str. 113):
sukladan odredbama direktive br. 2006/42/EZ i primjenjivim
odredbama;

—  takoder sukladan je sljede¢im odredbama i pripadajucim
primjenama: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/
EU.

S R DEKLARACIJA O USKLADBENOSTI

na osnovu Evropske direktive 2006/42/EZ Prilog Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

izjavljuje da je masina:
- VRETENASTA TESTERA SA PROMENJIVOM BRZINOM
(vidi navedenu etiketu - str. 113):

pr0|zvedena u (vidi navedenu etiketu - str. 113):
uskladena s odredbama direktive 2006/42/EZ i odredbama za
njenu primenu;

- takode uskladena je i sa slede¢im odredbama i odgovaraju¢im
primenama: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/
UE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tnuo, nmetoLLiee paspeLLeHre Ha COCTaBNEHNE TEXHNYECKOI BPOLLIOpbI:
Jnue, oTopm3MpaHo fa CbCTaBy TEXHUYECKOTO AOCKe:

Osoba ovlastena za izradu tehnicke dokumentacije:

Osoba ovlaS¢ena za izradu tehnitke dokumentacije:

MAURIZIO CASANOVA

Presso — W - Agpec - Npu - Adresa - Adresa
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/ Odniesienie do norm
zharmonizowanych/lapMOH13VpoBaHHble cTaHaapTbl/PedepeHTHN
XapMmoHuanpaHu ctaHgaptu/ Referentne harmonizirane norme/

Referentni harmonizovani standardi

EN 61029-1
EN 61029-2-3

Castel Guelfo (BO) Italy 27/06/2019
Fsm S.p.A.

n Pre.s:dsme del Consiglio
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- TRAFORO A VELOCITA VARIABILE (vedi etichetta riportata -
pag. 113):

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 113):

- e conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

oUPoewva Pe TV Eupwaik Odnyia 2006/42 / EK mrapdptnua Il A
H FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dnAwvel 611 TO Pnxdvnua:
- NPIONOKOPAEAA METABAHTHEZ TAXYTHTAZ (BAétre
eTIKETA - O€A. 113):

lMou KataokeudaTnke (BAETTE OXETIKA afpavan - ogA. 113):

- gival aUPwvog pe TIG d1oTageIg TG 0dnyiag 2006/42/EK kai Tig
dI0TAEEIG EQapHOYNG

- eTmiong, €ival GUPPWVOG PE TIG aKOAOUBEG BIATALEIG Kal TIG OXETIKEG
epappoyég: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/
UE.

LV

saskana ar Eiropas Direktivas 2006/42/EK II.A pielikumu
FEMI $.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

apliecina, ka iekarta:
- MAINIGA ATRUMA URBSANA (skatt etiketi - 113. Ipp.):

razots (sk. mark&jumu - 113.. Ipp.):

- atbilst Direktivas 2006/42/EK noteikumiem un TstenoSanas
noteikumiem;

- ka ar atbilst $adiem noteikumiem un saistitajiem ievieSanas
noteikumiem: 2014/30/ES, 2014/35/ES, 2011/65/ES,2012/19/
ES.

V]

LT ATITIKTIES DEKLARACIJA

pagal Europos Direktyva 2006/42/EB prieda II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

pareiskia, kad:

- KINTAMO GREICIO SIAURAPJUKLIS (zr. pateiktg etikete -
psl. 113):

pagamintas (zr. pateiktg etikete - 113 psl.):

- atitinka direktyvos 2006/42/EB nuostatas ir taikymo tvarka;

- taip pat, atitinka toliau nurodytas nuostatas ir atitinkama
taikymo tvarka: 2014/30/ES, 2014/35/ES, 2011/65/ES,2012/19/
ES.

RO

Potrivit Directivei Europene 2006/42/CE Anexa Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

DECLARATIE DE CONFORMITATE

declaré ca masina:
- FIERASTRAU CIRCULAR (vezi eticheta mentionata - pag.
113):

fabricat in (a se vedea eticheta - pag. 113):

- este conform cu dispozitiile Directivei 2006/42/CE si ale
dispozitiilor privind aplicarea acesteia;

este, de asemenea, conform urmétoarelor dispozitii si punerilor
acestora in aplicare: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

SK VYHLASENIE O ZHODE

podla Europskej Smernice 2006/42/ES Priloha II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

‘

vyhlasuje, Ze stroj:
- VYREZAVACIA PiLA S VARIABILNE NASTAVITELNOU
RYCHLOSTOU (pozrite na uvedeny stitok - str. 113):

vyrobena v (pozri §titok na str. 113):

- jevzhode s poziadavkami Smernice 2006/42/ES a
vykonavacimi predpismi;

okrem toho vyhovuje nasledovnym nariadeniam a prisluSnym
vykonavacim predpisom: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/
EU,2012/19/EU.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Mp6owTo ££0UCIOdOTNEVO VO KOTAPTIOE TOV TEXVIKO GAKEAO:

Persona, kas pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Asmuo, jgaliotas pateikti techning byla:

Persoana autorizata sa elaboreze dosarul tehnic:
Osoba opravnena na vydavanie technickej dokumentacie:

MAURIZIO CASANOVA

Presso - X diclBuvan - Kopa ar - Su - In cadrul - Za spoloénost:

FEMI SpA Via del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/ Mapatout oTa evopuovIouEVa
mrpérutra/Saskanoto standartu norade/ Nuoroda j darniuosius standartus/
Norme armonizate de referintd/ Odkaz na harmonizované normy

EN 61029-1

EN 61029-2-3
Castel Guelfo (BO) Italy 27/06/2019

FEMI S.p.A.
n Prutdsnl'e del Consiglio

1M1
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- TRAFORO A VELOCITA VARIABILE (vedi etichetta riportata -
pag. 113):

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 113):

- e conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

H U MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

‘
N

a 2006/42/EK europai iranyelv II.A melléklete szerint
a FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4. - 40023 Castel Guelfo -
(BO) OLASZORSZAG

kuelentl h?—?X
TO SEBESSEGU SZUROFURESZ (Id. a
C|mket 113. old.):

gyartas éve (Id. a cimkét -113. old.):

megfelel a 2006/42/EK iranyelvben valamint annak
végrehajtasi utasitasaiban foglalt eléirasoknak;
megfelel tovabba a kévetkezd rendelkezéseknek és
azok végrehajtasi utasitasainak: 2014/30/EU, 2014/35/
EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

ET

on vastavuses Euroopa direktiiviga 2006/42/EU lisa IIl.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITAALIA

VASTAVUSDEKLARATSIOON

kinnitab, et seade:
- LINTSAAG (vt. jargnevat silti - lehekulg 113):

toodetud (vt silti Ik 113): .

- vastab direktiivi 2006/42/EU ja selle rakendusaktide nduetele;

- on kooskdlas jargmiste nduete ja nende
rakendusaktidega:2014/30/EL, 2014/35/EL, 2011/65/EL,
2012/19/EL.

podle Evropské Smérice 2006/42/ES Priloha II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

prohladuje, ze:
- VYKRUZOVACI PILA S PROMENNOU RYCHLOSTI (viz
uvedeny §titek - str. 113):

vyrobena v (viz uvedeny Stitek - str. 113):

- jeve shodé s pozadavky smérnice 2006/42/ES a provadécimi
pfedpisy;

kromé toho vyhovuje nasledujicim predpisim a pfislusnym
provadécim predpistim: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

v skladu s Prilogo ILA k Direktivi 2006/42/ES Evropskega
parlamenta in Sveta
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

izjavlja, da je stroj:
- ZAGAZA REZBARJENJE S SPREMENLJIVO
HITROSTJO(glejte etiketo na str. 113):

izdelana v (oglejte si etiketo — str. 113):

— skladen z dolo¢bami Direktive 2006/42/ES in z izvedbenimi
predpisi;
skladen tudi z naslednjimi direktivami in ustreznimi izvedbenimi
predpisi: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

TR

Avrupa Direktifi 2006/42/CE Ek I1.A sayili Avrupa Direktifine gére
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALYA

UYGUNLUK BILDIRIMi

Uretilen asagidaki makinelerin:
- DEGISKEN HIZLI KIL TESTERE MAKINESI (etikete bakiniz -
sayfa 113):

Uretim yeri (etikete bakiniz - sayfa 113):

- 2006/42/CE Direktifi hikumlerine ve uygulanma hikimlerine
uygun oldugunu;

asagidaki hukumlere ve bunlarin uygulamalarina uygun
oldugunu bildirir: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

A miszaki dokumentaciot készité meghatalmazott személy:
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud isik:

Osoba poveérena vypracovanim technické dokumentace:
Pooblas¢ena oseba za sestavo tehni¢ne dokumentacije:
Teknik fasikill olusturulmaya yetkili personel:

MAURIZIO CASANOVA

Presso - Cég - Asukoht - Za spole¢nost - Pri podjetju - Adres:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Harmonizalt szabvanyokra
valod hivatkozas/Viide harmoniseeritud standarditele/Odkaz na
harmonizované normy/Sklicevanje na harmonizirane standarde/
Uyumlastiriimig standartlara bakiniz

EN 61029-1

EN 61029-2-3
Castel Guelfo (BO) Italy 27/06/2019
FEMI S.p.A.
n Pmtdenl'o del Consiglio
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