@» BANCO SEGA 315 mm

@D TABLE SAW 315 mm TS 36-528

@3 SAGETISCH 315 mm

@& BANC SCIE 315 mm 8.45.00.26

@& SIERRA DE BANCO 315 mm
@D SERRA DE BANCADA 315 mm
@ ZAAGBANK 315 mm

@ POYTASAHA 315 mm

@D SAV-BANK 315 mm

@» BANKSAG 315 mm

«® SAGBORD 315 mm

@ STOt PILARSKI 315 mm

€ BEPCTAK A714 NIkl 315 mm
@ UMPKYISP 315 mm C /10T
@D STOL ZAPILU 315 mm

@D STO ZATESTERU 315 mm
@D TAFKOS SETAS 315 mm

@D ZAGA DARBGALDS 315 mm
@D PJUKLO STALAS 315 mm

@ BAN2C FERASTRAU 315 mm
@ STOL NA PiLU 315 mm

€D ASZTALI FURESZGEP 315 mm
@G SAEPINK 315 mm

@ STUL PRO PILU 315 mm

@» MIZNA ZAGA 315 mm

@ TEZGAH USTU TESTERE 315 mm

___—
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@ MANUALE D’'USO
@D USER MANUAL

@D GEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNG

@D MANUEL D'UTILISATION
@& MANUAL DE USO

@D MANUAL DE USO

@I GEBRUIKSHANDLEIDING
@D KAYTTOOPAS

€D BRUGERVEJLEDNING

@D BRUKSANVISNING

T BRUKSANVISNING

@D INSTRUKCJA OBSLUGI

G pyKOBOCTBO N5 NMOMb30BATESA
€D PBHLKOBOACTBO 3A YMNOTPEBA
€D PRIRUCNIK ZA UPORABU
€D PRIRUCNIK ZA KORISCENJE
@D ErXEIPIAIO XPHEHE

@D LIETOTAJA ROKASGRAMATA
@D NAUDOTOJO VADOVAS

G MANUAL DE INSTRUCTIUNI
&3 NAVOD NA POUZIVANIE

G FELHASZNALOI KEZIKONYV
@D KASUTUSJUHEND

@ NAVOD K POUZITI

@D NAVODILA ZA UPORABO
@D KULLANMA KILAVUZU

Istruzioni originali
(conservare per usi futuri)
Translation of the original instructions

L ENJ (please retain for future reference)
Ubersetzung der originalanleitung

©3 (pitte fir kinftigen bedarf aufbewahren)
Traduction des instructions originales
(conserver pour tout usage futur)

@& Traduccion de las instrucciones originales
(conservar para consultas futuras)

D@ Tradugao das instrugdes originais
(conservar para usos futuros)

PN Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing
(bewaren voor gebruik in de toekomst)

© Alkuperaisten kayttoohjeiden kdannos
(sailytd myohempaa tarvetta varten)

D Overseettelse af de originale anvisninger
(opbevar til senere brug)

D Oversittning av bruksanvisning i original
(férvara for framtida anvandning)
Oversettelse av den originale bruksanvisningen

ANOZ (oppbevares for senere bruk)

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
(zachowac do przysztego wykorzystania)
MepeBoa opuUrMHana MHCTPYKLUN
(coxpaHuTb Ans AanbHErLero Ncnonb3oBaHus)

D MpeBoa Ha OpUrMHANHUTE UHCTPYKLIUK
(cbxpaHeTe 3a 6baeLLa ynotpeba)

PHRY Prijevod originalnih uputa
(Cuvajte za buducu uporabu)

PSR Prevod originalnih uputstava
(saCuvaijte za buducu upotrebu)

MeTd@paon Twv TPpWTOTUTTWY 08NYIWV

\ELZ (d1atnpnoTE yia HEAAOVTIKN XPNon)

@ Originalas lieto$anas instrukcijas tulkojums
(saglabat turpmakai izmantoSanai)

D Originaliy instrukcijy vertimas
(saglabat turpmakai izmantoSanai)

PROY Traducerea instructiunilor originale
(a se conserva pentru a fi utilizate n viitor)
Preklad pévodnych pokynov
(uchovaijte pre buduce pouzitie)

PHUY Eredeti utasitas forditasa
(6rizze meg egy kés6bbi felhasznalashoz)

D Originaaljuhendite télge
(hoidke juhend alles)

S Pieklad ptivodnich pokyni
(uchovejte pro budouci pouziti)

PsLy Prevod izvirnih navodil
(shranite jih za bodo€o rabo)

@ Orijinal talimatlarin terctimesi
(gelecekte kullanilmak Uzere saklayiniz)
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@ Per tutte le NOTE DI AVVERTENZA
fare riferimento al documento “NORME DI
SICUREZZA GENERALI allegato.

@For all WARNING NOTES please refer to the
attached “GENERAL SAFETY REGULATIONS”
document

CDFur alle WARNHINWEISE wird auf
das beigefligte Dokument “ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN verwiesen.

@@Pour toutes les NOTES
D’AVERTISSEMENT se reporter au document
« NORMES GENERALES DE SECURITE » en
annexe.

@>Para mas informacion sobre cualquier
tipo de NOTA DE ADVERTENCIA, consultar
el documento “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD” adjunto.

@»Para todas as NOTAS DE ADVERTENCIA,
consulte o documento “NORMAS DE
SEGURANCA GERAIS* anexo.

«D Zie voor alle WAARSCHUWINGEN
het bijgevoegde document ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN.

@DYLEISISTA VAROVAISUUTTA
KOSKEVISTA MAARAYKSISTA on tietoa
litteena olevassa asiakirjassa " YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET".

@D Hvad angar ADVARSLER henvises der
til det vedlagte dokument “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER.

@DFor alla VARNINGSMEDDELANDEN,
se bifogat dokument ” ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER .

C®Nar det gjelder alle
SIKKERHETSANMERKNINGER, vennligst
referer til det vedlagte dokumentet
“GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER”.

@ Wszystkie OSTRZEZENIA mozna znalez¢
w zafgczonym dokumencie , OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”.

G NoOpobHoe onucaHue ecex
MNMPEQYTIPEXOEHUWN codepxumcs 8
dokymeHme «OBLUYUE INMPABUITIA TEXHUKU
BE3OINMACHOCTMW», npunazaemom K 0aHHOMY
pykosodcmey.

Q

@D 3a scuyku MPEQYNPEXOEHUA Hanpaseme
cripaeka ¢ rpunoxeHusi 0okymeHm “ ObLYN
INMPABUIJIA 3A BE3OITACHOCT".

€»Za sva UPOZORENJA pogledajte prilog
“OPCE SIGURNOSNE ODREDBE”.

@DZa sva UPOZORENJA pogledajte
prilozeni dokument “ OPSTE BEZBEDNOSNE
ODREDBE..

©Dria 6As¢ ic ZHMEIQZEIE
IMPOEIAOINOIHZEQN avarpéére aTo ouvnuuéVo
éyypagpo «FENIKOI KANONEZ AXPAANEIAL.

@DAttieciba uz visam BRIDINAJUMU
PIEZIMEM skatiet pievienoto dokumentu *
VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI".

@Dél [SPEJAMYIY PASTABUY 7r.  pridétg
,BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES"
dokumenta.

GDPentru toate NOTELE DE AVERTIZARE
consultafi documentul “NORME DE SIGURANTA
GENERALE anexat.

@»Vsetky UPOZORNENIA néjdete v prilozenom
dokumente ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY*.

CDMinden FIGYELMEZTETES esetében
hivatkozni kell a csatolt ,,ALTALANOS
BIZTONSAGI FELTETELEK” cimdi
dokumentumra.

@D Kaigi HOIATUSTE kohta leiab lisainfot
komplektis olevast dokumendist “ ULDISED
OHUTUSNOUDED.

©Vsechna UPOZORNENI naleznete
v pAlozeném dokumentu , VSEOBECNE
BEZPECNOSTNI PREDPISY".

@DV zvezi z OPOZORILI si oglejte prilozeni
dokument “ TEMELJNI VARNOSTNI PREDPISI.

@3 UYARI NOTLARI igin ekteki “ GENEL
GUVENLIK STANDARTLARINA bakimniz.
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@DPPERICOLO-ATTENZIONE!@EDPDANGER-WARNING!@3GEFAHR-
ACHTUNG!@DANGER-ATTENTION!@GDPELIGRO-;ATENCION! G
PERIGO-ATENGAO!@I®GEVAAR-LET OP!@PVAARA-VAROITUS!@DY
FARE-GIV ~ AGT!@DFARA-VARNING!CDFARE-VER OPPMERKSOM!
@®NIEBEZPIECZENSTWO-UWAGA!GIDOMNACHOCTb-BHUMAHVE!ED
OMACHOCT-BHUMAHUE!GIEYOPASNOST-POZOR!IEPOPASNOST-PAZNJA!
CGOKINAYNOZ-MPOZOXH!@PBISTAMI-BRIDINAJUMS!@EDPAVOJUS-
DEMESIO!GDPERICOL-ATENTIE!/@&INEBEZPECENSTVO-POZOR!GID
FIGYELEM! VESZELY!@EDOHTLIK- TAHELEPANU!@POZOR-NEBEZPECI!
@EDNEVARNOST-POZOR!@DTEHLIKE-DIKKAT!

@PNota@DPNote@DAnmerkung@@PRemarqueE@DNota@G@PNota®
Opmerking@@PHuomio@DObs@DPObsCIDAnmerkning@®Uwaga@GlD
MpumevanneGED3abenexkalNapomena@dNapomena@Dznusiwon@D
Piezime@DPastabaGDNota€&dPoznamka@GDPMegjegyzés@PMarkus D
Poznamka@®»Opomba@PNot

@» DIVIETOED» PROHIBITIONEDVERBOTGDINTERDICTIONGD
PROHIBICION@G®PROIBICAOC®VERBOD@GPKIELTOEIDFORBUD
EDFORBUDCDFORBUDGDZAKAZGIDIAMNPELLEHNED3AEPAHAE
CDZABRANAEDZABRANAGDANATOPEY ZHE@DAIZLIEGUMSCED
DRAUDZIAMAG®DINTERZISEDZAKAZGIDTILOSGPKEELATUDGD
ZAKAZE®DPREPOVED@DYASAKTIR

@ Q 0 D

@PDivieto di utilizzo guanti da lavoro@&DUse of work gloves is prohibited
@PDas Tragen von Arbeitshandschuhen ist verboten @DInterdiction d’utiliser
des gants de travail@> Prohibido utilizar guantes de trabajo@@PE proibido
utilizar luvas de trabalho@®Verbod op gebruik van werkhandschoenen@D
Tyokasineiden kayttokielto@®Forbud mod brug af arbejdshandsker@D
Forbjudet att anvanda arbetshandskar@[®Forbudt & bruke arbeidshansker
@@ Zakaz wykorzystania rekawic roboczych@3anpelleHrie WCnonb30BaTh
paboune nepyatkn@CG3abpaHa 3a ynotpeda Ha paboTHM prkaBnuun@GLEdZabrana
uporabe radnih rukavica@:»Zabrana kori§¢enja radnih rukavica@E@DAmaydpeuon
G xpnong vyavtiwv Tpootacioc@@PAizliegts izmantot darba cimdus@@»
DraudZiama naudoti darbines plrstlnes®lnter2|cerea utilizarii manusilor de
munca@®Zakaz pouzivat pracovné rukavice@®Munkakeszty(i hasznalata tilos
@GDTookinnaste kasutamine keelatud@&Zakaz pouziti pracovnich rukavic@&®
Prepoved uporabe delovnih rokavic@;dIs eldiveni kullanmak yasaktir

Q.

@D Corretto@DCorrect@dRichtigl@@Correct@DCorrecto@PCorreto

@™ Correct@POikein@DKorrekt@DPRattCIDRiktig@@PPrawidtowy G

MNpasunbHoGEDMpasunHoGEd Tocno@DTacno@ED s woto@PPareizs @D

Ei;inga@Corect@SprévneQIE)HeIyes@()ige@Sprévné@PraviIno
Dogru

&

@PNON corretto@PNOT  correct@DNICHT  richtigl@®NON  correct@GED
Incorrecto@PNAO correto@I®NIET correct@PVaarin@IDIKKE  korrekt@D
FELEDIKKE riktig@@®NIEprawidtowyGIDHenpasunbHoGIDHEnpasmnHoGLY
NE toCno@DNE tatno@®MH ocwoTé@EDNAV pareizs@@PNeteisingaGld
INCORECTGDNESPRAVNEQ]DNEM heres@VaIe@NESPRAVNE@
Napaéno@:®Dogru DEGIL




@DPrima di procedere leggere il foglio “NORME DI SICUREZZA
GENERALI"@DBefore proceeding, please read the “GENERAL SAFETY
REGULATIONS” sheet@®Vor dem Weiterarbeiten das Blatt “ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN” lesen@i®Avant de procéder lire la notice
« NORMES GENERALES DE SECURITE »@Antes de realizar cualquier tipo
de operacion, leer las “NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD @ DAntes de
continuar, ler atentamente a folhna “NORMAS DE SEGURANCA GERAIS'@[®
Lees alvorens verder te gaan eerst de "ALGEMENE VEILIGHEIDSNROMEN"
@DPLue “YLEISET TURVALLISUUSMAARAYKSET” ennen kuin jatkat@Z9Lees
forst de “GENERELLE SIKKERHEDSFORSKRIFTER'@&®Innan du fortsétter,
|as bladet "ALLMANNA SAKERHETSBESTAMMELSER@[® Les ngye gjennom
arket “GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER” far du gar wdere@Przed
kontynuowaniem przeczytaé arkusz “OGOLNE NORMY BEZPIECZENSTWA”
GDllepen TeM kak NpUCTynuTb K pabote, HeoBXoaWMO MpOYMTaTb NUCTOK
«OBLWME NMNPABUMA TEXHWK/A BE3OMACHOCTU»@EDMpean pabora,
npoyetete nucta “OBLUM TMPABWNA 3A BE3OMACHOCT'@IDPrie svega
procitajte poglavije “OPCE SIGURNOSNE ODREDBE’@»Pre svega procitajte
poglavlie “OPSTE BEZBEDNOSNE ODREDBE’@®Ipiv cuveyioete diaBdoTe
10 dehtio «TENIKOI KANONES ATDAAEIAZ»@DPirms turpinat, izlasiet lapu
“VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI"@idPries pradedant, reikia perskaityti
perskaityti lapelj BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES‘@®inainte de a continua,
cititi fisa ,NORME DE SIGURANTA GENERALE"@€®Pred pokracovanim si
pre0|tajte harok ,,VSEOBECNE 'BEZPECNOSTNE PREDPISY“GDMieldtt
tovabblépne, olvassa el az “ALTALANOS BIZTONSAGI FELTETELEK® cimii
dokumentumot@PEnne alustamist lugege ,ULDISTE OHUTUSNOUETE” lehte
@Predevsim si prectéte list ,OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY @®Pred
prietkom dela preberite list s “TEMELJNIMI VARNOSTNIMI PREDPISI"@»
Devam etmeden 6nce “GENEL GUVENLIK STANDARTLAR!” sayfasina bakiniz.

@DLeggere la pagina identificata dal simbolo@PRead the page identified by
the symbol@I3Die mit folgendem Symbol gekennzeichnete Seite lesen@:D Lire
la page identifiée par le symbole @DLeer la pagina indicada con el simbolo
@ DLer a pagina identificada pelo simbolo@®Lees de pagina aangeduid met
het symbool@PLue sivu, jossa on symboli@DLes siden, som identificeres
af symbolet@MDLas sidan som &ar markt med symbolen@I®Les siden som
identifiseres av symbolet@®Przeczyta¢ strone oznaczong symbolem@GD
MpountaTh CTpaHuLy, 06o3HaYeHHyo cumBornoM@EDIpoyeTeTe CTpaHMLaTa,
naeHTMduumpaHa cbe cumsona@ldProditajte stranicu oznac¢enu simbolom@&:»
Proéitajte stranu oznac¢enu simbolom@@DAiaBdaaTe TN GeAidA TTOU TTPOCDIOPIETal
am6 10 oUpRoro@EDIzlasiet lapu, kas apziméta ar simbolu@EDSkaityti simboliu
pazymeta puslapj GOCititi pagina identificatd cu simbolul@€3Preditajte si stranu
oznagent symbolom @Olvassa el a szimbolummal ellatott oIdaIt@Lugege
lehte, mis on tahistatud simboliga@&@Preététe si stranu ozna¢enou symbolem
@DPreberite stran s simbolom@dile sembolii ile tanimlanan sayfay okuyunuz

/\) b
WA

@PPotenza@DPower@DLeistung@@dPuissanceEDPotencia@@PPoténcia
@™ Vermogen@iP Teho@DStyrke @D Effekt @D Effekt@@PMocGEDPMoLHOCTL
COMouwHocT@DSnaga@dSnaga@GEDloxic@PDJauda@EiDGaliaGDPutere
EDVykon@DTeljesitményGDVoimsus@&DVykon@&@DMoc@DGlig
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@ POperazione da eseguire con PRUDENZA@EDOperation to be performed
with CARE @DArbeitsgang erfordert VORSICHT@»Opération a effectuer avec
PRUDENCE @ Operacion que se debe realizar con PRECAUCION@POperacio
que deve ser efetuada com CUIDADO@I®Handelingen die VOORZICHTIG dienen
te worden uitgevoerd@®Toimenpide on tehtdva VAROEN@Z®Handlinger, som skal
udferes med LET HAND@DAtgarder som ska utforas med FORSIKTIGHETCI®
Inngrep som ma utferes med FORSIKTIGHET@®Operacja, ktdra nalezy wykona¢
z zachowaniem OSTROZNOSCIGID/eiicTBus, KoTOpble crnenyeT BbIMOSHATL C
OCTOPOXHOCTbOEDOnepaums, kosTo aa ce ussbpLusa ¢ MPEAMASTMBOCT
CDVrsite izvedbu ove radnje POZORNO@&IdRadnje koje morate da obavijate
PAZLJIVO@E@®Aermoupyia Tpog ektéheon pe NMPOZOXH@PDarbibas, kas javeic
ar PIESARDZIBU@EDOperacija, kurig reikia atlikti ATSARGIAIGEOperatiune ce
trebuie efectuatd cu PRUDENTA@I®Operacia, ktori je potrebné vykonat velmi
OPATRNEGIDKorilltekintéssel  végzendd MUVELET@EDProtseduur  nduab
ETTEVAATLIKKUST@DOperace, které je tfeba provést OPATRNE@®Postopek
izvedite PREVIDNO@IDikkatle yapilacak ISLEM

\
/\) )
A\

@ POperazione da eseguire con FORZA@EDOperation to be performed
with  FORCE@Arbeitsgang erfordert KRAFTAUFWAND@DOpération a
effectuer avec FORCE@EDOperacion que se debe realizar con FUERZAGD
Operacgéo que deve ser efetuada com FORCA@®Handelingen die KRACHT
dienen te worden uitgevoerd@@PToimenpide on tehtavd VOIMALLACLY
Handlinger, som skal udfares med STYRKE@DAtgérder som ska utféras med
KRAFT@IDInngrep som ma utferes med KRAFT@®Operacja, ktorg nalezy
wykona¢ z wykorzystaniem SILY@GID[OeicTans, KoTopble CriedyeT BbiMOMHATH
¢ MPUMEHEHMEM CUNbIGEDOnepaums, KosTo ga ce u3sbplusa cbc CUMA
€D Vrsite izvedbu ove radnje NASILNO@DRadnje koje morate da obavljate
NASILNO@EBDAiadikaoia Tpog ektéAean pe MPOZOXHEPDarbibas, kas javeic
ar SPEKU@DOperacija, kuriai atlikti reikia JEGOSGIDOperatiune ce trebuie
efectuatd cu FORTA@DOperacia, ktoru je potrebné vykonat SILOUGIDErével
végzendé MUVELE T@DProtseduur nduab JOUDU@AOperace, které je tieba
provést SILOU@DPostopek izvedite Z USTREZNO MOCJO@DKuvvet ile
yapilacak ISLEM

@D Velocita@EDSpeedCDGeschwindigkeit@@dVitesse @D Velocidad G
Velocidade@®Snelheid@@PNopeus@PHastighed@DHastighet@IDHastighet
@D PredkoscGIDCropocTb@EDCropocT@PBrzina@dBrzina@@®Taxutnta
@DAtrums@DGreitisGE@DViteza€&PRychlost D SebessegGPKiirus@&D
Rychlost@®Hitrost@»Hiz

@PRumore@DPNoise@DSchallpegel @PBruitGEDRuido@PRuido@®
Geluid@@PMeluCDStgj @D Buller@®Stoy@GE®HatasGIDYposeHb  wymaGlo
LWym@GdBuka@&PBuka@E®O6puBoc@PDTroksnis@P Triukdmas@GldZgomot
EDHIUKCEDZajGPMira@HlucnostE&@DHrup@3Guriiltl

@PPesoGEDWeight@DGewicht@PPoids@EDPeso@G@PPesoCDGewicht
@D PainoCDVagt@DViki D Vekt@DCiczarGIDBecGD TernoCdTezZina
EDTezina@G@PBapoc@®@DSvars@DSvorisGEDGreutate€@PHmMotnost GIDSly
GDKaal@HmotnostEDTeza@DAJirlik
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@D Tensione/Frequenza@@DVoltage/Frequency@dSpannung/Frequenz
@GDTension/Fréquence @DTension /Frecuencia@@PTensao/FrequénciadI®
Spanning/Frequentie@@®Jannite/taajuus@Spaending/Frekvens@PSpanning/
frekvens@IDSpenning/Frekvens@®Napiecie/Czestotliwos¢GIPHanpsixeHne/
YactotaGE@DHanpexenne/Mectota@idNapon/Frekvencija@®Napon/
Frekvencija@®Tdaon/Zuxvornta@@DSpriegums/Frekvence@i®|tampa/Daznis
GO Tensiune/Frecventa@®Napétie/Frekvencia@lDFesziltség/Frekvencia
@GPPinge/Sagedus@Napéti  /Frekvence@®Napetost/frekvenca@idGerilim/
Frekans

@PMONTAGGIOGDPASSEMBLYEDMONTAGEGPASSEMBLAGE
COMONTAJEGPMONTAGEMEDMONTAGE@GPKOKOONPANO
CDOMONTERINGEPMONTERINGEIDMONTERINGGEDMONTAZ
GCDOMOHTAXKCEDMOHTAXEGIIMONTIRANJEEDMONTIRANJEGD
ErKATASTASH@EDMONTAZAEPMONTAVIMASGIDMONTAJED MONTAZ
GIDOSSZESZERELES@GPPAIGALDUSEDMONTAZEDMONTAZAGD
MONTAJ

@PREGOLAZIONIGEDPADJUSTMENTS@IEINSTELLUNGENGD
REGLAGES@GDREGULACIONES@G@PREGULACOESE@DAFSTELLINGEN
@GDSAADOTEIDJUSTERINGEREDJUSTERINGARCIDREGULERINGER
GDREGULACJEGIDPENYNTMPOBKAGEDHACTPOVKNGIDNAMJIESTANJA
@EDPODESAVANJAGDPYOMIZEIZ@PREGULESANACEPNUSTATYMAI
GOREGLAJEENASTAVENIAGIDBEALLITASOK@GPREGULEERIMINE
GSERIZENIEBDNASTAVITVE@PAYARLAR

@PUTILIZZOGDUSEEDVERWENDUNGE@DUTILISATIONGDUSO
@D UTILIZACAOCI GEBRUIK@PKAYTTO@DANVENDELSEED
ANVANDNINGEIDBRUKEGDUZYTKOWANIEGEDVCMONb3OBAHVEGED
YNOTPEBACUPORABAED UPOTREBAGBXPHEHEDLIETOSANA
@PNAUDOJIMASGDUTILIZARECIDHASZNALATGPKASUTAMINEGD
POUZITIE®UPORABAGEPKULLANIM

@PACCENDERE la macchina@@®»SWITCH ON the machine @3MASCHINE
einschalten@E®DEMARRER la machine@E»ENCENDER la maquina@@PLIGAR
a maquina@®DE MACHINE inschakelen@EPKAYNNISTA kone@IDTANDE
maskinen@DSTARTA maskinen@IDSLA PA maskinen@®WLACZYC maszyne
GIDBKIIOUYNTD MawnHyEDBKIIOYETE MawvHataGIDUKLJUCITI stroj@d
UKLJUCITE masinu@®ENEPTOMOIHETE m pnyavi@DIESLEGT iekartu. €D
JJUNGT! staklesGEPPORNITI masina@®3ZAPNUT stroj@GI™A GEP bekapcsolasa
GPKAIVITAGE masin@DZAPNETE stroj@®VKLJUCITE stroj@MAKINEYI
aginiz

@PSPEGNERE la macchina@D»SWITCH OFF the machine@3MASCHINE
ausschalten@@METTRE LA MACHINE hors tension@&PAPAGAR la maquina
@PDESLIGAR a maquina@I®DE MACHINE uitschakelen @»SAMMUTA kone
@DSLUKKE maskinen@PSTANG AV maskinen@IDSLA AV maskinen@®
WYLACZYC maszyneGDBbLIKIMIOYNTD mawnHyGEDU3KITIOYETE MalwumHarTa
CDISKLJUCITI StrOJGBISKLJUCITE maSinu@EMAMNENEPIOMOIHEITE
unxavi@EDIZSLEGT  iekartu@EDISJIUNGTI  staklesGDOPRITI  masina@®
VYPNUT stroj@GIDA GEP kikapcsolasa@PLULITAGE masin vaI;a@VYPN ETE
stroj@®IZKLJUCITE stroj@»MAKINEYI kapatiniz
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@PMANUTENZIONEGEDMAINTENANCE@DWARTUNGEGEDENTRETIEN
GOMANTENIMIENTOGIPMANUTENCAOGI®ONDERHOUD@GPHUOLTO
CDVEDLIGEHOLDELSE@EPUNDERHALLEIDVEDLIKEHOLDG®
KONSERWACJAGID TEXHUYECKOEOECNY>XNBAHVNEGDNOOOPBHXKA
€D ODRZAVANJEE® ODRZAVANJEGD® sYNTHPHZH @DTEHNISKA
APKOPE@IPPRIEZIURAGIDINTRETINEREE®UDRZBAGIDKARBANTART
GPHOOLDUSEDUDRZBAEDVZDRZEVANJEGPBAKIM

@PMisure e distanze da rispettare@@PMeasurements and distances to be observed
@DEinzuhaltende Abmessungen und Abstande@®Mesures et distances a respecter
@DMedidas y distancias que se han de respetar@@PMedidas e distancias a respeitar
™Te respecteren metingen en afstanden@i®Noudatettavat mitat ja etéisyydet
€Ml og afstande, der skal overholdes@PMatt och avstand som ska respekteras
CDMal og avstander som méa overholdes@®Wymiary i odlegtosci, ktorych nalezy
przestrzegac@GIDMNoanexalme cobnioneHnio pasmepbl 1 pacctosHMAGIEDPasmepn 1
pascTosHus, kouTto Aa ce cnassat@LdMijere i razdaljine koje trebate postivati@€dMere
i razdaljine koje moraju da se postuju@E®Meyébn kai amooTdoeig TPog THpnon@ED
lzméri un attalumi, kas jaievéro@EPMatmenys ir atstumai, kuriy reikia laikytis@GE»Masuri
si distante ce trebuie respectate@®Miery a vzdialenosti, ktoré je nutné dodrziavat @G
Betartandd mértékek és tavolsagok@EPNoutavad vahemaad ja moddud@EDdMiry a
vzdalenosti, které je tfeba dodrzovat@®Velikosti in razdalje, ki jih je treba upostevati
@ DDikkate alinacak boyut ve mesafeler

@PPULIZIAGDCLEANINGEDREINIGUNGGINETTOYAGEGD
LIMPIEZAGDLIMPEZAQI®REINIGING@IPPUHDISTUSEIDRENGIRING
EDRENGORINGEDRENGJGRINGGDCZYSZCZENIEGDUYNCTKA
CONOYNCTBAHECID CISCENJEED CISCENJEGEDKAGAPIIMO D
TIRISANA@EDVALYMASGIDCURATAREEDCISTENIEGCIDTISZTITASGD
PUHASTAMINE@EACISTENIEDCISCENJE@DTEMIZLIK

R

@PVERIFICHEGEDCHECKS@DKONTROLLENGDVERIFICATIONSGD
CONTROLES@DVERIFICACOES@®CONTROLES@PTARKISTUKSET

CDEFTERSYN@EDVERIFIERINGARGEKONTROLLERGE®KONTROLE
GDNPOBEPKNEDNPOBEPKUGIPREGLEDEPPROVERECGD
EAEMXOI@EPPARBAUDES@IDPATIKROSGIDVERIFICARIEDPREVIERKY

CDELLENORZES@GPKONTROLLIDGDPROVERKYE®PREGLED @D
KONTROLLER

[ 4 )

L

@POggetto da RICICLARE€GEDObject to be RECYCLED@® Gegenstand
zum RECYCLING @DObjet & RECYCLER@GEDObjeto RECICLABLEG»
Objeto a RECICLARCI®Te RECYCLEN object@@PKierratettava esine
@CIYGENBRUGSMATERIALER@DFoéremal som ska ATERVINNASC®D
Gjenstand som m& RESIRKULERES@®Obiekt do RECYKLINGUGID
Moanexut BTOPUYHOW MEPEPABOTKEG®Mpeamer 3a PELKIMPAHE
CDPredmet za RICIKLAZUEDPredmet koji morate da RECIKLIRATEGED
Avtikeipevo Tipog avakUkAwon@PPARSTRADES objekts@a®Objektai, kuriuos
reikia PERDIRBTIGE)Obiect de RECICLAT@&®Pouzite na CISTENIEGD
UJRAHASZNOSITANDO termék@PRinglusse voetav toode@&DRecyklovatelny
vyrobek@®Predmet za RECIKLIRANJE@PGERI DONUSTURULECEK nesne
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Piano di lavoro
Protezione della lama
Spingipezzo

Lama

Coltello divisore
Inserto della tavola
Guida parallela e goniometro

Manovella di regolazione altezza lama
Pomello di regolazione inclinazione lama

. Estensione posteriore del piano di lavoro
. Interruttore ON/OFF

. Goniometro

. Tubo flessibile d’aspirazione

. Manicotto d’aspirazione @ 100 mm

. Supporto con ruote

. Maniglie

U\

Work surface
Blade guard
Workpiece pusher
Blade

Riving knife

Table insert
Parallel guide and goniometer
Blade height adjuster handle
Blade tilt adjuster knob

. Rear work surface extension
. ON/OFF switch

. Goniometer

. Flexible suction hose

. Suction sleeve @ 100 mm

. Support with wheels

. Handles

U\

Arbeitstisch
Sagebandschutzhaube
Fingerschutz

Messer

Spaltkeil

Tischeinsatz
Parallelfuhrung und Winkelmesser
Handrad zur Hoheneinstellung des
Sageblatts

Griff zum Einstellen der Neigung der
Sageblattauflage

. Ruckseitige Tischverlangerung
. EIN-/AUS-Schalter

. Winkelmesser

. Flexibler Ansaugschlauch

. Ansaugmuffe @ 100 mm

. Auflage mit Radern

17.
18.

20.
21.
22.
23.
24.

25.
26.

28.
29.
30.
31.

17.
18.
19.
20.

22.
23.
24.

25.
26.
27.
28.

30.
31.

16.
17.
18.
19.

21.
22.
23.
24.

25.
26.
27.

29.
30.
31.

Raccogli segatura
Basamento

. Piedi

Piastre di fissaggio ruote

Binario di scorrimento guida parallela
Rinforzi

Piedini in gomma

Supporti estensione posteriore piano di
lavoro (corte e lunghe)

Supporto del tubo di aspirazione
Chiavi per montaggio lama

. Bulloneria

Motore

Attacco spina per prolunga
Manuale d’uso

Manuale “NORME DI SICUREZZA
GENERALYI”

Sawdust collector
Base

Feet

Wheel fixing plates

. Parallel guide sliding rail

Braces
Rubber feet
Supports for rear work surface extension
short and long)
uction tube support
Blade installation wrench
Fasteners
Motor

. Socket for extension cable

User Manual
Manual “GENERAL SAFETY
REGULATIONS”

Griffe

Auffangbehalter fir Sagespane
Unterbau

FuRe

. Platte fur Radbefestigun

Gleitschienen fur Paralle?fijhrung
Verstarkungen

GummifilRe

Auflage ruckseitige Tischverlangerung
(kurz und lang)

Auflage Ansaugschlauch

Schlussel fur Sageblatteinbau
Schraubteile

. Motor

Anschlussstecker fur Verlangerung
Gebrauchs- und Wartungsanleitung
Anleitung ,ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN”

1"
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17. Sac a sciure
D X 18. Embase
1. Plan de travail 19. Pieds
2. Protection de lalame 20. Plaques de fixation roues
3. Dispositif de poussée piece 21. Rainure de coulissement guide paralléle
4. Lame 22. Renforts
5. Couteau diviseur _ 23. Pieds en caoutchouc
6. Insertdu plan de travail 24. Supports extension arriére du plan de
7. Guide paralléle et goniométre travail (courtes et longues)
8. Manivelle de réglage hauteur lame 25. Support du tuyau d’aspiration
9. Manette de réglage inclinaison lame 26. Clés pour montage de la lame
10. Extension arriere du plan de travail 27. Boulonnerie
11. Interrupteur ON/OFF 28. Moteur
12. Goniomeétre . 29. Raccord fiche pour rallonge
13. Tuyau flexible d’aspiration 30. Manuel d'’utilisation
14. Manchon d’aspiration @ 100 mm 31. Manuel des « CONSIGNES |
15. Support avec roues GENERALES DE SECURITE »
16. Poignées
15. Soporte con ruedas
S . NX 16. Manillas
1. Mesa de trabajo 17. Dep0dsito de acumulacion del serrin
2. Proteccion de la cuchilla 18. Bancada
3. Dispositivo de empuje de la pieza 19. Pies
4. Cuchilla . 20. Placas de fijacion de las ruedas
5. Cuchillo de separacion 21. Rail de deslizamiento de la guia paralela
6. Insercion de la mesa giratoria 22. Refuerzos
7. Guia paralela y goniometro 23. Pies de goma
8. Manivela de regulacion de la altura de 24. Soportes de la prolongacion trasera de
la cuchilla L la mesa de trabajo (cortes y largos)
9. Pomo de regulacion de la inclinacion de 25. Soporte del tubo de aspiracion
la cuchilla 26. Llaves para montar la cuchilla
10. Prolongacion trasera de la mesa de 27. Tornillos
trabajo 28. Motor
11. Interruptor on/off 29. Toma para clavija de alargador
12. Gonidémetro 30. Manual de uso
13. Tubo flexible de aspiracion 31. Manual “"NORMAS GENERALES DE
14. Manguito de aspiracion @ 100 mm SEGURIDAD”
. Suporte com rodas
. Pegas
@ %\\ . Recolhedor de serragem
1. Mesa de trabalho . Base
2. Protecao da lamina . Pés
3. Empurrador de peca 20. Placas de fixagdo das rodas
4. Lamina . Trilho de deslizamento da guia paralela
5. Faca divisora . Reforgos
6. Inserto da mesa . Pés de borracha
7. Guia paralela e goniometro . Suportes para extensgo traseira da
8. Manivela de regulacao da altura da mesa de trabalho (curtas e compridas)
lamina o . Suporte para mangueira de aspira¢éo
9. Manipulo de regulacao da inclinagdo da . Chaves para montagem da lamina
lamina . Parafusos e porcas
10. Extensao traseira da mesa de trabalho . Motor
11. Interruptor ON/OFF . Tomada da ficha para extenséo
12. Gonibmetro . Manual de uso
13. Mangueira de aspiracao . Manual “NORMAS DE SEGURANCA
14. Manga de aspiragédo @ 100 mm GERAIS”
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Werkblad
Zaagbladbescherming
Aanduwer
Zaag
Scheidingsmes
Inzetstuk van de tafel
Parallelle geleider en goniometer
Knop voor instelling zaa%bladhoogte
Knop voor instelling hoek zaagblad

. Verlengstuk achterzijde werkblad

. AAN/UIT-schakelaar

. Goniometer

. Afzuigslang

. Afzuigverbindingsstuk @ 100 mm

. Steun met wielen

16. Handgrepen

CoNoORWN =
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Tyobtaso

Erotustera

Teran lukitusnuppi

Tera

Jakotera

Pdydan osa
Samansuuntainen ohjain ja
poikittaismitta

Teran korkeuden saatokampi
Teran kallistuksen saatonuppi
10. Tyopoydan takajatke

11. ON/OFF-katkaisin

12. Tyonnin

13. Imuletku

14. Imuholkki, @ 100 mm

15. Tuki, jossa pyorat

©x Nohkwh—~

@

Arbejdsplan

Klingeafskaermning

Pusher

Klinge

Adskillerkniv

Indsats til bord

Parallel og vinkelmaler

Handsving til regulering af klingens

hgjde

9. Greb til regulering af klingeplanets
heeldning

10. Arbejdsbordets bagerste ekstension

11. Kontakten ON/OFF

12. Vinkelmaler

13. Sugeslange

14. Sugemuffe @ 100 mm

15. Understatning med hjul

ONoOakwN~

U\

U\

U\

17.

19.
20.
21.
22.
23.
24,

25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

16.
17.

19.
20.
21.
22.

24,

25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

16.
17.
18.
19.
20.

22.
23.
24.

25.
26.
27.
28.

30.
31.

Zaagselopvang

. Onderstel

Poten

Bevestigingsplaten wielen

Rail voor parallelle geleider
Verstevigingen

Rubberen pootjes

Steunen verlengstuk achterzijde
werkblad (kort en lang)

Steun afzuigslang

Sleutels voor montage zaagblad
Schroeven en bouten

Motor

Aansluiting stekker voor verlengsnoer
Gebruikshandleiding

Handleiding
“‘VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VAN
ALGEMENE AARD”

Kahvat
Sahanpurun kerays

. Alusta

Jalat

Pyorien kiinnityslevyt
Samansuuntaisen ohjaimen liukukisko
Vahvistukset

. Kumiset jalat

Tyotason takaosan pidennettavat tuet
(Iyhyet ja pitkat)

Imuputken tuki

Teran asennusavaimet

Kiinnitysosat

Moottori

Pistokkeen kiinnitysosa jatkojohdolle
Kayttoopas

"YLEISET L
TURVALLISUUSMAARAYKSET” -opas

Greb

Savstgvopsamling

Sokkel

Fadder

Plader til hjulenes fastspaending

. Glideskinne til parallel styreskinne

Forstaerkninger

Fadder i gummi

Understgtning til arbejdsbordets
bagerste ekstension 8kort og lang)
Understgtning til sugergrledning
Nagler til klingens montering
Isenkram

Motor

. Stik til forleenger

Brugervejledning
Vejledning om “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER”

13
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14.
15.
16.

™

U\

Arbetsbank
Bladskydd
Paskjutare
Blad
Klyvkniv
Bordsinsats
Parallellskena och goniometer
Vev for bladhéfjd

Vinklingsvred tor blad

. Bakre forlangning for arbetsbank
. Strémbrytare PAJAV

. Goniometer

. Sugslang

. Sugmuff @ 100 mm

Stdéd med hjul
Handtag

U\

Arbeidsplan
Bladbeskyttelse
Skyver

Blad

Skillekniv
Innlegg til bordet
Styringsskinne og vinkelmaler
Sveiv for regulering av sagbladets
hagyde

Knapp for regulering av sagbladets
helling.

. Bakre forlengelse av arbeidsbordet
. Bryter ON/OFF

. Vinkelmaler
. Fleksibel sugeslange
. Sugestuss

. Statte med hjul

100 mm

U\

Ptaszczyzna robocza
Ostona ostrza
Popychacz detalu
Ostrze

N6z rozdzielajgcy
Wstawka do stotu
Prowadnica rownolegta i kgtomierz
Korba regulacji wysokos$ci ostrza
Pokretto regulacji nachylenia ostrza

. Tylne przedtuzenie ptaszczyzny roboczej

Przetgcznik ON/OFF
Katomierz

. Waz ssawny

Tuleja ssawna @ 100 mm
Stojak z kétkami
Uchwyty

17.
18.
. Fotter
20.
21.
22.
. Gummifotter
24.

25.
26.
. Skruvar och muttrar
28.
29.
30.
31.

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

17.
18.
. Nozki
20.
21.
22.
23.
24.

25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

Spanuppsamlare
Bottenplatta

Fastplattor for hjul
Glidspar for parallellskena
Forstarkningar

Stod till bakre forlangning for arbetsbank
g<orta eller langa)

ugslangshallare
Monteringsnycklar for blad

Motor

Uttag for forlangningssladd
Bruksanvisning_

Manual "ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER”

Handtak

Oppsamler for spon og sagflis
Understell

Ben

Plater for hjulfeste

Lgpeskinne for styringsskinne
Forsterkninger

Gummifatter

Stetter til bakre forlengelse av
arbeidsplanet (korte og lange)
Holder til sugeslange

Ngkler for montering av sagblad
Skruer og bolter

Motor

Kontakt for skjgteledning
Bruksanvisning

Veiledning med "GENERELLE
SIKKERHETSFORSKRIFTER”

Worek na trociny
Podstawa

Ptytki do mocowania kotek

Szyna prowadnicy rownolegtej
Wzmocnienia

Gumowe koncowki n6zek
Podpory tylnego przedtuzenia
ptaszczyzny roboczej (krotkie i ditugie)
Podpora weza ssawnego

Klucze do montazu ostrza

Sruby i nakretki

Silnik

Gniazdo wtykowe do przedituzacza
Instrukcja obstugi

Instrukcja ,OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”
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1. Pabo4yasi NnoBEPXHOCTb

2. 3awmTa pexyLlero nonoTHa.

3. Tonkatenb 3aroToBOK

4. PexyLliee nonoTtHo

5. [enntenbHbIN HOX

6. Hacapgka ctona

7. [MapannenbHasa HanpaeBnsawLwasa n

rmomep
8. PerynupoBoyHasi pykosiTka BbICOTbI
€XYLLero nofoTHa

9. PerynupoBo4yHasi pyKosiTKa HakroHa
gemymero NnonoTHa

10. 3agHee yonuHeHue paboyen
NOBEPXHOCTH

11. GByXI'IO3VIL|,I/IOHHbII7I BbIKNO4arerb

12. Yrnomep

13. [nbkas BcacbiBatoLlasn Tpybka

14. BcacbiBawowmi natpyook @ 100 mm

15. Onopa c konecamu

[ BG_

1. PaboteH nnot

2. [lpoTekTop Ha HOXa

3. JlocTt 3a n3byTtBaHe Ha feTanna

4. Hox

5. Paspensw, HOX

6. MsacTo 3a nocTaBsiHe Ha macaTta

7. YcnopepneH Bogad u TpaHCnopTup

8. MaHuBena 3a perynupaHe BMCo4YMHaTa
Ha HoXa

9. PbkoxBaTka 3a perynMpaHe HakroHa Ha

5
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HOXa

. 3ageH yabrmkuTten Ha paboTHUSA nnoT
. Mpekbcsay ON/OFF

. TpaHcnopTup

. Mapkyy Ha acnvpauunoHHaTa cuctema
. HakpanHuk Ha mapkyya Ha

acnupaumoHHaTta cuctema @ 100 mm

U\

. CTomka Ha konernua

Radna povrsina
Stitnik sjeCiva

Stap za guranje
Sjecivo

NoZz za razdeljivanje
Umjetak stola
Paralelna vodilica i kutomjer

Poluga za podeSavanje visine sjeCiva
Rucica za podesavanje nagiba sjeCiva

. Zadni nastavak radne povrsine

PrekidaC za ukljucivanje/iskljuivanje

. Kutomjer

. Fleksibilno usisno crijevo
. Usisna ¢ahura @ 100 mm
. Nosac sa to¢kovima

. Rudice

17.
. Postolje
19.
20.
21.
. Pojacanje
23.
24,

25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

1 )
. Pykoatku .
. COOpHbIN KOHTEHEP ONUIOK
. OcHoBaHwue
. Hoxku

. KpenexxHble nnacTuHbl konec,
. XoQoBoW NyTb napanmnesibHoi

HanpaeBnsaLLEN
Ycunenue

. PeanHoBble HOXKU
. Onopbl 4ng 3agHero yanuHeHns

paboyen NoBEPXHOCTUN (KOPOTKMNE M
OJIMHHbIE)

. Onopa ans BcacbiBatoLen Tpyokm
. Kntoun ansa cbopku pexyLiero nomnoTtHa
. KpenexHble getanu

BUraTesrb .
aTpOH C BUJIKOW ONA yOlnHUTENA

. PykoBogcTBo Ang nonb3oBaTens
. _lF_’EKOBO,EI,CTBO «OBLUME MPABUINA

XHUKN BE3OMNACHOCTWU»

. OpbXKn

. KoHTenHep 3a cbbupaHe Ha CTpyxKkute
. OcHoBa

. Kpaueta

. KpenexHu nnaHkm Ha konenuaTta

. Penca, no koaTo ce gBuxun ycnopeaHus

BOOau

. YKkpenBawy enemMeHTu
. 'ymeHn kpayeta
. Hocauu 3a ygbmkaBaHe Hasag Ha

paboTHUA NNOT (ABNMM MU KbCK)

. NMocTaBka 3a mapkyya Ha

acnmpaunoHHaTa cucrtemMa

. KntoyoBe 3a moHTaXx Ha HoXxa
. KomnnekTt ¢ bontoBe 1 ravku
. OBuraten

29.
39 PbkoBOACTBO 3a ynotpe

KoHTakT 3a wencena Hag,D,'bJ'DKI/ITeJ'I
a

Pvkosoacteo ,,ObLLUN MPABUJIA 3A
BE3OMACHOCT"

Sakupljac piljevine

Nogice o
PloCe za pricvrscivanje toCkova
Klizna staza paralelne vodilice

Gumene nogice

Nosaci zadnjeg produzetka radne
povrSine (kratki 1 dugi)

Nosac usisne cjevi

KljuCevi za sastavljanje sjeciva
Vij€ana roba

Motor

Priklju€ak utikaCa za produzni kabel
Priru¢nik za uporabu

Priru¢nik ,OPCE SIGURNOSNE
MJERE”
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Radna povrsina

Zastita seciva

Sipka za guranje

Secivo

NoZ za razdeljivanje
Umetak stola

Paralelni vodi¢ i uglomer
Poluga za podeSavanje visine seciva
Rucica za podesavanje nagiba seciva

U\

. Zadni nastavak radne povrsine

PrekidaC za ukljucivanje/iskljuivanje
(ON/OFF)

. Uglomer

. Fleksibilno usisno crevo

. Usisna ¢ahura @ 100 mm
. Nosad sa to¢kovima

U\

Emodveia epyaoiag
[MpOOTATEUTIKO BioKOU
QBntpag Tepayxiou
NeTTidQ

Maxaipi diaxwpiouou
Mpoc6nkn TTadykou
MapAdAANAOG 00NYOG Kal YWVIOUETPO
MaviBéAa puBuiong Uwoug diokou
XeIPOTPOXOG PUBMIONG KAIoNG diokou

. Miow TTpoéKTaon eIQAvEIAG Epyaciag
. AlokotrTng ON/OFF

. Twviéuetpo

. EUkaptrTog owAnvag avappoenong

. KoAdpo avappodpnong
. Bdon o1ApIgng pe Tpoxoug
. Xelpohapeg

@ 100 mm

Darba virsma
Asmens aizsargs
Gabala padevéjs
Asmens
Sadalitaja nazis
Galda ieliktnis
Paraléla vadotne un transportieris
Asmens augstuma regulésanas rokturis
Asmens slipuma reguléSanas poga

U\

. Darba virsmas aizmuguréjais

pagarinajums

. ON/OFF (ieslegSanas/izslégSanas)

slédzis

. Transportieris

. NosuksSanas elastiga slutene

. Nosik3anas uzmava @ 100 mm
. Balsts ar riteniem

17.
18. B
19.
20.
21.
. Evioyuoeig
23.
24.

25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

. Rucice

. Sakupljac piljevine

. Postolje

. Nogice

. PloCe za pri¢vrsc¢ivanje toCkova

. Klizna staza paralelnog vodi¢a

. Pojac¢anje

. Gumene nogice

. Nosaci zadnjeg produzZetka radne

povrsine (kratki i dugi)

. Nosac€ usisne cevi

. Klju€evi za sastavljanje seCiva

. Zavrtniji

. Motor

. Priklju€ak utikaca za produzni kabel
. Priruc€nik za upotrebu

. Priru¢nik "OPSTE BEZBEDNOSNE

ODREDBE"

2UANEKTNG TTPIOVIBIWV

aon

Modapdkia

MAGKESG OTEPEWONG TPOXWV

Pdaya kUAiong TTapaAAnAou odnyou

AaoTixévia TTodapaKIa

2TNEiyMaTa TTPOEKTACNG TTIOW
ETTIPAVEIAG EPYOTiOg (KOVTA KAl HAKPIA)
Baon cwAnva avappo®nong
KA&101G6 cuvapuoAoynong diokou
MrtrouAdvia kai Bideg

MoTtép

2UVOETAPAG QIG VIO TTPOEKTOON
Eyxeipidlo xprong

Eyxeipidio “T'ENIKOI KANONIZMOI
AZDAANEIAY”

. Rokturi

. Zagu skaidu savacéjs

. Pamatne

. Kajas

. Ritenu stipringdjuma plaksnes

. Paralélas vadotnes ritéSanas sliede
. Stiprinataji

. Gumijas kajinas

. Darba virsmas aizmuguréja

pagarinajuma balsti (isi un gari)

. NosuUkSanas caurules balsts
. Atslégas asmens montazai

. Skraves

. Dzingjs

. KontaktdakSas savienotajs

pagarinatajam

. Ekspluatacijas rokasgramata
. Rokasgramata ,VISPAREJIE

DROSIBAS NOTEIKUMI”

16
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Darbastalis
ASmeny apsauga
Fiksavimo jtaisas
ASmenys

Peilis daliklis
Stalo jdéklas
Lygiagretus kreiptuvas ir matlankis
ASmeny aukscio reguliavimo rankenelé
ASmeny pakreipimo reguliavimo
rankena

. Darbastalio galinis pratesimas
. Jungiklis ON/OFF

. Matlankis

. Lanksti siurbimo zarna

. Siurbimo zZzarna @ 100 mm

. Atrama su ratukais

Suprafata de lucru
Protectie lama
Dispozitiv de impingere piesa
Lama

Cutit divizor

Insertie masa

Ghidaj paralel cu goniometru
Manivela de reglare inaltime lama
Buton de reglare inclinatie lama

. Extensie spate a planului de lucru
. Intrerupator ON/OFF

. Goniometru

. Furtun flexibil de aspirare

. Manson de aspirare @ 100 mm

. Suport cu roti

. Manere

Pracovna doska
Ochrana kotuca
Posuvna tyC
Rezny kotu¢
Oddelovaci n6z
Vlozka stola
Paralelna vodiaca liSta a goniometer
Kluka pre nastavenie vysky Cepele
Gombik pre nastavenie sklonu kotuca

. Zadné predlzenie pracovnej dosky
. Vypina¢ ON/OFF

. Goniometer

. Sacie hadice

. Sacie puzdro @ 100 mm

. Nosnik s kolesami

. Rukovate

U\

U\

U\

16.
17.
. Korpusas
19.
20.
21.
. Sutvirtinimai
23.
24,

25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

17.
18.B
19.
20.
21.

23.
24.

25.
26.
27.
28.
29.
31. Manual de utilizare

17.
18.
19.
20.
= Paralelna vodiaca posuvna draha
23.
24,

25.
26.
27.
28.
29 Pripojka zastrcky predizovacieho kabla
31.

Rankenos
Pjuveny surinkimas

Kojelés
Raty tvirtinimo plokstés
Lygiagretaus kreiptuvo slydimo takelis

Guminés kojelés
Darbastalio galinio iSplétimo atramos
grumpos ir ilgos)
iurbimo vamzdzio atrama
Raktai aSmeny surinkimui
Varztai
Variklis
KiStuko jungtis prailginimui
Naudotojo vadovas
Vadovas ,BENDROSIOS SAUGOS
TAISYKLES®

Colector span

aza

Picioare

Placi de fixare rofi

Sina de glisare ghidaj paralel

Ranforsari

Picioruse din cauciuc

Suporturl extensie spate plan de lucru

gscurte si lungi
uport furtun de aspirare

Chei pentru montarea lamei

Elemente de fixare

Motor

Cupla fisa pentru prelungitor

Manual ,NORME DE SIGURANTA
GENERALE”

Zberac pilin

Podstavec

Patky

Upeviiovacie dosky pre kolesa

Vystuhy

Gumové patky .

Podpery zadného predlZenia pracovnej
dosky (kratke a dlhé)

Drziak sacej hadice

Klu€e pre montaz kotuca

Skrutky

Motor

Navod na pouZivanie,
Navod ,VSEOBECNE
BEZPECNOSTNE PREDPISY*
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16. Fogantyuk
L HU 17. Forgacsgy(ijté doboz
1. Munkaasztal 18. Alapzat
2. Flrészlap véddburkolata 19. Labak
3. Csuszé kocsi 20. Kerékrogzit6 lemezek
4. Flrészla 21. Parhuzamos vezetdsin
5. Elvalaszto kés 22. Merevitok
6. Asztalbetét L 23. Gumilabak -
7. Parhuzamos vezet0 €s szogmero 24. Munkaasztal hatsé6 meghosszabbitasa
8. Flrészlap magassaganak beallitasa tartobakok &rowdek és hosszuak)

allitokar 25. Elszivdcsoé-tartobak

9. Flrészlap dolésének beallitasa gomb 26. Kulcs flireszlap szereléséhez
10. Munkaasztal hats6 meghosszabbitasa 27. Csavarok
11. KI/BE kapcsolo 28. Motor .
12. Sz6gmér6 29. Hosszabbit¢ villasdugo csatlakozo
13. Elszivo gégecsé 30. Felhaszpaloi kézikdnyv e
14. Karmantyu elszivohoz @ 100 mm 31. ,ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK”
15. Kerekes tartobak kézikonyv

16. Kaepide
D X 17. Saepuru kogur
1. Toodtasand 18. Alus
2. Loikeketta kaitse 19. Jalad
3. Toukamisdetail 20. Rataste kinnitusdetailid
4. Loikeketas 21. Paralleellbike liugur
5. Lahtikiilumisnuga 22. Tugevdusdetail
6. Alusplaat L 23. Jalgade kummist otsikud
7. Paralleelloike- ja faasiloikejuhik 24. Tootasandi tagumine pikenduse toed
8. Loikeketta kdrguse reguleerimise vant 25. Imitoru tugi
9. Loikeketta kalde reguleerimise nupp 26. Votmed Ioikeketta paigaldamiseks
10. Téotasandi tagumine pikendus 27. Kinnituspoldid
11. Peallliti ON/OFF 28. Mootor
12. Nurgamoddik 29. Pikendusjuhtme thendus
13. Imivoolik 30. Kasutusjuhend
14. Ohu sissevétumuhv @ 100 mm 31. Juhend "ULDISED OHUTUSJUHISED”

15. Rataste kandur

17. Sbérac pilin
| CS J \ 18. Zakladna
1. Pracovni deska 19. Patky
2. Ochrana Cepele 20. Upevnovaci desky pro kola
3. Posuvna tyc 21. Paralelni vodici posuvna draha
4. Rezny kotou¢ 22. Vyztuhy
5. Oddélovaci niz 23. Gumove patky
6. VlozZka stola 24. Podpéry zadniho prodlouzeni pracovni
7. Paralelni vodici liSta a goniometr desky (kratké a dlouhé)
8. Klika pro nastaveni vysky Cepele 25. Drzak saci hadice
9. Knoflik pro nastaveni naklonu Cepele 26. Kli¢e pro montaz Cepele
10. Zadni prodlouzeni pracovni desky 27. Srouby
11. Vypina¢ ON/OFF 28. Motor
12. Goniometr 29. PFipojka zastrcky prodluzovaciho kabelu
13. Saci hadice 30. Navod k pouZiti | . .
14. Saci pouzdro @ 100 mm 31. Navod ,OBECNE BEZPECNOSTNI
15. Nosnik s koly POKYNY*
16. Rukojeti
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17. Zbiralnik Zagovine
| SLJ @XX 18. Podstavek
1. Delovna povrsina 19. Noge
2. Varovalo rezila 20. Plosce za pritrditev koles
3. Potiskalo kosa 21. Drsna steza vzporednega vodila
4. Rezilo 22. Ojacitve
5. Delilni noz 23. Gumijaste nogice .
6. Mizni vlozek 24. Nosilci podaljSka delovne povrsine zadaj
7. Vzporedno vodilo in ktomer (kratki in dolgi)
8. RocCaj za nastavitev viSine rezila 25. Nosilec sesalne cevi
9. Gumb za reguliranje nagiba rezila 26. Kljuci za montazo rezila
10. PodaljSek delovne povrsSine zadaj 27. Vijaki
11. Glavno stikalo ON/OFF 28. Motor
12. Kotomer 29. Vii€ za podaljSek
13. Sesalna gibka cev 30. Navodila za uporabo
14. Sesalna spojnica @ 100 mm 31. Navodil » TEMELJNI VARNOSTNI
15. Nosilec s kolesi PREDPISI«
16. RocCaji

17. Talas toplayici
TR \\N 18. Kaide
1. Calisma tablasi 19. Ayaklar
2. Bigagin korunmasi 20. Teker tespit plakalari
3. Parga itici 21. Paralel kilavuz hareket rayi
4. Bicak agzi 22. Takviyeler
5. Ayirici bigak 23. Kauguk ayaklar _
6. Tabla eklentisi 24. Caligma dizlemi arka uzatma destekleri
7. Paralel kilavuz ve goénye (kisa ve uzun)
8. Bigak yukseklik ayar kolu 25. Emis hortumu destegi
9. Bigak egimi ayar topuzu 26. Bicak montaj anahtarlar
10. Calisma dizlemi arka uzatmasi 27. Baglanti elemanlari
11. ACMA/KAPAMA anahtari 28. Motor
12. lletki 29. Uzatma fis baglantisi
13. Esnek emis hortumu 30. Kullanma kilavuzu
14. Emis mangonu @ 100 mm 31. “GUVENLIKLE ILGILI GENEL
15. Tekerli destek KURALLAR?” Kilavuzu
16. Kulplar
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@D Utilizzo dispositivi di protezione individuali@P»Use personal
protective equipment@®Benutzung personlicher Schutzausristungen
@D Utilisation de dispositifs de protection individuelle@»Uso de
equipos de proteccion individual@®Utilizagdo de equipamentos
de protegdo individual@I®Gebruik persoonlijke bescherming@ED
Henkilosuojainten  kaytto@®Brug af personlige vaernemidler@&®
Anvandning av personlig skyddsutrustning Bruk av personlig
verneutstyr@@®Wykorzystanie srodkow ochrony indywidualnej G
Mcnonb3oBaHue CpeacTs MHAMBMAOyanbHoN salmTbiGEDM3nonasaqe
Ha nuyHn  npeanasHu  cpenctea@lPUporaba osobne  zastitne
opreme@PKoriScenje licnih zastitnin sredstava@®Xprion péowv
atopikr¢ TpooTaciac@PIndividudlo aizsardzibas lidzeklu lietoSana

Asmeniniy apsaugos priemoniy  naudojimas Utilizarea
echipamentelor de protectie individuala@®Pouzitie osobnych
ochrannych pracovnych prostriedkov@GIIDEgyéni biztonsagi felszerelés
hasznélata& Isikukaitsevahendite kasutamine@&@Pouziti osobnich
ochrannych pomicek@®Uporaba osebne varovalne opreme @:»
Kisisel koruyucu ekipman kullanimi

‘ | SIN: NNLLLLL [RRARJNNNNL xxxx”

Matricola/Anno di costruzione@DSerial number/Year of manufacture
@D Seriennummer/Baujahr@®Matricule/ Année de construction@G»
N° de serie/Afio de fabricacion@®Numero de série/Ano de fabrico
@™Serienummer en bouwjaar@@PSarjanumero/valmistusvuosi@CLy
Serienummer /Konstruktionsar@MRegister och tillverkningsar@®»
Serienummer og byggear@@® Tabliczka znamionowa/Rok produkcii
GI3asoackon Homep/ron u3rotoerneHnsGddabpryeH Homep U
roavHa Ha npownssoacTBo@LPReg. br./godina proizvodnje@dSerijski
broj/Godina proizvodnje@®Ap. Mntpwou/Etog kataokeuric@®ED
Sérijas numurs/Razo$anas gads@iPSerijos numeris/pagaminimo
metaiGIDNr. serie/Anul de fabricatie@€®Vyrobné Gislo/Rok vyroby
D Torzskonyvi szam/Gyartasi év@ED Seerianumber ja tootmisaasta
@ Vyrobni ¢islo a rok vyroby@®Serijska Stevilka/leto izdelave@:®
Seri numarasi ve Uretim yil

a.TS 36-528 Cod
v 230 iz [0 i 200 ] w2000 4 (55

5/74

!

Dmax 315 mm
) | dmin 315mm
) 4 smm

@PIndicazione caratteristiche e dati motore€@&WIndication of machine
characteristics and motor data@=Angabe der Motoreigenschaften und
-daten@@DIndication des caractéristiques et des données du moteur@GED
Caracteristicas y datos del motor@PIndicagdo das caracteristicas e
dados do motor@I®Indicatie van motorkarakteristieken en -gegevens
@DTietoja ja ominaisuudet moottoristaPMotorens  specifikationer
og data@dVisa egenskaper och motordata@I&»Opplysninger om
egenskaper og motordat@®Wskazanie cech i danych silnikaGID
Tabnuuka ¢ xapaktepucTkammn 1 aaHHbIMK gauratens@odllocousaHe Ha
XapakTepucTUKuTe 1 Ha aaHHKTe Ha asuratena@iPKarakteristike i podaci o
motoru@PKarakteristike i podaci o motoru@E@»XapaKTnpIoTIKEG UTTODEIEEIC
kai dedopéva kivripa@EPRaksturlielumu norade un motora dati@EP»
Nurodyti variklio charakteristikos ir duomenys@®Indicatie a caracteristicilor
si datelor motorului@€®Uvedenie viastnosti a Udajov o motore@D
Jellemz6k és motoradatok@EPMootori andmed ja omadused@&@Uvedeni
vlastnosti a udaji o motoru@®Znacilnosti in podatki motorja @POzellik
ve motor bilgisi gostergesi
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USO CONSENTITO - Il banco multifunzione & stato progettato e realizzato per essere impiegato
esclusivamente per le lavorazioni di rifilatura e taglio.

USO NON CONSENTITO - E vietato:

* lavorare materiali non metallici organici e/o alimentari.

Lavorare materiali che possono, per effetto della lavorazione, emettere sostanze nocive.
Utilizzare qualsiasi tipo di lubrificante durante il taglio.

Tagliare del legno con uno spessore superiore agli 83 mm .

Tagliare il metallo, la pietra, la gomma, la plastica, il gesso, la lana di vetro, ecc.
Tagliare ceppi o pezzi di legno di forma irregolare.

Montare altri utensili o lame diverse da quelle previste

Utilizzare come un banco portatile o un banco non fissato. _
Modificare il banco, i dispositivi di sicurezza, i protettori o gli interruttori.
Utilizzare il banco per fare delle scanalature cieche.

Utilizzare il banco per eseguire intagli o scanalature.

A Il banco non & adatto all’'uso in ambiente con atmosfera potenzialmente esplosiva.

RISCHI RESIDUI @

Rischio di cesoiamento taglio e sezionamento - Tale rischio & identificato con il simbolo:

Rischio di attrito o abrasione - Tale rischio é dovuto alla presenza della lama in rotazione.

Precauzioni da adottare

* Nella fase di lavorazione non utilizzare guanti da lavoro.

+ Tenere lontano le mani dalla zona di lavoro.

+Non asportare residui di taglio o si)ezzoni con la lama in rotazione.

Rischio di eiezione di materiali solidi - Tale rischio € dovuto alla presenza dell’'utensile in rotazione.

Precauzioni da adottare

* Nella fase dilavorazione indossare sempre i dispositivi personali di protezione: occhiali antinfortunistici,
scarpe da lavoro.

* Non avvicinare il volto alla zona di taglio;

* lasciare cadere il pezzo tagliato sul basamento della macchina;

* evitare assolutamente di avvicinare le mani alla zona di taglio prima che la testa sia alla
A massima altezza e la lama sia completamente ferma;

* ridurre la pressione nel momento di contatto tra lama e pezzo, per evitare la rottura della lama;

* per le segatrici con elettronica in caso di pressioni di taglio eccessive interviene il limitatore

amperometrico;

« alleggerire la pressione di taglio per salvaguardare la macchina.

INFORMAZIONI RELATIVE A RUMOROSITA - | valori indicati per il rumore sono livelli di emissione e
non necessariamente livelli di lavoro sicuro. Mentre vi € una correlazione tra livelli di emissione e livelli
di esposizione, questa non pud essere usata affidabilmente per determinare se siano richieste o no
ulteriori precauzioni. | fattori che influenzano il reale livello di esposizione del lavoratore includono la
durata dell’'esposizione, le caratteristiche dellambiente, altre sorgenti di rumore, per esempio il numero di
macchine e altre lavorazioni adiacenti. Inoltre i livelli di esposizione possono variare da un Paese a Paese.
Queste informazioni mettono comunque in grado I'utilizzatore della macchina di fare la miglior valutazione
dei pericoli e dei rischi.

A E opportuno I'uso dei mezzi personali di protezione dell'udito, come cuffie o inserti auricolari.

INFORMAZIONI SULLA COMPATIBILITA’ ELETTROMAGNETICA - Le emissioni elettromagnetiche
della macchina non superano i limiti definiti dalle norme per le condizioni di impiego previste.

Verificare che nell'impianto di alimentazione sia presente una protezione magnetotermica atta a
_ . sa_lva?uardare tutti i conduttori dai corto circuiti e dai sovraccarichi. _ o
Vibrazioni - Il valore medio quadratico ponderato in frequenza, dell' accelerazione mano braccio, in
condizioni di taglio normale con lame correttamente affilate, risulta inferiore a 2,5 m/sec?
Le rilevazioni sono state eseguite utilizzando la norma UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

Le vibrazioni durante ['uso reale della macchina possono essere diverse da quelle dichiarate, dal

A momento che il valore totale di vibrazione dipende dal modo in cui viene utilizzata la macchina.
E necessario quindi identificare le misure di sicurezza piu appropriate per proteggere I'operatore,
basate su una stima dell’esposizione nelle condizioni reali di uso.
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INTENDED USE - This multi-purpose workbench has been designed and built exclusively to perform trimming
and cutting operations.

UNINTENDED USE - IT is forbidden to:

operate on non-metals, organic materials and/or food stuffs;
operate on materials which may release toxic substances during the work process;
use any type of lubricant during cutting;

cut wood with a thickness of over 83 mm

cut metal, stone, rubber, plastic, gypsum, glass wool, etc.;

cut irregular shaped blocks or pieces of wood;

install different tools or blades to those envisaged:;

use the machine as a portable or unfixed table saw;
modify the table saw, the safety devices, guards or switches;
use the table saw to cut blind grooves;

use the table saw to make carvings or grooves.

"

A This table saw is not suitable for use in potentially explosive atmospheres.

RESIDUAL RISKS z@

Shearing, cutting and severing hazard - Risk indicated by this symbol:

Friction or abrasion hazard - This risk is due to the presence of the rotating blade.

Precautions to be taken

* When working with the tool do not wear work gloves.

+ Keep hands away from the work area. _ . .

+ Never remove cuttings or fragments from the machine when the blade is rotating.

Risk of flying debris - This risk is due to the presence of the rotating tool.

Precautions to be taken

+ When working with the tool, always wear the necessary personal protective equipment: safety goggles,
safety shoes.

* Keep your face away from the cutting area;

* Let the cut piece fall onto the base of the machine; . .

* Never bring hands anywhere near the cutting zone until the head has returned to its full height
A and the blade has come to a complete standsiill; . .

+ To avoid breaking the blade, reduce pressure as soon as the blade comes into contact with

the workpiece; . . . S

« for electronic saws, in the event of excessive cutting pressures, the current limiter will trip.

* Lessen the cutting pressure to safeguard the machine.

INFORMATION CONCERNING NOISE - The noise values indicated are emission levels and not
necessarily safe operating levels. While there is a correlation between emission levels and exposure
levels, this cannot reliably be used to determine whether or not further safety precautions are needed.
Factors which influence the real level of a worker's exposure include the duration of exposure, the
characteristics of the working environment, other sources of noise, for example the number of machines
or operations being carried out in the near vicinity. Furthermore, levels of safe exposure may be fixed
differently from one countr?i to another. This information does however help the machine user to better
assess the hazards and risks.

A It is advisable to use suitable hearing protection such as earmuffs or ear plugs.

INFORMATION ON ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY - Electromagnetic emissions from the
machine do not exceed the limits defined by the relative standards for the envisaged conditions of use.

A Check that the power supply system is equipped with a thermomagnetic circuit breaker to protect
£\ all conductors from short circuit and overloads.

Vibrations - The mean frequency-weighted r.m.s. hand-arm acceleration value in normal cutting
conditions using correctly sharpened blades, is less than 2.5 m/sec?.

Test measurements were carried out in accordance with Standards EN ISO 5349-1 and 5349-2.

Vibrations during real machine use may differ from those declared as the total vibration value
A depends very much on how the machine is used.

It is therefore necessary to identify the most appropriate safety measurements to safeguard the

operator based on estimated exposure times and real conditions of use.
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@3 VERWENDUNG @%@%

ZULASSIGE VERWENDUNG - Der Multifunktionstisch ist ausschlieRlich fiir Zuricht- und Schnittarbeiten
ausgelegt und gefertigt worden.

UNZULASSIGE VERWENDUNG - ES ist verboten: _ _

* nichtmetallische organische Materialien und Lebensmittel zu bearbeiten | L _
+ Materialien zu bearbeiten, bei denen durch die Bearbeitung gesundheitsschadliche Stoffe freigesetzt
werden konnten _ _

Ein beliebiges Schmiermittel beim Schneiden zu verwenden

Holz mit einer Dicke von mehr als 83 mm zu schneiden _

Metall, Stein, Gummi, Kunststoff, Gips, Glaswolle usw. zu schneiden

Unregelmalig geformte Holzklotze- oder teile zu schneiden

Nicht vorgesehene Werkstlcke oder Sageblatter zu montieren

Den Tisch als tragbaren oder nicht befestigten Tisch zu verwenden

Tisch, Sicherheits- und Schutzvorrichtungen, oder Unterbrecher zu verandern

Den Tisch zum Ausfiihren von Blindnuten zu verwenden

Den Tisch zum Ausfiihren von Einkerbungen oder Nuten zu verwenden

A Der Tisch ist nicht fur die Verwendung in Umgebungen mit explosionsfahiger Atmosphére geeignet.

RESTRISIKEN &

Gefahrdung durch Schneiden und Abtrennen - Diese Gefahrdung wird mit fol%endem Symbol signalisiert:

ggfatt\)rdudng durch Reib- oder Abtragvorgange - Die Getahrdung besteht durch das rotierende
ageband.

Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen

+ Wahrend des Schleifens keine Arbeitshandschuhe tragen.

+ Die Hande vom Arbeitsbereich fernhalten. ) . 3

+ Keine Schnittreste oder sonstige Werksttickteile entfernen, wahrend sich das Sageband dreht.

Gefahrdung durch Auswurf fester Partikel - Die Gefahrdung besteht durch das rotierende Sageband.

Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen i o _

+ Wahrend der Bearbeitung stets die personliche Schutzausriistung benutzen: Schutzbrille, Sicherheitsschuhe.

+ Das Gesicht nicht an den Schneidbereich heranflhren;
* Das geschnittene Werkstuick auf den Unterbau der Maschine fallen lassen; . L
* Keinesfalls die Hande in den Schneidbereich_bringen, bevor der Sagekopf nicht vollstandig
ar\ﬁehoben und das Sa%eband vollkommen zum Stillstand gekommen ist; _

A S erg)n dglsb Se;] eband das Werkstlck berihrt, den Druck verringern, um zu verhindern, dass das

ageband bricht;

. aguf Sagemaschinen in elektronischer Version 16st der Strombegrenzer bei UbermaRigem
Schneiddruck aus; _
* den Schneiddruck zum Schutz der Maschine senken.

INFORMATIONEN ZUM GERAUSCHPEGEL - Die angegebenen Emissionspegel sind nicht unbedingt
als sichere Arbeitspegel zu betrachten. Es besteht zwar eine Korrelation zwischen Emissionspegeln und
Exposltlonspegﬁln doch kann diese nicht dazu h_erangezogen werden, um zuverlassig zu bestimmen,
ob weitere Sic erh_eltsvorkehruné;en erforderlich sind. Faktoren, welche die tatsachliche Exposition des
Arbeitnehmers beeinflussen, sind die Dauer der Exposition, die Eigenschaften der Arbeitsumgebung und
weitere Gerauschquellen (in der naheren Umgebung befindliche” andere Maschinen oder ablaufende
Arbeitsprozesse). Darliber hinaus kdnnen die zulassigen Expositionspegel von Land zu Land verschieden
sein. Die vorliegenden Informationen versetzen den Betreiber der Maschine jedoch in jedem Fall in die Lage,
die Gefahren und Risiken am besten zu beurteilen.

A Es ist ratsam, einen Gehorschutz wie Gehdrschutzkapseln oder -Stopsel zu tragen.

INFORMATIONEN ZUR ELEKTROMAGNETISCHEN VERTRAGLICHKEIT - Die elektromagnetischen
Emissionen der Maschine Uberschreiten nicht die fir die vorgesehenen Einsatzbedingungen von den
Normen festgelegten Grenzwerte.

A Sicherstellen, dass das Stromnetz (ber einen LS-Schalter zum Schutz aller Leiter gegen
/= \ Kurzschluss und Uberlast verfugt. _ , ,
Vibrationen - Der %ewlchtete quadratische Mittelwert der Beschleunigung des Hand-Arm-Systems bei
normalen Schneidarbeiten mit ordnungﬁ emaR gescharften Ségeblattern befragt weniger als 2,5 m/sec?.
Die Messungen wurden gemaf Norm

| EN ISO 5349-1 und 5349-2 vorgenommen.

Die Vibrationen wahrend der Verwendung der Maschine konnen von den angegebenen Werten
A abweichen, da der Gesamtwert der Vibrationen von der Einsatzweise der Maschine abhéngt.

Daher missen die am besten geeigneten Sicherheitsmalinahmen zum Schutz des Bedieners auf der

Grundlage einer Schatzung der Exposition unter reellen Gebrauchsbedingungen festgelegt werden.
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USAGE AUTORISE - Le banc multifonction a été concu et réalisé pour étre utilisé exclusivement pour les
opérations de délignage et coupe.

USAGE NON AUTORISE - IL EST interdit de : _ _

+ Traiter des matériaux non métalliques organiques et/ou alimentaires. .
Traiter des matériaux pouvant, par effet de I'usinage, émettre des substances nocives.
Utiliser n'importe quel type de lubrifiant pendant la coupe.

Couper du bois avec une épaisseur supérieure a 83 mm. _

Couper le métal, la pierre, le caoutchouc, le plastique, le platre, la laine de verre, etc.
Couper des souches ou des pieces de bois de forme irréguliére.

Monter d’autres outils ou des lames différentes de celles prévues.,

Utiliser I'equipement comme un banc portable ou un banc non fixé.

Modifier le banc, les dispositifs de sécurité, les protections ou les interrupteurs.
Utiliser le banc pour tailler des rainures aveugles.

Utiliser le banc pour effectuer des entailles ou des rainures.

é Le banc n'est pas indiqué a étre utilisé dans un milieux ayant une atmosphére
potentiellement explosive.

RISQUES RESIDUELS _ _ S _ A
Risque de cisaillement, coupure et sectionnement - Ce risque est identifié par le symbole suivant :

Risque de frottement ou d'abrasion - Ce risque est lié a [a présence de la lame en rotation.

Précautions a adopter _ _

+ Ne pas utiliser des gants de travail pendant la phase de travail.

* Maintenir les mains éloignées de la zone de travail. _

+ Ne pas retirer des copeaux ou des trongons de coupe avec la lame en rotation. _

Risque d'éjection de matériaux solides - Ce risque est lié a la présence de la lame en rotation.

Précautions a adopter _ _ . _

+ |l est recommandé d'utiliser toujours les dispositifs personnels de protection pendant la phase de
travail : lunettes de sécurité, chaussures de sécurité.

* Ne pas approcher |e visage a la zone de coupe ; _
» laisser tomber la piéce coupée sur I'embase de fa machine ; . .
+ éviter absolument d'approcher les mains a la zone de coupe avant que la téte est atteinte la
hauteur maximum et la lame soit complétement arrétee ; o o

A « reduire la pression au moment du contact entre la lame et la piece a couper, afin d'éviter la
rupture de la lame ; ) _ _ _ o
* pour les scies_avec électronique, en cas de pressions de coupe excessives, le limiteur
amperemétrique intervient ; _ _
« réduire la pression de coupe afin de sauvegarder la machine.

INFORMATIONS RELATIVES AU NIVEAU DE BRUIT - Les valeurs indiquées pour le bruit sont des
niveaux d'émission et non pas nécessairement des niveaux de travail en sécurité. Il existe une corrélation
entre_les niveaux d'émission et les niveaux d'exposition, mais cette corrélation ne peut étre utilisée de
maniére fiable pour déterminer si d'ultérieures précautions sont requises ou moins. Des facteurs ayant
une influence potentielle sur le niveau d’émission sonore sur le lieu de travail incluent la durée de travail,
d'autres sources de bruit (ex :_le nombre de machines en fonctionnement, autres opérations bruyantes
effectuées en méme temps). En outre les niveaux d'exgpsmon peuvent varier d'un Pays a l'autre. Ces
informations permettent toutefois a ['utilisateur de la machine de faire la meilleure évaluation possible des
dangers et des risques.

A Il est conseillé d'utiliser des dispositifs individuels de protection de l'ouie, tels que casques ou

tampons auriculaires. . . i o

INFORMATIONS SUR LA COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE - Les émissions

g’!ectromag,néthues de la machine ne dépassent pas les limites définies par les normes pour les conditions
usage prevues.

ﬁ Veérifier que dans l'installation d'alimentation soit présente une protection magnétothermique en

/:\ mesure de sauvegarder tous les conducteurs contre les courts-circuits et les surcharges.
Vibrations - La valeur moyenne quadratique pondérée en fréquence, de I'accélération main bras, en
conditions de coupe normale avec des lames correctement aiguisées, est inférieure a 2,5 m/sec?.

Les relevés ont été effectués conformement aux normes UNI EN ISO 5349-1 et 5349-2.

Les valeurs de vibration pendant l'usage réel de la machine peuvent étre différentes de celles
A déclarées, car la valeur totale de vibration dépend de la maniére dans laquelle la machine est utilisée.

Il est donc nécessaire d'identifier les mesures de sécurités les plus appropriées afin de protéger

l'opérateur, sur la base d'une évaluation de I'exposition dans le conditions réelles d'usage.
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USO PERMITIDO - El banco multifuncién se ha disefiado y fabricado exclusivamente para realizar trabajos
de perfilado y corte.

USO NO PERMITIDO - SE prohibe: _ _ o

trabajar materiales no metalicos organicos y/o alimenticios. _
Trabajar materiales que puedan generar sustancias nocivas durante la elaboracion.
Utilizar cualquier tipo de lubricante durante el corte.

Cortar madera con un espesor superior a 83 mm

Cortar metal, piedra, goma, plastico, yeso, fibra de vidrio, etc.

Cotar cepas o0 piezas de madera de forma irregular.

Montar otras herramientas o cuchillas distintas de las previstas

Utilizar como bancada portatil o bancada sin fijar. . _
Modificar la bancada, los dispositivos de seguridad, las protecciones y los interruptores.
Utilizar la bancada para realizar ranuras ciegas.

Utilizar la bancada para realizar muescas o ranuras.

A El banco no es apto para el uso en ambientes con atmédsfera potencialmente explosiva.

RIESGOS RESIDUALES o @

Riesgo de corte y amputacion - Se identifica con el simbolo:

Riesgo de roce o abrasion - Debido a la rotacion de la cuchilla.

Medidas de precaucion

+ No utilice %uantes de trabajo durante la fase de elaboracion.

+ Mantenga las manos alejadas de la zona de trabajo.

+ No elimine los residuos de corte ni los recortes cuando la cuchilla esta girando.

Ries_go de proyeccion de particulas - Debido a la rotacion de la cuchilla.

Medidas de precaucion o _ .

. Utlllch5|%mpre equipos de proteccion individual durante el trabajo: gafas de proteccion y calzado de
seguridad.

* No acerque el rostro a la zona de corte.

* Deje caer la pieza cortada sobre la bancada de la maquina.

* No acerque las manos a la zona de corte por ningun motivo antes de que el cabezal alcance el
A final de carrera superior y la cuchilla se haya parado por completo.

* Reduzca la presion cuando la cuchilla toque la pieza para evitar que la cuchilla se rompa.

* En las sierras con parte electronica, el limitador amperimétrico se dispara si la presion de corte

es excesiva.

* Reduzca la presién de corte para proteger la maquina.

INFORMACION SOBRE EL NIVEL DE RUIDO - Los valores indicados se refieren al nivel de emisién y
no se corresponden necesariamente con los niveles de trabajo seguro. La eventual correlacion entre los
niveles de emision y los niveles de exposicion no debe utilizarse para determinar con precision la necesidad
de aplicar otras medidas de precaucion. Entre los factores que influyen en el nivel real de exposicion del
trabajador se incluyen el tiempo de exposicion, las caracteristicas del ambiente y la presencia de otras
fuentes de ruido como, por ejemplo, el numero de maquinas y ciclos de produccion cercanos. Asimismo,
los niveles de exposicion pueden variar en funcion del pais. Esta informacién permite al usuario de la
maquina evaluar los peligros y los riesgos asociados a la exposicion al ruido.

tSe recomiq[ndqdutilizar equipos de proteccion individual para el oido, por ejemplo, auriculares o
apones antirruido. ,

INFORMACION SOBRE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA - Las emisiones electromagnéticas
de la maqguina no superan los limites impuestos por las normas en las condiciones de uso previstas.

A Asegurese de que el sistema de alimentacion disponga de una proteccion magnetotérmica
adecuada para proteger todos los conductores contra los cortocircuitos y las sobrecargas.

Vibraciones - El valor cuadratico medio ponderado en frecuencia de la aceleracion al que se

ven expuestos la mano y el bazo, en condiciones de corte normal y con las cuchillas afiladas

correctamente, no supera los 2,5 m/s?.

Las mediciones se han efectuado de acuerdo con las normas UNI EN I1SO 5349-1y 5349-2.

Es posible que las vibraciones durante el uso real de la maquina no coincidan con las declaradas

A debido a que el valor total de vibraciones depende del modo en el que se utiliza la maquina.
Por lo tanto, es necesario determinar las medidas de seguridad mas apropiadas para proteger al
operador en funcion de la evaluacién de exposicion en las condiciones reales de uso.
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USO PERMITIDO - A bancada multifuncional foi concebida e realizada para ser utilizada exclusivamente para
0s processos de aparagem e corte.

USO NAO PERMITIDO - E proibido: _ N o _

submeter ao processo materiais ndo metalicos, organicos e/ou alimentares.
Submeter ao processo materiais que podem emitir substéncias nocivas pelo efeito do processo.
Utilizar qualquer tipo de lubrificante durante o corte.

Cortar madeira com espessura superiora 83 mm.

Cortar metal, pedra, borracha, plastico, gesso, 1a de vidro, etc.

Cortar toros ou pedagos de madeira de forma irregular.

Montar outras ferramentas ou l&minas diferentes das previstas.

Utilizar como bancada portétil ou como bancada néo fixada. .

Modificar a bancada, os dispositivos de seguranga, os protetores ou os interruptores.
Utilizar a bancada para efetuar ranhuras cegas.

Utilizar a bancada para executar entalhes ou ranhuras.

"

A Abancada néo € adequada ao uso em ambientes com atmosfera potencialmente explosiva.

RISCOS RESIDUAIS ) _ o ) A

Risco de amputacéo, corte e ferimento - Este risco estd identificado com o simbolo: 2

Risco de atrito ou abraséo - Este risco é decorrente da presenca da lamina em rotacgao.

Precaucles a adotar

+ Durante o processo, nao utilize luvas de trabalho.

+ Mantenha as méos afastadas da zona de trabalho. 3

+ N&o remova residuos de corte ou pedacos com a [dmina em rotacao. 3

Risco de projecao de materiais solidos - Este risco é decorrente da presenca da ferramenta em rotagéo.

Precaucles a adotar _ ; ) 3

* Durante o trabalho, utilize sempre os equipamentos de protegdo pessoal: 6culos de protegdo, sapatos
de seguranga.

* Nao agromme or[ogto da zong de corte;, .

» deixe eca co a cair na base dg maquina;

e gvite seyveramente aproximar as maos %Qna de c?rte ant?s cme
enha atingido a altura maxima e a lamina esteja totalmente

a cabeca

A mo%l IZada,; - A
* reduza a pressaqQ ap obter o contacto entre a lamina e a peca, para
evitar a rotura da lamina; . -
. Qara as serras com coP’troIo deletronlco, se,as pressoes de corte forem
excessivas, intervem o limitador amperométrico; ., .
* reduza a pressao de corte para salvaguardar a maquina.

INFORMACOES RELATIVAS AO RUIDO - Os valores indicados para o ruido s&o niveis de emissgo e
nao necessariamente niveis de trabalho seguro. Embora exista uma relagdo entre niveis de emisséo_e
niveis de exposicéo, esta ndo pode ser usada de forma fiavel para determinar se outras precaucdes séo
ou nao sdo necessarias. Os fatores que afetam o nivel de nivel de exposicdo do trabalhador incluem a
duragdo da exposicéo, as caracteristicas do ambiente, outras fontes de ruido, tais como, por exemplo, o
numero de maquinas e outros processos adjacentes. Para além disso, os niveis de exposicao podem variar
nos varios FﬂlSﬁS. De qualquer maneira, estas informagdes permitem ao utilizador da maquina fazer uma
melhor avaliagdo dos perigos e dos riscos.

E recomendavel o uso de equipamentos de protegdo individual do ouvido, tais como

tampges ou %rotetores auriculares. . L »
INFORM_A80§S SOBRE A COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA - As emissdes eletromagnéticas
da maquina nao ultrapassam os limites definidos pelas normas para as condi¢des de utilizagao previstas.

A Verifique se na instalagéo de alimentag&o esta presente uma protecdo magnetotérmica
4 _destinada a proteger todos os condutores de curtos-circuitos e sobrecargas.

Vibragoes - O valor médio quadratico ponderado em frequéncia de aceleracéo ao qual estdo expostos 0s
membros superiores, em condi¢des de corte normal com laminas corretamente afiadas, é inferior a 2,5 m/s?.
As medicdes foram executadas segundo a norma UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

As vibracdes durante o _uso real da maquina podem ser diferentes das declaradas
Borque o valor total de vibracdo depende do modo de utilizagdo da maquina.
A ortanto, é necessario identificar as medidas de seguranga mais apropriadas para
grotet er o operador, baseadas numa estimativa da exposi¢cao nas condi¢cdes efetivas
e utilizagéo.
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TOEGESTAAN GEBRUIK - De multifunctionele werkbank is uitsluitend ontworpen en gebouwd om te worden
gebruikt voor afwerking en zaagwerkzaamheden.

NIET TOEGESTAAN GEBRUIK - HET volgende is verboden:

iet-metaal, organisch materiaal en/of voedsel te bewerken, . ,
et verwerken van materialen die als geyolg van de bewerking schadelijke stoffen kunnen afscheiden.
et gebruik van smeermiddelen, van welke'soort dan ook, tijdens het zagen.

et zagen van hout met een dikte van meer dan 83 mm

et zagen van metaal, steen, rubber, kunststof, gips, glaswol etc.

et zagen van boomstronken of hout met onrerqelmatlge vormen.

et monteren van andere werktuigen of zaagbladen dan voorzien

et gebruik als draagbare werkbank of als niet vastgezette werkbank,

et Wijzigen van de bank, de velllgheldsvoor2|en|n%en, de beschermingen of de schakelaars.

et gebruik van de werkbank voor het maken van blinde sleuven.

et gebruik van de werkbank voor het maken van inkepingen of groeven.

A De werkbank is niet geschikt voor gebruik in een omgeving met mogelijk explosiegevaar.

RESTRISICO'S &

Gevaar voor verwonding door snijden/afsnijden - Dit gevaar wordt aantt;egeven met het symbool; £

Gevaar voor verwonding door wrijving of schuring - Dit risico hangt samen met de aanwezigheid van

het draaiende zaagblad.

Voorzorgsmaatregélen

* Draag tijdens de bewerkingsfase %een werkhandschoenen.

* Houd dée handen ujt de buurt van de bewerkingszone. . _

+ Verwijder geen snijresten of stukjes materiaal terwijl het snijblad draait. o

Gevaar voor wegslingeren van vaste deeltjes - Dit risico hangt samen met de aanwezigheid van het

draaiende gereedSchap.

Voorzorgsmaatregelen , . , . , , N

* MaaK tijdens “"de bewerking altijd gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen: veiligheidsbril,
werkschoenen.

* Kom niet met uw gezicht in de buurt van de bewerkingszone;
* laat het gezaagde werkstuk op het onderstel van de machine vallen; .
* kom nooit met uw handen in de buurt van de zone waar gezaagd wordt voordat de kop in de
hoogste stand staat en het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen;

A + verminder de druk op het moment dat snijblad en werkstuk met elkaar in contact komen, om
breuk van het snijblad te voorkomen; _
*+ voor zaagmachines met elektronisch systeem zal in geval van te hoge zaagdruk de
amperometrische begrenzer in werking treden; _
* verminder de snijdruk om de machine niet te beschadigen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT HET GELUIDSNIVEAU - De waarden die zijn aangegeven voor het
geluidsniveau betreffen emissieniveaus en dit zijn niet, noodzakelukerWl’s ook niveaus waarbij veilig wordt
gewerkt. Er bestaat weliswaar een correlatie tussen emissieniveaus en blootstellingsniveaus, maar déze kan
niet op betrouwbare wijze worden gebruikt om vast te stellen of er al dan niet verdere voorzorgsmaatregelen
vereist zijn, De factoren die het werkelijke blootstellingsniveau van de gfe_brmker bepalen zijn onder meer de
duur van de bIootstelllngz(, de kenmerken van de omgeving, andere geluidsbronnen, bijvoorbeeld het aantal
machines en andere werkzaamheden die in de buurt plaatsvinden. Bovendien kunnen de blootstellingsniveaus
van land tot land verschillen, Deze informatie stelt de gebruiker van de machine hoe dan ook in staat om de
gevaren en risico's optimaal in te schatten.

A Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen om het gehoor te beschermen, zoals oorkappen of
0

ordoppen.
INFORMATII‘EJ,p MET BETREKKING TOT DE ELEKTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT - De
elektromagnetische emissies van de machine blijven onder de door de normen vastgelegde limieten voor de
voorziene gebruiksomstandigheden.

ﬁ Controleer of er in de voedingsinstallatie een magnetothermische bescherming aanwezig is om
=\ alle geleiders te beschermen tegen kortsluiting en overbelasting. ,
Trillingen - De gemiddelde gewogen kwadratische waarde in frequentie, Van de versnelling hand-arm, onder
normale zaagomstandigheden met correct geslepen zaagbladen, is lager dan 2,5 m/sec?.
De metingen zijn uitgevoerd aan de hand van de norm UNI EN SO 5349-1 en 5349-2.
De ftrillingen gedurende het daadwerkeli{ke ebruik van de machine kunnen afwijken van de
verklaarde waarden, dit komt omdat de totale frillingswaarde afhankelijk is van de manier waarop
A de machine wordt ?ebrwkt. _ .
De veiligheidsmaatregelen die moeten worden ﬁetr_offen omde gfebrwker te beschermen moeten
daarom worden bepaald op basis van een schatting van de blootstelling in de daadwerkelijke
gebruiksomstandigheden.
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SALLITTU KAYTTO - Monitoimipdytd on suunniteltu ja valmistettu kaytettdvaksi ainoastaan katkaisu- ja
sahaustyostoissa.

EI-SALLITTU KAYTTO - ON kielletty: .

tyostaa ei-metallisia, o,rgaanis.ilaljg/tai elintarvikkeisiin liittyvia materiaaleja.

le_/.ostgg materiaaleja, jotka tyoston vuoksi voivat paastaa haitallisia ainesosia.
ayttaa mita tahansa voiteluainetta leikkuun aikana.

Sahata yli 83 mm paksua puuta o

Leikata metallia, kivia, kumia, muoveja, kipsia, lasivillaa jne.

Sahata kantoja tai epasaanndllisen muotoisua puukappaleita.

Asentaa muita kuin hyvaksyttyja tyokaluja tai teria

Kayttaa konetta siirrettdvana tai kiinnittamattomana tasona.

Muokata konetta, turva- ja suojalaitteita tai kytkimia.

Kayttaa tasoa urittamiseen. _

Kayttaa tasoa sardjen tai urien tekemiseen.

"

A Poyta ei sovellu kaytettavaksi mahdollisesti rajahdysalttissa ymparistossa.

JAANNOSRISKIT _ o _ _ &
Leikkaus- ja hankautumisriski — Kyseinen riski on merkitty symbolilla: &2
Palamis- tai naarmuuntumisriski - Kyseinen riski johtuu pyorivasta terasta.
Nouydatettavat varotoimenpiteet

+ Ala kayta tyokasineita tyostovaiheessa.

- Pida kadetetadlld fyoalueesta. =

+ Ala irrota leikkausjaamia tai paloja teran pyoriessa. S
Kiinteiden materiaalien sinkoutumisriski - Kyseinen riski johtuu pyorivasta terasta.
Noudatettavat varotoimenpiteet S S )

+ Kayta aina tyoskennellessasi henkilosuojaimia, kuten suojalasit ja turvakengat.

+ Al4 laita kasvoja leikkuualueen lahelle;

* Anna leikatun kappaleen pudota koneen alustaan; e f

+ Ala missaan tapauksessa laita kasia leikkuualueen lahelle ennen kuin tyOstopaa on taysin
A ylhaalla ja tera on kokonaan pysahtynyt; o . o o

* Vahenna painetta teran ja kappaleen koskettaessa toisiaan, jotta tera ei rikkoontuisi;

+ elektronisissa sahoissa ampeerimittarirajoitin aktivoituu, jos leikkuupaine on liian suuri.

* kevenna leikkuupainetta koneen suojelemiseksi.

MELUA KOSKEVAT TIEDOT - Melusta annetut arvot ovat paastotasoja, eivatka valttamatta turvallisen
tyon tasoga. Paasto- ja altistumistasot korreloivat keskenaan, mutta korrelaation perusteella ei kuitenkaan
voida luotettavasti maarittaa, tarvitaanko lisavarotoimenpiteita. Tyontekijan altistumisen todelliseen tasoon
vaikuttaviin seikkoihin kuuluvat altistumisen kesto, ympariston ominaisuudet, melulahteet, esimerkiksi
koneiden lukumaara ja muut vierella olevat tyostot. Nama altistumistasot voivat vaihdella maakohtaisesti.
Naiden tietojen ansiosta koneen kayttaja voi arvioida vaarat ja riskit paremmin.

A Kannattaa kayttaa kuulosuojaimia, kuten kuulokkeita tai korvatulppia.

SAHKOMAGNEETTISEN YHTEENSOPIVUUDEN TIEDOT - Koneen sahkémagneettiset paastot eivét
ylita tarkoitetun kayton olosuhteita koskevissa standardeissa maaritettyja arvoja.

A Tarkista, etta virtaverkossa on magneettinen vikavirtasuoja, joka suojelee kaikkia johtimia
2 oikosuluilta ja ylikuormituksilta. _

Tarina - K&den ja kasivarren téarinan tehollinen ja painotettu taajuuden arvo on alle 2,5 m/s2.

Mittaukset on tehty standardin UNI EN ISO 5349-1 ja 5349-2 avulla

Koneen todellisen ké¥t6n aikaiset tarinat voivat poiketa ilmoitetuista, silla tarinan kokonaisarvo

A rippuu koneen kaytttavasta. . . . o L
On siis tarpeen tunnistaa soveltuvimmat turvatmmeni)lteet tyontekijan suojaamiseksi. Nama
perustuvat todellisissa kayttdolosuhteissa tapahtuvan altistumisen arvioon.

49



,Eml
@I ANVENDELSE

TILLADT BRUG - Multifunktionsbordet er designet og fremstillet udelukkende til brug under afretnings- og
skeeringsopgaver.

IKKE TILLADT BRUG - DET ER forbudt:

+ at bearbejde ikke metalliske, organiske og/eller spiselige materialer.
Bearbejde materialer, der ved bearbejdningen kan udsende skadelige stoffer.
At anvende en hvilken som helst form for smarevaeske under skeeringen.
Skeering af trae med en tykkelse pa over 83 mm

Skeering af metal, sten, gummi, Elastlk, ips, glasuld, etc.

Skeering af stubber eller treestykker med uregelmaessig form.

Montering af andre veerktgjer eller klinger end de forudsete

Anvendes som en beerbar eller ikke fastspaendt baenk.

Modifikation af baenken, sikkerhedsanordningerne, projektarerne eller afbryderne.
Anvend baenken til at skabe blinde riller.

Anvend baenken til at udfgre indskeeringer eller riller.

™

A Bordet egner sig ikke til brug i et miljg med potentiel eksplosiv atmosfeere.

RESTERENDE RISICI 1@

Risiko for overklipning, snitsar og opskaerinf; - Denne risiko signaleres af symbolet:

Fare for friktion eller slid - Denne risiko skyldes tilstedevaerelsen af den roterende klinge.
Foranstaltninger, der skal iveerksaettes

. Benglt ikke arbejdshandsker under bearbejdningen.

+ Hold heenderne pa lang afstand af arbejdsomradet. . . .

+ Fjern aldrig rester fra skaeringen eller SB/kker af emner mens klingen er i rotation. .
Rischio di eiezione di materiali solidi - Denne risiko skyldes tilstedeveerelsen af det roterende veerktgj.
Foranstaltninger, der skal iveerksaettes

+ Benyt altid de personlige veernemidler under bearbejdningen: sikkerhedsbriller, arbejdssko.

« Anbring aldrig ansigtet i neerheden af skeerezonen;
* Lad det afskarne emne falde ned p& maskinens bund;
* Det er strengt forbudt, at anbringe haenderne i naerheden af skeerezonen, for aggregatet er
lgftet helt op og klingen star helt stille;

A + Reducér trykket i samme gjeblik, hvor klingen kommer i beragring med emnet, for at undga at
klingen tager skade;
. IDI?tn a{Eperometriske begreenser griber ind i tilfeelde af et overdrevet skeeretryk pa save med
elektronik;
* Reducér skaeretrykket, for at vaerne om maskinen.

OPLYSNINGER OM ST@J - De anferte stojveerdier svarer til emissionsniveauerne og ikke
ngdvendigvis til sikre arbejdsniveauer. Skent der foreligger et forhold mellem emissionsniveauerne
og eksponeringsniveauerne, kan dette ikke benyttes til at fastleegge med sikkerhed, om yderligere
foranstaltninger er nadvendige eller ej. De faktorer, som pavirker de reelle eksponeringsniveau, omfatter
eksponeringens varl%led, omgivelsernes egenskaber, andre stgjkilder, for eksempel antallet af maskiner
og andre tilstadende bearbejdninger. Desuden kan eksponeringsniveauerne variere fra et land til et andet.
Disse oplysninger giver dog maskinens bruger mulighed for at vurdere farerne og risiciene mere preecist.

A Der bar anvendes personlige veernemidler, for at vaerne om hgrelsen, sa som haretelefoner eller
grepropper.

OPLYSNI GE% OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiske
emissioner overstiger ikke de fastsatte begraensninger for de forudsete brugsforhold.

A Kontrollér at forsyningsanlaegget er udstyret med en termomagnetsikring, der er i stand til at
.=\ beskytte alle lederne mod kortslutning og overbelastning. . .

Vibrationer - Den veegtede kvadratiske middelveerdi i frekvens, pa accelerationen hand arm, under
normale skeereforhold med korrekt slebne klinger, er lavere end 2,5 m/sek?.

Malingerne er blevet udfert i henhold til standarden UNI EN ISO 5349-1 og 5349-2.

Vibrationerne, under den reelle brug af maskinen, kan veere anderledes end de erkleerede, da
A den totale vibrationsveerdi afhaenger af den made maskinen anvendes pa. _ . .

Det er derfor ngdvendigt at finde frem til de bedst egnede sikkerhedsforanstaltninger til at sikre

operatarens beskyttelse, baseret pa en vurdering af eksponeringen under de reelle brugsforhold.
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TILLATEN ANVANDNING — Den méangsidiga arbetsbanken har utvecklats och tillverkats for att endast
anvandas for kantskarning och kapning.

OTILLATEN ANVANDNING - DET AR f('jr.biudet att:
bearbeta icke metalliskt/organiskt material och/eller livsmedel.
Bearbeta material som p& grund av bearbetningen kan avge skadliga dmnen.
Anvéanda nagon typ av smorjmedel under kapningen.
Kapa tra med storre tjocklek an 83 mm.
Kapa metall, sten, gummi, plast, glasull 0.s.v.
Kapa vedtran eller trastycken med oregelbunden form.
Montera andra verktyg eller blad an de foreskrivna. )
Anvanda arbetsbanken som en barbar eller ej fastsatt arbetsbank.
Andra péa arbetsbanken, sakerhetsanordningarna, skydden eller strémbrytarna.
Anvanda arbetsbanken for att gora infogade spar. . .
Anvanda arbetsbanken for att gora ej genomgaende eller genomgaende spar.

A Banken lampar sig inte for anvandning i potentiellt explosiv miljo.

KVARSTAENDE RISKER 1@

Risk for kaEning och skarning — Denna risk anges med symbolen:

Risk for friktion eller n6tning — Denna risk beror pa att bladet roterar.
Forsiktighetsatgéarder som ska vidtas

+ Anvand inte arbetshandskar under arbetsfasen.

+ Hall handerna langt borta fran arbetsomradet.

+ Avlagsna inte kapnings- eller klipprester medan verktyget roterar.

Risk for att fasta material kastas ut — Denna risk beror pa att verktyget roterar.
Forsiktighetsatgarder som ska vidtas

+ Bar alltid personlig skyddsutrustning under arbetsfasen: skyddsglaségon, arbetsskor.

* For inte ansiktet i narheten av kapningsomradet;

» Lat det kapade arbetsstycket falla till maskinens bottenplatta; . )

+ Undvik absolut att placera handerna i nérheten av kapningsomrédet innan huvudet &r p4 max.
A hojd och bladet har stannat helt; ) .

* Minska trycket i kontaktogonblicket mellan bladet och arbetsstycket for att undvika att bladet

gar sonder;

* P4 sadgar med elektronik ingriper den amperometriska begransaren vid 6verdrivna kapningstryck;

* Minska kapningstrycket for att skydda maskinen.

INFORMATION OM BULLER-De varden somanges for buller aremissionsnivaer och érinte nddvandigtvis
sakra arbetsnivaer. Medan det finns ett samband mellan utsl&ppsnivaer och exponeringsnivaer kan detta
inte tillforlitligt anvandas for att faststélla om ytterligare forsiktighetsatgarder kravs eller inte. Faktorer som
paverkar den verkliga nivan for arbetstagarens exponeringsniva inkluderar exponeringens varaktighet,
egenskaperna hos miljon, andra ljudkallor, till exemFeI antalet maskiner och andra angransande arbeten.
Dessutom kan _exponeringsnivaerna variera fran land till land. Denna information gor det majligt for
maskinens anvandare att gora den basta bedémningen av farorna och riskerna.

Du bér anvanda personlig skyddsutrustning for att skydda hérseln, som hérselskydd eller
dronproppar.
INFORMATION OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiska
emissioner dverstiger inte granserna som ar faststallda enligt standarderna fér anvandningsvillkoren.

Kontrollera att det finns ett termomagnetiskt skydd i matningssystemet som skyddar alla ledare
=\ mot kortslutningar och overbelastningar. )
Vibrationer — Det kvadratiska medelvardet for den frekvensvagda accelerationen i hand-arm-
_sl_ystemet vid normal kapning med korrekt slipade blad &r mindre an 2,5 m/sek’.
esterna ar utférda enligt standarderna UNI EN ISO 5349-1 och 5349-2.

Vibrationerna under den faktiska anvandningen av maskinen kan skilja sig fran de angivna
A eftersom det totala vibrationsvérdet beror pa vilket sétt maskinen anvands. )

Det ar darfor nddvandigt att faststélla de l[@mpligaste sdkerhetsatgarderna for att skydda

operatoren baserat pa en uppskattning av exponeringen vid faktiska anvandningsférhallanden.

51



fem)

L
L ™ BRUK

TILLATT BRUK - Det flerfunksjonelle bordet er laget og konstruert for & brukes kun til renskjaering og kapping.

IKKE TILLATT BRUK- DET er forbudt&a: _ _

* bearbeide ikke metalliske organiske materialer og/eller naeringsmidler

bearbeide materialer som kan slippe ut farlige stoffer under handtering

bruke alle former for smgremiddel under kappingen

kappe treverk som er tykkere enn 83 mm

kappe metall, stein, gummi, plast, glps, glassull osv.

kappe vedkubber og treemner med ujevn form

montere andre verkigy eller sagblad enn de maskinen er beregnet for

bruke det som beerbart eller ikke fastgjort bord

gjrare endringer pa sagbordet, sikkerhetsanordningene, beskyttelsene eller bryterne
ruke sagbordet til a lage noter .

bruke sagbordet til a lage utskjaeringer eller slisser.

A Bordet egner seg ikke til bruk i et miljg med en mulig eksplosiv atmosfaere.

ANDRE FARER S 1@

Risiko for klippe-, kutt- og snittskader - Slik risiko vises av symbolet:

Fare for gnissing og oppskraping pa grunn av det roterende sagbladet.

Forholdsregler som ma anvendes

+ |kke bruk arbeidshansker under selve bearbeidelsen.

* Hold hendene pa avstand fra arbeidssonen.

+ |kke fiern avkutt eller biter mens sagbladet roterer.

Fare for at solide materialer kan slynges ut pa grunn av det roterende verktayet.
Forholdsregler som ma anvendes

+ Under bearbeidelse ma man alltid ha pa seg personlig verneutstyr: vernebriller, vernesko.

* Hold ikke ansiktet over omradet hvor du arbeider;

* La den avkappede delen falle ned pa maskinens fundament. .

Det er strengt forbudt & holde hendene i nerheten av arbeidsomradet fgr hodet er blitt hevet helt
A OEP og bladet har stanset helt.

» For a unngé at bladet adelegges, ma trykket reduseres nar bladet mater stykket.

» Sager med elektronikk har en amperemetrisk regulator som slér ut dersom trykket, som utaves

nar man kapper, er for krattig.

* Bruk mindre kraft nar du kapper for a spare maskinen.

INFORMASJON OM ST@Y - Angitte stgyverdier er emisjonsniva og ikke nadvendigvis sikre driftsnivaer.
Selv om det er sammenheng mellom emisjonsnivéer og de nivdene man utsettes for, kan ikke disse
dataene benyttes med sikkerhet for & avgjere om det er ngdvendig & ta ytterligere forholdsregler. Faktorer
som virker inn pa operatarens reelle eksponeringsniva er varighet, miljgets egenskaper og andre
stgykilder, som for eksempel antall maskiner og andre arbeider i ngerheten. Eksponeringsniva kan ogsa
]\c/arlere fr_a_Land til land. Den oppgitte informasjon er uansett nyttig nar brukeren av maskinen skal vurdere
are og risiko.

A Det anbefales a bruke harselsvern som greklokker eller -propper.

INFORMASJON OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiske
emisjoner overskrider ikke grensene som er fastsatt i forskriftene for den planlagte bruken.

A Kontroller at stremnettet er utstyrt med termobryter, som beskytter alle ledningene mot
: _kortslutning og overbelastning. _ o _
Vibrasjon - Vektet kvadratisk gjennomsnittsverdi for akselerasjon i hand/arm ved normal kapping, med
korrekt slipt sagblad, ligger under 2,5 m/sek?. _

Malingene er utfart i overensstemmelse med forskriften NS-EN ISO 5349-1 og 5349-2.

Vibrasjonene som oppstar i en reell arbeidssituasjon, kan avvike fra de som er oppgitt, da den

A totale vibrasjonsverdien avhenger av hvordan maskinen brukes. .
Derfor ma man finne ut hvilke sikkerhetstiltak som er best egnet til a beskytte operataren, etter a
ha vurdert de reelle bruksforholdene
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DOZWOLONE UZYCIE - Wielofunkc_:yg‘ny stot zostat zaprojektowany i skonstruowany do stosowania wytgcznie
do obrdbki krawedzi i ciecia przedmiotow.

UZYCIE NIEDOZWOLONE - ZABRANIA sie: _

obrdbki materiatow niemetalicznych organicznych i/lub spozywczych,
obrobki materiatow, ktore w trakcie obrobki mogg emitowac substancje trujgce,
stosowania wszelkich smaréw podczas ciecia,

ciecia drewna o grubosci przekraczajgcej 83 mm, .

ciecia metalu, kamienia, gumy, tworzyw sztucznych, gipsu, wetny szklanej itp.,
ciecia drewnianych blokow i elementow o nieregularnym ksztatcie, . )
montowania narzedzi lub ostrzy innych niz te, kiore zostaty okreslone w instrukcji,
stosowania jako stotu przenosnego lub bez przymocowania do podtoza, .
wprowadzania zmian w stole, urzgdzeniach bezpieczenstwa, ostonach i przetgcznikach,
uzywania stotu do wykonywania naciec nieprzelotowych,

uzywania stotu do wykonania wrebien czesciowych lub naciec.

™

A Stot nie nadaje sie do pracy w potencjalnie wybuchowym srodowisku.

RYZYKO RESZTKOWE ) ) o o _ &

Niebezpieczenstwo zakleszczenia, skaleczenia lub obcigcia czesci ciata-Ryzyko to oznaczone jest symbolem:

Niebezpieczenstwo tarcia i Scierania — Niniejsze ryzyko wynika z obecnosci obracajacego si¢ ostrza.

Srodki ostroznodci, ktore nalezy wdrozy¢

+ W fazie obrobki nie nalezy uzywac rekawic roboczych.

+ Utrzymywac rece z dala od obszaru roboczego. _

+ Nie usuwac pozostatosci po cieciu ani odtamkdw, kiedy ostrze obraca sie. o _

Nlebezplgc_zenstwo odrzutu materiatéw statych — Niniejsze ryzyko wynika z obecnos$ci obracajgcego

sie narzedzia.

S?odki o%troz‘nqéci, ktore nalezy wdrozy¢ = _ _ . _

. bea2|e obrobki nalezy zawsze stosowac srodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne, obuwie
robocze.

* Nie zbliza¢ twarzy do strefy ciecia; .

. gozwollé odcietym elementom swobodnie opadac na podstawe maszyny, .

* bezwzglednie unika¢ zblizania rgk do strefy ciecia, dopoki gtowica nie znajdzie si¢ na maksymainej

wysokoscl, a ostrze nie zatrzyma sie catkowicie; . . _ .
A . V\{ momencie kontaktu ostrza z materiatem zmniejszy¢ nacisk, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia

ostrza;

* w przypadku przecinarek z ukfadem elektronicznym, w sytuacji cigcia z nadmiernym naciskiem

aktywowany jest .ogra.nlclznlk pradowy;

* zmniejszyC nacisk ciecia w celu ochrony maszyny.

INFORMACJE DOTYCZACE HALASU - Podane wartosci dotyczace hatasu sg poziomami emisji i
niekoniecznie okreslajg bezpieczne poziomy robocze. Pomimo istnienia zaleznosci miedzy poziomem
emisji i poziomem narazenia, nie moze ona stanowi¢ wiarygodnego sposobu na ustalenie, czy konieczne
jest zastosowanie dodatkowych srodkow ostroznosci. Na rzeczywisty poziom narazenia pracownika
wp’%/waja takie czynniki, jak czas trwania narazenia, uwarunkowania ofoczenia i inne zrodta hatasu, np.
liczba _m.qsz?/n W miejscu pracy i rodzaj Rl(ac wykonywanych w poblizu. Ponadto, poziom ekspozycji moze
sie rozni¢ dla poszczegolnych krajow.

_ : iniejsze informacje umozliwiajg jednak uzytkownikowi maszyny
jak najlepszg ocene zagrozen i ryzyka.

A Zaleca sie stosowanie indywidualnych srodkéw ochrony stuchu, takich jak nauszniki lub zatyczki do uszu.

INFORMACJE DOTYCZACE.  KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ-Emisje
elektromagnetyczne maszyny nie  przekraczajg limitow okreslonych w normach dotyczgcych
przewidzianych warunkéw uzytkowania.

A Sprawdzi¢, czy instalacja zasilajgca wyposazona jest w wytgcznik instalacyjny odpowiedni do
: oochrony wszystkich przewodow przed zwarciem i przecigzeniem. ) o

Wibracje — Warto$¢ srednia kwadratowa wazonego przyspieszenia drgar ramienia, w warunkach
normalnego ciecia przy prawidfowo naostrzonEch ostrzach, nie przekracza 2,5 m/s2.

Pomiarow dokonano zZgodnie z normami UNI EN ISO 5349-1 i 5349-2.

Wibracje podczas rzeczywistego uzytkowania maszyny mogg rézni¢ sie od deklarowanych,
Wnlewaz warto$¢ catkowita wibracji zalezy od sposobu, W jaki wykorzystywana jest maszyna.

A celu ochrony operatora, konieczne jest zatem okreslenie najbardzie] odpowiednich Srodkow
bez k|eczer]stwa w oparciu o obliczenia wynikajgce z narazenia operatora w normalnych warunkach
uzytkowania.

53



,Eml

fotr L4 "
& Ycnonb30BAHMUE @W@

PA3PELUEHHOE UCMOJIb3OBAHUE - YHuBepcarbHbIn BepcTak NpeaHasHa4YeH WUCKIHYUTENBHO ANS
06pE3KM KPOMKM 1 PE3KM.

HEPA3PELLEHHOE UCMNOJIb30BAHUE - CTPOI'O 3anpelyaercs:
* Q6pabarbiBaTb HEMETaNMMYecke, opraHMyeckne Uuni NULLEBbLIE MaTepuarnl.
ObpabartbiBatb MaTepuarsbl, KOTOpble B MPOLECCE pe3aHns MOryT BblAensTh BpeaHble BellecTBa.
/lcnonb3oBaTh Npy peske cMasblBatoLLMe BeLLeCTBa J10boro Tua.
Pe3aTb AepeBO, TOMLLMHA KOTOPOro NpeBbillaeT 83 MM
Pe3aTb MeTans, KaMeHb, Pe3vHy, MnacTMaccy, rmrc, CTEKNOBOMOKHO U T.4,.
Pesatb KOnoabl U Kyckv AepeBa HenpasuIibHOW )OpMbL.
YCTaHaBnMBaTb HENPEeLyCMOTPEHHbIE MPUCNOCODNEHNS UMW PeXyLLIMe NOMNoTHA.
lcnonb3oBaTh B ka4ecTBe NepeHOGHOrO UM HE3aKPENIEHHOMO BepCTaka.
MogaudumumpoBaTb BepcTak, YCTpoMCTBa obecneyeHnss 6e30nacHOCTU, 3alUUTHbIE NpMCnocobneHuns
/NN BbIKIKYATENN.
CMonb30BaTb BEPCTaK ANs BbIMOMHEHNS [yXMX Na3oB.
* Vcnonb3oBatb BepCTak Ans BbIMOMHEHNUS BbIPE30B UK Nasos.

A Bepctak He [pedHasHauyeH AOns MCMONb30BaHMA B cpede C  MoTeHumarbHO
B3PbIBOOMNACHON aTMOCEPOMN.

OCTATOYHbIE PUCKUN . . &

Puck nopesa n TpaBmMatuyeckom amnytauum - [laHHbIN pyck 0603Ha4aeTcs CYMBOSIOM:

Puck noBpexaeHus nog AeUCTBUEM TPEHUS - ITOT PUCK OOYCNOBNEH HanMuMeM BpaLLatoLLerocs

MHCTPYMEHTA.

Heo xgdumue MepbI MPedocmopoXHOCMU

* He vncnonb3oBaTh Npu paboTe 3alnTHbIE NepyaTku.

* He npubnmxatb pyku K paboden 30He.

+ He ybupatb oTx0ofbl pesku Npy BpaLlatoLLeMcs pexyLLeM NooTHe.

Puck "Bblbpoca TBepabiXx MaTepuanoB - OTOT PUCK OOYCIOBMEH HamMuMeM BpaLLarLLErocs

WHCTDYMEHTA.

Heo )?/oduw:/e Mepbl npedocmopoxxHOCMU .

* Bo Bpemsi paboTbl HEOOXOAMMO MCMONbB30BaTh CPEACTBA MHAMBUAYASbHON 3ALLMTbI: 3aLLMTHBIE OYKY,
3aLUWTHYH 00YBb.

* He npnbnmxatb Nnuo K 30HE PesKku;
* OTpesaHHble YacTu JOSMKHbI NagaTh Ha OCHOBaHME MaLUWHbI;
» Kateropnyeckn 3anpeLiaetca npubnmkartb pyku K 30HE Pe3kn 40 Nogbema rofioBKM
Ha_MaKCMMaribHY BbICOTY M MOTHON OCTAHOBKM PEXYLLEro NOSIoTHA.

A * B MOMEHT KOHTaKTa Mexay pexyLiMM MOoTHOM W AeTanblo crieqyeT CcoKpaTuTb
AaBreHne pesaHus, YTobbl n3bexaTtb paspbiBa NOOTHA;
 Ecnn nuna ocHaweHa 3neKkIPOHMKOW, MpU W3MNUIHEM OABMEHUN pe3aHus
cpabaTbiBaeT aMnepoMeTPUYECKUIN OrpaHNUNTENb;
* [Ing 3almTbl MaLlWnHbI OT NOBPEXAEHMM CrieqyeT ocrabutb AaBreHne pe3aHus.

OAHHbIE NO YPOBHIO LUYMA - 3HayeHus1, ykasaHHble O yPOBHS LyMa, NpeaCcTaBnsioT COO0M ypOBHU
LLIYMOBOTO U3My4Y€eHNs 1 He BCErja COOTBETCTBYIOT HOPMaM TEXHWKM 6e30nacHOCT. HecmoTps Ha Hanuume
COOTHOLUEHNS ™ MEXY YPOBHSAMM LUYMOBOTO “M3MNYYEHUSI 1 YPOBHAMU LLIYMOBOMO BO3AEWCTBUS, Takoe
COOTHOLLIEHME HE MOXET NCNOoMnb30BaThCs AN onpeaeneHns HeobxoaMMOoCTN NPUHATUS AONONMHUATENBHbBIX
Mep NpefoCTopoXHOCTW. dakTopbl, onpefensoLye dakTMieckui ypoBeHb LLIYMOBOTO BO3AENCTBUS Ha
pabOTHMKa, BKITKOYAKOT NPOAOIHKUTENBHOCTL BO3AEVCTBISA, XapakTEPUCTUKY OKpYXaloLLen cpedbl, Apyrve
MCTOYHMKY LUYMA, KaK, HAanpuMep, KOriM4eCcTBO MaLLMH W BhINONHEHWE ApyrviX BUAOB 06paboTku B 3TOM xe
30He. KpoMe Toro, 4onyCTUMblE YPOBHU LLIYMOBOTO BO3AENCTBUS MOTYT PasnnyaThCs B pasHbIX CTPaHaXx.
OpHako nHopmaLs o YPOBHSM LLIYMOBOO U3NyYeHUs 4aeT Norb30BaTento BO3MOXHOCTb bornee TO4HO
OLIEHWTb CYLLECTBYHOLLE OMACHOCTU M PUCKW.

PekomeHayeTca mcnonb3oBaTh MHAMBMAYaNbHbIE CpeAcTBa 3aliUTbl OpraHoB Cryxa:
HAYLUHWKLA NN IiI_FOTVIBOLLIXMHbIe BKJ'.la,gbILIJM.
MHPOPMALIMA NO SNEKTPOMATHUTHOU COBMECTUMOCTMW - OnekTpoMarHUTHOE U3nyyYeHne
MaluHbl HE MPEBbILLAET YPOBHW, YCTAHOBMIEHHblE HOPMaMu [Ons NPedyCMOTPEHHbIX YCrOBUM
MCNONb30BaHUS.

ﬁ Y6eauTbcs, 4TO arperat MNUTaHWs OCHaLWEeH MarHUTHO-TEPMWYECKOW 3alimMTon OT
KOPOTKOMQ 3aMblKaHUA U Neperpyskun A1 BCeX NPOBOAHWNKOB.
Bubpayuu - CpeOHeksaOpamu4yHoe 838ellieHHOe 3Ha4yeHUe 8UbPOYCKOpeHUsI, nepedasaemMozo pyKe rpu
HOPMarTbHbIX yCI08USIX_ Pe3aHUS C XOPOLWO HamOYeHHbIM MOTIOMHOM HE rnpesbiliaem 2,5 mlc?.

Bce uamepeHusi nposedeHni coanacHo Hopmam UNI EN 1SO 5349-1 u 5349-2.

dakTnyeckme 3Ha4yeHns BUGpaLmmn Npu UCrosb30BaHMM MaLLMHBI MOTYT OTNMYaTbCS OT
3aABIEHHbIX 3Ha4YeHWK, NMOCKONbKY ODLLas BENMYMHA BUOpaLIMK 3aBUCUT OT crnocoba
A NPUMEHEHMSA MaLLIVHBbI.
03TOMY HEODXOAMMO ONpeaenuTb Mepbl Ge3onacHOCTM, obecneyrBatoLLme Hambonee
HaOEXHYI0 3aLUMTY oneparopa B pearbHbIX YCIOBUAX UCMNONb30BaHNS.
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MO3BOJIEHA YIMOTPEBA - MynTucyHKUMOHANHUAT NS0T € NpoeKT1paH 1 u3paboTeH, 3a Aa 6bae nanonasaH
3a 06paboTKY MO 3aTO4BaHE M 3a psidaHe.

HENPEOBWAEHA YNOTPEBA - 3SABPAHEHO e:

* [a ce paboTu ¢ MaTepmanu, KOUTO He ca METarHW, KakTo U C OPraHUYHK WUNK XPaHUTENHI MaTepuani.

ﬁa ce paboTu ¢ maTtepuanu, KouTo B Npouec Ha 0bpaboTka moraT Aa OTAENAT BPeAHW BELLECTBaA.
3M0n3BaHETO Ha KaKBWTO M Aa B1uno cMasgallm NPoayKTW B NPOLEC Ha psidaHe.

Pa3aHeTo Ha AbpBEH Matepuan, ¢ AebenvHa Haaxebpnswa 83 mm

Ps3aHeTo Ha MeTarn, kambK, r'yMa, nactMaca, nc, CTbkieHa Bata v ap.

Ps3aHeTo Ha AbHepW UK ObpBEH MaTepuarn ¢ HenpasunHa gopma.

[oCTaBAHETO OTrOPE Ha APYr MHCTPYMEHTM UMM HOXOBE, HECHOTBETCTBALLM Ha 0J0bpeHuTe.

/13non3BaHeTo My caMo KaTo MPEHOCUM NAOT UMK ako He € CTabMTHO 3aKpeneH.

BbBexgaHeTo Ha Mogudmkauum M M3MEHEHUs MO MroTa, 3alMTHWTE Mperpagu U YCTpoMcTBata 3a

6€e30MacHOCT, N0 NPOTEKTOPUTE UMK MO KMOYOBETE U NPEKLCBAYUTE.

* 3non3eaHeTo Ha NNoTa 3a NpobuBaHe Ha LUMOHKOBW KaHanu.

* M3non3eaHeTo Ha NNoTa 3a AbpBOpe3du unum 3a pasnpobusaHe.

A MnoTsLT He e noaxoasiuy 3a yn0Tpe6a B NoMeLleHne ¢ noTeHumnarnHo ekcrniio3anBHa cpeaa.

OCTATBbYHU PUCKOBE &
Puck ot oTpsa3BaHe, cps3BaHe 1 npepsa3BaHe - To3n puck e 0603Ha4YeH CbC CUMBONa:

Puck oT TpueHe unu nsHocBaHe - To3n pUCK Ce ObJDKM Ha HaNTMYMETO Ha BbPTSLLY Ce HOX.

Heobxodumu npedna3Hu mepKu

* B npoueca Ha obpaboTka He u3nonsgaiTe paboTHW pbKaBULM.

. Hpbxae pbLETE Cv Aaney ot paboTHaTa 30Ha. 5

+ [lpn paboTeLy BbpTSLL Ce HOX HE BaJeTe OTNagbLmMTe OT PS3aHETo UK NapyeTa oT AeTanna.

Puck oT n3xBbpnsHe Ha TBbPAY MaTepuani - To3u pUCK Ce AbIMKM HA HANMNYMETO Ha BbPTSILL, CE MHCTPYMEHT.
Heobxodumu npedna3Hu mepKu

* B eTana Ha obpaboTtkata BuHaru HoceTe MMYHW NPeanasHn CPeACcTBa: NpeanasHu o4una, pabotHu obyBky.

* He nobrixasaiiTe NULIETO C1 [10 30HaTa Ha psA3aHe;

* OCTaBeTe 0TPA3aHUA AeTaln Aa nagHe BbpXy 0CHOBATa Ha MalluHara;

* B HWKaKbB Cryyai He fobrimkaBanTe pbLETe C1 40 30HaTa Ha psidaHe, ako rnaeata He € MaKCUMarHo
A BAMrHaTa Harope U HOXbT HE € HAMbIHO CrpsrT;

* Hamanete HansraHeTo B MOMEHTa Ha [IoNUP MexXIy HOoXa 1 ieTalina, 3a Aa U30erHeTe CHyrnBaHe Ha HoXa;

* NP1 eNEKTPOHHWUTE MOZENM, B CIlyyaii Ha HansraHe Npu psisaHe ce 3a4ercTBa aMnepoOMETPUYHaTa 3aLnTa;

* HamareTe HansraHeTo Npu psidaHe, 3a Aa npegnasuTe MaluuHaTa.

WHOOPMALIUA OTHOCHO LLUYMA - [Moco4eHMTe CTOMHOCTM 3a LYM Ca HUBA Ha EMUCUS, a HE HENpPeMEHHO
CUIypHW HMBA, JOCTUraHu npu pabota. Makap 4a CbliecTByBa Bpb3ka MEXQy HMBaTa Ha eMucust U H1BaTa
Ha eKcnosuuusi, To T8 He Moxe Aa Obae M3non3BaHa KaTo HaAEeXOHO CPEACTBO 3a OMNpedensHe Aanu ca
HeobXooMMM UNK He OOMbIHUTENHM MpeanasH Mepku. PakTopuTe, KOUTO BMMSISIT HA PEarnHoTO HWBO Ha
eKcnosnumst Ha paboTHMKA BKIMIOYBAT MPOABLIKUTENHOCT Ha EKCMO3WLMSTA, XapaKTEPUCTUKM Ha OKOrHaTa
cpena, ApYri U3TOYHULIM Ha LyM, Hanpumep Dposi HA MaLLMHUTE U APYrv CbTbTCTBALLWM 00paboTku. OCBEH TOBa,
LONYCTUMUTE HIBA Ha EKCMO3MLMA MoraT Aa Obaat pasnuyHu B pasnnyHuTe Obpxasu. Tasu uHopmMaLums aasa
Bb3MOXHOCT Ha NOTPedUTENS HA MalLMHAaTa a Hanpaem No-100pa OLEeHKa Ha ONacHOCTTa W Ha PUCKOBETE.

A Heobxoaymo e u3nons3BaHeTo Ha NUYHKM NpeanasHW CpeacTsa 3a 3allWTa Ha chnyxa, kaTo
AHTUAOHM UMK Tanu 3a YL,
WHOOPMALIUA OTHOCHO ENEKTPOMAMHUTHATA CBHBMECTUMOCT - EnekTpoMarHUTHUTE emucu
Ha MallMHaTa He NpeBMLIABAT rpaHULMTE, ONPEeaeneHn OT CTaHAapTUTE 3a NPeaBUOEHUTE eKCnroaTaLyoHH!
YCMOBUS.

A lNpoBepeTe Aanu B 3axpaHBallara Bepura MMa MarHUToTepMUYHa 3alumTa, KoSTo Aa npegnassa
BCWYKM NPOBOOHMLM OT KbCO CbeAMHEHME U MPETOBApBaHUSI.
Bu6bpayuu - CpedHo npemeaneHama keadpamHa cmotHocm npu E))/C/(Ope/-/ue pbKa fiocm, fpu HopmareH
nPOUEC Ha pA3aHe U NpagusIHO HaMOYeHU HOX08e e Mo—HUCKa om 2,5 MICEK>.
motiHocmume ca bunu uamepeHu Ha 6azama Ha cmaHdapmu UNI EN ISO 5349-1 u 5349-2.

BubpauwuTe npn HopmaneH npoLiec Ha paboTa Ha MaLLvHaTa MoraT Aa ce pasninyaear ot 06sBEHNTE,
KaTo ce uma_mpeasua, Ye obluata CTOMHOCT Ha BUOpaLMUTE 3aBMCK OT HauMHa Ha ynotpeba Ha
MalumHaTa. CriefoBaTernHo e HeoBXoAMMO [a Ce YCTaHOBM KOW ca Hal—MOAXOAALLMTE MpennasHi
Mepky, KoUTO Aa ObhaT NpeanpueTn 3a 3aliuTa Ha onepatopa, KOeTo CTaBa Ype3 MpeLieHka Ha
eKcrnoauumsiTa Npu peanH paboTHN yCroBMS.

55



fem
CD UPORABA

DOPUSTENA UPORABA - Visenamjenski radni stol je kostruiran | izraden kako bi se koristio iskljucivo za
obrezivanje i rezanje.

NEDOZVOLJENA UPORABA - ZABRANJENO je: .
* obradivati nemetalne, organske matentjlale ifili materijale za prehrambene proizvode.
Raditi s materijalima koji mogu emitirati Stetne tvari.

Upotrebljavati bili kakvu vrstu maziva tijekom rezanja.

Rezati drvo debljine vise od 83 mm .

Rezati metal, kamen, gumu, plastiku, gips, staklenu vunu itd.

Rezati trupce ili komade drveta nepravilnog oblika. o
Montirajte druge alate ili sjeCiva, razliCite od onih koji su predvideni

Koristite kao prenosiv ili nefiksiran stol.

Izmijenite stol, sigurnosne uredaje, zastitnike ili prekidace.

Stol koristite za pravIJenje sliepih utora.

Stol koristite za pravijenje ureza ili utora.

™

A Alat nije prilagoden uporabi u prostorijama s potencijalno eksplozivhom atmosferom.

PREOSTALI RIZICI &

Rizik od sjeCenja i rezanja — Navedeni rizik oznacen je simbolom:

Rizik od trenja ili abrazije - Ovaj rizik nastaje zbog rotirajuceg sjeciva.

Primjena mjera predostroznosti .

+ Tijekom obrade ne upotrebljavajte radne rukavice.

+ Drzite ruke dalje od radnog podrucja. o

* Ne uklanjajte ostatke rezanja ili dijelove dok se sjecivo okrece. . . )

Rizik od izbacivanja ¢vrstih materijala — Navedeni rizik postoji zbog prisutnosti alata koji se okrece.
Primjena mjera predostroznosti _ _ _

+ Tijekom obrade uvijek nosite osobna zastitna sredstva: zastitne naocale, radne cipele.

* Ne priblizavajte lice podrucju u kojem se obavlja rezanje;

* pustite da odrezani dio padne na postolje stroja; . o

* ni u kojem slucaju ne priblizavajte ruke podrucju u kotjem se obavlja rezanje prije nego $to glava

ne bude u najviSem po oiagu, a sjeCivo potpuno zaustavljeno; S _
A * smanjite pritisak u trenutku doticaja sjeciva i obradivanog dijela kako biste izbjegli pucanje

eCiva;

I.' as?je rijeC o pilama s elektronikom, ako je pritisak rezanja previsok, ukljuCuje se amperometrijski

imitator;

* smanijite pritisak rezanja kako biste sacuvali stroj.

INFORMACIJE O BUCI - Naznacene vrijednosti predstavljaju razine emitirane buke i nisu nuzno razine
koje jamCe siguran rad. lako postoji uzroCna veza izmedu razina emitiranja i izlozenosti, ona se ne moze
sa sigurnoscu_upotrebljavati radi utvrdivanja potrebe za primjenom dodatnih mjera_predostroznosti.
Cimbenici, koji utjeu na stvarnu razinu izlozenosti radnika, ukljuCuju trajanje izlozenosti, svojstva
ambijenta, ostale izvore buke kao Sto su broj strojeva i susjedne obrade. Takoder se razine izlozenosti se
mogu razlikovati od drzave do drzave. U svakom slucaju ove informacije omogucavaju korisniku stroja
obavljanje najbolje procjene opasnosti i rizika.

A Preporucuje se uporaba osobnih zastitnih sredstava za sluh poput slusalica i Cepi¢a za usi.

INFOMRACIJE O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI - Elektromagnetske emisije stroja ne
prekoraCuju ograni¢enja propisana standardima za predvidene uvjete uporabe.

A Provjerite je li se u sklop za napajanja nalazi magnetotermicka zastita koja Stiti provodnike od
kratkog spoja i preopterecéenija.

Vibracije - Srednja korijenska vrijednost frekvencije i ubrzanja kraka tijekom normalnog rezanja s pravilno

naoStrenim sjecivima manja je od 2,5 m/sec?.

Ispitivanje je obavljeno primjenom standarda UNI EN I1SO 5349-1 i 5349-2.

Vibracije tijekom stvarne uporabe stroja mogu se razlikovati od navedenih vibracija buduci da

A ukupna vrijednost vibracija ovisi o naCinu uporabe stroja. . B _ .
Stoga je vazno utvrditi n_aJprlkIadnlée mjere sigurnosti kako bi se zastitio rukovatelj na osnovi
procjene u stvarnim uvjetima uporabe.
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DOZVOLJENA UPOTREBA - Visenamenski radni sto je kostruisan i proizveden tako, da se primenjuje
iskljuCivo za obrezivanje i rezanje.

NEDOZVOLJENA UPOTREBA - ZABRANJENO je:

* obrada nemetalnih, organiskih ifili jestivih proizvoda;

Obradivati materijale koji usled obrade mogu da oslobode Stetne supstance.
Upotrebljavati bilo koju vrstu maziva za vreme seCenja.

Rezati drvo debljine vise od 83 mm _

Rezati metal, kamen, gumu, plastiku, gips, staklenu vunu itd.
Rezati trupce ili komade drveta nepravilnog oblika. .
Montirajte druge alate ili se€iva, razliCite od onih koji su predvideni
Koristite kao prenosiv ili nefiksiran sto.

Izmenite sto, sigurnosne uredaje, zastitnike ili prekidace.

Koristite sto za pravljenje slepih utora.

Koristite sto za pravljenje ureza ili utora.

"

A Sto nije namenjen za upotrebu u potencijalno eksplozivnim okruzenjima.

PREOSTALI RIZICI o . &

Opasnost od secenja i rezanja - ova_{(rmk se oznaCava simbolom:

Rizik od trenja ili abrazije - ovaj rizik uzrokuje prisustvo seciva koja se rotiraju.

Mere predostroznosti koje je potrebno Prlmenltl

+ Za vreme obrade nemojte da koristite zastitne rukavice.

* Ruke morate da drzite dalje od radnog podrucja. _

+ Nemojte da sklanjate ostatke seCenja ili velike komade dok se seCivo okrece.

Rizik od izbacivanja €vrstih materijala - ovaj rizik uzrokuje prisustvo seciva koje se okrece.
Mere predostroznosti koje je potrebno primeniti

+ Za vreme obrade uvek nosite licna zastitna sredstva: zastithe naoCare, radne cipele.

+ Nemojte priblizavati lice podruCju seCenja; .

* pustite da komad koji se sece Padne na postolje masine; . .

* strogo je zabranjeno priblizavati ruke podrucju secenja pre nego $to glava dostigne maksimalnu

visinu, a seCivo se potpuno zaustavi; o ) o . _
A * smanjite pritisak u trenutku kontakta seCiva i komada koji se sece kako biste izbegli oStecenje

seCiva;

* kod elektronskih testera, u slucaju prekomernog pritiska prilikom seCenja, aktivira se

amperometrijski senzor; _ _ _ _

* smanijite pritisak prilikom secenja kako biste ocuvali masinu.

INFORMACIJE KOJE SE ODNOSE NA BUKU - Navedene vrednosti su nivoi emitovane buke i nisu
nuzno nivoi bezbednog rada. lako postoji uzrocna veza izmedu nivoa emitovanja i nivoa izlozenosti, ona
se ne moze sa sigurnoscu koristiti radi utvrdivanja potrebe za dodatnim merama predostroznosti. Faktori
koji utiCu na stvarni nivo izlozenosti radnika ukljuCuju trajanje izlozenosti, svojstva ambijenta, ostali izvori
buke na {prlmer broj prisutnih masina i obrade koje se vrSe u blizini. Takode, nivoi izlozenosti se mogu
razlikovati od zemlje do zemlje. Ove informacije u svakom slu¢aju omogucavaju korisniku masine da izvrsi
najbolju procenu opasnosti i rizika.

A Savetujemo da koristite sredstva licne zastite za zastitu sluha, kao to su slusalice il cepovi za usi.

INFORMACIJE KOJE SEODNOSENAELEKTROMAGNETSKUKOMPATIBILNOST -Elektromagnetske
emisije masine ne prelaze granice postavljene standardima za predvidene uslove koriS¢enja.

Proverite da li se u sistemu napajanja nalaze magnetotermicki osiguraCi koji moraju da Cuvaju
: _sve provodnike od kratkog spoja izazvanog opterecenjem. ) _ _
Vibracije - Srednja kvadratna vrednost ubrzanja kraka ponderisana frekvencijom, u normalnim uslovima
buSenja sa pravilno naoStrenim noZevima, iznosi manje od 2,5 m/s?.
Ispitivanje je obavljeno prema standardima UNI EN ISO 5349-1 i 5349-2.

Vibracije tokom realnog ko_r_iééenja.maéing_mogu da se razlikuju od navedenih vrednosti, buduci

A da ukupna vrednost vibracija zavisi od nacina koriscenja masine. =~ _
Prema tome, neophodno je utvrditi na+adekvatnue mere bezbednosti radi zastite operatora, koje
se zasnivaju na proceni izloZzenosti prilikom realnih uslova koris¢enja.
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EMITPEMNOMENH XPHZH - O Trdykog TTOMOTAWY AEIToupyiwy £XEl OXEDIAOTET KaI TIPOOPICETaI OTTOKAEIOTIKG yi
TIG KATEPYOTEG CAKPIOATOG KAl KOTTT|G.

MH ENITPEMNOMENH XPHZH - amayopetetar: ) )

n EMECEPYOTia UNKWV U HETAANIKWY, OPYaVIKWY Kal/f TPOQIUWV. ) ) )
H emecepyaoia UNIKwV Ta oTToia vOEXETI KATA TNV ETTECEPYATia va aTTeAeuBepwoouv BAABEPES OUTIES.
H xpr\ar) otroioudnTroTe €idoug AITavTIKoU Katd Tr) JIGPKEID Tr KOTTHG.

H kot qUAoU pe TTayog peyahutepo armo 83 mm )

H kot petdANou, TTETPAg, AAaTIXOU, TTAQOTIKOU, YUWou, uaAoBapBaka, K.ATT.

H kot Koppwy r}\Tspaxlwv ¢UAOU gKkavovioTou oXAPaTog.

H 1omoBETon GMwV epyaAEiwy i dioKWV EKTOG TWV npo%)\anouavwv.

H xprion wg @opnTo TTAYKO A TTAYKO W) OTABEPOTTOINMEVO. o )

H TpoTToTroinan Tou TTAyKou, TwV dIATAGEWY OOPAAEING, TwV TTPOOTATEUTIKWY 1} TWV BIOKOTITWV.

H xprion Tou Traykou yia Ol aywyr) TUPAWY QUAGKWOEWV (YKIVIOIEG).

H Xprjon tou Traykou yia Tn dIEaywyr| EYKOTTWY 1} QUAOKWOEWY

A O Trdykog dev evdeikvuTal yIa TTEPIBAAAOVTA TTOU TTEPIEXOUV EKPNKTIKEG OUCIEG .

YMOAEITOMENOI KINAYNOI S ) ) &

Kivduvog kowiparog Kai atrokoTtriig - AuTog 0 Kivduvog TIpoadIopiCeTal [ TO GUHBOAO: - .

Kivduvo: pr}ng f amdeong - AuTOG 0 Kiviuvog o@EIAETaI GTNV TTAPOUCIa TTEPICTPEPOHEVNG AETTiIOOG

[MpowuAdieis pog uobéTnan o )

* 21N Q40N TNG ETTECEPYAOIOgG UNV XPNOIMOTIOIETE YAVTIO EQYATING.

. MoaTnOTs 10 XEPIO oai HOKPIG aTTO TNV TIEPIOXT| £PYATIAG, )

¢ Mnv agaipeite To UTTOAEIPPOTA KOTIAG 1 TEPAXIA JE T AETTION O€ TTEPITTPOP. ) )

Kivduvog ektivagng Twv oTtepewv UAIKWV - AUTOG O KivOuvog o@eieTal OTnv Trapoudia epyaAeiou o€

TIEPIOTPOQN).

Hp%(pue\d?gg P0G UI0BETNON

* Kard tv @don g £mMegepyaniag GOPEDTE TIAVTA TOV €GOTTMIONO TTPOOWTTIKIG TTPOCTACIAG: YUaAId
aoQaAgiag, TTOTToUToIx £PYOTIAC.

* Mnv mrpooeyyieTe TO TPAOWTTO OTNV TTEPIOXA KOTTAG;
* AQAOTE VO TIECEI TO KOPEVO TEUAYIO OTN BACT TOU INXaviuaTog ) ] )
* QTTOQUYETE PNTA TNV TIPOCEYYICT TWV XEPIWV OTNV TTEPIOXN KOTTAG TTIPIV TO KEPAN VAl Eival OTO PEYIOTO
Uyog Kai n AETTda eVIEAWS aTapaTnpEVN ) o ) )

A * HEIWOTE TNV TTiEDN KATA TN OTIYHN TNG ETTAQPNG METAU AeTTidag kal Tepayiou, yia va oTTOQUYETE TO
oTrdo1po M AETTidag , , , o , ,
* VIO TIPIOVOTAIVIEG JE NAEKTPOVIKA OTOIXEID, OE TTEPITITWON UTTEPBOAIKWY TTIECEWV KOTTAG, TTAPEUPAIVE!
O QUTTEPOUETPIKNG TTEPIOPIOTNG . .
* XaAQpWOTE TNV TTiEoN KOTTAG yia va SIAQUAGEETE TO Pnydvnua.

NAHPO®OPIEZ ZXETIKA ME TO ©OPYBO - O1 Tipég Trou avagépovTal yia 1o 80puo eival ETTTTE EKTTOUTIWV
BopuPou kar Ox1 atmapaitnTa ooQaAr €TTTEdA epyaaiag. Evw utrdpyel CUOXETION PETOGU Twv ETTITTEOWV
EKTTOHTIWV KaI TWV ETTITTEBWV €KBEONG, AUTO BeV UTTOPET VA XPNOIMOTIOINBEI pE agloTToTia yia va KaBopIoTEi
eqv atrairouvTal A Oyl TTEPIOOBTEPEG TTPOPUAGEEIS. O TTaPAYOVTEG TTOU ETTNPEAJOUV TO TTPAYHATIKG ETTITTESO
Tr}é\ €kBeang Tou epyadopévou TEPIAaUBAvVOUV T DIGPKEID TNG EKBETNG, Ta XAPAKTNPIOTIKG Tou TrEPIBAAAOVTOG,
GAAEG TTNYEG BopURou, yia TTapAdEIyUQ, TOV apIBUO TWV UNXaVWY Kal MWV YEITOVIKWV dlepyaciwy. ETimmAéov,
TO ETTITTEON EKBEONG UTTOPOUV VO TTOIKIAOUV aTTd XWpa 0€ Xwpa. AuT n TTAnpogopia KaBIoTd Tov XEIPIOTH IKAVO
va XEIPIOTE TNV PNXAVA Kal Vo KAVEl TV KOAUTEPN EKTIUNON TwV KIVOUVWV KAl TWV PIOKWV.

A Oa TpéTTel va XpnaoipotroinBouv péoa aTOMIKAG TTPOCTACING TNG OKONG, OTTWG OKOUGTIKA 1 WTOOOTTIOES.

NMAHPO®OPIEX IXETIKA ME THN HAEKTPOMAINHTIKH XYMBATOTHTA - O1 nAektpouayvnTikég
EKTTONTTEG ATTO TO pNXAvnua dev UTTEPRIVOUV Ta OpIa TTOU OPICOVTal ATTO Ta TIPOTUTTA YIa TIC TTPOPBAETTOEVEC

ouvenkes xpriong.

A BeBaiwbeite 61 010 GUGTNUA TPOPOBOTIaG UPICTATAl Hia UayvNTOBEPUIKY TTPOCTACIN YIa TNV
TTPOCTACIA AWV TWV AYWYWVY OTTO T BPAXUKUKAWUATA UTTEPBEPPAVONG,.

Kpadaaopoi - Evepyn péan Tiun auxvorntag mg ernrég(uvong XEPIOU-Lpayiova o€ oUVONKES KAVOVIKNS KOTTHS UE

AETTIOEC OWOTA AKOVIOUEVES, Eival )[gapn 61EP0 ToU 2,5 m/sec ?.

O 60okiuég dieényxbnoav kard UNIEN ISO 5349-1 kar 5349-2.

O1 Kpadaopoi KATA TNV TIPAYHATIKF XEAON TOU UNXAvAUATOG WTTOPEi va &ival dIOQOPETIKOI OO
£KEIVOUG TTOU £X0UV dNAWBE, TTO TN OTIYI TTOU N GUVOAIKI TIUN TwV KPABAOHWY EGAPTATAI OTTO TOV
A TPOTIO [UE TOV OTI0I0 XPNOIHOTIOIEITAI TO PNXavNua. ) ) )
O TIPETTEI, ETTOUEVWG VO TIPOCDIOPITETE Ta KATAMNAGTEQD PETPA AOPAAEING IO TV TTPOCTACIA TTOU
XEIPIOTH, pE BAoel pia agloAdynon TnG £KBEoNG O TTPAYUOTIKEG CUVBIKEG XProNG.
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ATIJ.AUTA IZMANTOSANA - Daudzfunkciju darbgalds ir izstradats un izgatavots t3, lai to izmantotu tikai
aplidzinaSanas un grieSanas darbiem.

NEATLAUTA IZMANTOSANA - R aizliegts: _
apsfradat nemetaliskos, organiskos un/vai partikas materialus.
Apstradat materialus, kas apstrades rezultata izdala kaitigas vielas.
GrieSanas laika izmantot jebkada veida smérvielas.

Griezt koksni, kuras biezums ir lielaks par 83 mm

Griezt metalu, akmeni, gumiju, plastmasu, gipsi, stikla vati utt.
Griezt neregularas formas apalkokus vai koka gabalus.

Uzstadit tadus instrumentus vai asmenus, kas nav darbgaldam paredzéti.
|zmantot ka parnésajamu vai nenostiprinatu darbgaldu.
Parveidot darbgaldu, droSibas ierices, aizsargus vai slédzus.
|zmantot darbgaldu, lai veiktu ierobus.

Izmantot darbgaldu, lai veiktu iegriezumus vai rievas.

"

A Darbgalds nav piemérots lietoSanai vidé ar spradzienbistamu atmosféru.

ATLIKUSIE RISKI . _ 1@
NogrieSanas, sagrieSanas un traumatiskas amputacijas risks - So risku apzZimé ar $adu simbolu:
Berzes vai nodiluma risks - Sis risks ir saistits ar rotéjosa asmens klatbutni.

Piesardzibas pasakumi

+ Apstrades laika neizmantojiet darba cimdus.

* Turiet rokas prom no darba zonas. .

* Nenovaciet grieSanas atkritumus vai atgriezumus, kamér asmens griezas.

Cietu vielu izmesanas risks - Sis risks ir saistits ar rotgjosa rika klatbatni.

Piesardzibas pasgkumi . . .

+ Apstrades laika vienmér lietojiet individualos aizsardzibas [1dzeklus: aizsargbrilles un darba apavus.

* Netuviniet seju grieSanas zonai;

* laujiet nogrieztai dalai nokrist uz masinas pamatnes;

* Ir kategoriski aizliegts tuvinat rokas darba zonai, kamér galva nav pilniba pacelta un asmens
A nav pilniba apstajies;

* samaziniet spiedienu bridi, kad asmens pieskaras detalai, lai izvairitos no asmens bojajuma;

« ar vadibas elektroniku aprikotajas zagéSanas masinas, ja grieSanas laika spiediens ir

parmerigs, ieslédzas stravas ierobezotajs; } o

* samaziniet grieSanas spiedienu, lai pasargatu masinu no bojajumiem.

INFORMACIJA PAR TROKSNA LIMENI - Noraditie trokSna limeni attiecas uz emisijas [imeniem, un
tie ne vienmeér atbilst drosa darba [imenim. Neskatoties uz to, ka pastav korelacija starp emisijas un
iedarbibas [imeniem, to nevar droSiizmantot, lai noteiktu, vai nav nepiecieSami papildu drosibas pasakumi.
Faktori, kas ietekmé faktisko trok$na limeni uz darbinieku, ietver iedarbibas ilgumu, vides apstak|us, citus
trokSna avotus, piem., iekartu skaitu, yn citus blakus notiekoSos apstrades procesus. Turklat iedarbibas
limenis katra valsti var bt atSkirigs. St informéacija iekartas lietotajam var noderét, lai labak novértétu
apdraudéjumus un riskus.

A Ietz?)iggms izmantot individudlos dzirdes aizsardzibas [idzeklus, pieméram, austinas vai ausu
aizbaznus. } _

INFORMACIJA PAR ELEKTROMAGNETISKO SADERIBU - Elektromagnétiskas emisqas iekarta
neparsniedz ierobezojumus, ko nosaka standarti attieciba uz paredzétajiem lietoSanas apstakliem.

A Parliecinieties, vai stravas piegades sistéma ir aprikota ar termomagnétiskajiem aizsargiem, kuri
aizsarga visus vadus pret 1sslegumiem un parslodzi.

Vibracijas - Plaukstas un rokas paatringjuma vidé€ja vértiba, kas svérta péc frekvences, normalos

?Arie§anas apstakjos un ar pareizi noasinatiem asmeniem, ir mazaka gazr 2,5m/s’,

JJ

érijumi tika veikti atbilstosi standartiem UNI EN ISO 5349-1 un 534

Masinas faktiskas izmantoSanas laika vibraciju lTmeni var atSkirties no noraditajiem limeniem, jo
kopgjais vibraciju lielums ir atkarigs no masinas izmantoSanas veida. _
Tapéc ir janosaka vispiemérotakie drosibas pasakumi, lai aizsargatu operatoru, balstoties uz
ekspozicijas novértejuma faktiskajos izmantoSanas apstaklos.
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LEIDZIAMAS NAUDOJIMAS - daugiafunkcis stalas buvo suprojektuotas ir pagamintas naudoti tik apdailos
ir pjovimo darbams.

NELEISTINAS NAUDOJIMAS - draudZiama:

+ apdirbti ne metalo, organinés kilmés ir (ar) maisto produkty. .
Pjaustyti medziagas, kurios apdirbimo metu gali iSskirti nuodingas medziagas.
Plovimo metu naudoti bet kokius lubrifikantus.

Plauti medieng, kurios storis didesnis kaip 83 mm .

Plauti metalg, akmenj, guma, plastika, tinkg, stiklo vatg ir kt.

Pjauti rgstus ar netaisyklingos formos medienos gabalus.

Pritvirtinti kitus nei nurodytus jrankius ar aSmenis

Naudoti kaip neSiojamg stalg arba nestacionary stala.

Pakeisti stalg, saugos jtaisus, apsaugas ar jungiklius.

Naudoti stalg uzdariems grioveliams atlikti.

Naudoti stalg iSpjaustymams ar grioveliams atlikti.

™

A Stalas néra pritaikytas naudoti galimai sprogioje aplinkoje.

ISLIEKANTI RIZIKA . @

Nukirtimo, nupjovimo ir nukirpimg pavojus - Sis pavojus Zymimas simboliu:

Trinties arba subraizymo rizika. Si rizika kyla, nes sumontuoti besisukantys aSmenys.

Atsargumo priemones, kuriy reikia imtis

* Apdirbimo metu nenaudoti darbiniy pirstiniy.

+ Laikyti rankas atokiai nuo darbinés zonos.

+ Nesalinti pjovimo likuCiy ar metalo luity gSmenims sukantis. o

Medziagos atplaiSy iSmetimo pavojus - Sj pavojy gali kelti besisukantis jrankis.

Atsargumo priemones, kuriy reikia imtis _ _ o o o

. thdlrblmo etapo metu visada déveéti asmenines apsaugos priemones: apsauginius akinius, darbinius
atus.

* Nelaikyti veido arti Fjovimo Zonos;
* |eisti daliai kristi ant masinos korpuso;
* jokiu budu nekisti ranky | pjovimo zong, kol galvuté nebus paciame virSuje ir diskui visiSkai

nesustojus;

A + aSmeny ir dalies kontakto metu sumazinti slegj, kad aSmenys nelzty; . o
* juostiniams pjuklams su elektronine jranga, pernelyg didelio pjovimo slégio atveju jsiterpia
ampermetrinis ribotuvas; o
* norint tausoti masing, sumazinti slég;.

SU TRIUKSMU SUSIJUSI INFORMACIJA - Nurodytos triukSmo vertés yra emisijos lygiai, nebatinai
sutampantys su saugaus darbo lygiais. Kadangi yra santykis tarp triukSmo lygio ir laiko, praleidziamo
triukSmingoje aplinkoje, Sie parametrai negali buti besalygiskai naudojami nustatyti, ar reikia papildomy
apsauginiy Friemoniq ar ne. Realig darbuotojo padét] jtakojantys faktoriai apima triukSmo poveikio trukme,
aplinkos salygas, kitus triukSmo Saltinius, paszdiiuL jrenginiy skaiciy ir kitys Salia atliekamus apdirbimo
veiksmus. Be to, triukSmo poveikio lygiai gali skirtis priklausomai nuo Salies. Si informacija leidZia jrenginio
naudotojui geriau jvertinti galimus pavojus bei rizika.

A Deréty naudoti asmenines klausos apsaugos priemones, pvz. ausines ar ausy kamstukus.

SU ELEKTROMAGNETINIU SUDERINAMUMU SUSIJUSI INFORMACIJA - Jrenginio elektromagnetiné
spinduliuoté nevirsija naudojimo sglygoms numatyty riby.

A Patikrinkite, ar elektros maitinimo jrenginys turi magnetotermine apsauga, kad visi trumpojo
=\ jungimo grandiniy laidininkai bity apsaugoti nuo perkrovos. . . o
Vibracija — Peties svirties greitéjimo daznumo svoriné vidutiné verté kvadratu jprasto pjovimo
salygomis su tinkamais pagalastais aSmenimis yra mazesné nei 2,5 m/s>

Matavimai buvo atlikti laikantis standarty UNI EN ISO 5349-1 ir 5349-2.

Vibracijos realaus I1renginio naudojimo metu gali skirtis nuo deklaruojamy, kadangi bendra

A vibracijos verté priklauso nuo masinos naudojimo pobldzio. _ o o
Todel reikia nustatyti tinkamiausias saugos priemones operatoriaus apsaugai, remiantis poveikio
prognoze realiomis naudojimo salygomis.
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UTILIZAREA PERMISA - Bancul multifunctional a fost proiectat si realizat pentru a fi folosit exclusiv pentru
lucrari de decupare si taiere.

UTILIZARE NEPERMISA - SE interzice:

. Brelucrarea materialelor nemetalice organice si/sau alimentare.

* Prelucrarea materialelor care pot, ca urmare a prelucrarii, sa emita substante nocive.
« Utilizarea oricarui tip de lubrifiant in timpul taierii.

+ Taierea lemnului cu o grosime mai mare de 83 mm

+ Taierea metalului, a pietrei, a cauciucului, a plasticului, a gipsului, a fibrei de sticla etc.
+ Taierea bustenilor sau a bucétilor din lemn cu forma neregulata.

* Montarea altor unelte sau lame diferite de cele prevazute

+ Utilizarea ca banc portabil sau ca banc nefixat.

* Modificarea bancului, a dispozitivelor de siguranta, a proiectoarelor sau a intrerupatoarelor.
+ Utilizarea bancului pentru a executa caneluri false.

+ Utilizarea bancului pentru a executa gravuri sau caneluri.

A Bancul nu este adecvat pentru utilizarea in atmosfere potential explozive.

RISCURI REZIDUALE @

Risc de retezare, taiere si sectionare - Acest risc este identificat cu simbolul:

Riscul de frecare sau abraziune - Acest risc este cauzat de prezenta lamei care se roteste.

M4suri de precaufie ce trebuie adoptate

* In faza de lucru nu utilizati manusi de lucru.

+ Tineti mainile la distanta de zona de lucru.

+ Nu indepartati reziduurile de taiere sau resturile cu lama care se roteste.

Riscul de ejectie a materialelor solide - Acest risc este cauzat de faptul ca echipamentul se roteste.

Mgsuri de precautie ce trebuie adoptate

+ In faza de prelucrare purtati intotdeauna echipamentul individual de protectie: ochelari de protectie,
incaltaminte de lucru.

* Nu apropiati fata de zona de taiere;

* |asati piesa taiata sa cada pe baza masinii;

* evitati sub orice forma s& apropiati mainile de zona de taiere inainte ca lama sa se fi oprit
A com(f)let si capul sa fie la inaltimea maxima;

* reduceti presiunea in momentul contactului dintre lama si piesa, pentru a evita ruperea lamei;

* pentru fierastraiele cu sistem electronic, in cazul presiunilor de taiere excesive, intervine

limitatorul ampermetric;

* reduceti presiunea de taiere pentru a proteja masina.

INFORMATII REFERITOARE LA ZGOMOT - Valorile indicate pentru zgomot sunt niveluri de emisie de
zgomot si nu sunt in mod necesar niveluri de lucru in conditii de siguranta. Desi exista o corela?e intre
nivelurile de emisie si cele de expunere, acest lucru nu poate fi utilizat in mod fiabil pentru a determina
daca sunt necesare sau nu masuri de precautie suplimentare. Factorii care influenteaza nivelul actual de
expunere a operatorului includ durata de expunere, caracteristicile mediului, alte surse de zgomot, de ex.
numarul de masini si alte procese adiacente. Mai mult decét atat, nivelurile de expunere pot varia de la
0 tarélla alta. Aceste informatii permit, totusi, utilizatorul aparatului sa evalueze cat mai bine pericolele si
riscurile.

Se recomandé utilizarea echipamentelor de protectie personald pentru auz, precum casti sau
dopuri pentru urechi. .
INFORMATII PRIVIND COMPATIBILITATEA ELECTROMAGNETICA - Emisiile electromagnetice ale
masinii nu depasesc limitele definite de normele pentru conditiile de utilizare prevazute.

A Verificati ca in cadrul instalatiei de alimentare sa fie prezenta o protectie magnetotermica in
L=\ masura sa protejeze toti conductorii impotriva scurtcircuitelor si a supraincarcarii. _
Vibrafii - Valoarea medie pétraticd ponderatd n frecvenfa accelerafiei mana-brat, in condifii de taiere
normald cu lame corect ascufite, este mai micd de 2,5 m/sec.?.

Mésurétorile au fost efectuate folosind norma UNI EN ISO 5349-1 si 5349-2.

Vibratiile in timpul utilizarii efective a masinii pot fi diferite de cele declarate, din moment ce
A valoarea totala a vibratiilor depinde de modul in care este utilizata masina.

Prin urmare, trebuie sa se identifice masurile de siguranta cele mai adecvate pentru protejarea

operatorului, bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare.

61



,Eml
€D pouZivANIE

POVOLENE POUZITIE - Multifunk&na doska bola navrhnuté a vyrobena pre pouzitie vyhradne na orezavanie
arezanie.

NEPOVOLENE POUZIVANIE - JE zakazané: _

* Opracovéavat nekovové organické materialy a/alebo potraviny. .
Spracovavat materialy, ktoré mozu v priebehu spracovania uvolfiovat Skodlivé latky.
PoCas rezania mozete pouzivat’ akykolvek typ maziva.

ReZte drevo s hrubkou nad 83 mm

Rezte kov, kamen, gumu, plast, sadru, sklenenu vatu atd'.

ReZte klaty alebo kusy nepravidelne tvarovaného dreva. )
Namontujte iné nastroje alebo kotlce ako tie, ktoré s poskytované
Pouzivajte ako prenosny alebo neupevneny stol. o

Upravte st6l, bezpecnostné zariadenia, chraniCe alebo spinace.

Stol pouzivajte na vytvaranie slepych drazok.

Stol pouzivajte na vytvaranie zarezov alebo drazok.

™

A Doska nie je vhodna na pouzitie v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu.

ZVYSKOVE RIZIKA o z@

Riziko strihu, porezania a posekania sa - Toto riziko je ozna¢ené symbolom:

Riziko odretia €i poSkriabania - Toto riziko existuje v désledku pritomnosti rotujticej Cepele.

Ochranné opatrenia, ktoré je potrebneé prijat .

+ Vo faze opracovania nepouZivajte pracovneé rukavice.

* Ruky drzte vzdialené od pracovného priestoru. o

. Neodstrar']ugte zvysky z rezania alebo ulomky, ked' nastroj rotuje. . .

Riziko vymrstenia pevnych materialov - Toto riziko je spésobené pritomnostou rotujiceho nastroja.

Ochranne opatrenia, ktore je potrebné prijat . .

* Pri faze opracovania vzdy pouzivajte osobné ochranné pracovné prostriedky: bezpe¢nostné okuliare,
pracovné topanky.

* Nepriblizujte tvar do blizkosti reznej zony; .

* nechajte padnut odrezany kus na zakladnu stroja; .

+ v ziadnom pripade nedavaijte ruky do blizkosti priestoru opracovania skor, ako hlava nepride do
A najvyssieho bodu a kotuc¢ sa uplne nezastavi; .

+ v momente dotyku kotuca a obrabaneho kusu, znizte tlak, aby nedoslo k l;()0Ié1man|u kotuca;

* u pil s elektronikou zasahuje v pripade nadmernych reznych tlakov amperometricky

obmedzovac;

* pre ochranu stroja znizte rezny tlak.

INFORMACIE O HLUKU - Hodnoty uvedené pre hluk su emisnymi droviiami a nie nevyhnutne troviiami
bez e(":ne% prace. Zatial' Co existuje vztah medzi hladinami emisii a hladinami expozicie, nie !e mozné
aplikovat tento vztah pre ucely posudenia, Ci je alebo nie je potrebné pouzivat iné opatrenia. Faktory, ktore
ovplyviuju realnu droven expozicie pracovnika zahfﬁaiu trvanie expozicie, charakteristiky prostredia,
iné zdroge hluku, napriklad pocet strojov a iné prace v blizkosti. Okrem toho sa Urovne expozicie m6zu
v_jednotlivych krajinach lisit. Kazdopadne tieto informacie umoziuju uzivatelovi stroja ¢o najlepSie
zhodnotenie nebezpecenstiev a rizik.

A Xho@né je pouzivanie osobnych prostriedkov na ochranu sluchu, ako su sluchatka alebo zatky
0

USi.
INFORMACIE O ELEKTROMAGNETICKEJ KOMPATIBILITE - Elektromagnetické emisie stroja
nepresahuju limity stanovené predpismi pre predpokladané podmienky pouzivania.

A Preverte, Ci sa v elektrickej inStalacii nachadza magnetotermicka ochranna poistka schopna
ochranit’ v8etky vodiCe pred skratom a pretazenim.

Vibracie - Priemerna vazena hodnota strednej kvadratickej hodnoty zrychlenia vo frekvencii ruky a paze,

za normélnych reznych podmienok so spravne naostrenou ¢epefou je menSia ako 2,5 m/s2.

Merania boli vykonané podfa normy UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

Vibracie pri skutocnom pouZivani stroja mozu byt odliSné od deklarovanych, pretoze celkova
A hodnota vibracii zavisi od spésobu, akym je pristroj pouzivany. .
V takom pripade je nutné urcCit, na zaklade odhadu expozicie v skutoCnych podmienkach

prevadzky, najvhodnejSie bezpecnostné opatrenia, pre ochranu obsluhy.
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RENDELTETESSZERU HASZNALAT - A tdbbfunkciés munkaallomast Ugy terveztiik és kiviteleztik, hogy
azt kizardlag a szélek eldolgozasara és vagasra hasznaljak.

NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT - tilos:

nemfémes szerves anyagokat és/vag;iy élelmiszereket megmunkalni. .
Olyan anyagokat megmunkaini, amelyek a megmunkalas soran karos anyagokat bocsathatnak ki.
Barmilyen tipusu kendanyagot hasznalni vagas kozben.

83 mm-nél vastagabb fatvagni ) _

Fémet, kovet, gumit, mlanyagot, gipszet, Gveggyapotot, stb. vagni.

Fahasabokat vagy mas szabalytalan alaku fadarabokat vagni.

Az el6irttol eltérd szerszamokat vagy flirészlapokat felszerelni _

Hordozhatd munkaallomasként vagy nem rogzitett munkaallomasként hasznalni.

Maodositani a munkaallomast, a biztonsagi berendezéseket, a védGelemeket vagy a kapcsolokat.
A munkaalloméassal vakhornyot késziteni.

A munkaalloméassal bevagasokat vagy hornyot késziteni.

"

A A munkaallomast nem lehet robbanasveszélyes helyiségben hasznalni.

FENNMARADO KOCKAZATOK ) o &

Elnyiras, vagas és darabolas kockazata - Erre a kockazatra a kdvetkezd jel figyelmeztet:

Surloédas vagy horzsolas kockazata - A forgasban lévo flirészlap okozza ezt a kockazatot.

Eldvigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

* Megmunkalasnal ne hasznélg'on munkavédelmi kesztyt.

* Akezét tartsa tavol a munkatertlettdl. L

* Ne tavolitson el vagasi maradékokat vagy nagfyobb darabot mikézben a flirészlap forog.

Szilard anyagok kilovellésének kockazata - Atorgasban Iév0 szerszam okozza ezt a kockazatot.

Elévigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani . ) _

. Megtmunkélésnél mindig viseljen egyéni védéeszkdzoket: balesetvédelmi szemuveget, munkavédelmi
cipot.

* Arcat sose kozelitse a vagoterilethez, )

. ha%yja a levagott darabot leesni a gép alapzatara;

* soha ne kozelitse kezét a munkatertlethez egészen addig, amig a vagofej nincs a legmagasabb
A pozicioban és a flirészlap nem allt meg teljesen;

* csOkkentse a nyomast, amikor a fl’]részlaf) a munkadarabhoz ér, hogy el ne torjon a flrészlap;

+ az elektronikus vezeérlesi flirészgeépeknél tul nagy vagasnyomas esetén az aramhatarolo lekapcsol;

* a gép megdbvasa érdekében csokkentse a vagbnyomast.

ZAJKIBOCSATASSAL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A feltlntetett zajértékek kibocsatasi
értékek, és nem feltétiendl felelnek meg a biztonsagos munkavégzes feltételeinek. Bar 0sszefliggés van
a kibocsatasi szint és az expozicio szintie kozott, ez az 6sszeflggés nem hasznalhatdo megbizhatoan
annak eldontéséhez, hogy sziikség van-e tovabbi ovintézkedések meghatarozasara. A dolgozora
vonatkozo tényleges expozicios ertéket meghatarozo tényezok a kovetkezok: az expozicio idétartama,
a kornyezet !ellemzéll, mas zajforrasok, peldaul a gépek szama es egyéb kozeli munkavégzések. Az
expozicio hatarértékei kilonb6zdek lehetnek az egyes orszagokban. Ezen informaciok lehetove teszik a

gép hasznaldja részére, hogy a legpontosabban felmérje a veszélyeket és a kockazatokat.

A Javasoljuk hallasvéd6 egyéni védéeszkdzok, mint pl. flltok vagy fuldugd hasznalatat.

ELEKTROMAGNESES (OSSZEFERHETOSEGGEL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A gép
elelk;tr?mégneses kibocsatasa nem haladja meg a szabvanyokban a rendeltetésszer( hasznalathoz elGirt
szintet.

A Ellenérizze, hogy a taphalozaton van-e olyan automata biztositék, amely megvedi a
_ vezetékeket a rovidzarlattol és a tulterheléstdl. L . )
Rezges - Akéz/kar rezgésszam sllyozott gyorsulas neggzetes kc'jzgloerteke normalis vagasi korulmények
és megfelelden éles flrészlapok esetén alacsonyabb 2,5 m/sec?nél. )

A méresek az MSZ EN ISO 5349-1 és az 5349-2 szabvanyok szerint lettek elvégezve.

A gép hasznalata kozben fellépsd rezgesek eltérhetnek a nyilatkozatban feltlintetett
rezgésértékektol, mivel a rezgések Osszességének értéke fligg attdl, hogy milyen modon

A hasznalja a gepet. | R iy e N
Ezért a hasznalat tényleges kortlményei al_a{)Jan becstilt expozicio alapjan kell meghatarozni a
kezeld védelmét szolgalo legmegfeleldbb biztonsagi intézkedéseket.
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@D KASUTAMINE

LUBATUD KASUTUS - Multifunktsionaalne pink on moeldud Uksnes servade tasandamiseks ja
|6ikamistoodeks.

KEELATUD KASUTAMINE - ON keelatud: =~~~

+ |igata mittemetalle, orgaanilisi materjale ja/voi toiduaineid. o

|digata materjale, millest voib to0protsessi kaigus vabaneda toksilisi aineid.

kasutada I6ikamise ajal maardeaineid.

|6igata puitu Paksusega ule 83 mm;

|6igata metalli, kivi, kummi, plastikut, krohvi, klaasvilla J(ne;

|6igata Gmarpuitu vOi ebakorraparase kuju%]a uidutikke; 3

Ealgaldada seadmele tarvikuid voi |Gikekettaid, mis ei ole ette nahtud;
asutada seadet teisaldatava toopingina vai mittefikseeritud toopingina;

muuta pingi vOi selle turvaseadiste, kaitseslsteemide voi ldlitite ehitust;

kasutada pinki varjatud soonte I6ikamiseks; o

kasutada pinki sisseldigete tegemiseks voi soonte 16ikamiseks;

™

A Pinki ei tohi kasutada potentsiaalselt plahvatusohtlikus keskkonnas.

VOIMALIKUD OHUD &
Laikevigastuste oht - Ohtu tahistab jargmine mark:

Hoordumise voi kulumise oht - See oht esineb poorleva saeketta tottu.

Ettevaatusabinud

+ Tootlemise ajal ei tohi kanda tookindaid.

+ Hoidke kaed toopiirkonnast eemal. o o

+ Arge kunagi eemaldage I6ikejaake voi seadmest valjuvaid osakesi kui to0riist poorieb.
Lendavate osakeste oht - See oht esineb pdorleva tddriista olemasolu téttu.

Ettevaatusabindud L : : : , : :

+ Tooriistaga tootades kandke alati vajalikke isikukaitsevahendeid: kaitseprille, turvajalandusid.

* Hoidke nagu Idikepiirkonnast eemal;

* Laske Idigatud tikkidel kukkuda seadme alusele;

* Arge kunagi par]ﬁ;e kasi I6ikepiirkonna lahedusse enne, kui ldikepea on taiskorgusesse naasnud
A ja saelint on taielikult peatunud; ) . S o

.k Sk?(ellndl tp%runemlse valtimiseks vahendage survet kohe, kui saelint toddeldava materjaliga

okku puutub;
» Elektrooniliste saagide puhul p6hj|u_stab liigne I16ikesurve voolupiiriku valjaltlitumise;
+ Seadme kaitsmiseks vahendage 16ikesurvet.

MURATASEME TEAVE - Mirataseme vaartused téhistavad emissioonitaset ning mitte tingimata ohutu
tootegemise taset. Emissioonitasemete ja mojutasemete vahel on seos, kuid seda seost ei saa votta
ettevaatusabinbude rakendamisvajaduse hindamise usaldusvaarseks aluseks. Kasutajani jdudva tegeliku
mira moju oleneb muira avaldumise kestusest, keskkonnaoludest ja muudest maraallikatest, nt masinate
ja muude lahedal asuvate seadmete hulgast. Lubatud miratasemed véivad Ka riigiti erineda. See teave
aitab masina kasutajal siiski ohte ja riske paremini hinnata.

A Soovituslik on kasutada sobivaid kuulmiskaitsevahendeid, nt kdrvaklappe voi kbrvatroppe.

TEAVE ELEKTROMAGNETILISE UHILDUVUSE KOHTA - Seadmest vabanevate elektromagnetiliste
emissioonide tasemed ei Uleta asjakohaste standardite piirnorme ettenahtud kasutustingimuste korral.

A Veenduge, et elektritoite susteem on varustatud termomagnetilise automaatkaitsmega, mis
_ kaitseb koiki elektrijuhte IUhise ja Ulekoormuse eest. o

Vibratsioon - Keskmine sa_%edusega kaalutud kiirendusvaartus tavaparastes loiketingimustes korrektselt
teritatud saelintidega on vaiksem kui 2,5 m/s?. .

Testmd6tmised on teostatud vastavalt standarditele UNI EN ISO 5349-1 ja 5349-2.

Seadme tegelikul kasutamisel tekkivad vibratsioonid véivad erineda esitatud vaartustest, sest
A vibratsiooni koguvaartus soltub paljuski sellest kuidas seadet kasutatakse. ;

Seega on vaja maaratleda kdige asjakohasemad operaatori kaitsmiseks md&eldud

ohutusmeetmed, mis pdhinevad kokkupuute eeldataval kestusel ja tegelikel kasutustingimustel.
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PRIPUSTNE POUZITi - Multifunk&ni deska je navrzena a vyrobena pro pouZiti vyhradné k ofezavani a fezani.

NEPOVOLENE POUZITI - JE zakazano: _ _

* Opracovéavat nekovové organické a/nebo potravinové materialy. .
Opracovavat materialy, které mohou v disledku zpracovani uvoliiovat Skodlivé latky.
Behem fezani pouzivejte Jakykollvg/ maziva.

Rezejte dfevo o tloustce vétsSi nez 83 mm

Rezejte kov, kamen, Eumu, plast, sadru, sklenénou vatu atd.

Rezejte Spalky nebo kusy nepravidelné tvarovaného dreva.

Naquntl_J[JtQ jiné nastroje nebo Cepele nez ty, které jsou poskytovany
PouZivejte jako pfenosny nebo nepfipevnény stal.

Upravte stul, bezpeCnostni zafizeni, chraniCe nebo spinace.

Stdl pouzivejte k vytvareni slepych drazek.

Stal pouzivejte k vytvareni zafezu nebo drazek.

A Deska neni vhodna pro pouZiti v prostiedi s rizikem vybuchu.

ZBYTKOVA RIZIKA _ @

Nebezpeci stfihu, fezu a posekani - Toto nebezpedi je oznaceno symbolem:

Riziko odérku nebo odreni - Toto riziko je dano pfitomnosti rotujici Cepele.

Opatreni, ktera je tfeba prijmout .

* Ve fazi opracovani nepouzivejte pracovni rukavice.

* Ruce udrzujte vzdalené od pracovniho prostoru. . .

. Neodstrahugte zbytky z fezani nebo ulomky, pfi otacejicim se kotouci. _ .

Riziko vymrsténi pevnych material( - Toto riziko je zpusobeno piitomnosti rotujiciho nastroje.

Opatreni, ktera je treba pAjmout .

« Béhem zpracovani vzdy pouZivejte osobni ochranné pracovni prostfedky: bezpecnostni bryle,
pracovni boty.

* Nepfiblizujte tvar do blizkosti fezné zony;

* nechte padnout odfiznuty kus na zakladnu stroje;

* v Zadnem pfipadé nedavejte ruce do blizkosti prostoru opracovani dfive, nez hlava pfijde do
A nejvysSiho bodu a kotou€ se zcela zastavi;

+ v momenté dotyku kotouCe a obrabéného kusu, snizte tlak, aby nedoslo k polamani cepele;

* u pil s elektronikou zasahuje v pfipadé nadmérnych feznych tlaki amperometricky omezovac;

* pro ochranu stroje snizte fezny tlak.

INFORMACE O HLUKU - Uvedené hodnoty pfedstavuji stupefi emisi a nemusi vzdy znamenat bezpe¢nou

uroven pri praci. Existuje vztah mezi hladinou emisi a hladinou hluku, které je mozné se vystavit, neda

se ale s jistotou usuzovat, zda jsou nebo nejsou nutna dalsi opatfeni. Faktory, které qvllvnlgi skutecny

stupen expozice pracovnika zahrnuji délku trvani expozice, charakteristiku prostredi, jiné zdroje emisi,

na?FUpoéet stroju a jinych okolnich praci. Kromé toho, hladiny vystaveni se mohou v de notlivych zemich
: a.

liSit. Uvedené informace dovoluji uzivateli stroje co nejlépe zhodnotit nebezpedi a rizi

A Jebvhogitr|1(é é)ouiviyat osobnich ochrannych prostfedki na ochranu sluchu, jako jsou sluchatka
nebo zatky do usi. i .

INFORMACE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE - Elektromagnetické emise stroje
neprekracuji limity stanovené predpisy pro predpokladané podminky pouzivani.

A Ovéite, zda se v napajecim systému nachazi magnetotermicka ochrana schopna ochranit
v8echny vodiCe pfed zkratem a pfetizenim.

Vibrace - Primérna vazena hodnota stredni kvadratické hodnoty zrychleni ve frekvenci ruky a paze, za

normalnich feznych podminek se spravné naostr"en%'/m feznym kotouc¢em je mensi nez 2,5 m / sec?.

Méreni bylo provedeno podle normy UNI EN ISO 5349-1 a 5349-2.

Vibrace pfi skuteCném pouzivani stroje mohou byt odliSné od deklarovanych, protoze celkova
A hodnota vibraci zavisi na zptisobu, jakym je FfistrOJ J)ouiivén. .

V takovém pripadé je nutné urCit, na zakladé odhadu expozice v skuteCnych podminkach

provozu, nejvhodnéjSi bezpecnostni opatfeni pro ochranu obsluhy.
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DOVOLJENA UPORABA - Ve¢namenska miza je zasnovana in izdelana za uporabo izklju¢no za ostrenje
in rezanje.

NEDOVOLJENA UPORABA - ﬁ_repovedano jer

+ obdelava organskih nekovinskih materialov in/ali Zivil; ) .
Obdelovati materiale, ki zaradi obdelave lahko oddajajo Skodljive snovi.
Uporaba kakrsnih koli maziv med rezanjem.

Rezanje lesa debeline nad 83 mm .
Rezan|e kovin, kamna, gume, plastike, mavca, steklene volne itd.
Rezan|e Storov ali kosov lesa nepravilnih oblik.

Montaza drugih orodij ali rezil, ki niso predvidena

Uporaba kot prenosna miza ali nepritrjena miza.

Spreminjati mizo, varnostne naprave, varovala ali stikala.

Uporaba mire za izdelavo slepih utorov.

Uporaba mize za izdelavo zarez ali utorov.

A Miza ni primerna za uporabo v potencialno eksplozivnih atmosferah.

OSTALE NEVARNOSTI o t@
Nevarnost strizenja, ureza in razkosanja — Na to nevarnost opozarja simbol:

Nevarnost trenja in odrgnin — Ta nevarnost je posledica prisotnosti vrteCega se rezila.
Previdnostni ukrepi o . .

+ Med obdelavo ne uporabljajte delovnih rokavic.

* Ne priblizujte rok delovnemu obmodju. _ .

+ Ne odstranjujte ostankov rezanja in delcev, medtem ko se rezilo vrti. .
Nevarnost izmeta trdih delcev — Ta nevarnost je posledica prisotnosti vrteCega se orodja.
Previdnostni ukrepi o _

* Med obdelavo vselej uporabljajte osebno varovalno opremo: zas¢itna ocala, delovna obutev.

+ Obraza ne priblizujte obmocju rezanja; _

* pustite, da odrezani kos pade na podstavek stroja; _ S _

* strogo prepovedano je seganjle z rokami v obmocje rezanja, dokler glava ni v najvisjem poloZaju
A in rezilo ni popolnoma zaustavljeno; . .

* pri stiku rezila in obdelovanca sprostite pritisk, da preprecCite zlom rezila; . o

* pri Zagah z elektroniko se v primeru prekomernega pritiska pri rezanju sprozi amperometricni

omejevainik; o . .

* za zasCito stroja zmanj$ajte pritisk pri rezanju.

PODATKI O HRUPU - Navedene vrednosti hrupa so ravni_emisij in niso nujno ravni, pri katerih je
zagotovljeno varno delo. Med ravnmi misij in ravnmi izpostavljenosti sicer obstaja povezava, vendar se
nanjo ne gre zanasati pri odlocanju, ali so potrebni morebitni dodatni zascitni ukrepi proti hrupu. Dejavniki, ki
Vﬁh\/_ajo na dejansko raven izpostavljenosti delavca hrupu, so med drugim Cas izpostavljenosti, znacilnosti
okolja, drugi viri hrupa, na primer Stevilo drugih strojev in druge vrste obdelav v blizini. Poleg tega se
lahko dovoljene ravni izpostavljenosti od drzave do drzave razlikujejo. Kljub temu navedene informacije
uporabniku stroja omogocajo boljSe zavedanje nevarnosti in tvegan;.

A I?ripi?roéljiva je uporaba osebne varovalne opreme za za$€ito sluha, kot so nausniki ali uSesni
cepki

PODATKI O ELEKTROMAGNETNI ZDRUZLJIVOSTI - Elektromagnetna sevanja stroja ne presegajo
mejnih vrednosti, ki jih dolocajo standardi za predvidene pogoje uporabe.

A Preﬁriéajte se, da je na napajalnem sistemu vgrajeno zascitno stikalo, ki vse vodnike citi pred
kratkim stikom in preobremenitvijo.

Tresljaji - Povprec¢na kvadratna vrednost, dolo¢ena glede na frekvenco, je pri pospeSevanju z roko pri

normalnih pogojih rezanja s pravilno vstavljenimi rezili nizja od 2,5 m/s2.

Vrednosti so bile izmerjene ob upoStevanju standardov UNI EN ISO 5349-1 in 5349-2.

Tresljaji med dejansko uporabo stroja se lahko razlikujejo od zgoraj navedenih, saj je skupna
A vrednost tresljajev odvisna od nacina uporabe stroja. . _ . .

Zato je treba opredeliti najprimernejSe varnostne ukrepe za zascito upravljavca, ki so odvisne od

ocene izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe.
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iZiN VERILEN KULLANIM - Cok fonksiyonlu tezgah, minhasiran gapak alma ve kesme iglerinde kullaniimak
uzere tasarlanip imal edilmigtir.

IZIN VERILMEYEN KULLANIM - Yasak olan hususlar: o .
+ metalik olmayan, organik malzemelerin ve/veya lg(;|da maddelerin |Flenme$|.
Isleme sonucunda zararli maddeler gikarabilecek malzemelerin iglenmesi.

esim sirasinda her turll yaglayici maddenin kullaniimasi.

Kalinligi 83 mm’den fazla olan ahgabin kesilmesi

Metalin, tagin, kaugugun, plastigin, alginin, cam yiunun vs. kesiimesi.

Duzensiz sekle sahip tomruk ya da ahsap pargalarinin kesilmesi.

Ongorulenlerden farkli alet ya da bigak agizlarinin monte edilmesi.

Seyyar ya da sabitlenmemis tezgah kullaniimasi. o

Tezgahta, glvenlik donanimlarinda, muhafazalarda ya da salterlerde degisiklik yapiimasi.

Tezgahin kor kanallarin agiimasi icin kullanilmasi.

Tezgahin oyma ya da kanal icin kullaniimasi.

™

A Tezgah potansiyel patlayici atmosfer iceren ortamda kullanima uygun degildir.

KALINTI RISKLERI o @

Kesme, kopma ve parcalanma riski - Bu riski tanimlayan sembol:

Surtinme ve tahris riski - Bahse konu risk donme halindeki bigcak agzindan kaynaklanmaktadir.
Alinmasr gereken énlemler

. Eleme sirasinda eldiven kullanmayiniz.

+ Ellerinizi ¢aligma alanindan uzak tutunuz.

+ Bigak agzi donerken kesim art|gE|3 ve talaglari almayiniz.

Kati malzemelerin firlama riski - Bahse konu risk donme halindeki aletten kaynaklanmaktadir.
Almmasi gereken onlemler

+ Calisma sirasinda daima kisisel koruyucu ekipmanlar: emniyet gozIigu, emniyetli is ayakkabisi giyiniz.

* YUzunuzi kesim alanina yaklagtirmayin; S _
* kesilen parganin makinenin kaidesinin tzerine dusmesine izin verin; o
* kafa en yuksek noktasina ulasmadan ve bigak agzi tamamen durmadan ellerinizi kesim alanina
yaklagtirmaktan kaginin; _ . .

A * bigak agzinin kirilmasini onlemek amaci ile bigak agzi ile parga arasindaki temas aninda
basinci dugurdn; ) . .
+ elektronik testereler s6z konusu oldugunda, asiri kesim basinci durumunda amper metrik
kisitlayici devreye girmektedir;
+ makineyi korumak igin kesim basincini azaltin.

GURULTU ILE ILGILI BILGILER - Gur(ltl degerleri emisyon seviyeleridir ve ille de glvenli ¢alisma
seviyeleri olmasi gerekmez. Emisyon seviyeleri ile maruz kalma seviyeleri arasinda bir iligki olmakla
birlikte, bu bagka onlemlerin gerekli olup olmadigini belirlemek amaciyla ?uv"enllllr bir sekilde kullanilamaz.
Qal_l_%a_nln gercek maruziyet seviyelerini etkileyen faktorlere maruziyet stresi, ortam &zellikleri, diger
urdltd kaynaklari, ornegin makinelerin ve beraberindeki diger islemlerin sayisi da dahil edilmektedir.
yrica maruz kalma seviyeleri tlkeden qu.ege farklilik gosterebilir. Bu bilgiler makine kullanicisini tehlike
ve risklerin degerlendirmesini en iyi bir sekilde yapacak hale getirmelidir.

A Kulaklik veya kulak tikaci gibi kisisel isitme koruma kullanmaniz gerekmektedir.

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK HAKKINDA BILGILER - Makinenin elektromanyetik emisyonlari
ongorulen kullanim sartlarina iliskin standartlarla belirlenen sinirlari asmaz.

A Gug besleme sisteminde ttim iletkenleri kisa devre ve asiri ylklemeden korumak igin uygun bir
koruma olup olmadigini denetleyin.

Titregimler - Olagan kesim kosullarnda ve dogru sekide bileyen bicak agizlarr ile el kol hizlanmasi

frekansmm agirlikli ortalama degeri, 2,5 m/sn?den disuktr.

Olclimler EN 5349-1 ve 5349-2 standartlarina uygun olarak yap/imigtir.

Titresimin toplam degerin makinenin kullanim sekline bagli oldugundan, makinenin reel kullanimi
A sirasinda titresimler beyan edilenlerden farkli olabilmektedir. o

Bu nedenle operatorl korumak igin, reel kullanim kogullarina maruz kalma tahminine dayali en

uygun guvenlik tedbirleri tanimlanmalidir.
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@D MANUTENZIONE X PULIZIA g

ﬁ * Indossare i guanti di protezione.
* Indossare la protezione idonee per le vie respiratorie.

Quando necessario:

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i trucioli residui di lavorazione.

Ogni giorno:

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i residui di lavorazione e le polveri nella
zona circostante il tavolo.

2. Tenere sempre pulita la zona circostante il tavolo, compresa la pavimentazione.

VERIFICHE |2
Ogni giorno: © ’x\[’

1. Verificare l'integrita del cavo di alimentazione.
2. Verificare le integrita delle protezioni.

@D MAINTENANCE N CLEANING ¢~

» Wear protective gloves.
» Wear suitable airway protection PPE.

When necessary:

1. use a vacuum cleaner or brush to clear away work shavings.

Every day:

1. remove any work residues and dust from the bench area using a brush or vacuum cleaner.
2. Always keep the work area around the bench, including the floor, clean and tidy.

CHECKS 7
Every day: @ ’x\[’

1. Check that the power cable is intact.
2. Check that all guards are intact.

@D WARTUNG X REINIGUNG ¢~

ﬁ » Schutzhandschuhe tragen.
» Geeigneten Atemschutz tragen.

Bei Bedarf:
_1|_ .__I\/Ili_t ?‘inem Staubsauger oder einem Pinsel die Bearbeitungsriickstande entfernen.
aglich:
1. Den Bereich um den Tisch mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von
Bearbeitungsruckstanden saubern.
2. Das Umfeld des Tischs einschlief3lich Boden stets sauber halten.

@ KONTROLLEN ;x\‘%@

Taglich:
1. Sicherstellen, dass das Netzkabel intakt ist.
2. Sicherstellen, dass die Schutzeinrichtungen intakt sind.
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@ ENTRETIEN X NETTOYAGE ¢~

ﬁ * Porter des gants de protection.
» Porter les protections appropriées pour les voies respiratoires.

Au besoin :

1. éliminer, a I'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau, les copeaux, résidus d'usinage.

Tous les jours :

1. éliminer, a l'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau, les résidus d'usinage et les poussiéres
dans la zone environnant la machine.

2. Maintenir toujours propre la zone environnant la table, y compris le sol.

@ CONTROLES A"
Tous les jours : ’x\ h

1. Vérifier l'intégrité du cable d'alimentation.
2. Vérifier l'intégrité des protections.

@ MANTENIMIENTO X LIMPIEZA ¢~

ﬁ  Ultilice guantes de proteccion.
« Ultilice los equipos adecuados de proteccion individual para las vias respiratorias.

Cuando sea necesario:

1. elimine con un aspirador o un pincel las virutas que se generan durante la elaboracion.

Todos los dias:

1. Elimine los residuos de elaboracion y el polvo que se acumulan en la maquina y en el cable
de alimentacion con un aspirador o un pincel.

2. Mantenga siempre limpia la zona que rodea la mesa y el suelo.

@ CONTROLES f”
Todos los dias: ’x\ d

1. Controle la integridad del cable de alimentacion.
2. Controle la integridad de las protecciones.

G MANUTENGAO X LIMPEZA g

ﬁ * Use luvas de protegéo.
» Use a protecado adequada para as vias respiratorias.

Quando necessario:

1. remova com um aspirador ou com um pincel as aparas de processo.
Todos os dias:

1. remova com um aspirador ou com um pincel os residuos de maquinagem e o p6 da zona a
volta da mesa.
2. Mantenha sempre limpa a zona a volta da mesa, incluindo a pavimentagao.

@D VERIFICAGOES *‘%Q

Todos os dias:
1. Verifique a integridade do cabo de alimentacéo.
2. Verifique a integridade das protegdes.
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€1 ONDERHOUD X REINIGING g~

ﬁ » Draag beschermende handschoenen.
» Gebruik een geschikte bescherming voor de ademhalingswegen.

Wanneer nodig:
1. \éerwij[der de spanen die bij de verwerking worden geproduceerd met een stofzuiger of een
wast.
ledere dag:
1. verwijder met een stofzuiger of een kwast de bewerkingsresten en het stof in de zone rond
de werkbank.
2. Houd de zone rond de machine, inclusief de vloer, altijd schoon.

CONTROLES A"
ledere dag: @ 'x\l’

1. Controleer of de voedingskabel intact is.
2. Controleer of de beschermingen intact zijn.

@D HUOLTO N PUHDISTUS ¢~

ﬁ + Kayta suojakasineita.
» Kayta soveltuvia hengityssuojaimia.

Tarvittaessa tehtavat toimenpiteet

1. poista tyostosta syntyneet lastut imurilla tai sudilla.

Joka paiva tehtavat toimenpiteet:

1. Poista imurilla tai sudilla tyostojaamat ja polyt poydan ymparilla olevalta alueelta.
2. Pida poytaa ymparoiva alue ja myds lattia aina puhtaana.

TARKISTUKSET /X\“%@

Joka paiva tehtavat toimenpiteet:
1. Tarkista virtajohdon eheys.
2. Tarkista suojien eheys.

@ VEDLIGEHOLDELSE X RENGORING ¢~

ﬁ » Tag beskyttelseshandsker pa.
» Tag passende beskyttelsesudstyr til luftvejene pa.

Efter behov:

1. Fjern de resterende bearbejdningspaner med en stgvsuger eller en pensel.

Hver dag:

1. Fjern bearbejdningsrester og pulvere i omradet omkring bordet med en stgvsuger eller en
pensel.

2. Hold altid omradet omkring bordet rent, herunder gulvbelaegningen.

EFTERSYN A%
Hver dag: D ’x\ h

1. Kontrollér forsyningskablets tilstand.
2. Kontrollér afskeermningernes tilstand.
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@D UNDERHALL X RENGORING ¢~
ﬁ * Anvand skyddshandskar.
* Anvand lampligt skydd for andningsorganen.
Vid behov:
1. avlagsna spanrester fran bearbetning med dammsugare eller pensel
Varje dag:

1. avlagsna bearbetningsrester och damm runt banken med dammsugare eller pensel
2. Hall alltid omradet runt banken rent, inklusive golvet.

@D VERIFIERINGAR lk\“‘%@

Varje dag:
1. Verifiera att stromforsorjningskabeln ar hel.
2. Verifiera att skydden ar hela.

™ VEDLIKEHOLD X RENGJZRING ¢~

ﬁ * Bruk vernehansker.
* Bruk egnet andedrettsvern.

Nar det er nedvendig:

1. Fjern sponrester fra arbeidsomradet og benken med en stgvsuger eller en kost.
Hver dag:

1. |Ijern sponrester og stev i omradet rundt bordet med en stavsuger eller en kost.
2. Hold alltid omradet rundt benken og gulvet rundt den rent.

(T KONTROLLER /R\“%@

Hver dag:
1. Kontroller at streamledningen er intakt.
2. Kontroller at beskyttelsene er intakte.

@ KONSERWACJA X CZYSZCZENIE ¢~

ﬁ » Stosowac rekawice ochronne.
+ Uzywaé odpowiedniego zabezpieczenia drog oddechowych.

Gdy konieczne:

1. usuwac odkurzaczem bgdz pedzlem pozostate po obrobce widry.

Codziennie:

1. odkurzaczem lub pedzlem usung¢ resztki z obrdébki | pyt gromadzacy sie dookotfa stotu.
2. Strefa wokot maszyny oraz podtoga muszg by¢ zawsze czyste.

@&» KONTROLE &
Codziennie: 'x\ h
1. Sprawdzi¢ integralnosc¢ kabla zasilajgcego.

2. Sprawdzic¢ integralnos¢ oston.
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G TEXHWYECKOE OBCNYXUBAHUE N YACTKA ¢~

ff * Mcnonb3oBaTb 3alUUTHbIE nep4yarTku.
* Mcnonb3oBaTb Hagnexaiune cpeacTea 3allnThbl AblXaTellbHbIX nyTe|7|.

Mpn HeobxogumocTy:

1. C MOMOLLIbIO MbIFIECOCa UM KUCTOYKM TLLATENbHO YOpaTh BCIO CTPYXKKY.
ExenHeBHO:

1. C MOMOLLIbIO MbINIecoca UMM KUCTOYKM TLATEeNbHO O4YUCTUTL OT OTXOA0B 06PaboTKM U MbInK
BCIO 30HY BOKPYr BepcTaka.
2. CofepraTb B YMACTOTE BCHO OKPYXKalOLLLyt0 BEPCTaK 30HY, BKIOYas Nor.

G» NPOBEPKMU lk\%@

ExenHeBHO:
1. NpoBepsTb Kabernb NUTaHMSA Ha OTCYTCTBUE NOBPEXOEHUN.
2. [MpoBepATb LIENOCTHOCTb BCEX 3aLLMT.

€D NoaAPBLKKA X MOYNCTBAHE ¢~

ﬁ * HoceTe 3alnUTHN pbKaBULIN.
« HoceTe nogxogsLum 3alumTh 3a gUXaTenHuTe nbtuwla.

KoraTo e HeoOxoanmu:

1. OTCTpaHeTe C eanH acnmpaTop UNn ¢ eaHa YeTka CTbProTMHUTE, OCTaHanm ot obpaboTtkaTta.

Bceku peH:

1. OTCTpaHsABanTe C eamMH acnMpaTop WUIu C edHa YeTka octarbuute OoT 06paboTka u npaxa B
30HaTa OKorlo nnora.

2. [NaseTte NOCTOAHHO YNCTa 30HaTa OKOJO MioTa, BKITHOYUTENHO 1 noaa.

@ NPOBEPKMU ;ﬁ@

Bceku peH:
1. [poBepeTe LenocTTa Ha 3axpaHBaLLmaT kaben.
2. [NpoBepeTe LenocTTa Ha 3awmTara.

€D ODRZAVANJE N CISCENJE g

ﬁ * Nosite zastitne rukavice.
* Nosite odgovarajucu zastitu za diSne puteve.

Po potrebi:

1. uklonite ostatke obrade usisavacem ili Cetkom.

Svaki dan:

1. pomocu usisavaca ili Cetkom iz stroja uklonite radne ostatke i prasinu u zoni oko stola.
2. Podrucje oko stroja mora uvijek biti Cisto, ukljucujuéi i pod.

PROVJERE f& %
Svaki dan: R ’x\ d

1. Provijerite cjelovitost kabela napajanja.
2. Provjerite cjelovitost zastita.
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€ ODRZAVANJE X CISCENJE ¢~

ﬁ * nosite zastitne rukavice.
* Nosite odgovaraju¢u opremu za disajne puteve.

U slucaju potrebe:

1. uklonite sa usisivaem ili Cetkom ostatke obrade.

Svakog dana:

1. uklonite sa usisivacem ili Cetkom ostatke obrade i prasinu iz podrucja oko stola.
2. Drzite uvek podrucje oko stola Cistim, ukljuujuéi podove.

@D PROVERE |7
Svakog dana: ’x\ h

1. Procerite ispravnost kabla za napajanje.
2. Proverite celovitost zastita.

G TYNTHPHEH X KAGAPIZMOS ¢~

ﬁ + dopéoTe yavTia TTPOCTACIAG.
» DopéoTe KATAAANAN TTPOCTACIA VIO TIG AVATIVEUOTIKEG 0OOUG.

Orav xpeiagerai:

1. AQaipeiTe TUXOV UTTOAEiMUOTO €TTEEEPYQTIAg PE évav avappo@nTAPA 1 €va TTIVEAO

Kdale pépa:

1. AQQIPEiTE TUXOV UTTOAEINPOTO ETTEEEPYQTIOG 1) OKOVEG -yUpw OTTO TOV TTAYKO- WE €vav
avappoenTHPa 1 £va TTIVEAO.

2. Aiatnpeite kaBapn TNV TTEPIOXA YUPW aTTO TOV TTAYKO, CUUTTEPIAQUBAVOUEVOU TOU TTATWUATOG.

@® EAEMXOI A7
KOs pépa: 'X‘ f

1. EAEYXETE TNV aKEPAIOTNTA TOU KAAWIOU TPOPODOTiag.
2. EAEYXETE TNV aKEPAIOTNTA TWV TTPOCTACIWV.

@D TEHNISKA APKOPE N TIRISANA ¢

ﬁ * Izmantojiet aizsargcimdus.
 Valk3jiet piemérotus aizsardzibas lidzek|us elpceliem.

Kad nepiecieSams:

1. notiriet atlikusas apstrades skaidas ar puteklstcéju vai ar suku.

Katru dienu:

1. notiriet darba atlikumus un puteklus ap galdu ar puteklstcéju vai ar suku.
2. Uzturiet tiru iekartai apkart eso$o zonu, tai skaita gridas segumu.

@ PARBAUDES IX\‘%@

Katru dienu:
1. Parbaudiet stravas vada veselumu.
2. Parbaudiet aizsargu veselumu.
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@D PRIEZIURA X VALYMAS ¢~
ﬁ + Mavéti apsaugines pirstines.
» Déveti kvépavimo takams tinkamas apsaugos priemones.
Kai reikia:
1. likusias apdirbimo skiedras pasalinkite siurbliu ar Sepetéliu.
Kasdien:

1. siurbliu arba Sepetéliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras ir dulkes iS stalg supancios
Zonos;
2. visada laikykite stalg supancig zona, jskaitant grindis, Svarig.

@ PATIKROS lk\’%@

Kasdien:
1. patikrinkite maitinimo laido sveikuma;
2. patikrinkite apsaugy sveikuma.

'ROJ MENTENAN]’AX CURATIREg”

ﬁ  Purtati manusi de protectie.
+ Purtati dispozitive de protectie corespunzatoare pentru tractul respirator.

Cand este necesar:

1. eliminati resturile de material cu un aspirator sau o perie.

In fiecare zi:

1. eliminati cu un aspirator sau o perie cu reziduurile de prelucrare gi de praf din zona din jurul
mesei.

2. Intotdeauna pastrati curata zona din jurul mesei, inclusiv pardoseala.

. G CONTROL A7
In fiecare zi: ’x\ h

1. Verificati integritatea cablului de alimentare.
2. Verificati integritatea proteciiilor.

€D UDRZBA X EISTENIE g~

ﬁ » Pouzivajte ochranné pracovné rukavice.
* Noste vhodné ochranné prostriedky na ochranu dychacich ciest.

Pokial je to nutné:

1. s pomocou vysavaca alebo kefy odstrante zvySné piliny z obrabania.

Kazdy den:

1. s pomocou vysavaca Ci kefy odstrante z oblasti okolo dosky zvySky z obrabania a prach.
2. Udrzujte vzdy Cistu oblast’ v okoli dosky, ako aj podlahu.

@ KONTROLY :X\‘%@

Kazdy den:
1. Preverte celistvost sietového kablu.
2. Preverte celistvost ochran.
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CIDKARBANTARTAS X TISZTITAS ¢

ﬁ + Viseljen védbkesztyt.
+ Viseljen megfeleld légzésvedbt.

Sziikség esetén:

1. Porszivoval vagy ecsettel tavolitsa el a feldolgozasi maradékokat.

Naponta:

1. Porszivoval vagy ecsettel tavolitsa el a feldolgozasi maradékokat és a port a teruletrdl
2. Mindig tartsa tisztan az asztal koruli terlletet, beleértve a padldzatot is.

€D ELLENORZES :x\‘%@

Naponta:
1. Ellendrizze, hogy sértetlen-e a tapvezeték.
2. Ellendrizze, hogy sértetlenek-e a véddburkolatok.

@D HOOLDAV X PUHASTAMINEg”

ﬁ + Kandke kaitsekindaid.
« Kandke hingamisteede kaitseks sobivaid kaitsevahendeid.

Vajaduse korral:

1. kasutage tolmuimejat vdi harja, et kdik 16ikejaagid eemaldada.

Iga paev:

1. kasutage tolmuimejat voi harja, et puhastada laua Umbrus tolmust ja Idikejaakidest.
2. Hoidke laua Umbrust (sh pdrandat) alati puhtana.

@G KONTROLLID :x\‘%@

Iga paev:
1. Veenduge, et toitekaabel on terve.
2. Veenduge, et kaitsed on terved.

@ UDRZBA X CISTENI ¢

ﬁ * Noste ochranné rukavice.
* Noste vhodné ochranné prostfedky k ochrané dychacich cest.

Pokud je nutné:

1. pomoci vysavace nebo kartaCe odstrarite zbylé tfisky ze zpracovani.

Kazdy den:

1. pomoci vysavace nebo kartace odstrante z oblasti kolem desky zbytky tfisek a prachu.
2. Oblast kolem desky, jakoz i podlahu udrzujte vzdy Cistou.

&> PROVERKY /x\'%@

Kazdy den:
1. Provéfte celistvost pfivodniho kabelu.
2. Provérte celistvost ochran.
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s VZDR2EVANJEX CISCENJEg”

ﬁ * Nadenite si zaScitne rokavice.
» Uporabljajte primerno zascito za dihalne poti.

Po potrebi:

1. S sesalnikom ali CopiCem odstranite ostruzke, ki nastanejo med delom.

Vsak dan:

1. S sesalnikom ali CopiCem z mize in obmocja okoli nje odstranite ostanke, ki so ostali po
obdelavi, in prah.

2. Obmocje okoli mize mora biti vedno Cisto. To velja tudi za talno oblogo na tem delu.

@©® KONTROLA M\
Vsak dan: ’x\[’

1. Preverite, Ce je napajalni kabel neposkodovan.
2. Preverite, Ce so za&Cite brezhibne.

@ BAKIM X TEMiZLIKg”

ﬁ » Koruyucu eldiven giyin.
» Solunum yollarina yonelik uygun koruma kullanin.

Gerektiginde:

1. Islemeden artan talasi bir elektrikli sipurge veya firca kullanmak suretiyle giderin.

Her giin:

1. Tablanin civar bolgesindeki islemeden artan talasi ve tozlari bir elektrikli sipurge veya firga
kullanmak suretiyle giderin.

2. Tablanin civarindaki zemin dahil tim alani daima temiz tutun.

@ KONTROLLER /%
Her giin: *4

9
1. Elektrik kablosunun saglam oldugunu kontrol edin.
2. Siperlerin saglam olduklarini kontrol edin.
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@PDATI TECNICI @@DSPECIFICATIONS @3TECHNISCHE DATEN @G»DONNEES
TECHNIQUES @DDATOS TECNICOS @GPDADOS TECNICOS C®TECHNISCHE
GEGEVENS @DTEKNISET TIEDOT @DTEKNISKE DATA @DTEKNISKA DATA
CDTEKNISKE DATA @®DANE TECHNICZNE GIDTEXHUYECKUE OAHHBIECD
TEXHUYECKU OAHHU G TEHNICKI PODACI €& TEHNICKI PODACIGB®TEXNIKA
STOIXETA @DTEHNISKIE DATI @SPTECHNINIAI DUOMENYSG®DATE TEHNICE
GDTECHNICKE UDAJE CMDMUSZAKI ADATOK @GPTEHNILISED ANDMEDGD
TECHNICKA DATA @B TEHNICNI PODATK @ TEKNIK VERILER

¢

%

B ISO 7960
(W) (V/HZ) (m/sec) (kg)
LA, 1052 dB(A)
2000 230/50 2800 44 L, 94.5dB(A)
K .3 dB

mm

00
I

mm

83

60
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VOLT - Hz

100 - 50/60

122 - 50

122 - 60

[ CR I GCA _JM USA J 120 - 60

@D - D 127 - 50

L KSA _JA EC I MEX J 127 - 60

200 - 50 http://www.iec.ch/

RCH worldplugs/map.htm
HK SRB
% $ § §, % 220 - 50

D D C O @ 220 - 60

"-ﬁ fﬁ% -

EST GR

; 230 - 50
SGP

L AUS I CY I EAK I KWT 3 MAL N Q 240 - 50

A3
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@PSCHEMA ELETTRICO (vedi allegato) CIDPRIKAZ ELEKTRICNIH INSTALACIJA
@G DELECTRICAL DIAGRAM (see annex) (pogledati dodatak)

@DELEKTRISCHER SCHALTPLAN (sieche  @DELEKTRICNI DIJAGRAM (videti prilog)
Anlage) @GDHAEKTPIKO  IXEAIAFPAMMA  (3eite
G>SCHEMA ELECTRIQUE (voir annexe) emolvoyn)

GESQUEMA ELECTRICO (véase el adjunto) ~ @EDELEKTRISKA SHEMA (sk. pielikumu)
@PESQUEMA ELETRICO (ver anexo) @DELEKTROS SCHEMA (zr. prieda)
CI®SCHAKELSCHEMA (zie bijlage) GIDSCHEMA ELECTRICA (a se vedea anexa)
@DSAHKOKAAVIO (ks. liite) EELEKTRICKA SCHEMA (vid' prilohu)
@IDEL-DIAGRAM (jfr. bilag) CIDELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZ (lasd
@DELSCHEMA (se bilaga) a mellékletet)

CIDKOPLINGSSKJEMA (se vedlegg) @GDELEKTRIUHENDUSTE SKEEM (vt. lisa)
GDSCHEMAT ELEKTRYCZNY  (patrz ~@EDELEKTRICKE SCHEMA (viz pfiloha)
zalacznik) @EDELEKTRICNA SHEMA (oglejte si prilogo)
GIDIANEKTPOCXEMA (cM. npunoxeHue) @ELEKTRIK SEMASI (bkz. ek)

CEN. CXEMA (BX. NPUIOXeHMeTo)

@DTAVOLE RICAMBI - Posizione (P) - Codice (C) Note (N) - (vedi allegato)

@G DSPARE PARTS TABLE - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (see annex)
@CDERSATZTEILUBERSICHTEN - Position (P) - Code (C) Anmerkungen (N) - (siche Anlage)
@DPLANCHES PIECES DETACHEES - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (voir annexe)

GO TABLAS DE RECAMBIOS - Posicion (P) - Codigo (C) Notas (N) - (véase el adjunto)
@PQUADROS DE PEGAS SOBRESSALENTES - Posicéo (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (ver anexo)
CI>TABELLEN VERVANGINGSONDERDELEN - Positie (P) - Code (C) Opmerkingen (N) - (zie bijlage)
@IPVARAOSATAULUKOT - Asento (P) — Koodi (C) Huomiot (N) - (ks. liite)
@IDRESERVEDELSTAVLER - Position (P) - Kode (C) Notater (N) - (jfr. bilag)
@DRESERVDELSTABELLER - Position (P) - Artikelnr (C) Anm. (N) - (se bilaga)

CDTEGNINGER RESERVEDELER - Plassering (P) - Kode (K) Anmerkninger (A) - (se vedlegg)
@DTABLICE CZESCI ZAMIENNYCH - Pozycja (P) - Kod (C) Uwagi (N) - (patrz zatacznik)
GIDTABINULA 3AMNACHbIX YACTEM - NMonoxeHue (P) - Koa (C) TIPUMEYAHUS (N) - (cm. npunoxenne)
COTABNULN C PE3EPBHUTE YACTM - Mo3suums (P) - Ko (C) 3a6enexku (N) - (8. npunoxeHusTa)
CIDTABLICA ZAMJENSKIH DIJELOVA - Polozaj (P) - Sifra (C) Napomena (N) - (pogledati dodatak)
@D TABELE REZERVNIH DELOVA - Polozaj (P) - Kod (C) Napomena (N) - (videti prilog)
GDNINAKEZ ANTAAAAKTIKQN - Oéon (P) - Kwdikdg (C) Znueiwoeig (N) - (deite emoltvayn)
@DREZERVES DALU TABULAS - Pozicija (P) - Kods (C) Piezimes (N) - (sk. pielikumu)
@IDKEICIAMY DALIY LENTELES - Pozicija (P) - Kodas (C) Pastabos (N) - (zr. prieda)

GDETABELE PIESE DE SCHIMB - Pozitie (P) - Cod (C) Note (N) - (a se vedea anexa)

@IVYKRESY NAHRADNYCH DIELOV - Pozicia (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (vid’ prilohu)
CIDPOTALKATRESZEK TABLAZATA - Rajzszam (P) - Cikkszam (C) Megjegyzés (N) - (lasd a
mellékletet)

@D VARUOSADE TABEL - Asukoht (P) - Kood (C) Markused (N) - (vt. lisa)

@DVYKRESY NAHRADNICH DILU - Pozice (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (viz piiloha)
@&DPreglednice nadomestnih delov - Polozaj (P); Koda (C); Opombe (N) — (oglejte si priloge)

@ YEDEK PARGA TABLOLARI - Konum (P) - Kod (C) Notlar (N) - (bkz. ek)
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@D GUIDA ALLA LOCALIZZAZIONE DEI GUASTI

PROBLEMA /
GUASTO PROBABILE CAUSA RIMEDIO SUGGERITO
Il motore non 1. Motore, cavo rete o spina 1. Fare controllare la macchina da
funziona difettosi. personale specializzato;

2. Fusibili quadro elettrico
bruciati.

3. Manca tensione nellimpianto
di rete.

2. A PERICOLO - ATTENZIONE
EVITARE ASSOLUTAMENTE DI
RIPARARE DA SOLI IL MOTORE:
POTREBBE ESSERE PERICOLOSO.

3. Controllare i fusibili e sostituirli se
necessario.

4. Controllare la presenza di tensione
nellimpianto di rete.

Intervento del
termoprotettore

1. Surriscaldamento del motore.

2. Sovraccarico del motore
causato da eccessiva
pressione di taglio.

3. Guasto del motore.

1. Controllare che le prese di aereazione
del motore siano libere da ostacoli.

2. Eseguire il taglio con la giusta
pressione sul pezzo.

3. Fare controllare la macchina da
personale specializzato.

Vibrazioni sulla

1. Pomello di fissaggio

1. Bloccare il pomello

macchina dellinclinazione non bloccato. | 2. Fissare la lama in modo adeguato
2. Lama fissata male.
Il legno si 1. La lama non é adeguatamente | 1. Sostituire la lama.

annerisce durante
il taglio

affilata.
2. Lama montata al contrario.

2. Montare la lama correttamente,
seguendo il senso di rotazione della
freccia riportata sulla lama stessa

La lama in lavoro
si ferma

1. Sovraccarico dovuto ad un
avanzamento troppo forte o alla
lama non affilata

1. Spegnere la macchina e fare
raffreddare il motore
2. Sostituire la lama

91




,Eml

™

@ TROUBLESHOOTING
PROBLEM/ PROBABLE CAUSE SUGGESTED REMEDY
FAULT
1. The motor is 1. Faulty motor, power cable or 1. Have the machine checked by expert

not working plug. personnel.
properly. 2. Blown fuses in the electrical

cabinet. 2. /[ ﬁ \ DANGER - WARNING

3. No voltage in the mains NEVER ATTEMPT TO REPAIR THE
system. MOTOR YOURSELF: IT COULD BE

DANGEROUS.

3. Check the fuses and replace them if
necessary.

4. Check the mains power system is
present.

5. The thermal
protector has

—_

. The motor has overheated.
. Motor overload caused by

1. Check that motor ventilation air uptakes
are not clogged or obstructed.

tripped excessive cutting pressure. 2. Perform cutting by applying the right
3. Motor fault. pressure on the workpiece.
3. Have the motor checked by expert
personnel.

4. Machine 1. Tilt adjuster knob not blocked. | 1. Block the knob.

vibrations 2. Blade installed incorrectly. 2. Secure the blade in place correctly.
3.Wood turns 1. Dull blade. 1. Replace the blade.

black during 2. Blade installed in the wrong 2. Install the blade correctly observing the

cutting direction. direction of rotation indicated by the

arrow printed on the blade.

3. The blade stops

during use

. Overload caused by trying to

force the workpiece through too
quickly or dull blade.

1. Turn the machine off and wait for the
motor to cool down.
2. Replace the blade
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@ LEITFADEN ZUR FEHLERSUCHE

- MOGLICHE "
PROBLEM/STORUNG URSACHE RATSCHLAGE ZUR ABHILFE
1. Der Motor funktioniert | 1. Motor, Netzkabel oder | 1. Die Maschine vom Fachmann
nicht Steckdose defekt. Uberprifen lassen.
2. Sicherungen im é
Schaltkasten 2. GEFAHR - ACHTUNG
durchgebrannt. KEINESFALLS VERSUCHEN, DEN

3. Stromausfall im Netz.

MOTOR SELBST ZU REPARIEREN:
DIES KANN GEFAHRLICH SEIN.

3. Die Sicherungen kontrollieren und ggf.
auswechseln.

4. Spannung im Stromnetz Uberprifen.

5.Auslosen des
Thermoschutzes

—

. Motor Uberhitzt.

2. Motor durch zu
starken Schneiddruck
Uberbelastet.

3. Motor defekt.

1. Sicherstellen, dass die
Beluftungsschlitze des Motors nicht
verstopft sind.

2. Beim Schneiden den richtigen Druck
auf das Werkstlck ausuben.

3. Die Maschine vom Fachmann
Uberprifen lassen.

4. Maschinenvibrationen

1. Griff zum Feststellen
der Neigung nicht
blockiert

2. Sageblatt schlecht
befestigt

1. Den Giriff blockieren
2. Das Sageblatt korrekt befestigen

3. Das Holz wird wahrend
des Schnitts dunkel

1. Das Sageblatt ist
nicht ordnungsgeman
geschliffen

2. Das Séageblatt ist in
falscher Laufrichtung
montiert

—_

. Das Séageblatt austauschen

2. Das Sageblatt korrekt montieren (den
Pfeil fur die Rotationsrichtung auf dem
Sageblatt beachten)

3. Das Sageblatt stoppt
wahrend des Betriebs

1. Uberbelastung durch
zu schnellen Vorschub
oder Sageblatt nicht
geschliffen

1. Die Maschine ausschalten und den
Motor abkihlen lassen
2. Das Séageblatt austauschen
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@ GUIDE DE LOCALISATION DES PANNES

PROBLEME/
PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE PROPOSE

1.Le moteur ne
fonctionne pas

. Moteur, cable de réseau ou
fiche défectueux.

. Fusibles tableau électrique
brilés.

. Manque de tension de réseau.

1.

2.

3.
4.

Faire contréler la machine par un
personnel spécialisé.

A DANGER - ATTENTION EVITER
ABSOLUMENT DE REPARER
TOUT SEULS LE MOTEUR : CETTE
OPERATION POURRAIT ETRE
DANGEREUSE.

Contréler les fusibles et, le cas
échéant, les remplacer

Vérifier la présence de tension de
réseau.

5. Intervention
du disjoncteur
thermique

—_

. Surchauffe du moteur.

. Surcharge du moteur
provoquée par une pression de
coupe excessive.

. Panne du moteur.

. Vérifier que les prises d'aération du

moteur soient libres de tout obstacle.

. Exécuter la coupe avec la pression

correcte sur la piéce.

. Faire contréler la machine par un

personnel spécialisé.

4.Vibrations sur
la machine

. Manette de fixation de
l'inclinaison non bloqué.

2. Lame fixée de fagon incorrecte.

—

. Bloquer la manette.
. Fixer la lame de fagon appropriée.

3. Le bois noircit

. La lame n’est pas aiguisée

—

. Remplacer la lame.

pendant la correctement. 2. Monter la lame correctement, en
coupe 2. Lame montée a I'envers. suivant le sens de rotation indiqué par
la fleche reportée sur la lame méme.
3.Lalame en . Surcharge due a un 1. Mettre la machine hors tension et
fonction avancement trop rapide ou a la laisser refroidir le moteur.
s'arréte lame non aiguisée. 2. Remplacer la lame
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@ GUIA PARA LA LOCALIZACION DE AVERIAS

PROBLEMA / A
AVERIA PROBABLE CAUSA SOLUCION SUGERIDA
1. El motor no 1. Motor, cable de alimentacion o | 1. Contacte con el centro de asistencia
funciona. clavija defectuosa. autorizado para que controle la

. Fusibles del cuadro eléctrico

fundidos.

. No hay tensién en la

instalaciéon de suministro de
energia eléctrica.

maquina.

2. A PELIGRO - ATENCION SE
PROHIBE REPARAR EL MOTOR
PERSONALMENTE: ES PELIGROSO.

3. Controle los fusibles y sustituyalos si es
necesario.

4. Controle la tension de la instalacion de
suministro de energia eléctrica.

5.Intervencion de
la proteccion
térmica

. Motor recalentado.
. Sobrecarga del motor por

presion de corte excesiva.

. Motor averiado.

1. Controle que las tomas de ventilacion
del motor no estén obstruidas.

2. Aplique la presion de corte correcta
sobre la pieza.

3. Contacte con el centro de asistencia
autorizado para que controle la
maquina.

4.Vibraciones en

. Pomo de fijacién de la

1. Bloquear el pomo

la maquina inclinacién no bloqueado. 2. Fijar la cuchilla de manera correcta
2. Cuchilla mal fijada.
3.La madera 1. Cuchilla mal afilada. 1. Sustituir la cuchilla.
2

se oscurece
durante el corte

. Cuchilla montada al contrario.

2. Montar la cuchilla correctamente
siguiendo el sentido de rotacién de la
flecha de la cuchilla

3.La cuchilla se
para durante el
trabajo

. Sobrecarga por avance

demasiado fuerte o cuchilla mal
afilada

1. Apagar la maquina y dejar enfriar el
motor
2. Sustituir la cuchilla
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@D GUIA PARA A LOCALIZAGAO DE AVARIAS

PROBLEMA / A x
AVARIA CAUSA PROVAVEL SOLUCAO SUGERIDA
1. 0 motor nao 1. Motor, cabo de rede ou ficha 1. Mandar controlar a maquina por
funciona defeituosos. pessoal especializado;
2. Fusiveis do quadro elétrico é B
queimados. 2. PERIGO - ATENCAO. EVITAR
3. Falta tensao na rede elétrica. SEVERAMENTE REPARAR O MOTOR
AUTONOMAMENTE: PODERIA SER
PERIGOSO.
3. Verificar os fusiveis e substitui-los se
for necessario.
4. Verificar a presenca de tenséo na rede
elétrica.
5. Disparo do 1. Sobreaguecimento do motor. 1. Assegurar-se de que as tomadas
protetor 2. Sobrecarga do motor causada de ventilagdo do motor estao
térmico por uma presséao de corte desobstruidas.
excessiva. 2. Executar o corte com a pressao correta
3. Motor avariado. na peca.
3. Mandar controlar a maquina por
pessoal especializado.
4. A maquina 1. Manipulo de fixagdo da 1. Bloguear o manipulo.
vibra inclinagédo nao bloqueado. 2. Fixar a lamina adequadamente.
2. Lamina mau fixada.
3. A madeira 1. Aladmina nao esta afiada 1. Substituir a [amina.
escurece adequadamente. 2. Montar a lamina corretamente
durante o corte | 2. LAmina montada ao contrario. respeitando o sentido de rotacéo

indicado pela seta presente na propria
lamina.

3.Alamina
utilizada para o
processo nao
para

. Sobrecarga decorrente de um

avango demasiado forte ou
l&dmina nao afiada.

. Desligar a maquina a deixar o motor

arrefecer.

. Substituir a lamina.
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d®» PROBLEEMOPSPORING

PROBLEEM /
DEFECT

WAARSCHIJNLIJKE
OORZAAK

OPLOSSING

1. De motor werkt
niet

. Motor, netkabel of stekker

defect.

. Zekeringen schakelpaneel

doorgebrand.

. Geen netspanning.

1. De machine door gespecialiseerd
personeel laten controleren;

2. A GEVAAR - LET OP NIET
ZELF DE MOTOR PROBEREN TE
REPAREREN: DIT KAN GEVAARLIJK
ZIIN.

3. Controleer de zekeringen en vervang
ze indien nodig.

4. Controleer of er netspanning is.

5. Activering van
de thermische
beveiliging

. Oververhitting van de motor.
. Overbelasting van de motor als

gevolg van te hoge zaagdruk.

. Defect van de motor.

1. Controleer of de luchtopeningen van de
motor vrij van obstakels zijn.

2. Oefen gedurende het zagen de juiste
druk op het werkstuk uit.

3. De machine door gespecialiseerd
personeel laten controleren.

4. Trillingen op de
machine

. Knop voor het instellen van de

hoek niet vergrendeld.

. Zaagblad niet goed bevestigd.

1. Vergrendel de knop
2. Zet het zaagblad goed vast

3. Het hout
wordt zwart
gedurende het
zagen

. Het zaagblad is niet scherp

genoeg.

. Zaagblad omgekeerd

gemonteerd.

1. Vervang het zaagblad.

2. Monteer het zaagblad op de juiste
manier, volg de draairichting van de pijl
die op het zaagblad is aangegeven.

3. Het zaagblad
stopt tijdens
het zagen

. Overbelasting door een te

snelle beweging of doordat het
zaagblad niet scherp is

1. Zet de machine uit en laat de motor
afkoelen
2. Vervang het zaagblad
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@D VIANMAARITYSOPAS

ONGELMA/VIKA

MAHDOLLINEN SYY

EHDOTETTU KORJAUSKEINO

1. Moottori ei toimi

. Moottori, virtajohto tai pistoke

ovat vialliset.

. Sahkotaulun sulakkeet ovat

palaneet.

. Virransyattojarjestelman jannite

puuttuu.

1. Pyyda erikoistunutta henkilokuntaa
tarkistamaan koneen;

2. AVAARA - VAROITUS
MOOTTORIN KORJAAMISTA ITSE,
TULEE EHDOTTOMASTI VALTTAA:
SE VOI OLLA VAARALLISTA.

3. Tarkista sulakkeet ja vaihda ne
tarvittaessa.

4. Tarkista virtalaitteiston jannite.

5.Lampdodsuojaimen
aktivoituminen

—

. Moottori on ylikuumentunut
. Moottorin ylikuormitus, johon on

syyna liiallinen leikkuupaine.

. Moottorihairio.

1. Tarkista, etta moottorin tuuletusaukot
ovat vapaat.

2. Tee leikkaus painamalla kappaletta
sopivasti.

3. Pyyda erikoistunutta henkilokuntaa
tarkistamaan koneen.

4. Kone tarisee

. Kallistuksen lukitusvipua ei ole

kiristetty kunnolla.

. Tera on vaarin asennettu.

. Lukitse nuppi
. Kiinnita tera oikeaoppisesti

N —

3. Puu tummuu
sahatessa

N—= DN

. Teraa ei ole teroitettu kunnolla.
. Terd on asennettu vaarinpain

1. Vaihda tera.

2. Asenna tera oikein noudattamalla
siina olevaa nuolella merkittya
pyorimissuuntaa

3. Terat lopettavat
pyorimasta

. Ylikuormittuminen, joka johtuu

liian voimakkaasta etenemisesta
tai tylsasta terasta

1. Sammuta kone ja anna moottorin
jaahtya
2. Vaihda tera

98




€D FEJLFINDING

PROBLEM/
FEJL

MULIG ARSAG

FORESLAET L@SNING

1. Motoren
fungerer ikke

. Defekt motor, forsyningskabel

eller stik.

. Sprungne sikringer i el-tavlen.
. Manglende spzending i

forsyningsnettet.

1. Lad maskinen kontrollere af
specialiseret personale;

2. A FARE - GIV AGT UDF@R
ALDRIG SELV REPARATIONER
PA MOTOREN: DETTE KAN VZAERE
FARLIGT.

3. Kontrollér sikringerne om udskift om
ngdvendigt.

4. Kontrollér at der er spaending i

ledningsnettet.

5. Termosikringens
indgreb

. Overophedning af motoren.
. Overbelastning af motoren pa

grund af overdrevet skaeretryk.

. Motorskade.

1. Kontrollér at motorens luftindtag er fri
for hindringer.

2. Udfar skeeringen med det korrekte tryk
pa emnet.

3. Lad maskinen kontrollere af
specialiseret personale.

4.Vibrationer pa
maskinen

. Drejegreb til fastspaending

af den endnu ikke fastlaste
haeldning.

. Forkert fastspaendt klinge.

1. Fastlas drejegrebet
2. Fastspaend klingen korrekt

3. Traeet bliver
sort under
skaringen

. Klingen er ikke slebet korrekt.
. Klingen er monteret modsat.

1. Udskift klingen.

2. Montér klingen korrekt i
overensstemmelse med
rotationsretningen, vist med pilen pa
selve klingen

3. Klingen kerer
fast under
bearbejdningen

. Overbelastning pga. for hurtig

fremfgring eller pga. en slav
klinge

1. Sluk for maskinen og lad motoren
kele af
2. Udskift klingen
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@D GUIDE TILL FELSOKNING

PROBLEM / FEL

MOJLIG ORSAK

FORESLAGEN ATGARD

1. Motorn fungerar inte

. Motor, stromkabel eller

kontakt ar defekt.

. Branda sakringar pa

elpanel.

. Det saknas spanning i

elnatet.

1.

2.

3.
4.

Lat kontrollera maskinen av
specialiserad personal;

A FARA - VARNING UNDVIK

ABSOLUT ATT REPARERA
MOTORN SJALV: DET KAN VARA
FARLIGT.

Kontrollera sakringarna, och byt ut
dem om nddvandigt.

Kontrollera att det finns spanning i
elnatet.

5. Utlost
overhettningsskydd

. Overhettning av motorn.
. Overbelastning av motorn

pa grund av Overdrivet
kapningstryck.

. Motorfel.

. Kontrollera att det inte finns nagra

hinder i vagen for motorns luftintag.

. Utfor kapningen med korrekt tryck mot

arbetsstycket.

. Lat specialiserad personal kontrollera

maskinen.

4. Vibrationer hos
maskinen

. Lasvred for vinkling ej

sparrat.

. Daligt fastsatt blad.

. Sparra vredet.
. Fast bladet pa lampligt satt.

3. Trat blir svart under
kapningen

1. Bladet ar inte tillrackligt

vasst.

. Bladet ar monterat pa fel

hall.

. Byt ut bladet.
. Montera bladet korrekt. Folj pilens

rotationsriktning pa bladet.

3. Det anvanda bladet
stannar

. Overbelastning pa grund

av for kraftig frammatning
eller att bladet ar slott.

. Stang av maskinen och lat motorn

svalna.

. Byt ut bladet.
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C® FEILS@KING

PROBLEM /

SKADE MULIG ARSAK FORESLATT LGSNING
1. Motoren 1. Defekt motor, stremledning 1. Fa& maskinen kontrollert av fagleert
fungerer ikke eller stapsel. personell.
2. Sikringer i sikringsboksen er A
gatt. 2. FARE - ADVARSEL IKKE
3. Ingen spenning i stremnettet. PR@V A REPARERE MOTOREN PA

EGENHAND: DETTE KAN VAERE
FARLIG.

3. Kontroller sikringene og bytt dem ut ved
behov.

4. Kontroller spenningen i strgmnettet.

5.Varmebryteren
er utlost

—_

. Motoren er overopphetet.
. Motoren er blitt overbelastet pa

grunn av for stort trykk under
kapping.

. Motorfeil.

1. Kontroller at motorens luftinntak ikke er
tilstoppet.

2. Bruk korrekt trykk nar arbeidsstykket
kappes.

3. Fa maskinen kontrollert av fagleert
personell.

4. Maskinen
vibrerer.

. Knappen for lasing av helling er

ikke skrudd fast.

1. Skru fast knappen
2. Fest sagbladet pa riktig mate

2. Sagblad ikke festet korrekt.
3. Treverket blir 1. Sagbladet er ikke skarpslipt. 1. Skift ut bladet.
merkt nar det 2. Bladet er montert bak-frem. 2. Monter bladet korrekt med
kappes rotasjonsretning som vist av pilen pa
sagbladet.
3. Sagbladet 1. Bladet overbelastes fordi man | 1. Sla av maskinen og la motoren avkjgles
stopper under gar for fort frem, eller fordi det | 2. Skift ut bladet
arbeidet ikke er skarpslipt
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G® INSTRUKCJE WYKRYWANIA USTEREK

PROBLEM/
USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

SUGEROWANE ROZWIAZANIE

1. Silnik nie dziata

1. Uszkodzony silnik, kabel
zasilania lub wtyczka.

2. Przepalone bezpieczniki w
rozdzielnicy elektryczne;.

3. Brak napiecia w sieci.

1.

2.

AN

Zapewni¢ kontrole maszyny przez
wykwalifikowany personel.

A NIEBEZPIECZENSTWO - |
UWAGA BEZWZGLEDNIE UNIKAC
SAMODZIELNYCH NAPRAW
SILNIKA: MOZE TO POWODOWAC
NIEBEZPIECZENSTWO.

. Sprawdzi¢ bezpieczniki i w przypadku

potrzeby wymienic je.

. Sprawdzi¢ obecnos¢ napiecia w sieci.

5.Zadziatanie
zabezpieczenia
termicznego

—_

. Przegrzanie silnika.

2. Przecigzenie silnika
spowodowane nadmiernym
naciskiem podczas ciecia.

3. Usterka silnika.

—

. Sprawdzi¢, czy wloty powietrza silnika

nie sg zapchane.

. Wykonac ciecie z wkasciwym naciskiem

na detal.

. Zapewnic kontrole maszyny przez

wykwalifikowany personel.

4.Drganie 1. Pokretto mocowania nachylenia | 1. Zablokowac pokretto.
maszyny niezablokowane. 2. Odpowiednio przymocowac ostrze.
2. Nieprawidtowo przymocowane
ostrze.
3.Drewno 1. Nieodpowiednio naostrzone 1. Wymieni¢ ostrze.
czernieje ostrze. 2. Prawidtowo zamontowac ostrze,

podczas ciecia

2. Odwrotnie zamontowane
ostrze.

zgodnie z kierunkiem wskazywanym
przez strzatke umieszczong na ostrzu.

3. Ostrze
zatrzymuje sie
w trakcie pracy

1. Przecigzenie spowodowane
zbyt mocnym naciskiem
lub niewystarczajgcym
naostrzeniem ostrza.

. Wytgczy¢ maszyne i odczekac, az silnik

sie ochtodzi.

. Wymieni¢ ostrze.
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G UHCTPYKLMU NO OBHAPYXEHUIO HEMONAQOK

NMPOBJIEMA / BO3MOXHASA PEKOMEHOYEMbIW CNOCOB
HEMNONAOKA NMPUYUHA YCTPAHEHUA
1. He paboraer 1. HencnpaBHOCTb 1. MawwuHa gomkHa 6biTb NpoBepeHa
ABuratenb ABWraTens, CeTeBoro crneumanuaMpoBaHHbIM NEPCOHAIOM.

kabens unu po3eTku.

2. A OMNACHOCTb - BHUMAHUE!

2. [Neperopenu nnaekvie
npeaoxpaHnTen Ha KATEFTOPUYECKU 3ANPELLAETCA
anekTpoLyuTe. PEMOHTUPOBATb OBUI'ATEJb
3. OTcyTCTBYET HaNpsXKeHWe CAMOCTOATENBbHO: 3TO MOXET
B CETW. NPEACTABINATbL OMNACHOCTD.
3. lNpokoHTponmpoBaTh 1 Npu
HEeOoBX0AMMOCTM 3aMEHWUTb NnaBkue
NPeaoXpaHnTENN.
4. [pOoKOHTpONMpOBaTL Hanuune
HaNPsXKEHWS B CETW.
5. CpabartbiBaHue 1. MeperpeB asurarens 1. Y6eouTbcs, YTO He 3aCOPEHbI
TepMo3aluThl 2. lNeperpyska auratens, BO34yx03abopHble OTBEPCTUS
Bbl3BaHHAS U3MULLIHUM [Buratens.
[iaBneHnem pesa. 2. BbInonHATb pes ¢ AOMKHbIM HAaKMMOM.
3. Henonagka gsuratens. 3. MawwuHa gomkHa 6biTb NpoBepeHa
creumanv“3aMpoBaHHbIM NEPCOHANOM.
4. Bubpaums 1. He 3abnokupoBaHa 1. 3abnokmpoBaTb pPyKOSTKY.
pyKosiTKa cykcaumm yrna 2. Hagnexalymm obpasom 3akpenuTb
HaKMoHa. pexyLLee NonoTHO.
2. HeHagexHo 3akpenneHo
pexyLLee nonoTHO.
3. lepeBo YepHeeT BO | 1. Pexyllee NnonoTHO 1. 3ameHuUTb pexyLLee NonoTHO.
Bpems pe3ku HEOOCTaTO4HO 3aTOYEHO. 2. MNpaBurbHO YCTaHOBUTb pexyLLee
2. PexyLiee nonoTHo MonoTHo, cobntoaas HanpaeneHue

YCTaHOBIEHO
HenpaBMbHO.

BpaLLEHMs, ykasaHHOe CTPENKON Ha
nomnoTHe

3. Pexyuwiee nonotHo
oCTaHaBnMBaeTcs B
pabote

. [eperpy3ka, Bbl3BaHHas

CIILLIKOM BbICTPbIM
NPOABMXEHNEM BNEPeL
NN HeOOCTaTOYHON
3aTO4KOM NONOTHA.

1. BbIKHO4MTbL MaLLmHy 1 oboxaatbe
OXnaxaeHus asuratens.
2. 3amMeHUTb pexyLuee NosoTHO.
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@ HACOKU 3A HAMUPAHE HA NOBPEAW
NPOBEM /
NOBPEOA BEPOSITHA MPUYUHA MPENOPBYAHO PELLEHME

1. dBurarensT He
pabotu

1. OebekTeH aABuraten, Mpexos
kaben unu wencen.

2. MpegnasutenuTe B en.
TabrnoTo ca usropenu.

3. Jlunca Ha HanpexeHue B en.
Mpexara.

1. MawwuHata TpsibBa aa ce nposepu ot
creyuvanuavpaH nepcoHart,

2. A OMACHOCT - BHUMAHUE
TPABBA ABCOJTKOTHO OA CE
U3BArBA CAMOCTOATENTHUA
PEMOHT HA OBUTATENA: TOBA
MOXE OA E OMNACHO.

3. MpoBepeTe NpegnasuTenuTe u rm
3amMeHeTe, ako e HeobxoayMo.

4. lNpoBepeTe HANMYMETO Ha HanpeXeHue
B €1. Mpexara.

5.3apencTBaHa
e TepMUYyHaTa
3awmra.

—_

. [perpsiBaHe Ha gBuraTens.

2. [peToBapBaHe Ha ABuratens
[bJDKALLO Ce Ha NPEKOMEPHO
HansraHe npu psizaHe.

3. MNoBpeaa Ha ABuratens.

1. YBepeTe ce, Ye npea BCUYKK
BEHTWNALIMOHHM PELLETKV Ha ABuraTens
HSIMa HVKaKBW MPEnsTCTBUS.

2. OTpexerTe feTanna Kkato ynpaxHure
HeobX0AMMOTO HansraHe.

3. MawwHara Tpsbea aa ce nposepu OT
creumanuampaH nepcoHar.

4. Bubpauumu no
MalLMHaTa

1. PbkoxBaTkara 3a perynvpaxe
Ha HaKMoHa He e 3acTornopeHa
HenoaBKHa.

2. HoxbT He e nocTaBeH aobpe.

1. 3acTonopeTe pbKoxBaTkara.
2. 3akpeneTe HOXa No NPaBUMHUSA HAYWH.

3.Mo Bpeme Ha
psizaHeTo,
AbPBEHUAT
matepuan
noyepHsBa.

1. HOXbT He e gocTtaTb4yHO
3aTOYeEH.

2. HOXbT € MOHTMpaH
HaobpaTHo.

1. CmeHeTe Hoxa.

2. MoHTupaiTe HoXa NpaBuITHO,
cnasBaliku nocokarta Ha BbpTeHe,
yKa3aHa OT CTpernkara BbpXy camus
HOX

3. Nokato pabortu,
HOXbT 3acuya

1. MNpeToBapBaHe, NPUYNHEHO
oT TBbpAe 6bp3o n3byteaHe
Hanpes unu oT U3TbNsiBaHe Ha
HOXa

1. 3knoyeTe mallmHaTta u octaBeTe
JBUraTens ga ce oxnaau
2. CmeHeTe HoXa

104




@D VODIC ZA RJESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM /
KVAR

MOGUCI UZROK

PREDLOZENO RJESENJE

1. Motor ne radi

. Pokvaren motor, mrezni kabel

1.

Stroj mora provjeriti specijalizirano

ili utikac. osoblje;
2. Izgoreni osiguraci u é
elektricnom ormaricu. 2. OPASNOST - POZOR NI U
3. Nema napona u sklopu za KOJEM SLUCAJU NE SMIJETE SAMI
napajanje. POPRAVLJATI MOTOR: POPRAVAK
MOZE BITI OPASAN.
3. Provijerite osigurace i zamijenite ih ako
je potrebno.
4. Provjerite postojanje napona u sklopu
za napajanje.
5.Intervencija 1. Pregrijavanje motora. 1. Provjerite jesu li otvori za prozraCivanje
termickog 2. Preopterecenje motora zaprijeCeni.
zastitnika uzrokovano prekomjernim 2. Obavite rezanje primjenom
pritiskom rezanja. odgovarajuceg pritiska na komad.
3. Kvar motora. 3. Stroj mora provijeriti specijalizirano
osoblje.
4.Vibracije na 1. Gumb za ucévrscivanje naklona | 1. Blokirajte gumb
stroju nije blokiran. 2. Ispravno pricvrstite sjeCivo
2. Sjecivo nije dobro pri¢vrséeno.
3. Drvo postaje 1. Sjecivo nije pravilno naostreno. | 1. Zamijenite sjecivo.
crno tjiekom 2. SjecCivo postavljeno naopako. 2. Pravilno postavite sjecivo, prateci smjer
sjeCenja rotacije strelice na njemu
3. Sjecivo se 1. Preoptereéenje zbog prebrzog | 1. IskljuCite stroj i ostavite da se motor
zaustavlja naprijedovanja ili neostrog ohladi

tiekom rada

sjeiva

. Zamijenite sjeCivo
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@D VODIC ZA RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM/
KVAR

VEROVATNI UZROK

PREDLOZENO RESENJE

1. Motor ne radi

. Motor, mrezni kablovi ili utikaé

ne rade.

. Osiguraci razvodne table su

pregoreli.

. Nema napona u sistemu

mreze.

—

N

. Specijalizovano osoblje mora da
proveri masinu;

: A OPASNOST - PAZNJA
STROGO IZBEGAVAJTE DA SAMI
POPRAVLJATE MOTOR: MOZE BITI
OPASNO.

. Proverite osigurace i zamenite ih ako je
to potrebno.

. Proverite da li u sistemu mreze postoji
napon.

5. Intervencija
termickog
zastitnika

—_

. Pregrevanje motora.
. Preoptere¢enje motora

uzrokovano prekomernim
pritiskom secenja.

. Kvar motora.

. Uverite se da nema prepreka u
otvorima za ventilaciju motora.

. Obavljajte secenje primenjujuéi
odgovarajuci pritisak na komad koji se
sece.

. Specijalizovano osoblje mora da proveri
masinu.

4.Vibracije na

. Rucica za fiksiranje nagiba nije

—

. Blokirajte rucicu

masini blokirana. 2. Ispravno pri¢vrstite se€ivo
2. Secivo nije dobro pri€vrséeno.
3.Drvo postaje 1. Secivo nije pravilno naostreno. | 1. Zamenite secivo.
crno tokom 2. Secivo postavljeno naopako. 2. Pravilno postavite secivo, prateci smer
secenja rotacije strelice na njemu
3. Secivo se 1. Preoptereéenje zbog prebrzog | 1. Iskljucite masinu i ostavite da se motor
zaustavlja napredovanja ili neostrog ohladi
tokom rada seCiva 2. Zamenite seCivo
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CD OAHIOxz ENTOMIZMOY TQN BAABQN

NMPOBAHMA /

BAABH MIGANH AITIA MPOTEINOMENH AYZH
1. 0O KivnTAPOG 1. O kivnTipag, 1o KaAwdIo 1. ZnmoTe €AeyX0 TNG PNXAvNG aTTd
Sev Aeiroupyei dIkTUOU 1 TO BUCa ival €CEIOIKEUPEVO TIPOOWTTIKO

ENATTWHOTIKA.

. AoQAAgIEG NAEKTPIKOU TTiVaKA

KOMEVEG.

. Atroucia Tdong oTnv

gykataoTaon dIKTUOU.

2. A KINAYNOZX - NPOZOXH
AMO®YTETE THN EMIAIOPOQZH
TOY KINHTHPA MONOI ZAZ: MIMOPEI
NA EINAI EMNIKINAYNO.

3. EAéyETE TIG ao@aAcieg Kal
QVTIKOTOOTAOTE TIG AV Eival aTTapaitnTo.

4. EAéyETe av uttdpyel Ton oTnv
gykatdoTaon Tou dIKTUOU.

5. MNapéupaon

NG BeppIKig
TTPOOCTACING

w

. YTepBEpuavon Tou KivnThpa.
. Y1epBoAIKAG TTieong Tou

KIvnTAPQ TTOU £XEI TTPOKANOET
atro TNV UTTEPPBOAIKA TTiEDN
KOTTAG.

. BAGBN Tou Kivntpa.

1. BeBaiwBeite 411 01 OTTEG AgPICUOU TOU
KivnTApa dev eu@avifouv uTrodia.

2. [poXwPROTE O€ KOTIT JE TN OWOTH
TTiEDN ETTi TOU TEUAYiOU.

3. ZnTAOTE €AeyX0 TNG UNXAVAG aTTO
€EIOIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.

4. Kpadaopoi oTo

. XeIpoTpoX0OG oTEPEWONG KAIONG

1. MTTAOKAPETE TOV XEIPOTPOXO

pnxavnua N UTTAOKOPIOHEVOG 2. 2TEPEWOTE ETTAPKWGS TOV dIOKO
2. NavBaopuévn otepéwan diokou
3.To §uho 1. O diokog dev gival ETTAPKWG 1. AVTIKOTOOTAOTE TOV BIOKO.
paupider katd KOQTEPN. 2. TomoBeTAOTE TOV BIOKO CWOTA,
TNV KOTTN 2. Aiokog ToTTo0€ETNUEVOG 0KOAOUBWVTOG TN POPA TTEPIOTPOPNG
avdrmoda. TOU BEAOUG TTOU UTTAPXEI ETTAVW OTOV
id10 TOV BioKO.
3.0 diokog 1. Yrep@optwaon Adyw TToAU 1. ZBAOTE TO pnxAavnua Kai a@roTe T0
OTOMATAEI KATA ypryopng kivnong A emeidn MOTEP VO KPUWOEI
N SIGPKEIN TNG 0 diokog dev gival Kahd 2. AvTIKaTOOTAOTE TOV BIOKO
gpyaociag OKOVIOUEVOG
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@D PROBLEMU NOVERSANAS CELVEDIS

PROBLEMA/ = = =
TRAUCEJUMS IESPEJAMAIS CELONIS IETEICAMAIS RISINAJUMS
1.Dzingjs 1. Bojats dzingjs, stravas vads vai | 1. Lieciet iekartu parbaudit kvalificétam
nedarbojas kontaktdaksa. personalam;
2. lzdegusi drosinataji elektriskaja _ o
panelr. 2. [ ﬂ \ BISTAMI - BRIDINAJUMS
3. Elektribas tikla pazudusi NEKAD NEVEICIET PASI MOTORA
spriegums. REMONTU: TAS VAR BUT BISTAMI.
3. Parbaudiet droSinatajus un, ja
nepiecieSams, nomainiet tos.
4. Parbaudiet, vai elektribas fikla ir
spriegums.
5. Siltuma 1. Dzin€ja parkarsana. 1. Parbaudiet, vai dzin&ja gaisa ienéméji
aizsarga 2. Dzingja parslodze parmériga nav aizsprostoti.
ieslégsanas spiediena dé| grieSanas laika. | 2. Veiciet grieSanu, piespiezot zagi pie
3. Dzingja defekts. detalas ar pareizu spiedienu.
3. Lieciet iekartu parbaudit kvalificétam
personalam.
4.lekartas 1. Slipuma stiprinajuma poga nav | 1. Noblokéjiet pogu
vibracijas noblokeéta. 2. Nostipriniet asmeni atbilstosa veida
2. Asmens neatbilstosi
nostiprinats.
3. Griesanas laika | 1. Asmens nav pietiekami ass. 1. Nomainiet asmeni.
koksne melné | 2. Asmens ir uzstadits otradi. 2. Uzstadiet asmeni pareizi, ievérojot uz

asmens noradito bultinas grieSanas
virzienu

3.Asmens darba
laika apstajas

. Parslodze parak liela atruma

vai neasa asmens dé|

. Izslédziet iekartu un gaidiet dzingja
atdziSanu
. Nomainiet asmeni
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» GEDIMY NUSTATYMO VADOVAS

PROBLEMA / - REKOMENDUOJAMAS GEDIMO
GEDIMAS GALIMA PRIEZASTIS TAISYMO BUDAS
1. Variklis . Variklio, maitinimo tinklo laido 1. Stakles turi patikrinti kvalifikuotas
neveikia ar kistuko gedimas. personalas;
. Perdege elektros skydo ]
saugikliai. 2. L ﬁ \ PAVOJUS - DEMESIO PATYS
. Maitinimo tinklo jrangoje néra VARIKLIO NETAISYKITE: TAI GALI
jtampos. BUTI PAVOJINGA.
3. Patikrinkite saugiklius ir juos pakeiskite,
jei perdege.
4. Patikrinkite, ar maitinimo tinklo jrangoje
yra jtampa.
5. Siluminés . Perkaito variklis. 1. Patikrinkite, ar variklio ventiliacijai néra
apsaugos . Variklio perkrova dél pernelyg klia€iy.
priemonés didelio pjovimo slégio. 2. Atlikite pjovima, daliai taikydami teisingg
intervencija . Variklio gedimas. slég;.
3. Stakles turi patikrinti kvalifikuotas
personalas.
4.renginio . NeuZzfiksuota pasvirimo 1. UZfiksuoti rankenéle
vibracijos tvirtinimo rankenéle. 2. Tinkamai pritvirtinkite aSmenis

. ASmenys néra pritvirtinti.

3. Pjovimo metu

. ASmenys néra tinkamai

1. Pakeisti aSmenis.

mediena pagalgsti. 2. Tinkamai pritvirtinti aSmenis, laikantis
patamséja . ASmenys sumontuoti rodyklés sukimosi krypties, nurodytos
atvirkscCiai. ant paciy asSmeny
3. ASmenys . Per didelis kravis dél per 1. I18junkite masing ir leiskite varikliui

sustoja darbo
metu

greitos eigos arba nepagalgsty
aSmeny

atvésti
2. Pakeisti aSmenis
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G GHID REFERITOR LA LOCALIZAREA DEFECTIUNILOR

PROBLEMA / X
DEFECTIUNE CAUZA PROBABILA REMEDIU SUGERAT
1. Motorul nu 1. Motorul, cablul sau priza 1. Solicitati verificarea masinii de catre

functioneaza

prezintd defectiuni.

. Sigurante arse in tabloul

electric.

. Lipseste tensiunea in instalatia

de retea.

personal specializat;

2. A PERICOL-ATENTIE NU
REPARATI SINGURI MOTORUL: AR
PUTEA Fi FOARTE PERICULOS.

3. Controlati sigurantele si inlocuiti-le daca
este necesar.

4. Controlati prezenta tensiunii in
instalatia de retea.

5.Interventia 1. Supraincalzirea motorului. 1. Asigurati-va ca prizele de aerisire a
protectiei 2. Supraincarcarea motorului motorului nu sunt obstructionate.
termice cauzata de o presiune excesiva | 2. Efectuati taierea cu presiunea

de taiere. corespunzatoare pe piesa.
3. Defectiune la motor. 3. Solicitati verificarea masinii de catre
personal specializat.

4.Vibratii la 1. Buton de fixare a inclinatiei 1. Blocati butonul
masina neblocat. 2. Fixati lama n mod adecvat.

2. Lama fixata incorect.

3.Lemnul se 1. Lama nu este ascutita 1. Inlocuiti lama.
innegreste in corespunzator. 2. Montati lama corect, respectand sensul
timpul taierii 2. Lama montata invers. de rotire al sagetii indicat pe lama

3.Lamain 1. Suprasarcina cauzata de un 1. Opriti masina si lasati motorul sa se
functiune se avans prea puternic sau de raceasca
opreste lama neascutita 2. Inlocuiti lama
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@ SPRIEVODCA URCOVANIM PORUCH

PROBLEM / PRAVDEPODOBNA e .
PORUCHA PRICINA ODPORUCANE RIESENIE
1. Motor 1. Chybny motor, sietovy kabel 1. Stroj nechajte skontrolovat
nefunguje alebo zasuvka. Specializovanym personalom.

. Vlyhoreté poistky elektrického

rozvadzaca.

. Absencia napatia v sietovom

rozvode.

2. A NEBEZPECENSTVO-POZOR
MOTOR V ZIADNOM PRIPADE ;
NEOPRAVUJTE SAMI: MOZE TO BYT
NEBEZPECNE.

3. Skontrolujte poistky a v pripade potreby
ich vymenite.

4. Skontrolujte pritomnost’ napatia v
sietovom rozvode.

5.Zasah tepelnej
ochrany

. Prehriatie motora.
. PretaZenie motora sp&sobené

nadmernym reznym tlakom.

. Porucha motora.

1. Skontrolujte, Ci su sacie otvory motora
bez prekazok.

2. Rez vykonajte spravnym tlakom na kus.

3. Nechajte stroj skontrolovat
Specializovanym personalom.

4.Vibracie na
stroji

. Zaistovaci gombik sklonu nie je

zablokovany.

. Kotu¢ je zle pripevneny.

1. Zablokujte gombik
2. Spravne pripevnite kotuc

3.Pocas rezania
drevo séernie

—_

. Cepel nie je spravne

naostrena.

. Kotu€ je namontovany naopak.

1. Vymente kotuc.
2. Namontujte kotu¢ spravne, podfa smeru
otacania Sipky na samotnom kotuci

3.Pocas
opracovania sa
kotu¢ zastavuje

=N

. PretaZenie v désledku prilis

rychleho postupu alebo kvoli
Zle naostrenej Cepeli

1. Vypnite stroj a nechajte motor
vychladnut
2. Vlymeite kotuc
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G UTMUTATO HIBAKERESESHEZ

PROBLEMA /
MEGHIBASODAS

VALOSZINU KIVALTO OK

JAVASOLT MEGOLDAS

1. A motor nem

1. Meghibasodott a motor,

1. Ellendriztesse a gépet szakemberrel;

miikodik a haldzati kabel vagy a ]
csatlakozé. 2./ ﬁ \ FIGYELEM - VESZELY SOHA
2. Akapcsoldszekrény NE JAVITSA SAJAT MAGA A
olvaddbiztositdi kiégtek. MOTORT: VESZELYES LEHET.
3. Nincs feszlltség a halézatban. | 3. Ellendrizze az olvadébiztositokat és
szlikség esetén cserélje ki.
4. Ellendrizze, hogy van-e feszliltség a
halozatban.
5.A hovédo 1. A motor tulmelegedett. 1. Ellendrizze, hogy a motor
kapcsold 2. A motor tulterhelt a tul nagy szell6z6nyilasai szabadok-e.
lekapcsolta vagasnyomas miatt. . Avagashoz a megfelel6 nyomast

3. Motor meghibasodott.

gyakorolja a munkadarabra.

4. A gép rezeg

1. Flrészlap délését rogzitd gomb
nincs megszoritva.

2. Aflirészlap nem megfelel6en

van rogzitve.

. Szoritsa meg a gombot

2
3. Ellenériztesse a gépet szakemberrel.
1
2. Rogzitse a flrészlapot megfelelen

3.Afa fekete lesz
vagas kozben

1. Aflirészlap nem elég éles.

2. Aflirészlap forditva van

felszerelve.

1. Cserélje ki a fUrészlapot.

2. Szerelje fel helyesen a flirészlapot
a flrészlapon felttntetett nyil
forgasiranyat kdvetve

3.Munka kozben a
flirészlap megall

1. Tul er6s el6rehaladas vagy
nem éles flrészlap miatt
kialakul6 tulterhelés

1. Kapcsolja ki a gépet és hagyja lehdni
a motort
2. Cserélje ki a flrészlapot
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G VEAOTSING

RO | TOENAOLINE POHJUS SOOVITUSLIK LAHENDUS
1. Mootor ei toota | 1. Vigane mootor, toitekaabel vdi | 1. Laske seade vastava padevusega
korralikult pistik. isikutel Ule kontrollida;

. Automaatlilitid elektrikapis on

labi pélenud.

. Elektritoite stisteemis ei ole

voolu.

2.

3.
4.

A TAHELEPANU - ARGE
KUNAGI PUUDKE ISE MOOTORIT
REMONTIDA: SEE VOIB OLLA
OHTLIK.

Kontrollige automaatkaitsmeid ja
vajadusel vahetage need valja.
Kontrollige, kas elektritoite susteemis
on vool.

5. Termokaitse

. Mootor on Ule kuumenenud.

. Kontrollige, et mootori 6hu

rakendub . Liigsest 16ikesurvest tingitud sissevotuavad ei oleks ummistunud voi
mootori Ulekoormus. takistatud.
. Mootori viga. 2. Avaldage ldiketoimingu kaigus
toddeldavale materjalile diget survet.
3. Laske mootor vastava padevusega
isikutel Ule kontrollida.
4. Masina . Kalde fikseerimise nupp eiole | 1. Kinnitage nupp
vibreerimine kinnitatud. 2. Kinnitage I6ikeketas nduetekohaselt

. Loikeketas ei ole kinnitatud.

3. Puit muutub
I6ikamise ajal
mustaks

. Loikeketas ei ole

nduetekohaselt teritatud.

. Loikeketas on paigaldatud

tagurpidi.

—

. Vahetage l6ikeketas valja.
. Paigaldage I6ikeketas Gigesti, jargides

sellel naidatud noole suunda.

3. Loikeketas
peatuv
tootamise ajal

. Ulekoormus liiga suure

edasiliikumiskiiruse voi nuri
[oikeketta tottu

—

. Peatage masin ja laske mootoril jahtuda
. Vahetage lbikeketas valja.
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@ POKYNY PRO URCENI ZAVAD

PROBLEM / PRAVDEPODOBNE e
1. Motor 1. Vadny motor, pfivodny kabel 1. Nechte stroj zkontrolovat
nefunguje nebo zasuvka. specializovanému pracovnikovi;

rozvadéce.

. 'V sitovém rozvodu chybi

napéti.

. Vlyhotelé pojistky elektrického

2. A POZOR-NEBEZPECi MOTOR V
ZADNEM PRIPADE NEOPRAVUJTE
SAMI: MUZE TO BYT NEBEZPECNE.

3. Zkontrolujte pojistky a v pfipadé

potfeby je vyménte.

4. Zkontrolujte pfitomnost napéti v

sitovém rozvodu.

5.Zasah tepelné

—_

. Prehrati motoru.

1. Zkontrolujte, zda jsou saci otvory

ochrany 2. Pretizeni motoru zpusobené motoru bez prekazek.
nadmérnym Feznym tlakem. 2. Rez provedte spravnym tlakem na kus.
3. Porucha motoru. 3. Nechte stroj zkontrolovat
specializovanymi pracovniky.
4.Vibrace na 1. Zajistovaci knoflik naklonu neni | 1. Uzamknéte knoflik
stroji uzamcen. 2. Spravné pfipevnéte kotou¢
2. Kotou€ je Spatné pfipevnén.
3.Béhem fezani 1. Cepel neni spravné naostiena. | 1. Vymérite depel.
dievo zc¢erna 2. Kotou¢ namontovan naopak. 2. Namontujte kotou€ spravné, podle

sméru otaceni Sipky na samotném
kotouci

3.Béhem
opracovani
se kotou¢
zastavuje

. PretiZzeni v dUsledku pfilis

silného postupu nebo kvl
Spatné naostiené Cepeli

1. Vypnéte stroj a nechte motor
vychladnout
2. lyménte kotou€
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& ISKANJE IN ODPRAVLJANJE NAPAK

TEZAVA/
NAPAKA

MOREBITNI VZROK

PREDLAGANA RESITEV

1. Motor ne deluje

. Okvara motorja, napajalnega

1. Stroj naj preverijo specializirani

kabla ali vtica. strokovnjaki;
2. Pregorele varovalke v elektro é
omarici. 2. NEVARNOST-POZOR
3. Ni vzpostavljene omrezne MOTORJA NE POSKUSAJTE
napetosti. POPRAVITI SAMI: SAJ JE TO LAHKO
NEVARNO.
3. Preverite varovalke in jih po potrebi
zamenjajte.
4. Preverite, ali je vzpostavljena omrezna
napetost.
5.Poseg toplotne | 1. Pregretje motorja. 1. Preverite, da zrane Sobe motorja niso
zascite 2. Prekomerna obremenitev zamasene.
motorja zaradi prekomernega | 2. Pri rezanju izvajajte ustrezen pritisk na
pritiskanja pri rezanju. obdelovanec.
3. Okvara motorja. 3. Stroj naj preverijo specializirani
strokovnjaki.
4.Vibracije na 1. Pritrdilni gumb nagiba ni 1. Zategnite gumb
stroju zategnjen. 2. Rezilo pritrdite na ustrezen nacin
2. Slabo names&¢&eno rezilo.
3.Les med 1. Rezilo ni ustrezno naostreno. 1. Zamenjajte rezilo
rezanjem 2. Rezilo je narobe montirano. 2. Rezilo pravilno montirajte, glejte
potemni pusCico na samem rezilu, ki oznacuje

smer vrtenja

3. Rezilo se med
delom ustavi

. Preobremenitev zaradi

prehitrega podajanja ali rezilo
ni ostro

—

. Stroj izklopite, da se motor ohladi
2. Zamenjajte rezilo
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@ SORUN GIDERME KILAVUZU
SORUN / HATA MUHTEMEL NEDENI ONERILEN ¢OzUM
1. Motor 1. Motor, kablo veya soket arizali. | 1. Makineyi uzman bir personele kontrol
caligmiyor 2. Elektrik panosu sigortalar ettiriniz;
yand!. é . .
3. Sebeke tesisatinda gerilim yok. | 2. TEHLIKE - DIKKAT MOTORU
ASLA KENDI BASINIZA ONARMAYA
CALISMAYINIZ: BU TEHLIKELI
OLABILIR.
3. Sigortalari kontrol ediniz ve gerekirse
degistiriniz.
4. Sebeke tesisatindaki gerilimi kontrol
edin.
5.1sll 1. Motor agiri 1sindl. 1. Motorun havalandirma giriglerinin
koruyucunun 2. Asir kesim basinci nedeni ile onunde engellerin bulunmadigindan
tetiklenmesi motorun agiri IsSinmasi. emin olun.
3. Motor arizasil. 2. Pargaya dogru basinci uygulamak
sureti ile kesimi gergeklestirin.
3. Makineyi uzman bir personele kontrol
ettiriniz.
4. Makine 1. Egim tespit topuzu 1. Topuzu sabitleyin
uzerindeki sabitlenmemis. 2. Bigak agzini duzgun sekilde tespit edin
titresimler 2. Bigak agizi hatali monte
edilmis.
3. Ahsap kesim 1. Bigak agzi geregince keskin 1. Bigak agzini degistirin.
esnasinda degil. 2. Bigak agizinin Uzerinde yer alan okun
karariyor 2. Bigak agzi ters monte edilmis. donus istikametini takip ederek, bicak
agzini dizgun sekilde monte edin
3. Calisan bigak 1. Asiri gugli ilerleme ya da 1. Makineyi kapatin ve motoru sogutun
agz stop keskin olmayan bigaga bagl 2. Bigak agzini degistirin
etmiyor asir yuklenme
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2014/35/UE all. IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che il:
- BANCO SEGA 315 mm (vedi etichetta riportata - pag. 122):

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 122):

- & conforme alle disposizioni della Direttiva 2014/35/UE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2011/65/UE, 2012/19/UE.

EN DECLARATION OF CONFORMITY

in compliance with European Directive 2014/35/EC Annex IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

hereby declares that the:
- TABLE SAW 315 mm (see affixed label - page 122):

manufactured in (see affixed label - page 122):

- conforms to the regulations indicated in Directive 2014/35/EC
and the regulations of implementation;

- furthermore it conforms to the following regulations and relative
implementation: 2011/65/EU, 2012/19/EU.

DE KONFORMITATSERKLARUNG

gemal der europaischen Richtlinie 2014/35/EG Anhang IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

erklart, dass der:
- SAGETISCH 315 mm Herstellung (siehe Etikett - Seite 122):

Herstellung (siehe Etikett - Seite 122):

- den \Vorschriften der Richtlinie 2014/35/[EG und den
Bestimmungen zu deren Umsetzung entspricht;

- folgenden Vorschriften und den Bestimmungen zu deren
Umsetzung entspricht: 2011/65/EU, 2012/19/EU.

Jofy Line

DECLARATION DE CONFORMITE

FR

selon la Directive Européenne 2014/35/CE Annexe IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIE

‘
N

déclare que le :
- BANC SCIE 315 mm (voir étiquette reportée - page 122)

produite en (voir étiquette reportée - page 122) :
- est conforme aux dispositions de la Directive 2014/35/CE et
aux dispositions de réalisation ;

en outre il est conforme aux dispositions suivantes et relatives
réalisations : 2011/65/UE, 2012/19/UE.

ES DECLARACION DE CONFORMIDAD

segun la Directiva Europea 2014/35/CE Adjunto IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declara que el:

- SIERRA DE BANCO 315 mm (véase la etiqueta aplicada -
pag. 122)

fabricada en (véase la etiqueta aplicada - pag. 122):

- es conforme con lo dispuesto por la Directiva 2014/35/CE y las
disposiciones de aplicacion;

- asimismo, es conforme con las disposiciones siguientes y sus
aplicaciones correspondientes: 2011/65/UE, 2012/19/UE.

PT

nos termos da Diretiva Europeia 2014/35/UE anexo IV )
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

|

declara que a:
- SERRA DE BANCADA 315 mm (ver etiqueta reproduzida -
péag. 122)

produzida em (ver etiqueta reproduzida - pag. 122):

- satisfaz as disposigbes da Diretiva 2014/35/UE e as
disposicoes adotadas em sua aplicacao;

para além disso, cumpre também as disposi¢oes das seguintes
normas e disposig¢des adotadas em sua aplicagdo: 2011/65/UE,
2012/19/UE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

The person authorized to draw up the technical file:

Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenstellen
Personne autorisée a constituer le dossier technique:

Persona autorizada a elaborar el documento técnico:

Pessoa autorizada a compilar o processo técnico:

MAURIZIO CASANOVA
Presso — At - Bei — Auprés de - En - Junto da:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Reference to harmonized
standards/Bezug auf harmonisierte Normen/ Référence des
normes harmonisées/ Referencia a las normas armonizadas/
Referéncia as normas harmonizadas

EN 1870-19

EN 55014-1, EN 55014-2

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

C€

Castel Guelfo (BO) Italy 30/09/2019

FEMI S.p.A.
n Pusrdorﬂe del Consiglio
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2014/35/UE all. IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che il:
- BANCO SEGA 315 mm (vedi etichetta riportata - pag. 122)

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 122):

- e conforme alle disposizioni della Direttiva 2014/35/UE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2011/65/UE, 2012/19/UE.

NL VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

volgens de Europese richtlijn 2014/35/CE Bijlage IV .
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIE

verklaart dat de:

- ZAAGBANK 315 mm (zie etiket - pag. 122)

geproduceerd in (zie etiket - pag. 122):

- voldoet aan de bepalingen van de Richtlijn 2014/35/EG en aan
de uitvoeringsbepalingen;

- bovendien conform de volgende bepalingen en betreffende
uitvoeringen is: 2011/65/EU, 2012/19/EU.

Fi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Euroopan direktiivin 2014/35/EY liitteen 1V:n mukaan
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

vakuuttaa, etta
- POYTASAHA 315 mm (ks. etikettia - sivu 122)

joka on valmistettu (ks. etikettid - sivu 122):

- vastaa  direktiivin 2014/35/[EY  vaatimuksia ja
taytantdonpanomaarayksia:
- vastaa lisdksi seuraavia ~maarayksia ja vastaavia

taytantdénpanoja; 2011/65/EU, 2012/19/EU.

DA OVERENSSTEMMELSESERKLARING

i henhold til Direktiv 2014/35/EF Bilag IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

erkleerer at:
- SAV-BANK 315 mm (se etiketten - side 122)

fremstillet i (se etiketten - side 122):

- stemmer overens med bestemmelserne i Direktiv 2014/35/EF
og med gennemfgrelsesbestemmelserne;

- den stemmer herudover overens med fglgende bestemmelser
og de relevante gennemfgrelser: 2011/65 / EU, 2012/19/ EU.

SV FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

enligt det europeiska direktivet 2014/35/EU Bilaga IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro 4 — IT-40023 Castel Guelfo — (BO)
ITALIEN

forsakrar att:
- BANKSAG 315 mm (se &tergiven etikett - sid. 122)

tillverkad i (se atergiven etikett - sid. 122):

— uppfyller bestammelserna i direktiv  2014/35/EU och
genomférandebestammelserna;
— dessutom uppfyller foljande bestdmmelser och motsvarande

genomférandebestdmmelser: 2011/65/EU, 2012/19/EU.

i samsvar med Europaparlamentets og Radets direktiv 2014/35/EF
Vedlegg IV erkleerer
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

erkleerer at:
- SAGBORD 315 mm (se typeskilt pa side 122)

produsert i (se typeskilt pa side 122):

- erioverensstemmelse med bestemmelsene i Direktiv 2014/35/
EF og iverksettende vedtak;

- erogsaioverensstemmelse med falgende vedtak og tilhgrende
iverksettinger: 2011/65/UE, 2012/19/EF.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

Persoon geautoriseerd voor het opstellen van het technisch dossier:
Teknisen asiakirjan laatimista varten valtuutettu henkild

Person med tilladelse til at udforme det tekniske dossier:

Behorig att uppratta den tekniska dokumentationen:

Person som er autorisert til & utforme teknisk hefte:

MAURIZIO CASANOVA

Presso — Bij - Paikka - C/O - Vid - Hos:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Referentie geharmoniseerde
normen Viittaus yhdenmukaistettuihin standardeihin/Henvisninger il
harmoniserede standarder/Hanvisning till harmoniserade standarder/
Harmoniserte referansenormer

EN 1870-19

EN 55014-1, EN 55014-2

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

C€

Castel Guelfo (BO) Italy 30/09/2019

FEMI S.p.A.
Il Presidente del Consiglio
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2014/35/UE all. IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che il:
- BANCO SEGA 315 mm (vedi etichetta riportata - pag. 122)

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 122):

- & conforme alle disposizioni della Direttiva 2014/35/UE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2011/65/UE, 2012/19/UE.

P L DEKLARACJA ZGODNOSCI

zgodna z zatacznikiem IV do unijnej dyrektywy 2014/35/UE

FEMI S.p.A. — Via Del Lavoro 4 — 40023 Castel Guelfo — (BO)
WELOCHY

os$wiadcza, ze:
— STOL PILARSKI 315 mm (patrz etykieta — str. 122)

wyprodukowana w (patrz etykieta — str. 122):

— jest zgodny z przepisami dyrektywy 2014/35/UE oraz z
przepisami wykonawczymi;

— ponadto jest zgodny z nastepujgcymi przepisami i odpowiednimi
przepisami wykonawczymi: 2011/65/WE, 2012/19/WE.

RU A[eknAPAUMS O COOTBETCTBUM

B cooTtBeTcTBUM Cc EBponerickon OdupektnBon 2014/35/EC
MpunoxeHue IV

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO)
ITALIA

3asBnsieT, yto: BEPCTAK OJ1A MUNbl 315 mm(cMm. npuBeaeHHyto
3aBoACKyto Tabnnyky - cTp. 122)

l‘ilgl’zo)TOBJ'leHHaFl B (CM. NMpuBELEHHYI0 3aBOACKYHO Tabmuuky - cTp.

- cooTBeTcTBYeT nonoxeHunsam Oupektubl 2014/35/EC n
HOpMaMm, perynupyoLLMM NOPsSAOK NPUMEHEHWS;

- KpOMe TOro COOTBETCTBYeT credylolmnm cTaHgapTam
N HOPMaMm, PerynupylolmM Mnopsaok MX NPUMEHEHUS:
2011/65/EC, 2012/19/EC.

O
femy

NEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

BG

cbrnacHo Esponeicka Oupektviea 2014/35/EO Mpunoxenue IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Jeknapupa, Je:
- UWPKYNAP 315 mm C MNOT (BX. nocTaBeHUs eTUKET -
cTp.122)

npouaBefeHa B (BX. NOCTaBEHUS €TUKET - CTp.122):

- CbOTBETCTBa Ha NocTaHoBeHOTO B [upekTnsa 2014/35/EO v Ha
pa3nopentuTe 3a HEMHOTO NMpunaraHe;

- OCBEH TOBa CbOTBETCTBA Ha CrefHuTe pasnopeddu u
pernameHTuTe 3a npunaraHeto um: 2011/65/EC, 2012/19/EC.

sukladno Europskoj direktivi br. 2014/35/EZ Prilogu IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 — 40 023 Castel Guelfo — (BO) ITALIA

izjavljuje da je:
- STOL ZA PILU 315 mm (pogledati prilozenu naljepnicu — str.
122)

proizveden u (pogledati priloZzenu naljepnicu — str. 122):

— sukladan odredbama direktive br. 2014/35/EZ i primjenjivim
odredbama;

— takoder sukladan je sliede¢im odredbama i pripadajucim
primjenama: 2011/65/EU, 2012/19/EU.

SR

na osnovu Evropske direktive 2014/35/EZ Prilog IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

DEKLARACIJA O USKLADENOSTI

izjavljuje da je

- STO ZA TESTERU 315 mm (vidi nalepnicu na - str. 122)

proizvedena u (vidi nalepnicu na - str. 122):

- uskladena s odredbama direktive 2014/35/EZ i odredbama za
njenu primenu;

- takode uskladena je i sa slede¢im odredbama i odgovarajucim
primenama: 2011/65/UE, 2012/19/UE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
TNnuo, vmetolLiee pa3peLLeHIne Ha COCTaBMNEHNE TEXHUYECKOI BPOLLIIOpPbI:
Jlnue, oTopranpaHo Aa CbCTaBy TEXHUYECKOTO JOCUe:

Osoba ovlastena za izradu tehnicke dokumentacije:

Osoba ovladéena za izradu tehnicke dokumentacije:

MAURIZIO CASANOVA

Presso — W - Agpec - Npu - Adresa - Adresa
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/ Odniesienie do norm
zharmonizowanych/lapMoHu3vpoBaHHbIe CTaHAaapTbl/PedepeHTHN
XapMoHu3upanu ctaHgaptu/ Referentne harmonizirane norme/
Referentni harmonizovani standardi

EN 1870-19

EN 55014-1, EN 55014-2

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

C€

Castel Guelfo (BO) Italy 30/09/2019

FEM! S.p.A.
Il Presidente del Consiglio
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F.

secondo la Direttiva Europea 2014/35/UE all. IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che il:
- BANCO SEGA 315 mm (vedi etichetta riportata - pag. 122)

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 122):

- & conforme alle disposizioni della Direttiva 2014/35/UE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2011/65/UE, 2012/19/UE.

EL

oUuewva pe Tnv Eupwrraikn Odnyia 2014/35/EK mapdptnua IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITAAIA

AHAQZH ZYMMOPOQZHZ

AnAwvel ot
- MATKOZ ZElAZ 315 mm (deite TV €TIKETO O€EA. 122)

TTOU KATAOKEUAOTNKAVY OTIG (B€iTe TNV ETIKETA O€A. 122):

- gival oOPewvog We TI diatdeig Tng odnyiag 2014/35/EK kai Tig
OI0TAEEIG EQAPHOYAG;

- egmiong, eival oUPPWVOG PE TIG aKOAouBeg dIOTALEIG Kal TIG
OXETIKEG epappoyEs: 2011/65/E,E., 2012/19/E.E.

LV

saskana ar Eiropas Direktivas 2014/35/EK IV. pielikumu B
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIJA

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

apliecina, ka iekarta:
- ZAGA DARBGALDS 315 mm (sk. mark&jumu - 122. Ipp.)

razota (sk. mark&jumu - 122. Ipp.):

- atbilst Direktivas 2014/35/EK noteikumiem un TstenoSanas
noteikumiem;

- ka arl atbilst Sadiem noteikumiem un saistitajiem ievieSanas
noteikumiem: 2011/65/UE, 2012/19/UE.

ATITIKTIES DEKLARACIJA

LT

pagal Europos Direktyvg 2014/35/EB prieda. IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

patvirtina, kad
- PJUKLO STALAS 315 mm (Zr. pateiktq etikete - psl. 122)
pagaminta (Zr. pateiktg etikete - psl. 122):

- atitinka direktyvos 2014/35/EBnuostatas ir taikymo tvarka;
- taip pat atitinka toliau nurodytas nuostatas ir atitinkama taikymo
tvarka: 2011/65/ES, 2012/19/ES.

RO  DECLARATIE DE CONFORMITATE

Potrivit Directivei Europene 2014/35/CE Anexa IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declara ca: . .
- BANC FERASTRAU 315 mm (a se vedea eticheta - pag. 122)

fabricata la (a se vedea eticheta - pag. 122):

- este conforma cu dispozitile Directivei 2014/35/CE si ale
dispozitjilor privind aplicarea acesteia;

- este, de asemenea, conforma urmétoarelor dispozitii si aplicari:
2011/65/UE, 2012/19/UE.

podla Europskej Smernice 2014/35/ES Priloha IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO)
TALIANSKO

vyhlasuje, Ze
- STOL NA PILU 315 mm (pozri $titok uvedeny na - str. 122)

vyrobena v (pozri §titok uvedeny na - str. 122):

- je v zhode s poziadavkami Smernice 2014/35/ES a
vykonavacimi predpismi;

- okrem toho vyhovuje nasledovnym pariadeniam a prislusnym
vykonavacim predpisom: 2011/65/EU, 2012/19/EU.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Mp6owTTo £60UCIOBOTNUEVO Va KATAPTIOE! TOV TEXVIKO QAKENO:
Persona, kas pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Asmuo, jgaliotas pateikti techning bylg:

Persoana autorizata sa elaboreze dosarul tehnic:
Osoba opravnena na vydavanie technickej dokumentacie:

MAURIZIO CASANOVA R

Presso - 21 dietBuvon - Kopa ar - Su - In cadrul - Za spolo¢nost:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/ Mapatmout ota evapuoviopéva
mrpéTuTia/Saskanoto standartu nordde/ Nuoroda j darniuosius standartus/
Norme armonizate de referinta/ Odkaz na harmonizované normy
EN 1870-19

EN 55014-1, EN 55014-2

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

C€

Castel Guelfo (BO) Italy 30/09/2019

FEM! S.p.A.
Il Presidente del Consiglio
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/A

IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2014/35/UE all. IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che il:
- BANCO SEGA 315 mm (vedi etichetta riportata - pag. 122)

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 122):

- e conforme alle disposizioni della Direttiva 2014/35/UE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2011/65/UE, 2012/19/UE.

HU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

a 2014/35/EU eurodpai iranyelv IV. melléklete szerint
a FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4. - 40023 Castel Guelfo -
(BO) OLASZORSZAG

kijelenti, hogy az
- ASZTALI FURESZGEP 315 mm (Id. a cimkét -122. old.)

gyartas éve (Id. a cimkét -122. old.):

- megfelel a 2014/35/EU iranyelvben valamint annak
végrehajtasi utasitasaiban foglalt eléirasoknak;

- megfelel tovabba a kdvetkez6 rendelkezéseknek és azok
végrehajtasi utasitasainak: 2011/65/EU, 2012/19/EU.

ET

on vastavuses Euroopa direktiiviga 2014/35/EU lisa IV
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITAALIA

VASTAVUSDEKLARATSIOON

kinnitab kdesolevaga, et:
- SAEPINK 315 mm toodetud (vt silti |k 122)

toodetud (vt silti |k 122):

- vastab direktiivi 2014/35/EU ja selle rakendusaktide nduetele;
- on kooskolas jargmiste nouete ja nende rakendusaktidega:
2011/65/EL, 2012/19/EL.

Jofy Line

PROHLASENI O SHODE

CS

podle Evropské smérnice 2014/35/ES Priloha IV )
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIE

|
<
N
<

prohladuje, ze:
- STUL PRO PILU 315 mm (viz uvedeny §titek - str. 122)

vyrobena v (viz uvedeny Stitek - str. 122):

- je ve shodé s pozadavky smérnice 2014/35/ES a provadécimi
predpisy;

- kromé toho vyhovuje nasledujicim predpisiim a pfisluSnym
provadécim predpisum: 2011/65/EU, 2012/19/EU.

v skladu s Prilogo IV k Direktivi 2014/35/ES Evropskega

parlamenta in Sveta
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

izjavlja, da je:
- MIZNA ZAGA 315 mm (oglejte si etiketo — str. 122)

izdelan v (oglejte si etiketo — str. 122):

— skladna z dolocbami Direktive 2014/35/ES in z izvedbenimi
predpisi;

— skladna tudi z naslednjimi direktivami in ustreznimi izvedbenimi
predpisi: 2011/65/EU, 2012/19/EU.

TR UYGUNLUK BILDIRiMi

Avrupa Direktifi 2014/35/CE Ek IV sayili Avrupa Direktifine gore
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALYA

beyaneder:
- TEZGAH USTU TESTERE 315 mm (etikete bakiniz - sayfa

122)
Uretim yeri (etikete bakiniz - sayfa 122):

2014/35/CE Direktifi hiikimlerine ve uygulanma hikimlerine
uygun oldugunu;

- asagidaki hikimlere ve bunlarin uygulamalarina uygun
oldugunu bildirir: 2011/65/UE, 2012/19/UE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

A miszaki dokumentaciot készité meghatalmazott személy:
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud isik:

Osoba poveéfena vypracovanim technické dokumentace:
Pooblas¢ena oseba za sestavo tehni¢ne dokumentacije:
Teknik fasikilu olusturulmaya yetkili personel:

MAURIZIO CASANOVA

Presso - Cég - Asukoht - Za spolec¢nost - Pri podjetju - Adres:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Harmonizalt szabvanyokra
valé hivatkozas/Viide harmoniseeritud standarditele/Odkaz na
harmonizované normy/Sklicevanje na harmonizirane standarde/
Uyumlastinimis standartlara bakiniz

EN 1870-19

EN 55014-1, EN 55014-2

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

C€

Castel Guelfo (BO) Italy 30/09/2019

FEMI S.p.A.
n Pusrdorﬂe del Consiglio
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Via Del Lavoro, 4
40023 CASTEL GUELFO (BO) - Italy

Tel: +39-0542/487611
Fax: +39-0542/488226

E-mail: infocom@femi.it
www.femi.it
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